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1. Egba invencidn se refiere a cojinetes. Més par-
ticulermente esla invencidn es un elemento de co jinete
nuevo y moderno que tiene una superficie de deslizanien-
to de baja ﬂ‘iCCi'dn. :

v e et = =

5 En la gctuglidad se encuentran en uso muchos 4i-
pos diferentes de co jineles auto-lubricantes. Algunos de
estos cojinetes auto-lubricentes tienen revestinientos in-
teriores de baja friceidn, unidos por separado. XL reves-
timiento interior puede incluir una teja tejida que tie-
10 ne por lo menos su superficie de deslizemiento formada

principajmente, =i no totelmente, de fibras de politetre-
fluoroetileno, La tela ests inerugbada en el substrabo

. del cojinebe y unida 2l nismo nedisnte resinag dura que pe-

netra en los intersticios de la tela y que sirve como ma-
15 triz, Un ejemplo de un cojinete mbo-lubricante, que in-
cluye un revestimiento inferior, se describe en la Paben-
te de Estados Unidos 3.582.166 otorgade el 1 de Junio de
1971 a Paunl J.Reising ¥y titulada "Co jinete que tiene una
saperficie fibrosa de baja friccidn y iiébodo para iebri-
0 cer el wismo". Este cojinete tiene un revestimiento inte-
rior prefabricado con hebras largas de fibras de baja
fricecidn incrust édas en ung resina sermoestgble y unidas
aune tela por la resina, con las hebras todas paralelas
a la superficle del revestimiento interior y en relacidn
25 sin en“crfalazar unas con otras.

En la Patente de Estbados Unidos No. 3.155.439
patenteda el 3 de Noviembre de 1964 & mombre de Famund A.
Guzewicz, y titulada'Co jinetes mntifriccidn y ilétodo de
construccidn de loe mismos", se describe un co jinete ambi-

0 friceidn que no tiene un revegtimiento interior separ ado
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unido en el mdisno, pei'o en s lugar incluye un lubrican-
te seco de grafito en una mabriz de metal bronce con pol-
vos de los dos mgberiales rociados juntemente sobre el
substreto fundiendo el bronce al substrabo ¥y manteniend
lag, por otra perbte libres, particulss de grafito. =1
bronce descrito en dicha Pabtente de ustados Unidos
3.155.439 est4 compuesto de metales blendos que habitusl-
mente se ssocian cowo son en el bronce; a saber cobre, es-
talip y zinc,

Tos cojinetes con lubricante seco anberiores
han adolecido de una o mbs de una diversidad de deficien-—
cias, entre las que se encucnbran: mala cepacidad de car-
Za del cojinete, baja resisbencie de la capa lubricante
con mala resistencia a la deformacidn plasbica bajo car-
ga, relgtivanente baja resistencia del substrelo, mala
conductividad térmica desde la superficie do deslizanieun-
t0, mala adherencis de la czpa lubricante gl mbstrabo,

Yy nela resistencia al calor de los componentes del co ji-
nete, requisitos de subglbratos de co jinetes terminados
exactamente trabajado s a mbquing y de precisidn.

La presente invencidn supera muchas de estas
deficiencias de una manera mueva y eficiente en una sola
unidad, Se proporciona un subsgtrato de co jinete endure-
cido, de aglta resistencias, con una capa de baja friccidn
nentenida unida mectnica y quinicamente g éste de tal mo-
do gque proporciong una alta capacidad de cerg.a del co ji-
nete con buens registencia g la extrusidn de la cspa de
lubricante de baja friccidn fuera del cojinete bajo al-
tas cargas del cojinete y con cgpacidad para una btuena

trensferencia del calor desde la superficie de deslize~
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miento del cojinebe. E1 lubricente sélido eliming la ne-
cesidad de lubricecidn por liquidos o grasa.

Egba invencidn no tiene la naturaleza de un me-
terial de revestimiento interior prefsbricado que se vne
seguidemente a una superficie del cojinete. En lugar de
usar el tejido o la mella de alambfe convencionales en la
estructura pera reforzar une pelicula de resina adhesiva
que contiene lubricantes, esta invencidn usa un recubri-
miento unido por pulverigzacidn metalvrpicamente que de
preferencia puede estar fabricado con un mebal 2ltamente
conductor del cdlor y de glba resisbtencia, tel como bron-
ce de aluminio. El recubrimiento proporcions una multi-
plicidad de créteres o huecos superficigles sei:arados es—
trechamente gl azar y muescas por debajo de la superficie
y pesadizos que estén al menos percialmente, pero de pre-
ferencia totalmente, llenos con une .formulacidn de Iu-
bricente s§lido edhesivo, que incluye un lubricante =5li-
do incrustado en el adhesivo. In 2lgunés Casos, Como por
ejemplo con resina de poliamida que por =f misma biene un
bajo coeficiente de ro zemiento, esba resina adhesiva sola

puede actuar como el lubricante s§1lido sin la adicidn de

cundsntes del depdsito meté&lico cresn entonces un mecani s
mo de contencidn, refuerzo y robusbeciriento que se combi-
na con adherencia quimica peara inhibir la tendencis notu-
regl de la pelicula adhesiva a fluir bajo la presidn de

cergas altas gplicedas. El recubrimiento es superior a la
estructura de tejido o de malla de alambre en que propor-
cionea muchas veces el nimero de "gszlientes" u obstruccio-

nes al flujo del adhesivo. Cuelquier agriebeamiento o de-
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bilitemiento de los adhesivos de resina de glta resisten—
cia y alta dureza, da por resultado en el presente coji-
nete lo muchas pequelias particulas de 1u‘6rican“be que
contienen resina, separadas unas de olras por grietas,
pero todavia quimicamente unidas a sus asperezas loceles
y/o contenidas mecénicauente por las cavidades locales y
mu.escas en el recubrimiento. Asimismo, es po sible la pér-
dida de fragnen’l:os individuales muy pequefio s del lubri-
cente adhesivo sin que. se desplecen lag piezas pequebias

aedyacentes. EL transporte de carga y la capacidad de lu-

bricscidn del presente cojineble permemnecen por ésto rele-

tivemente gin cazmbio., En cojinebtes bien conocidos con
revegtimientos interiores de baja friccidn, con frecuen-
cia una grieta continda propagfndo se hasia que la totali-
dad del revestimiento interior o secciones del mismo se
aflo jan y posiblemente cambien de posicidn bajo las cer-
gas dlternativas, y el propio movimiento pléstico del
ggente de unidn del mat' erial del revestimiento interior.
El presente recubrimiento poros, cuando esté
compuesto de un mebal de co jinete lubricante de 2lta re-
gistencia con buenas cualidedes de transierencia del ce-
lor, tel como bronce de gluminio, por ejemplo, puede ex-
Yenderse en todo eu recorrido desde el substrato del co-

Jinebte a la superficie de deslizemiento del co jinete. Es-

| o proporcioneré la mejor cepacidad de transferencia de

calor Po sible con el presente cojinete, y bajo condicio-
nes de alta generacidn de calor, proporcionsrsd la vida

més larga cuando se usa en asoCliacidn con le resinz adhe-
giva que contiene 1ubr’ican1:e.l Bajo condiciones medos ri-

guro sas de genefacidn de calor o de carga del cojinete,
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.tidad y elta carga, puede usarse un recubrimiento de ace-

-To poroso, por ejemplo, para mantener el mabterisgl lubri-

-presente procedimiento puede ser sdsptedo para que se

-Jinete uniendo por pulverizacidn diferentes recubrimien-

mente buena para user con esta invencidn puede incluir

la Patente de Estodos Unidos 3.155.439 que est4 compunes-
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le presente capa adhesiva-lubricante puede cubrir comple-
temente el recubrimiento, dando’por resultado menos fric-
¢idn en la guperficie de dGeslizemiento. Cuendo es més
importante ung ei‘ca resistencia que la transferencia de

Calor, como en una gplicacidn de Co Jinetes de baja velo-

cante adhesivo. Cusndo se tropieza con ‘t emperaturas am-
biente extremadeamente altas, puede pulverizarse metalur-
glcamente un recubrinmiento cerémico poroso tel como ¢xide

de gluminio para former el recubrimiento. Ast pues el
ajuste a las condiciones de operacidn anticipadas del co-

tos porosos sobre el substrato Pera que soporten la for-

mulacidn de lubricante adhesivo. También puede seleccio-

nerse el lubricente spropiade para que se mezcle -con la
resina adhesiva termoestsble apropiada pera completar el
co Jinete. Si se desea paré una gplicacidn perticular,
puede unirse por pulverizacidn un recubrimiento poroso
gotr'e otro, por ejemplo una capa de bronce de aluminio o
de bronce fosforosn sobre una Cepa de acero.

El bronce de "aluminio es una aleacidn que cons-
Te de cobre y aluminic con o sin mabterial adicional el-
guno. EL bronce de sluminio tiene habitualmente un poco
de hierro. Una mezcla de bronce de 2luminio particular-

9,5 poxr ciento de eluminio, 89,5 por ciento de cobre, y

1l por ciento de hierro. FE1 Tipo de bronce deserito en
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to por una combinacidn de cobre, esbafio y zine, 'es mu.cho
més blando y menos fuerte que el bronce de alvminio mos—
trado en una realizacidn de esta invencidn; y por consi-
gulente, estd limitad en su capacidad para trensportar
cargas albas.

' En breve, esta invencidn es un elemento de co-
jinete que posee una superficie de deslizaniento de baja
friccidn que comprende un recubrimiento poroso ¥ rugo o
unido por pulverizacidn metalirgicamente, sobre un sabs-
trato de cojinete. El recubrimiento esté formado por wn
material met&lico o cerémico unido mediante pulverizacidn
mebaldrgica sobre el substrabo, estando las particulas
que resultan unidas al substrato y unas a otras. Este
recubrimiento tiene intersticios, cavidedes, créteres,
huecos y muegcas. Una formulacidn lubricsnte s$lida adhe-
sive, incluyendo lubricente s§lido incrugbado en un adhe-
sivo de resina, esté entrelazada con el recubrimiento po-
roso. FEl lubricente sélido adhesivo llena totel o par-
ciglmente los créteres, cavidades, intersticios y muescas
en el recubrimiento. Preferiblemente, los huecos estén
totelmente llenos. .

El nuévo método de fabricacidén de un elemento
de co jinete comprende las ebapas de unir por pulverizacidn
metglirgicamente un material, tal como por e‘jemplo bron-
ce de aluminio, a un substrabo tal como un miembro de co-
Jinete de acero, de modo que las particulas dé maberial
g0 unen mebelurgicemente el substrato de co jinete y unas
a otras, y formen un recubrimiento rugos y poroso. El
presente procedimiento permite usar un substra‘bo de co ji-

nete totalmente endurecido con anteriorided, lo que no per
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muescas del recubrimiento poroso; ¥

‘miembro esférico meb4lico teladrado truncado 10 y una ban-
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miten muchos otros procedimientos. Después se aplica g
la capa de material de'recubrimiento uvna formulacidn lu-
bricamte gflida gdhesiva de resina, psra que por lo me-
n0s una porcién del lubricente sélido odhesivo llene fo-
tal o perciaiménte los intersticios metélicos. Puede for-
marse o :no, segin se desee, ung pelicule compleba lubri-
cente a(?hesiva sobre la capa de recubrimiento, Xl mabe-
rigl es curasdo entonces bajo celor o bajo calor y presidn
durante el tiempo requerido y a la tempersabura requerida.

La invencidn, asi como también muchas de sus
ventajas, puede ser comprendida adicionalmente por refe-
renCia a la descripeidn detalleda siguiente y a los dibu-
Jjos en que: '

La Figura 1 es una vista en corte de un co jine-
te de tipo esférico o de auto-slineacidén que incorpora
la invencidn; “

la Figura 2 es una visba fragmentaria amplieda
que muestra el mebal pulverulento depositado sobre el
miembro externo del co jinefe;

la Pigura 3 eg una vigta fragnentaria todavia
més ampliada éue ilustrg el modo en que la formulacidn

de lubricante s§lido adhesivo 1llena los poros, créteres y

la Pigura 4 es una vista similer g la Figuras 3
que muestra wna redlizacidn modificada de la invencidn,

‘En las diversas figurss, las partes semejantes
son indicadas por mimeros semejentes. .

Con referencia a las figuras, y més perticular-

mente a la I'igura 1, el cojinete mo strado comprende un
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da met&lica de rodedura smuler externa 12, ILa superficie
interna de la bends met4lica de rodadura snuler 12 tiene |
ol recubrimiento unide por pulverizacidn metaldrgicemen~
te 14, que puede estar consbituido total o subebanci al-
wente por un metal de bronce de alunminio. La mezela lu-
bricante =§lide adhesiva aplicada a la capa de recubri-
miento estd identificada por el ndmero 16.

In la FMigura 1 la capa de recubrimiento 14 y
la capa de lubricanbe 'Sdlido athegivo se muestran alg
exageradas para claridad., ¥l espesor del recubrimiento
puede ester comprendido entre 0,025 mm y 0,381 ma de es-
pesor, alcenzando el espesor del lubricante-—adhésivo has-
ta 0,08 mn por encima de La superficie del recubrimien-
to. TLa cgpa de recubrimiento preferida tiene un espesor
comprendido entre 0,051 mm y 0,076 mn extendiéndose la
capa de 1ubrican1;e s6lido adhesivo aproximadamente de
0,127 mm 20,152 mm por encima de la capa de recubrimien~
to. Asimisuo, sun cuando la Figura 1 pueda indicarlo de
otro modo, no hay un limite claramente definido entre la
capa de recubriniento 14 y la capa de lubricante sdlido
adhesivo 16, como seré explicado més adelanbe. La gran
zona superficial de transferencia de calor de las aspere-
zas del recubrimiento ayudan grandemente g la transferen-
cia de calor fuera de la Capa lubricente adhesiva inclu~
go cuando lag asperezas del recubrimiento no penetren to-
talmente a través de la superficie de deslizaﬁierrbo, en
comparacidn con la trangferencia de celor desde la capa
lubricente gdhesiva hasta un substrabo relativasente li-
s0, con su zong de superficie de transferencia de calor

relativamente wbs pequeiia,
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La Figura 2 es un disefio que ilustra lo que se
vid en una fotogrefia real smentada veinte veces., I
Figura 2 muestra las cevidades, las muesCes ¥ los crébe-
res que aperecen en el maferisl de recubrimiento después
de haber splicado a la benda metélica de rodadura smler -
12 el material metaldrgico 14.

El materiel de recubrimiento se aplica &l subs-
trato o bands de rodadura snuler 12 mediente unidn por

pulverizacién metalvrgica. El método de splicacidn pre-

ferido del material de recubrimiento a la superficie del

substrato es pulverizar el mabterial co'n ung pistola de
plasma sobre la superficie del subsbrato. Una pulveriza-
cidn con soplete (denominads g veces recrecimiento por
chorreo y fusidu de la cepa), pisbolea D y pistola Gefor
son tres variaciones del procedimiento que pueden ser ubti-| -
lizadas pera depositar el materisl de recubrimiento mebte-
Irgico. Las condiciones de pisfola de soplete y recre-
cimiento por chorreo y fusidn de la capa hen sido usadas
gobre variaciones del pro cédimien‘bo. El recubrimiento y

el lubricente adhesivo pueden ser gplicados a superficies

- ¢ilindricas, esféricas, planas, o cuszlguier superficie

en que se trensmitan cargas de deslizeamiento a través de
una superficie de conformacién, Por ejemplo, sun cusndo
se ha mostrado el recubriniento sobre la superficie es-
férica interior de la banda de rodadura del co jinete, tem-
bién puede recubrirse la superficie esférica exterior de
la bola o la superficie interna cilindrica de la bola.

El eubstrato o miembro amler externo 12 puede ser cual-
quier materisl en tanto que el mabterisl de rec{zbrimi ento
se adhiera mebtalurgicamente a 61 y el substrato no se de-
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torme plésticemente de modo perjudicial bajo las cargas
impuestas por la aplicacidn especifica del co jinei:e.' Bl
maberial pera ézbs“cracbw preferido es acero endurecido.
Pueden ser pulverizados substratos porosos asl como tam-
bién substratos sflidos.

La Figura 3 es un diagrama procedente del exa~

i men de un corbe transversal tipico mulbiplicado muchas ve-

ces. La vigta, @ltemente ampliada, ilustra la disposicidn
de entrelazado del recubrimiento 14 y la formulacidn lu-
bricante sflida aduesiva 16, después de curar. Aprécie-
se que hay muchas cavidades o depresiones, tales como las
depresiones 18 en el recubrimiento 14, y muchas muescas
tales como las muesCas . Iiuch s de los hmecos esbén co-
nectados entre si por debajo de las partfculas unidas. El
adhesivo preferido es un adhesivo fendlico y el lubrican-~
te sdlido preferido es una fibra de politetrafluoroetile~
no Comocida como copo de TEFION (Du Pout). El copo o fi-
bras de TEFION 22 estén incrustedes en el adhesivo Tend-
lico 24, "Ndtese que el adhesivo 24 con el copo de TEFION
22 incrustado en é1 llena los criberes y las muescas del
maberial de recubrimiento. TLas fibras 22 estén entremesz-
Ccladas al azar en el adhesivo 24, aun cuando podrisn co-
locarse perelelas a la superficie del cojinete después de
haber aplicedo el adhesivo si asl se desea, Ias Fibras
22 son miy pequefias y en general tienen olanente una lon-
gitud gproximada de 0,4 mm., Preferiblemente ias fibras
tienen una longitud menor de 3,18 mm., F1 adhesivo fend-
lico puede comprender desde % por ciento a N por ciento
en peso de lamezcla lubricante sflida adhesiva, y lgs fi-
bres de TEFION pueden comprender de 10 por ciento g & por
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ciento en peso de la mezcla lubricante =51ids adhesiva,.
Una fdrmula preferida consta de 70 por ciento de adhesivo
fendliéo ¥y por ciento de fibtras de TEFION, en peso., Un
tiempo de curado y una temperatura tIpicos son una hora a
19,5 grados Centigrados.

Para ciertos usos del cojinete, el adnesivo fe-
nélico puede ser substituido por una resina de polignide~
imida, Otro adhesivo adecuado pera la mezcls de lubrican-
te s6lido achesivo puede estzr constituido por una resina
epoxidica. Ios inbtervalos de tantos por cienbto de estos
adhesivos y los lubricantes podrian ser los mismos que
pera le cotbinacidn de lubricante fendlico, Tembién pue-
de usarse en las misnas proporciones una polismida o una
pc;liami da~imida, si bien en algunos casos el adhesivo de
tipo poliamida puede ger "usado gin lubricantes adiciona~
les. V _

En cualquiera de las formuleciones enteriores,
puede aidadirse hasta @D, por ciento en peso de ingredien-
tes adiciongles para mejorar la formlecidn para aplica-
ciones particulares en cojinetes, tales como en aplicacio-
nes de elta temperatura, baja temperatura y alta carga.
Egtos ingredientes adicionsles pueden incluir, por ejem-
plo, fibras de KEVLAR (Du Pont) o fibras de carbén.

Para ciertos usos de cojinetes, pueden usarse
otros lubricantes sdlidos o puede introducirse una combi-
necidn de materiales lubricentes s§1idos en el adhesivo
sin curar en proporclones diversas. Por ejamplo, pueden
usarse fivras de grafito en lugar de las fibras de TEFION
o una combinacidn de las fibras de grafito con las fibras

de TEFION. Asimismo, pueden usarse polvo de E;Tosz 0 polvo
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de TEFION o polvo de grafito slos o mezclados con otros
polvos lubricentes s6lidos. o con fibras lubricentes, en
el adhesivo de resina. '

La formulacidn puede ser sgplicada gl maberial
de la capa de recubrimiento con brocha, por recubrimien—
to con rodillo, pulverigando, por inmersidn o por cual-
quier o1|;1'-o medio que de como resultado el depdsito de una
cape lubricente adnesive que llene gl menos parcisglmente,
¥y de preferencia totalmente, los huecos del recubrimien-
to y formen una superficie de baja friceidn. Pueden ob-
tenerse recubrimientos més gruesos mediente eplicaciones
repetidas de la mezcla cusndo sea necesario, posiblesen-
%e con un curado parcial entre splicaciones.

Para algunas gplicaciones de los co jinetes, pue-
de ser deseable tener una cape de recubrimiento porcsa
que sea lo suficientemente gruesa para que se extienda to-
talmente desde la banda de rodadura snular 12 hasta el 7
miembro de bola metélica 10. Este serla.el cam, por ejeal
plo, cuando hay une generscidn de calor tan grande en la
superficie de deslizamiento que, a menos que sea disipe-
do, la temperatura del cojinete se elevarla lo suificiente
para dafier el Cojinete y acortar sprecisblemente la vida
del cojinete. TLa excelenbe capacidad de conduccidn del
celor del bronce de aluminio conducirs el celor hacia afuel
ra y nantendré la temperatura de opersecidn baja para una

ce de zluminio es un mgberial para cojinetes perfectancn—
to bueno, con dlba resistencia en comparacidn con otros
materigles para cojinetes deslizantes. Tal disposicidn
se ilustra en la Figura 4, Como muestra la Figura 4, un
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material de bronce de sluminio 3 tiene pdrciones del mi g~
mo, tales como las porciones 32, que estfn en coubacto

- Con el miembro interior 10 del cojinete. Como puede apre-

Cierse en la Figira 4, el material lubricente gdlido 34

-incrugtado en el adhesivo 36 para formar ung Formulacidn

lubricante gflida sdhesiva llena los crateres, inbersti-
cios ¥ muescas en la capa de bronce de sluminio.
| En 1a realizacidn mo gbrada en la Figura 4, el

bronce ée sluminio que conbiene la formulacidn lubricante

- s¢1ida adhesiva puede tener un espesor comprendido entre

0,051 mm y 0,%8 mm, con un espesor preferido comprendi-
8o entre 0,152 y 0,203 mm, Evident enente, otros materia~
les de recubrimiento pueden extenderse también desde el
substrabo de cojinete hasta la superficie de deslizanien-
to. Un maberial tal podria ser, por ejemplo, scero, que
puede soportar una éerga mucho mgyor que el bronce de alu-
minio, zun cuando el coeficiente de rozamiento contra el
miembro del cojinete en cont acto seré nayor, EL acero
puede eliminar el calor mejor que el Iubricante adhesivo,
pero no tan bien como el bronce de aluminio.

Al poner en préictica el nuevo método de fobri-
cacidn de un elemenbo de co jinete, 1a czpa porosa se apli-
ca primeremente al miembro emlar o mbstrato 12, Después
de ésto, la formlacidn lubricente sflide adhesiva se epli;

Ca a la capa porosa. La ebapa fingl es el curado de log

meterizles qurante el tiempo y 1a tempergbura necesarios.
El tiempo y la tempersaturs regles requeridos puede variar
segin los maberiales particul gres ugado s.

1
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1 ~ REIVINDICACIONES -

5 Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presenten para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencibén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes: |

14.~ Perfeccionamientos introducidos en cojing
10 [tes que comprenden dos elementos de cojinete que poseen su-
perficies en colocacidén deslizable de acoplamiento unas con
otras, comprendiéndo la superficie de al menos uno de dichos
elementos: un recubrimiento rugoso y poroso unido por pulve
rizacidén metallirgicamente sobre dicha superficie y que’posee
. 15 lintersticios, y una formulacién lubricante sélida adhesiva

- laplicada sobre el recubfimiento, llenando al menos parcial-
mente por lo menos una ﬁarte de la formulacidén lubricante
s6lida adhesiva, los intersticios del recubrimiento.

22,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
20 windicacién 12, seghn los cuales la formulacidn lubricante
561ida adhesiva cubre completamente el recubrimiento.

38,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivip
Hicacidén 12, segln los cuales el lubricante sélido consta
e fibras de politetrafluorcetileno.

25 | 4a,- Perfeccionamiéntos de acuverdo con la reivin
licacién 12, segln los cuales al menos un elemento de cojing
;e consta de un substrato de cojinete que tienen una capa su
perficial de deslizamiento de baja friccién, couprendiendo

iicha capa: un recubrimiento. poroso unido por pulverizacién

30 |metalirgicamente a la superficie del substrato y que posee
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15

20

25

-incrustadas en una resina fenblica termoestable.

|dicacién 48, segln los cuales el recubrimiento unido por

lojn ntm. 16

intersticioé tales como criteres y muescas, y una formula-
cidén lubricante sé}ida adhesiva aplicada sobre el recubri-
mienté, llenando al mehos parcialmente por lo menos una par
te de la formulacidén lubricante sélida adhesiva, los interg
ticlos del recubrimiento.

52,~- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacién 42, segin los cuales el lubricante sbélido es poli
tetrafluorocetileno. '

68,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 42, segin los cuales el adhesivo es una resina fe
nélica termoestable.

78,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-

dicacidn 42, segin los cuales la formulacién lubricante sd

lida adhesiva consta de fibras de politetrafluoroetilenc

82,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 42, segln los cuales la formulacidén sbélida adhesi-~
va sblo llena parcialmente los intersticios del recubrimien
to.

9a.- Perfeccionaﬁientos de acuerdo con la reivin-
dicacidén 42, segln los cuales la formulacién sélida adhesi-
va cubre completémente el recubrimiento poroso.

108,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 42, segln los cuales el recubrimiento unido por
pulverizacién metalirgicamente es un metal.

1l1l2,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin

pulverizacidn metallrgicamente es un material ceramico.

122.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-

dicacidén 42, seglin los cuales el recubrimiento unido por
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pulverizacién metalirgicamente es bronce de aluminio.
132,- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN COJINE-
TES.

Tal y como se ha descrito en-la Memoria que ante-

|cede, representado en los dibujos que se acompaiflan y con

los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas

a méquina por una sola cara.

Sa
-~3

Madrid, 07. G4 15
P. A.

"
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