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Este invento se refiere aáLimentadores de' artículos y, 
de un modo más particular, a alimentadores automáticos de artículos que 
se caracterizan porque se deben abastecer artículos simples o grupos de 
artículos amanteniéndo una relación de separación uniforme a una máquina 
de elaboración, por ejemplo una máquina para envolver los artículos.

El alimentador del presente invento se describa según.se 
emplea conjuntamente con una máquina de envolver de tipo conocida que en 
vuelve articulas simples a grupos de artículos en película o medio simi 
lar y corta y derra la película para formar paquetes individuales que - 
continen los artículos. Las máquinas de envolver y otras máquinas deéLa 
boración de este tipo exigen que los artículos se alimentea a la máquina 
manteniendo una relación uniforme y precisa de separación de modo que -- 
^como en Bl caso de una máquina de envolver) después que los ^articules 
se han envuelto en película o medio similar, queden espacios entre los 
artículos para permitir la acción de un cabezal de conjunto cerrador cor 
tador para formar paquetes individuales con los artículos.

Las.máquinas de envolver anteriores del tipo descrito - 
emplean un mecanismo de transmisión continua para hacer funcionar los ss 
rodillos de alimentación barras cerradoras, dispositivos cortadores, etc. 
Emplean también un transportador de entrada comprende un transportador 
que tiene una pluralidad de orejetas separadas para hacer avanzar los-"- 
articulos en la máquina de envolver con una separación previamente de­
terminada, de modo que los artículos separados puedan introducirse en - 
los paquetes o elaborarse de otro modo, según se ha descrito. Con ante­
rioridad a este invento ha sido necesario alimentar a mano los artícu­
los entre las orejetas del transportador de entrada de modo que se pudie 
ran introducir apropiadamente en la máquina de envolver. Un transporta­
dor de entrada normal del tipo descrito se ilustra en la figura 2 de la s 
licitud pendiente de Aterianus, N9 de seria 581.993, presentada el 29 - 
de Mayo de 1975 cedida a la FMC Corporation e incorporada en la presen­
te a titulo de referencia. La posición de los artículos individuales que 
se han de elaborar, entre las orejetas separadas del transportador de en
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trada en movimiento, sin deteriorar los artículos, pero teniendo la se­
guridad de que se llene cada espacio, en un procedimiento lento de por­
si y puede exigir la utilización de un largo transportadores entrada pa 
ra dar lugar al acceso a diverso personal encargado da la tarea de ali­
mentar productos entre las orejetas del transportador.

Según el presente invento, el transportador de entrada 
mencionado SB reemplaza por un sistema de alimentación que funciona rá­
pidamente, de un modo automático, y que asegura que las artículos queden 
apropiadamente situados entre cada par de orejetas que alimentan a la - 
máquina elaboradora o máquina de envolver sin deterioro. Los elementos 
críticos del alimentador del presnete invento se mueven desde un mecanis 
mo de transmisión continua incorporado en la máquina de elaboración pa­
ra mantener una plena sincronización.

Expuesto brevemente, el alimentador tiene un transpor­
tador recogedor que tiene perros de empuje de artículos que se levantan 
para alimentar directamente artículos separados sobre un transportador 
receptor de artículos de la máquina de elaboración. Según se ha mencio­
nado, el transportador recogedor y otros elementos del alimentador reem 
plazan al transportador de entrada de orejetas fijas tradicional. El ali 
mentador comprenda también un transportador dosificador que hace avan­
zar los artículos hasta el transportador recogedor sobre una placa muer 
ta entre estos transportadores. El transportador dosificador se mueve - 
por un dispositivo de transmisión intermitente (por ejemplo una unidad 
de embrague-freno) y como el transportador recogedor, el transportador 
dosificador se mueve por medio del mecanismo de transmisión de la máqui 
na elaboradora o en sincronización con el mismo, pero el transportador 
dosificador se mueve a una velocidad lineal más lenta que la del trans­
portador recogedor de un modo que, cuando el transportador recogedor re 
cibe un articulo de la placa muerta, acelera el articulo con relación a 
la fila trasera de artículos.

Por delante del transportador dosificador hay un trans 
portador acumulador para alimentar artículos desde una fuente de sumí-
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nistro de artículos hasta el transportador dosificador a un ritmo que - 
forma una fila de artículos unidos por los extremos sobre el transporta 
dor dosificador y sobre la placa muerta.

El alimentador comprende un sistema de control que ase 
gura el que los artículos sean alimentados por el transportador dosifí- 
cador y recogidos por el transportador recogedor sin estorbo por parte 
de los perros adyacentes a la placa muerta de modo que, cuandá los pe­
rros deeitrada se ierguen a sus posiciones de empuje, no quedan por de­
bajo de los articulas recien recogidos. El sistema de control comprenda 
un interruptor que funciona cíclicamente en sincronización con el avan­
ce de los perros sobre el transportador recogedor y el interruptor fun­
ciona cada vez que el transportador recogedor se mueve una distancia igual 
a la separación entre perros. El interruptor se sincroniza de modo que 
los artículos recogidos por al transportador recogedor desde la placa - 
muerta se reciban sin estorbo por aparte de un perro del transportador, 
según se ha descrito, El control comprende también un explorador que de­
tecta un fíente del artículo delantero sobre la placa muerta y el funcio 
namiento cíclico del interruptor, en respuesta a la posición de los pe­
rros sobre el transportador recogedor, hace que el transportador dosifi 
cador avance los artículos delanteros en la fila de artículos unidos a 
tope a través de la placa muerta para ser recogidos y acelerados por el 
transportador dosificador cuando detecta un frente de un articulo delan 
tero de la fila de artículos en avánce sobre la placa muerta. El trans­
portador da acumulación, que no tiene perros, se abastece fácilmente con 
un suministro de articulos y se mueve por medio de un motor de velocidad 
variable bajo control fotoeléctrico de modo que una fila sólida de arti 
culos en unión a tope por los extremos se presente siempre al transpor­
tador dosificador y a la placa muerta.

Un ejemplo de la velocidad con la cual el alimentador 
del presente invento puede abastecer una serie uniforme y completa de - 
articulos separados con precisión a una máquina? de envolver sin deterio 
ro se expondrá en la presente memoria. En un dispositivo en el cual los
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perros del transportador recogedor tienen una separación de aproximada­
mente 1S2 mm, y donde los artículos tienen una dimensión longitudinal - 
de aproximadamente 101 mm, el alimentador pueda alimentar dichos artícu 
los añilas condiciones expuestas, a un ritmo de aproximadamente 200 ar­
tículos por minuto.

En la forma preferible del invento, el explorador funció 
na al detectar el frente delantero de un artículo sobre la placa muerta, 
pero en una forma modificada se puede hacer que funcione detectando el 
frente trasero del articulo delantero para que el articulo sear reoogido 
y acelerado por el transportador recogedor.

En la forma preferible del invento, el interruptor que 
funciona de acuerdo con la*posición de los perros sobre el transportador 
recogedor, se controla por una leva rotatoria movida en sincronismo con 
el transportador recogedor y sincronizada de modo que una revolución del 
árbol de leva represente el avance del transportador recogedor una dis­
tancia igual a la separación entre los perros. Esta leva se construye pa 
ra que proporcione un periodo de detención momentánea ajustable y cuando 
se prolonga el periodo de detención momentánea, en lugar de colocar arti 
culos simples entre los perros del transportador recogedor, el alimenta­
dor puede funcionar para poner dos o más artículos entre cada par de pe­
rros.

La forma en que se pueden conseguir las caracteristicas 
citadas y otras caracteristicas del invento, resultarán evidentes por la 
descripción detallada que sigue de una modalidad de preferencia y otras 
modalidades del Invento.

La figura 1 es una vista esquemática en perspectiva de 
un alimentador que incorpora el presente invento.

La figura 1A es un diagrama esquemático de una leva ajus 
table que se puede emplear en el sistema de control.

La figura 2 es una vista esquemática de costado del tran: 
portador acumulador y de la parte de entrada del transportador dosifica­
dos
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La figura 3 es una vista esquemática de costado de la - 
parte de salida del transportador dosificador, el transportador recoge­
dor y una parte de una máquina de envolver.

La figura 3A es un diagrama esquemático de instalación 
eléctrica del circuito de control.

La figura 4 - 6  son vistas esquemáticas de funcionamien 
to de la modalidad de preferencia.

La figura 7 es una vista esquemática de funcionaniento 
que representa al funcionamiento en condiconas ideales de ajuste.

La figura 8 es un diagrama de funcionamiento que repre­
senta el alimentador ajustado para la elaboración de artículos múltiples

La figura 9 es una vista esquemática de funcionamiento 
que representa Una"forma del invento."'

El alimentador del presente invento se describe con re­
lación a una máquina de elaboración que envuelve artículos individuales 
o grupos de artículos en.película o medio similar. Dichas máquinas se 
describen en la patente de Campbell 2.602.276, concedida el 8 de Julio 
de 1952 y en la solicitud pendiente mencionada de Aterianus ns de serie 
581.993, registrada el 29 de Mayo de 1975 y cedida a la FMC Corporation. 
Una propiedad común de las maquinas elaboradores a las que está destina 
do el alimentador del presente invento es que se han concebido para re­
cibir artículos simples o grupos de artículos unidos a tope, cuyos artí 
culos o grupos se separan uniformemente entre sí de modo que la máquina 
de elaboración, por ejemplo una máquina de envolver, pueda realizar sus 
operaciones cíclicas en los artículos.

Refiriéndonos a las figura 1-3, el alimentador del pre­
sente invento se ilustra abasteciendo artículos a una máquina da envol­
ver W, cuyo extremo de recepción tiene un formador 10 que recibe palicu 
la envolver F (figura 3) y en el cual la película se envuelve alrededor 
de los artículos separados para formar paquetes individuales que después 
se cierran y se separan. Dichas máquinas de envolver se conocen en la 
industria y se describen también en la patente de Campbell mencionada - 
y en la solicitud de Aterianus mencionada, indicando esta última solici
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tud detalles del mecanismo de transmisión para dicha máquina.
Los elementos principales del alimentador del sistema 

del presente invento aparecen en la figura 1. Estos elementos comprende 
un transportador recogedor, PC, que lleva peros retráctiles para alimen
tar directamente artículos a la máquina de envolver manteniendo una re­
lación de separación uniforme. El transportador recogedor PC se alimenta 
por un transportador dosificadcr movido intermitentemente MC que hace - 
avanzar una fila de artículos en una unión a tope por los extremos (veasp 
la figura 3) a través de una placa muerta DP, desde la cual los artícu­
los delanteros son recogidos por el transportador recogedor PC, cuyo tra(is 
portador dosificador MC^ Un transportador acumulador Ac recibe una abas 
tecimiento de artículos y los hace avanzar a través de una placa de trans 
ferencia TP hasta el transportador dosificador MC. La velocidad del trans 
portador acumulador AC se ajusta, según sea necesario, de modo que pon­
ga los artículos anidos a tope, según se ilustra en la figura 2, de ma­
nera que una fila sólida de artículos unidos a tope se traslade al trans 
portador dosificador MC.

El transportador recogedor PC se mueve desde una trans­
misión de valócidad variable WVS de la máquina de envolver W. El trans­
portador dosificador MC se mueve también con una transmisión de veloci­
dad variable VS desde la transmisión de velocidad variable WVS de la má 
quina de envolver, de modo que ambos transportadores se sincronizan con 
la máquina de envolver. El transportador dosificador Me se mueve inter­
mitentemente a través de un conjunto de embrague-freno C-S. Los frenos 
de embrague del tipo empleado en el presente invento se conocen en esta 
rama de la industria, siendo un diseño apropiado el acoplamiento de em­
brague-freno, modelo TC8C-500 fabricado por Warner Electric Brake and - 
Clutch Company de Beloit, Wisconsin. La máquina de envolver W se mueve 
por uün motor de transmisión de velocidad variable WVS bajo control de un 
sistema fotoeléctrico que varia la velocidad de la máquina de envolver 
para asegurar que se traslade una fila sólida de artículos al transpor­
tador dosificador, según se explica con relación a la figura 2.
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Una característica del presente invento se refiere al - 
control del embrague-freno C-S para el transportador dosificador MC, que 
asegura la descarga de artículos individuales o grupos de artículos al 
transportador recogedor PG sirr estorbo por parte de los perros endiuho 
transportador que se encuentran en la zona de la placa muerta DP. Esta 
control comprende un interruptor de fin da carrera LS que funciona sin­
cronizado con el transportador recogedor PC y un explorador SC. En la - 
forma ilustrada, el explorador S es del tipo retrorreflectivo y cuando 
no hay artículo que interrumpa al explorador, la luz del explorador se 
refleja en el elemento fotoeléctrico del explorador por una cinta reflet; 
tanta Y  que puede encontrarse sobre la placa muerta DP o adyacente a la n 
ma. En la forma preferible del invento, el explorador Se es un explora­
dor reflectivo modelo MCS-615, fabricado por Warner Electric Srake and 
Glutch Company de Beloit, Nisconsin. El interruptor de fin de carrera LS 
y el explorador S se conectan en un circuito de control que comprende un 
módulo de. embrague-freno CBM que activa alternativamente el embrague y 
suelta el freno o activa el freno y suelta el embrague"del.conjunto de 
embrague-freno C3. Los detalles de los elementos de circuito del módulo 
CBM na son un.factor crítico para el presente invento. Un módulo apropia 
do para utilizarse en el alimentador se puede obtener como módulo lógico 
TR4-3, fabricado por Micro Switch Farmer Electric Oivisión de la Mineapo 
lis-Honeywell Corporation de Freeport^ Illinois. Estos módulos se pueden 
ajustar para que funcionen de uno u otro de dos modos distintos, o sea 
se puede ajustar para que funcionen cuando la luz reflejada ál explorador 
S se reduce o cuando la luz reflejada al explorador SC aumenta. En la mo 
dalidad preferible del invento que se describirá en primer lugar, el mó­
dulo CBS se ajusta para que funcione en el modo de reducción de luz.

Para hacer funcionar los transportadores recogedor y do­
sificador, la máquina de envolver W comprende una transmisión de veloci­
dad variable WVS de construcción conocida y que tiene una planea de con­
trol de velocidad 12, La transmisión de velocidad variable WVS mueve a - 
un mecanismo 13, representado esquemáticamente, para hacer funcionar uni
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dades da una máquina de envolver. Hace funcionar también un conjunto da 
cadena y rueda dentada 14,-15 que mueva un eje 16, cuyo eje mueve las - 
ruedas dentadas de cabeza 18, 20 para las caderas laterales 22, 24 del 
transportador recogedor PC.El eje 16 se monta para girar en el bastidor 
cuyo bastidor no se ilustra para mayor claridad de ilustración. Las ca­
denas de los costados del transportador recogedor 22, 24 llevan montados 
perros pivotados 26 y el extremo de entrada del transportador se forma c< 
ruedas dentadas locas 30, 32 aTréd'édór de las cuales se guían las cade­
nas 22, 24. Estas ruedas dentadas se montan sobre un eje loco 34 monta­
do también en el bastidor.

La construcción de un transportador alimentador de conjun 
to de perros retráctiles es un dispositivo conocido por la tecnología y 
excepto por la sincronización y erección de los perros, los detalles es 
pacíficos de dicha construcción no son un factor critico para el presen 
te invento. La construcción se ilustra en una forma simplificada y se - 
representa con más detalle en la figura 3. Los perros 26 tienen forma - 
de L y se montan pivoltalmente entre cadenas laterales 22, 24. Cada pe­
rro tiene una parte de empuje 26a y una parte contrapesada 26b. Según - 
se verá, cuando los perros avanzan primero a lo largo del tramo superior 
del transportador recogedor PC, la parte cargada o más pesada 26b hace 
que la parte empujadora 26a quede por debajo de las cadenas laterales 22 
24 ó a ras de las mismas. Cuando los perros avanzan a lo largo del tra­
mo superior del transportador recogedor, la parte más pesada 26b se des 
liza a lo largo de un carril 28 que alza los perros de modo que las par 
tes empujadoras 26a queden por detras de los artículos, pomo son los ar ¡ 
tículos 40a y 40b en la figura 3. Antes de que los perros 26 alcancen el 
carril 28, las partes empujadoras 26a quedan a ras o por debajo de las 
cadenas laterales 22, 24 de modo que los artículos 40 se puedan deslizar 
sobre las mismas, como es el artículo 40C en la figura 3. Las posiciones 
de los perros en al transportador recogedor PC en el tramo de retorno de:, 
transportador y alrededor de las ruedas dentadas no es un factor crítico 
para el presente invento. Según se verá en la figura 3, se utiliza un - 
carril 29 para sostener las partes empujadoras 26a de los perros mientras
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que las partes más pesadas 26b se proyectan hacia arriba.
Según el presente invento, el funcionamiento del inte­

rruptor de fin de carrera LS se sincroniza con el transportador recogedor 
PC de modo que el interruptor de fin de carrera funcione cada vez que el 
avance del transportador recogedor es igual al espacio conpfendido entre 
los perros 26. Este funcionamiento se sencroniza también de modo que al 
interruptor de fin de carrera LS no funcione hasta que los perros están 
en la posición necesaria para que el transportador recogedor pueda reco­
ger artículos de la placa muerta DP sin estorbo por parte délos perros y 
estando los perros en SJ posición correcta, para asegurar que un artículo 
se sitúe entre los perros y que la erección de un perro por el carril 28 
no haga que la parte empujadora 26a se sitúe bajo un articulo.

Desde un punto de vista de funcionamiento, el interrup­
tor de fin de carrera LS podría entrar en acción por medio de uno de los 
perros que aseguraría la sincronización apropiada del interruptor y que 
funcionara cada vez que el transportador recogedor PC avanza una distan­
cia igual a la de la separación entre los perros. No obstante, en la mo­
dalidad de prefrencia y según se verá en las figuras 1 y 3, el interrup­
tor de fin de carrera LS funciona por una leva di que se sincroniza con 
la transmisión del transportador recogedor. La leva funciona por una rué 
da dentada 42 en el árbol de cabeza 16, una cadena 44, una rueda dentada 
conducida 46 y un árbol de leva 38 que se sostiene con un eje independien 
te en el bastidor de la máquina (no ilustrado). En la modalidad da prefe 
rencia del invento, y según se verá en la figura 1A, la leva 41 es una - 
leva ajustable que tiene lóbulos 41a y 41b, los cuáles se pueden cerrar 
o extender para aumentar el periodo de punto árgido del funcionamiento del 
interruptor de fin de carrera. Estos lóbulos se pueden conectar por un - 
conjunto de ranura arqueada y tornillo de fijación 50 para variar el pe­
riodo de punto álgido de la leva. El periodo del punto álgido se puede - 
aumentar para presentar grupos de dos o más artículos 40 al transportador 
recogedor PC en lugar de un solo artículo.

Para facilitar la sincronización delcircuito de control,
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el interruptor da fin da carrera LS sa monta ajustablemente sobre una pía 
ca 52 (figura 3) por una montura de ranura y sujección (no ilustrada) de 
modo que el interruptor se puede fijar en cualquier posición a lo largo 
de la placa de montaje para una sintonización fina de la sincronización 
del funcionamiento del interruptor de fin de carrera. 0e un modo similar, 
el explorador SC (figura 3) se puede situar de una forma ajustable sobre 
una placa de sustentación 54 por un dispositivo de sujección 55 y una ra­
nura en la placa 54 (no ilustrada) para determinar la posición precisa en 
la cual el frente de un articulo sobre la placa muerta DP es detectare por 
el explorador.

Según se ha mencionado, el transportador dosificador MC 
se mueve por medio de una transmisión de velocidad variable VS desde la 
transmisión de la máquina de envolver WVS, esta trnsmisión proporciona el 
ajuste de la velocidad del transportador dosificador de a cuerdo can la o- 
peración de los perros 26 del trasnportadcrrecogedor PC. La transmisión 
de velocidad variable VS se mueve por una cadena 60 desde la transmisión 
WVS de la máquina de nvolver y una rueda dentada de entrada 62. Se utili­
za una rueda de control de velocidad 64. La transmisión VS tiene una rue­
da dentada de salida 66 que mueve las cadenas 68 y una rueda de entrada - 
de transmisión 70 (figura l) para el eje de cabeza 72 del transportador 
dosificador MC. En la forma ilustrada, el transportador dosificador com­
prende cadenas sinfín 78, 80 guiadas alrededor de ruedas dentadas da trans 
misión 74, 76 en el eje 72 alrededor de ruedas dentadas locas 82, 84 en 
un eje loco 86. Ambos ejes sa montan para girar en el bastidor (no ilustra 
do) de una forma normal, los detalles de los medios por los cuales el trans 
portador dosificador MC sostiene un filaR de artículos 40 (figuras 2 y 3) 
no an factores críticos para el presnete invento. El transportador puede 
comprender simplemente un par de cadenas sincronizadas o las cadenas se 
pueden conectar por barras volantes o se pueden reemplazar por una correa 
plana movida directamente que tiene una transmisión de correa o cinta de 
resaltos de diseño conocido. La función del transportador dosificador MC 
es la de hacer avanzar una fila R de artículos 40 unidos a tope, intermi
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tente, bajo control de explorador SC, el Interruptor de fin da carrera LS, 
y el módulo de embrague-freno CBM.

La función del transportador acumulador AC es la de reci 
bir un abastecimiento aleatorio de artículos y hacer avanzar los artículo^ 
al ritmo necesario para que mantenga una relación de unión a tope por loe 
extremos y se alimenten por lo tanto a través de la placa de transferencia 
TV al transportador dosificador MC, según se verá en la figura 2. Según s¡: 
ha mencionado, el transportador acumulador se mueve por un motor de velo­
cidad variable M. Este motor tiene una rueda dentada de salida 90 (figura 
l) que mueve una cadena 92 y una rueda dentada 94 enel eje de cabeza 96 
del transportador acumulador. El eje de cabeza lleva montadas ruedas den­
tadas motrices separadas 98, 100 sobre las cuales se guian cadenas sinfín 
102, 104, Estas cadenas se guian alrededor de ruadas dentadas locas 106, 
108 sobre un eje loco 110, y tanto los ejes 96 como 110 se montan para gi 
rar en eltastidor (no ilustrado).

En la forma del trnsportador acumulador AC ilustrada, lo: 
artículos se sostienen en rodillos 112, cuyos extremos se sostienen por 
medio de las cadenas laterales 102, 104. La velocidad de la máquina de en 
volver '.V se ajusta por la carga y la separación de los artículos 40 a lo 
largo del transportador, para mantener una fila sólida de artículos en el 
extremo de descarga, según se ha mencionado. La tecnología conoce contro­
les de longitud de este tipo y dicho control se ilustra esquemáticamente 
en la figura 1. Por medios de luces eléctricas y células fotoeléctricas - 
pareadas 114, 114a, 116, 116a y 118, 118a, se detecta la separación y car 
ga de artículos a lo largo de transportador y se conecta a un módulo ló­
gico 120 que ajusta, correspondientemente, la velocidad del motor de trans 
misión de velocidad variable WVS de modo que se mantengan las condiciones 
mencionadas de envió de artículos unidos a tope. Según se ha mencionado, 
los detalles del transportador acumulador AC no son factores críticos pa­
ra el presente invento, en tanto que sirvan para las finalidades descri­
tas.

La figura 3A representa un diagrama esquemático del cir-
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cuito eléctrico del sistema de control. El módulo de embrague-freno CBM 
se representa como un diagrama de conjunto, puesto que los detalles de la 
circuitería interna del módulo lógico no son factores críticos para el in 
vento, ^n el estado presente de la tecnología de control, una vez que el 
ingeniero diseñador ha determinado ciertas características de funcionamisi 
to convenientes, se ensamblan fácilmente módulos apropiados para realizar 
las funciones lógicas de secuencia deseada o bien se pueden conseguir có­
mo elementos disponibles en mercado, por ejemplo el Micro Switch - Parmer 
Electric módulo TR4-3, mencionado anteriormente y utilizado en la modali­
dad descrita del invento.

El sistema de control se activa por líneas de fuerza de 
de corriente alterna x, y,. El arrollamiento primario 122 de un transfor­
mador se conexta a través de las lineas y un arroüamiento secundario 124 
suministra energía para la lámpra 126 del explorador retrorreflectivo S.
El elemento sensor fotoeléctrico 128 del explorador se conecta al módulo 
CBM en los terminales 130, 132. En la figura 3A se ilustra también la cin 
ta reflectante T, reflejándose la luz procedente de la lámpara 126 por la 
cinta de nuevo al elemento fotosensible 128 a menos que un articulo Ínter 
capte el haz.

El modelo de control de embrague-freno recibe ener­
gía del arrollamiento secundario 134 del transformador conectado a los ter 
mínales de energía 136, 138 del módulo. El módulo tiene terminales de con 
trol de enganche o de entrada 140, 142 a los cuales se conecta el interruj? 
tor de fin de carrera LS (abierto por la leva 41). El módulo tiene termi­
nales de salida 144, 146 a los cuales se conecta un relé) por ejemplo un 
relé de mercurio HE. El funcionamiento interno del módulo CBM es de tal 
naturaleza que el relé HG se puede disparar a su estado activado cuando 
los contactos LS se cierran y cuando los contactos LS se abran por acción 
de la leva 41, según se ilustra en la figura 3A, de módulo se repone o de 
sengancha y se desactiva el relé de mercurio HG.

Para suministrar energía a la unidad de embrague-freno 
C-8, un rectificador 147 se conecta a través de las Rneas de fuerza de co



- 14-

5

10

15

20

25

30

rriente alterna x, y por las lineas 148, 149. El rectificador proporcio­
na corriente continua para el funcionamiento de la unidad de embrague-fre 
no. La linea positiva 150 del rectificador se conecta a un reostato de - 
ajuste de voltaje 151 que se conecta por una linea 153 al brazo de contac 
to móvil 153 de los contactos de interruptor HG-1 que funcionan por el*re 
lé HG. Este interruptor es un interruptor monopolar bidirecional. Un con­
tacto fijo 154 del interruptor activa el electroimán 156, que acopla el 
embrague. El otro contacto 158 del interruptor activa el electroimán 160 
que hace funcionar el freno. Los electroimanes del embrague-freno se co­
nectan a la linea negativa de corriente continua 162.

Para ilustrar esquemáticamente que la unidad de embrague 
-freno está embragada cuando se desactiva el relé HG, un muelle 164 se ra 
presenta conectado al braza móvil de los contactos HG-1. El muelle puede 
no estar realmente presente en el interruptor de mercurio HGlque incorpo­
ra los contactos HG-1, sino que se añade por conveniencia para que se com 
prenda el modo de funcionamiento. Así, en la circustancia representada en 
la figura 3A, cuando el módulo CBM activa al relé HG, los contactos de in 
terruptor HG-1 abren el contacto del embrague 154 y cierran el contacto 
del freno 158, para soldar el embrague y echar el freno. Cuando se activa 
el relé HG, el brazo 153 cierra el contacto 156, que suelta el freno y ac 
tiva el embrague.

Habiendo descritos los detalles senciales de un sistema 
alimentador que representa la modalidad preferible del invento, se descri 
be a continuación brevemente su funcionamiento con relación a los diagra­
mas- esquemáticos de las figuras 4-6.

En los diagramas de funcionamiento de las figuras 4-6, 
al módulo G3M se ha colocado para que funcione en el "modo de reducción 
de luz". Esto significa que para que el explorador excite una salida en 
los terminales 144, 146 del módulo CBM, el rayo luminoso del explorador 
debe ser reflejado primero desde la cinta T y después un frente de uno da 
los artículos 40 debe interceptar el rayo luminoso procedente del sxplona 
dor. Esta interceptación del rayo reflejado produce una reducción en la
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intensidad de laTuz reflejada al explorador SC, si el contacto LS está 
cerrado, hace que el módulo CBM proporcione un impulso de salida a Tos ter 
mínales 144, 146. Teniendo presente la breve explicación expuesta, a conti 
nuación se expone un breve resumen de las condiciones críticas de funciona 
miento:
Figura 4

1. La reflexión de la luz al explorador desde la cinta 
reflectante T se interrumpe por el frente delantero de un articulo 4GB qus 
avanza a través de la placa muerta 0P, que proporciona una señal de redu­
cción de luz desde el explorador. El articulo 40A, anteriormente delante-, 
ro, ha sido recogido y acelerado por el transportador recogedor PC, que
ha establecido una espacio de separación entre el artículo 40A y el arti­
culo delantero 4GB de la fila.

2. Los contactos del interruptor de fin de carrera LS se 
cierran, pero están a punto de abrirse por acción de la leva 41. El cie­
rre del interruptor engancha interiormente el circuito interno a los ter­
minales de salida 144, 146 conectados al relé HE, por lo que pueden res­
ponder a la señal del impulso de reducción luminosa del explorador SC.

3. Con el interruptor LS cerrado, y al recibirse la se­
ñal del impulso de reducción luminosa del explorador, el relé HG se acti­
va y los contactos HG-1 conmutan a la posición ilustrada en la figura 4, 
para activar el electroimán 158 del freno y soltar el embrague.

4. &n las condiciones citadas, el transportador dosifica 
dor MC se detiene.

5. Según se ha mencionado, el transportador recogedor PC 
continua acelerando el articulo 40A, anteriormente delantero, seprandolo 
del articulo delantero 40B en la fila R de artículos que terminan en la 
placa muerta DP.

6. -La leva rotatoria 41 está a punto de avrir el interrujo 
tor de fin de carrera LS.
Figura 5

1. El articulo 40A en el transportador recogedor PC está



3

10

15

20

25

30

- 16-

ahora apropiadamente en posición entre perros adyacentes 26 y los perros 
en el transportadorlecogedor están dispuestos para recibir el artículo de 
lantero 4CB de la fila de artículos sogre la placa muerta 0P y el transpon 
tador dosificados

2. El interruptor limitador LS se abre por acción de la
leva 41. -

3. Los terminales de salida 144, 146 del módulo de embra 
gue-freno CBM se desengancha y el relé HG se desactiva.

4. El ecplorador SC no produce efecto sobre el relé HG.
La luz se refleja todavía desde el articulo delantero 40S y el explorador 
solamente proporciona una señal de impulso cuando su rayo es interrumpido 
después de la reüexión desde la cinta. De hecho, cuando los contactos LS 
se abren por acción de la leva 41, la circuitería interna del módulo CBM 
es de tal naturaleza que aún cuando el explorador produzca una señal de 
impulso de salida, no activaría el relé HG.

5. Estando el relé HG desactivado, los contactos HG-1 se 
desplazan del imán del frento 160 al imán de embrague 156, soltando el fre 
no y activando el embrague de la unidad C-8.

6. Estando el embrague activado, la transmisión al trans­
portador dosificador MG se inicia y comienza el avance de una fila R de 
artículos unidos a tope a través de la placa muerta hacia el transportador 
recogedor PC.
Figura 6

1. La leva 41 ha girado suficientemente para volver a ce 
rrar los contactos del interruptor LS.

2. Esta acción rearma el módulo CBM de modo que sus tsrmi 
nales de salida 144, 146 al relé HG se ponen en condiciones de responder 
a una señal de impulso de reducción de luz procedente del explorador SC.

3. El articulo anteriormente delantero 40B ha sido reco­
gido por el transportador recogedor PC y se acelera para proporcionar un 
espacio de separación entre el articulo 40S y el articulo trasero 40C, que 
es ahora el articulo delantero en la fila.
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4. Debido al desarrollo del espacio de separación men­
cionado entre los artículos, el explorador SC recibe luz reflejada de la 
cinta reflectante T, pero este aumento de luz no proporciona una señal 
de impulso procedente del explorador, porque-el explorador funciona en s(i 
modo de reducción de luz.

5. el relé HS permanece desactivado y su contacto HG-1 
mantiene el transportador dosificador MC embargado.

6. La fila de artículos en la placa muerta DP y eltrans 
portador dosificador MC continua ávangando igual que anteriormente, dsbien 
dose recordar que la velocidad de funcionamiento del transportador doai- 
ficador es más lenta que la del transportador recogedor PC.
Vuelta a las condiciones de la figura 4

Después de la circunstancia que se acaba de describir 
con relación a la figura 6, el transportador dosificador MC continua ha­
ciendo avanzar la fila de artículos sobre la placa muerta DP y sobre al 
transportador dosificador hasta que el articulo delantero 40C intercepta 
el rayo luminoso procedente del explorador Se al igual que lo hizo el ar 
ticulo 40S en las condiciones de la figura 4. Esto proporciona otra señal 
da impulsos de reducción luminosa del explorador al módulo CSM. Estando 
el interruptor de fin de carrera LS todavía cerrado, el módulo activa 
los terminales 144, 146 poniendo el transportador dosificador MC en freno. 
El transportador recogedor PC, que había recibido previamente el articu­
la 40B de la placa muerta DP (según se ilustra en la figura 6) continua 
aumentando el espacia de separación entre el articulo 40B y el articulo 
delantero 40C de la fila. El transportador dosificador MC permanece fre­
nado hasta que el transpatador recogedor PC se encuentre en la posición 
apropiada para recibier el artículo siguiente, o sea, el articulo 40B. 
Cuando se alcanza este estado del transportador recogedor PC, la leva 41 
abre los contactos LS (como en la figura 5) y el transportador dosifica­
dor MC se embraga de nuevo según se ha descrito con relación a dicha fi­
gura.
Funcionamiento ideal
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La figura 7 ilustra lo que podría denominarse "funcio—  

namiento ideal" en el cual la unidad de embrague-freno C-8 permanece em­
bragada continuamente. En algunas circunstancias, se puede alcanzar el es 
dado de funcionamiento ideal sincronizando cuidadosamente el funcionamian 
to del interruptor de fina de carrera Ls y ajustando apropiadamente la po 
sición del explorador SC. Entonces, si la ongitud de artículos sucesivos 
permanecen uniforme y si se mantienen en una relación de unión a tope, es 
teóricamente pasible que el trsnspcrtadar dosificador MC permanezca embra 
gado. En la práctica, este estado se puede alcanzar al menos en un cierto 
número de artículos y si se pierde dicho estado por una u otra razón, en­
trará en acción el funcionamiento automático del embrague-freno descrito 
anteriormente con relación a las figuras 4-6 y la máquina continuará ali­
mentando artículos apropiadamente a la máquina de elaboración.

Las exigencias para un funcionamiento ideal son como si
gue:

1. El articulo 40B, por ejemplo, recogido por elbranspor 
tador recogedor PC se encuentra en una posición de modo que el transporta 
dor recogedor quede dispuesto para recibir el artículo delantero siguiente 
4CC sobre la placa muerta y el interruptor limitador LS se abre.

2. La velocidad del transportador dosificador MC con're 
lación a la del transportador recogedor PCes de tal naturaleza que, mien­
tras el interruptor de fin de carrera LS está todavía abierto, el frente 
delantero del articulo 40C ha interrumpido el rayo luminoso del explorado]}' 
SC. En estas condiciones, no se produce una situación de aumento de luz, 
como se ilustra en la figura 6, seguido de una señal de reducción de luz, 
como se ilustra en la figura 4, mientras que el interruptor de fin de ca­
rrera LS está cerrado. En las condicones de funcionamiento ideal de la fi­
gura 7, el impulso del explorador se ha recibido mientras el interruptor 
LS está todavía abierto y, por lo tanto, no se produce señal de salida de 
los terminales de módulo 130, 132.

3. En las condicones citadas, el relé HG permanece desat 
tivado y el transportador dosificador no se frena (como la figura 4) sino
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que permanece embargado. De este modo, el transportador dosificador pue­
de funcionar continuamente y trasladar artículos al trasportador recoge­
dor en sus posiciones apropiadas sin conmutar la unidad de embarga-freno 
C-B. Aunque puede ser que las condiciones de funcionamiento ideales toa - 
prevalezcan continuamente, cuando prevalecen, reducen correspondientemen 
te el desgaste en la unidad da embrague-freno y permiten mayores veloci­
dades de funcionamiento.

La figura 8 ilustra un: ajuste de la máquina para la. .e- 
laboración de artículos múltiples. Con ciertos productos, particularmen­
te productos de pequeño tamaño, puede que sea conveniente envolver o elg 
borar de otro modo dos o más árticulos en un paquete. Dicha circunstan— *
cia se ilustra en la figura S. La única diferencia entre el modo de fun- ¡[
cionamiento de la figura 8 y el de las figura 4/6, descrito anteriormen­
te, es que la leva 41, se tiene que ajustar para aumentar el periodo de 
punto álgido durante el cual están abiertos los contactos del interrup—  

tor de fin de carrera LSI. Este aumento en el periodo del punto álgico 
de la leva se puede ajustar extendiendo los módulos 41a, 41b, según se - 
indica en la figura 1A.

Habiéndose aumentado el periodo del punto álgido de la 
leva 41, los contactos dal interruptor de fin de carrera LS se pueden man 
tener abiertos el tiempo suficiente para que el relé HG permanezca desag 
tivado un periodo suficiente para mantener el transportador dosificado - 
MG embargado durante un periodo de tiempo prolongado. Este periodo de - 
tiempo se ajustará de modo que dos artículos (por ejemplo), como son los 
artículos 4081 y 4082 se trasladen desde la placa muerta 0p hasta el trans 
portador recogedor PC mientras está abierto el interruptor de fin de ca­
rrera LS, Según se ha mencionado, cuando se abre el interruptor de fin - 
de carrera LS, se desactiva el relé HG y el dispositivo de embrague-fre­
no permanece embragado, cualquiera que sea el funcionamiento del explora 
dor SC. Aún cuando el explorador SC detecte un pequeño espacio de sepa­
ración entre los grupos de artículos 40B1, B2 y 40C1, G2, como en la si­
tuación de la figura 6, seguido por la circunstancia en la cual el expío
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rador SC detecta el frente delantero del artículo 4081, como en la figura 
4 y proporciona por lo tanta una señal de impulso a módulo CBM, el trans­
portador dosificador MC.permanecerá embragado según se ilustra en la figu 
ra 8.

En lugar de aumentar el periodo de punto álgido d& la 
leva 41 para la elaboración de artículos múltiples, según se describe con 
relación a la figura 8, se puden conseguir las mismas condiciones susti­
tuyéndolo el módulo de embregue-freno modelo TR4-3, empleado anteriormen­
te, por una versión de enganche electrónico del módulo lógico modelo STR- 
-10 fabricado por la misma Compañía. Dicho módulo proporcionaría una sáli 
da al relé HS para poner el transportador dosificador MC en estado frena­
do solamente después de recibir un número de impulsos predeterminados.del 
explorador SC, estableciéndose el número da impulsos en el módulo. Estos 
impulsos se proporcionan cada vez que se abre un pequeño espacio de sepa­
ración entre artículos adyacentes de un grupo, pero no activarían el relé 
HB y pondrían el transportador dosificador MC frenado hasta haberse reci­
bido el número predeterminado de impulsos por el módulo lógico, Según se 
ha mencionado, cuando se ha recibido el número predeterminado mencionado 
de impulsos (representando cada impulso uno de los artículos de un grupo) 
el módulo activa el relé HS y frena el transportador dosificador MC, for­
mando por lo tanto las artículos por grupos, como se efectúa de una mane­
ra mecánica en la modificación de la figura 8.

La figura 9 ilustra una forma modificada de circuito de 
control en la cual el explorador funciona detectando el frente trasero del 
articulo delantero sobre la placa muerta DP en el punto en que el artícu­
lo delantero es recogido por el transportador recogedor PC en lugar de de 
tectar el frente delantero del artículo delantero de la fila de articu—  

los antes de que el articulo delantero sea empujado sobre el transporta­
dor recogedor por el transportador dosificador. Esta modificación tiene - 
el inconveniente de que no se ejerce control sobre la posición del primer 
artículo, como es el artículo 40A en la figura 9, porque el sistema de coi 
trol no funciona con precisión hasta que el interruptor Ls ha entrado en 
acción por el transportador recogedor PC. Después que el primer artículo
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ha salido de la placa muerta, los artículos restantes, como los artículos 
40B, 40C, etc, quedarán bajo control del interruptor y explorador que ase 
gurarán que los artículos ulteriores se depositen apropiadamente sobre el 
transportador recogedor PC, según se ha descrito anteriormente.

Para que el sistema funcione detectando el frente pos­
terior del articulo delantero, el explorador SCI (que puede ser una uni­
dad igual que el explorador SC descrito anteriormente) se coloca en su mo 
do' de funcionamiento con aumento de luz, Con este sistema de colocación,, 
el explorador proporciona un impulso solamente después que el rayo ha si­
do interrumpido y reflejado desde la cinta T.

En la figura 9, el artículo delantero 40A acaba de ser 
recogido por el transportador recogedor PC y ha creado un espacio de sepa 
ración entre el articulo y el artículo siguiente 40b sobre la placa muer­
ta DP. El explorador SC-1 se ha situado de modo que en-estas condicionas . 
la luz procedente de la lámpara del explorador se refleja al explorador - 
desde la cinta T , y como el explorador se ha colocado para que funcione en 
su modo de aumento-luminoso, esta reflexión proporcionará un impulso de - 
los terminales 131, 132. Como el transportador recogedor no ha abierto to 
davia el interruptor de fin de carrera LS, sus contactos se cierran y el 
impulso de aumento luminoso al módulo C8M activa el relé HG y pone el - 
transportador dosificador MC frenado. Cualquiera que sea el primer artí­
culo 40A, los artículos subsiguientes en la fila, por ejemplo 40B, 40C, 
etc, se sincronizaran apropiadamente poraue el explorador no se rearmará 
hasta que la leva 41 haya abierto y vuelto a cerrar el interruptor de fin 
de carrera LS, cuya acción vuelve a poner en funcionamiento el transpor­
tador dosificador MC en el instante en que pone los artículos.40B, 40C, 
etc, sobre el transportador recogedor PC en su posición apropiada, según 
se ha descrito con relación al funcionamiento del explorador en su modo 
de reducción luminosa.

Aúnque se ha descrito e ilustrado la presente memoria 
del mejor modo contemplado para poner en práctica el invento, es eviden­
te que se pueden efectuar modificaciones y variaciones sin desviarse de 
los que se considera la materia objeto del invento definida en las reivin
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HEIVINDICAGIONES
1.-Perfeccionamientos en aíimentáBores para maquinas elaboradoras de
productos alimenticios , y cuya máquina elaboradora comprenda un trans 

portador raceptor de artículos, medios para elaborar cíclicamente el ar­
ticulo recibido desde el transportador receptor, y un mecanismo de trans 
misión continua para el dispositivo elaborador, caracterizada porque el 
alimentador comprende un dispositivo transportador recogedor que tiene 
perros para empujar artículos separados longitudinalmente con el fin de 
alimentar artículos mantenientb una relación de separación al transporta­
dor receptor de artículos de la máquina elaboradora, medios para poner er 
movimeinto el dispositivo transportador recogedor que se sincroniza con 
el mecanismo de transmisión de la máquina elaboradora, un dispositivo —  

transportador dosificador para hacer avanzar artículos hasta el disposi­
tivo transportador recogedor, un dispositivo de placa muerta entre el dis 
positivo dosificador y el dispositivo transportador recogedor, medies de 
transmisión intermitente para dar movimiento al dispositivo transportado^ 
dosificador en sincronización con el mecanismo de transmisióncb la máqui 
na elaboradora pero a menos velocidad que la del dispositivo de transmi­
sión del transportador recogedor, comprendiendo los medios de transtaisíór 
intermitentes medios de control para poner en marcha y detener el dispo­
sitivo transportador dosificador, un dispositivo transportador acumulador 
para alimentar artículos al dispositivo transportador dosificador a un < 
ritmo que forma una fila de artículos unidos a ;tópe pprllos extremos so. 
bre el dispositivo transportador dosificador y el dispositivo de placa - 
muerta, comprendiendo medios de control un dispositivo interruptor que fdn 
ciona cíclicamente por la posición de los perros sobre el transportador 
recogedor can el fin de poner en marcha el dispsotivo transportador dosi 
ficador y hacer avanzar los artículos delanteros de la fila a través del 
dispositivo de placa muerta y sobre el dispositivo transportador recoge­
dor, cuando los perros se encuentran en posición de recibir artículos sir 
estorbo por parte de un perro adyacente al dispositivo de placa muerta, 
comprendiendo también los medios de control un dispositivo explorador pa



5

10

15

20

25

30

- 24-

ra detectar el frente de un artículo delantero sobre el dispositivo de 
placa muerta, sirviendo el funcionamiento'cíclico del interruptor, en - 
respuesta a la posición de los perros para que el dispositivo transpor­
tador dosificador haga avanzar artículos delanteros en la fila a trav6:-. 
del dispositivo de placa muerta para ser recogidos y acelerados por'.e- 
dispositivo transportador recogedor, deteniendo el dispositivo explorado: * 
el avance de artículos por el dispositivo transportador dosificador cuan 
do el dispositivo explorador detecta un frente del artículo delantero - 
de la fila de artículos en avance sobre el dispositivo de placa muerta.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque el transportador recogedor es un transportador si.,̂j t 
que tiene un tramo de transporte, teniendo los perros pestañas para em- )
pujar los artículos, medios para montar pivotalmente los perros sobre el}<
transportador recogedor, medios para hacer retroceder las pestañas de em 
puje cuando los perros avanzan desde la placa muerta, y medios para er­
guir las pestañas empujadoras de cada perro después que ha avanzado al 
menos en la longitud correspondiente a un articulo desde la placa muerta.

3. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivín 
dicaciones anteriores, caracterizados porque el alimentador comprende un 
dispositivo transportador recogedor que tiene perros para empujar artícu 
los separados longitudinalmente con el fin de alimentar artículos manten! 
do una relación de separación al transportador receptor de artículos man 
teniendo una relación de separación' al transportador receptor de artícu­
los sobre la máquina de elaboración, meios para poner en movimiento el - 
dispositivo transportador recogedor, que se sincronizan con el mecanis­
mo de transmisión de la máquina elaboradora, un dispositiva transportador 
dosificador para hacer avanzar artículos hasta el dispositivo transporta 
dor recogedor, un dispositivo de placa muerta entre el dispositivo de —  

transportador dosificador y el dispositivo transportador recogedor, un - 
dispositivo de transmisión intermitente para poner en movimiento el dis­
positivo transportador dosificador en sincronización con el mecanismo de 
transmisión de la máquina elaboradora, pero a menor velocidad que la del
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dispositivo de transmisión de transportador recogedor, comprendiendo el 
dispositivo de transmisión intermitente medios de control para poner en 
marcha y detener el dispositivo transportador dosificados, un dispositi 
vo transportador acumulador para alimentar artículos al dispositivo-tratas 
portador dosificador a un ritmo que forma una fila de artículos unidos a 
tope por los extremos sobre el dispositivo transportador dosificador y el 
dispositivo de placa muerta, comprendiendo los medios de control un dis­
positivo interruptor que funciona cíclicamente por la posición de los pe 
rros sobre el dispositivo trasnportador recogedor, y medios de circuito 
conectados al dispositivo interruptor para poner en marcha el dispositi­
vo transportador dosificador y hacer avanzar artículos delanteros de la 
fila a través del dispositivo de placa muerta y sobre el dispositivo —  

transportador recogedor, cuando los perros se encuentran en posición de 
hacer avanzar artículos sin estorbo por parte de un perro adyacente al - 
dispositivo deplaca muerta, comprendiendo también los medios de control 
un dispositivo explorador conectado al dispositivo de circuito para detec 
tar un frente da un articulo sobre el dispositivo de placa muerta, sir­
viendo el funcionamiento del dispositivo interruptor, en respuesta a la 
posición de los perros,.para que los medios de circuito desarmen el dis­
positivo explorador cuando el dispositivo transportador dosificador hace 
avanzar artículos delanteros de la fila a través del dispositivo deplaca 
muerta, continuando el transportador dosificador el avance de la fila de 
artículos mientras que los artículos son detectados por el dispositivo 
explorador y a medida que los artículos delanteros son recogidos y acele 
radas por el dispositivo transportador recogedor, rearmando el interrup­
tor y los medios de circuito el dispositivo explorador cuando los artí­
culos delanteros salvan el explorador y dejan espacios de separación en­
tre los artículos delanteros sobre el dispositivo transportador recogedor 
y los artículos de la fila, no afectando inicialmente el dispositivo ex­
plorador al rearmarse a la transmisión del dispositivo transportador do­
sificador que continua haciendo avanzar la fila de artículos, deteniendo 
el dispositivo explorador y de circuito el avance de los artículos par 
el dispositivo transportador dosificador cuando el dispositivo explorador
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detecta un frente de un articulo en avance sobra el dispositivo de placa 
muerta.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, ca­
racterizados porque el transportador recogedor es un transportador sínfiTt 
y que tiene un tramo de transporte, teniendo los perros pestañas para.em 
pujar los artículos, y medios para montar pivotalmenta los perros sobrs 
el transportador recogedor, y medios para hacer retroceder las pestañas 
empujadoras cuando los perros avanzan desde la placa muerta, y medios pa 
ra erguir las pestañas empujadoras de cada perro después que ha avanzado 
en una distancia correspondiente a por lo menos la longitud deun articulo 
desde la placa muerta.

5. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin 
dicaciones anteriores, caracterizados porque el alimentador comprende un 
dispositivo transportador recogedor que tiene perros para empujar los ar 
ticulos separados longirudinalmente con el fin de alimentar artículos mag 
teniendo una relación de separación al transportador receptor de articulo: 
de la máquina elaboradora, medios para poner en movimiento el dispositivo 
transportador recogedor, que se sincronizan con el mecanismo de transmi­
sión da la máquina elaboradora, un dispositivo transportador dosificador 
para hacer avanzar los artículos hasta el dispositivo transportador reco 
gedor, un dispositivo de transmisión intermitente para poner en movimien 
to el dispositivo transportador dosificador sincronizado con el mecanis­
mo de transmisión desde la máquina elaboradora, pero a una velocidad más 
lenb que la del dispositivo de transmisión del transportador recogedor, 
comprendiendo el dispositivo de transmisión intermitente medios para po­
ner en marcha y detener el dispositivo transportador dosificador, un dls 
positivo transportador acumulador para alimentar artículos al dispositi­
vo transportador dosificador a un ritmo que forma una fila de artículos 
unidos a tope por los extremos sobre el dispositivo transportador dosifi 
cador y el dispositivo de placa muerta, comprendiendo los medios de con­
trol un dispositivo interruptor que funciona cíclicamente por la posición 
de los perros sobre el dispositivo transportador recogedor y un dispositi
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vo de circuito conectado al dispositivo interruptor para poner en marcha 
el dispositivo transportador dosificador y hacer avanzar artículos delari 
teros de dicha fila a través del dispositivo de placa muerta y sobre el 
dispositivo transportador recogedor cuando los perros están en posición 
de recibir artículos sin estorbo por parte de un perro adyacente al ciispo 
sitivo de la placa muerta, comprendiendo también los medios de control -- 
un dispositivo explorador conectado al dispositivo de circuito para de­
tectar el frente delantera del articulo delantero de la fila, sirviendo 
el funcionamiento cíclico del dispositivo intenuptor, en respuesta a la 
posición de los perros, para que el dispositivo de circuito desarme el - 
dispositivo explorador cuando el dispositivo transportador dosificador - 
hace avanzar articulos delanteros de la fila a través del dispositivo de j 
placa muerta, continuando el transportador dosificador del avance de la j 
fila de artículos mientras los artículos son detectados por el dispositi 
vo explorador y cuando los articulos delanteros son recogidos y acelerados 
por el dispositivo transportador recogedor, rearmando el dispositivo de 
interruptor y circuito al dispositivo explorador cuando los articulos de 
lanteros salvan el explorador y dejan espacio entre los articulos delan­
teros del dispositivo transportador recogedor y los articulos en la fila, 
no afectando inicialmente al rearme del dispositivo explorador a la trans 
misión del dispositivo transportador dosificador, que continua el avance 
de los articulos por parte del dispositivo transportador dosificador cuan 
do el dispositivo explorador detecta el frente delantero de la fila de ar 
ticulos en avance sobre el dispositivo de placa muerta.

6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5, ca­
racterizadas porque el dispositivo de transmisión irltermitente para el - 
dispositivo transportador dosificador comprende un c onjunto de embrague- 
freno, produciendo el interruptor controlado por los perros y el disposi 
tivo de circuito la activación del embrague y la liberación del freno, pro 
duciendo el dispositivo explorador y de circuito la suelta el embrague y 
el accionamiento del freno después que el dispositivo explorador ha vuel 
to a detectar un espscio entre los articulos y detecta después el articu



5

10

15

20

25

30

- 28-

los sobre el dispositivo transportador dosificador.
7. - Perfeccionamientos según la reivindicadión 5, ca­

racterizados porque el dispositivo de transmisión intermitente para el di: 
positivo transportador dosificador comprende un mecanismo de transmisión 
de velocidad variable para ajustar la velocidad del dispositivo transpor­
tador da acuerdo con la separación entre los perros sobre el dispositivo 
transporatador recogedor.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5, ca­
racterizados porque el dispositivo interruptor para poner en marcha el —  

dispositivo transportador dosificador y el dispositivo de circuito compren 
den medios para desarmar al dispositivo explorador hasta que un numere —  

predeterminado de artículos ha sida recogidos por el dispositivo transpar 
tador recogedor. ¡

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5, ca­
racterizados porque el dispositivo interruptor para poner en marcha el dis 
positivo transporatador dosificador se controla*por un dispositivo de le­
va movido en sincronización con el dispositivo transportador recogedor.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 9, ca 
racterizados parque el dispositivo de leva está provisto de medios ajusta 
bles para prolongar el funcionamiento del dispositivo interruptor con el 
fin de desarmar el dispositivo explorador el tiemposificiente para que el 
dispositivo transportador recogedor recoja una pluralidad de artículos de 
la placa muerta y del dispositivo transportador dosificador.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5, ca 
racterizados porque el dispositivo recogedor es un transportador sinfín - 
que tien un tramo de transporte, teniendo los perros pestañas para empujar 
los artículos, y medios para montar pivotalmente los perros en el transpear 
tador recogedor, medios para hacer retroceder las pestañas empujadoras a 
medidas que los perros avanzan desde la placa muerta, y medios para erguir 
las pestañas empujadoras de cada perro después que ha avanzado una distan 
cia correspondiente por lo menos a una longitud de articulo a partir de - 
la placa.muerta.
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12.-Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindi 
caciones anteriores, porque cuando los alimentadores son de como mini
mo una sola fila da artículos longitudinalmente espaciados a una máquina 
de elaboradora mediante dos transportadores cooperantes como mínimo, uno 
de los cuales está dotado de perros arrastradoras en artículos regular­
mente espaciados, alimentación de los articulos espaciados por los perros 
directamente a la máquina elaboradora y controles reguladores de la ope­
ración en el otro transportador, de manera que los articulos se alimentar 
al transportador en una relación correspondiente a su velocidad, para que 
cada uno de sus perros arrastradoras transporte un articulo a la máquina 
elaboradora,dichos alimentadores dispone de unos medios de transmisión 
que tienen su entrada conectada a dicha máquina elaboradora y su salida 
acciona dicho transportador, medios para conectar y desconectar la trans 
misión del otro transportador a dichos medios de transmisión ajustables 
y medios de control incluyendo elementos conectados en seriB que respon­
den a la velocidad y a la presencia de un articulo adyacente a la entra­
da de dicho transportador para acondicionar dichos medios de transmisión 
conectadores y desconectadores para mantener la operación continua de - 
dicho otro tqnsportador.

13. - Perfeccionamientos según la reivindicación 13, - 
caracterizados porque los medios de transmisión selectivamente ajustables 
se conectan para accionar una transmisión selectivamente ajustable adicic 
nal conectada al árbol de transmisión del otro transportador a una velo­
cidad más reducida que la del primer transportador.

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 12, ca 
racterizados porque los medios de conexión y desconexión comprenden un - 
freno-embrague fijado al árbol de transmisión del otro transportador y - 
dichos medios de control actúan para dar energía al freno de dicho freno- 
embrague y evitar asi la actuación de dicho transportador en caso de auser 
cia de un articulo adyacente a la alimentación de dicho primer transpor­
tador.

15. - Perfeccionamientos según la reivindicación 12, - 
caracterizados porque los medios de control se componen de un interruptor 
actuado a la frecuencia correspondiente al distanciamiento de los perros
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del primer transportador y un detector para determinar la presencia de 
un articulo adyacente a la alimentación de dicho transportador al energ i 
zar el interruptor y activar el detector dichos medios de conexión y 
desconexión está acondicionados para accionar el otro transportador y 
avanzar asi el artículo a la alimentación del primer transportador.

16.- Perfeccionamientos según la reivindicación 12, carac­
terizados porque cuando la alimentación de una fila longitudinal de ar­
tículos se efectúa desde un transportador dosificador a un transportador 
de perros arrastradores de una máquina elaboradora de artículos, sien­
do la frecuencia del transportador dosificador responsable de la rela­
ción bajo la cual se alimentan los artículos del transportador de los 

perros arrastradores: se dispone una transmisión de velocidad variable, 
accionada por dicha máquina elaboradora, conectada para actuar dichos 
transportadores recogedor y dosificador, comprendiendo dicha transmisión 
dispositivos selectivamente ajustables conectados al árbol de acciona­
miento de dicho transportador dosificador para establecer una relación 
de velocidad entre los transportadores, de manera que el transportador 
recogedor se traslade a una velocidad mayor que el transportador dosi­
ficador, un freno-embrague conectado al árbol de accionamiento de di­
cho transportador dosificador, y medios de control eléctricos que ac­
túan según la velocidad de dicho transportador recogedor y para la de­
terminación de un artículo en el punto de descarga de dicho transporta­
dor dosificador para actuar el freno-embrague, estando oonectados los 
medios de control en serie con un relé eléctricamente conectado a dicho 
freno-embrague, actuando dichos medios de control cuando el relé se dese 
nergiza para energizar el embrague y desenergizar el freno de dicho em­
brague, cuando el artículo está en el punto de descarga del transporta­
dor dosificador avanzando así el artículo al transportador de perros
de arrastre
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17<- Perfeccionamientos en alimentadores para máquinas 
elaboradoras de productos alimenticios, tal y como queda sustancial­
mente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 31 hojas escritas a máquina por
una sola cara.

Madrid, * ̂ 
FMC CORPORATION.
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