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| te a titulo de referencia. La posicidn de loz articulos individuales que

-

Ests invento se refisre adimentadores de articulos y,
de un modo mds particular, a alimentadaores automaticos de artfculos gue
se caracterizan porque se deben abastecer articulos simples o grupos de
articulos amantenignda una relacién de separacifin uniforme a una mdquina
de elaboracifn, por sjemplo una mdquina para envolver los articulos.

€l alimentador del presente invento se describs segin se
emplea conjuntamente con una mdquina de envolver de tipo conoelda gqua en
vuelve articulos simples a grupos de articulos en pelicula o medio simi
lar y corta y derra la pelicula para formar paguetes individuales que -
cantinen los articulos, Las méquinas de énvolver y otras méquinas deda
boracifn de sste tipo exligen que los articulos se alimentea a la méquina
mantenisndo una relacién uniforme y precisa de separacidn de modo que .-
fcomo en el caso de una miquina de envolver] después que los carticulcs
se han envuelto en pelicula ¢ medio similar, gqueden espacios entre los
articulos para permitir la accidn de un cabezal de conjunto cerrador cor
tador para formar paquetes individuales con los articulos.

Las mdquinas de envelver anterioras del tipe descrito -
emplean un mecanisma de transmisifin continua para hacer fincionar los =
rodillos de alimentacidn barras cerrado}as, dispositivos cortadores, ste.
Emplean tamblén un transportador de entrada comprende un transportador
gque tiene una pluralidad de orejetas separadas para hacer avanzar los-"-
articulos en la mdquina de envolver con una separacién previamente de-
terminaﬁa, de modo que los articulds separados puedan introducirse en =~
los paguetes o elaborarse de otro modo, segiin se ha descrito. Con ante-
rioridad a este invento ha sido necesario alimentar a manoc los articu-
los entre las orejetas del transportador de entrada de modo que se pudie
ran intreducir apropiadamente en la mdquina de envolver, Un transporta-
dor de entrada normal del tipo descrito se ilustra en la figura 2 de la @
licitud pendiente de Aterianus, N2 de seria £81.993, presentada el 29 -

ds Mayo de 1975 cedida a la FMC Corporation e incorporada en la presen-

se han de elaborar, entre las orejetas separadas del transportador de en
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trada en movimiento, sin deteriorar los articu;os, pero termiendo la se~
guridad de gue se llene cada espacio, en un procedimiento lento de por-
gl y puede exigir la utilizacidn de un large transportador e entrada pa
ra dar lugar al acceso a diverso personal encargado de la tarea de ali-
mentar productos entrs las orejetas del transportador.

Seglin el presente invento, el transportador de sntrads
mencionado se reemplaza por un sistema de alimentacidn que funcicna ra-
pidamente, de un modo automdtico, y gue asegura que los artfculos guecen
apropiadamente situadons entre cada -par de orsjetas que alimentan a la -
mdquina elaboradora o mdguina de envolver sin deterioro. Los elementos
criticos del alimentador del presnets invento se mueven desde un mecanis
mo de transmisidn continua incoipnrado en la maquina de elabaracidn pa-

ra mantensr una plena sincronizacidn.

Expuesto brevemente, el alimentador tiene un transpor-
tador resogedor que tiene perros de empuje de articulos que se levantan
para alimentar directamente articulos separados sobre un transportador
receptor de artfculos de la mdquina de elaboracién. Segin ss ha mencio-
nado, el transportador recogedor y otros elementos del alimentador reem
plazan al transportador de entrada de orejetas fljas tradicional. El ali
mentador comprende también un transportador dosificador que hace avan-
zar los articulps hasta el tfansportador recogedor scbre una placa musy
ta entre estos transportadorss. El1 transportador dosificador se mueve -
por un dispesitive de transmisidn intermitente (por ejemplo uma unidad
de embrague-frenc) y como el transportador recogedor, sl transportador
dosificador se mueve por medio del mecanismo de transmisién de la mdqui
na elaboradora o en sincronizaclén con sl mismo, perc el traﬁéportador
dosificador se mueve a una velocidad lineal mds lerta gue la del trans-
portador recogedor de un modo que, cuando sl transportador recogedor re
cibe un articulo de la placa muerta, acelera el articulo con relaciédn a
la fila trasera de articulos.

Por delante del transportador dosificador hay un trang

portador acumulador para alimentar articulos dssde unz fuente de sumi-
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nistro de articulos hasta el transportador dosificador a un ritmo gue -
forma una fila de articulos unidos por los extremos sobre el transporta
dor dosificador y sobrs la placa muerta.

El alimentador comprende un sistema de cantrol que ssg
gura el que los articulps sean alimentados por el transportador dosifi-
cador y recogldos por el transportador recogedor sin estorbo por parte
de los perros adyacentss a la placa muerta de modo que, cuandd los pe-
rros de entrada se ierguen a sus posiciones de empuje, no gquedan por de-
bajo de los articulos recien recogidos, ELl sistema de contrel comprence
un interruptor que Funciuﬁa ciclicamente en sincronizacidn con el avan-~

ce de los perros sobre el transportador recogedor y el interruptor fun-

ciona cada vez que el transportador recogedor se mueave uma distamcia igua

& la separacidn entre perros. El interruptor se sincroniza de modo que

los articulos recogidos por el transportador recogedor desde la placa -
muerta se reciban sin estorbo por.aparte de un perro del transportador,

segin se ha descrito, El control comprende también un explorador que de-
tecta un fiente del articulo delanterc sobre la placa muerta y el funcig
namiento ciclico del interrupter, en respussta a la posicién de los pe-
rros sochre el transportador recogedor, Eace que el transportador dosifi
cador avance los articulas delanteros en la fila de articulos unidos a

tope a través de la placa muerta para ser recogidos y acelerados por el
transportador dosificador cuando detecta un frente de un articulo delan
tero de la fila de articulos en avance sobre la placa muerta, El trans-
portador de acumulacidn, que no tiens perros, se abastece facilmente con

un suministro de articulos y se mueve por medio de un mgtor de veldcldad

- variable bajo control fotoeléctrico de modo que una fila sdlida de arti

culos en unidn & tope por los extremos se presente siempre al transpor-
tador dosificador y a la placa muerta.

Un ejemplo de la velocidad con la cual el alimentador
del presente invento puede abastecer una serie uniforme y completa de ~
articulos sepamados con precisidn a una miquine de envolver sin deterig

ro se expondrd en la presente memoria. En un dispositivo en el cual los
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perros del transportador recogedor tisnen upa separacién de aproximada-
mente 152 mm, y donde los articulos tisrman una dimensidn lormgitudinal -
de aproximadamente 101 mm, el alimentador puede alimentar dichos articu
los enllas condiciones expuestas, a un ritmo de aproximadamente 207 ar-
ticulosg por minuto,

En la forma preferible del invento, el explorador funcig
na al detectar el frente delantero de un articulo scbre la placa muerta,
pero sn una forma modificada se peede hacer que funcione detectando 2l
frente traserc del articulo delantero para que el articulc ses recogido
y acelerado por el transportader recogedor,

En la forma prsferibls del invento, sl interruptor gque
funciona de acuerdo con la.posicién de los perros sobre el transportador
recogedor, se controla por una leva rotatoria movida en sincronismo con

el trensportador recogedor y sincronizada de modo que una revolucidn del

arbol de leva represente el avance del tranmsportador recogedor una dis-

tancia igual a la separacidn entre les perros. Esta leva se construye pa
ra que proporcione un pericdo de detencidn momentanea ajustable y cuando
se prolonga el periodo de detencién momenténea, en lugar de colccar arti
culos simples entre los perros del transportador recogedor, el alimenta-

dor puede funclonar para poner dos o mds articulos entre cada par de pe~

rToS,.
La forme en que se pueden conseguir las caracteristicas

cltadas y otras caracteristicas del invento, resultardn svidentes por la
descripeidn detallada que sigue de una modalidad de preferencia y otras

modalidades del invento.

La figura 1 es una vista esquemidtica en perspectiva de

un alimentador gue incorpora el presente invento.

La figura 1A es un diagrama esguemdtico de una leva ajus

table que s8 puede emplear en el sistema ae control.

La figura 2 es una vista esquemdtica de costado del trang
portador acumulador y de la parte de entrada del transportador dosifica-

dor,
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l.a figura 3 es una vista esguemdtica de costado de la -
parte de sallda del transportador dosificador, el transportador recoge-
dor y una parte de una mdquina de envolver,

La figura SA es -un diagrame esquemé&tico derinstalacién
eléctrica del circuito de control.

) La figura 4 - 6 son vistas esquemiticas de funcicnamien
to de la modalidad de preferencia.

La figura 7 es una vista esquemdtica de funcionamients
que repressnta el funciohamiento en condicones ideales de ajuste.

La figura 8 es un diagrama de funcionamiento gue repre-

" senta el alimentador ajustado para la elaboracidn de articulos multiples

La figura 9 es uma vista esquemdtica de funcionamisnto
que representa una forma del invento,”

El alimentador del presente invento se describe con re-
lacidn a una mdquina de slaboracién que envuelve articulos individuales
o grupos de artfculos en pslicula o medio similar, Bichas mégquings se
describen en la patente de Campbell 2.602.276, concedida el 8 de Julio
de 1952 y en la solicitud pendiente mencionada de Aterianus n? de serie
581.993, registrada el 29 de Mayo de 1975 y cedida a la FMC Corporation.
Una propiedad comin de las maquinas elaboradores a las que estd destina
do el alimentedor del presente invento es que se han concebido para re-
cibir artfculos simples o grupos de articulos unidos a tope, cuyos arti
culos o grupos se separan uniformemente entre si de modo que la mdquina
de elabaracidn, por ejemplo una mdquina de envolver, pueda realizar sus
operacicnes ciclicas en los articulos.

Refiriendonos a las figura 1-~3, el alimentador del pre-
sernte invento se ilustra abasteciendo articulos a una mdguina de snvol—
ver W, cuyo extremo de recepcfén tiene un formador 10 que recibe palicu
la envolver F (figura 3) y en el cual la pelfcula se envuelve alrededor
de los articulos separados para formar paquetes individuales que después
sg cierran y se separan. Dichas mdguinas de envolver se conocen en la
industria y se describen también en la patente de Campbell mencionada -

y en la solicitud de Aterianus mencionada, indicando esta Gltima solici
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tud detalles del mecanismo de transmisidn para dicha méquina.
Los elementos principalss del alimertiador del sistema
del presente invento aparecen an la figura 1, Estos elementos comprende

un transportador recogedor, PC, que lleva pemps retréctiles para a’imen

lacifn de separacifin uniforme. E1 transportador recogedor PC se alimenta
por un transportador dosificador movido intermitentemente MC qus hace ~

avanzar una fila de artfculos sn una unibdn a tope por los extremos (veasL
la figura 3) a través de una placa muerta DP, desde la cual los articu~-
los delanteros son recogidos por el transportador recogedor PC, cuyc trans
portador dosificador MCy Un transportador acumulador Ac recibe una abas
tecimiento de art{culos y los hace avanzar a través de una placa de trans
ferencia TP hasta el transpartador dosificador MC. La velocidad del trang
portador acumulador AC se ajusta, segin sea necesario, de modo que pon-

ga los articulos anidos a tops, segin se ilustra en la figura 2, de ma-

nera qus upa flla sélida de articulos unidos a tope se traslede al trans
portador dosificador MG,

El trapsportador recogedor PC se mueve desde urma trans-—
misidn de velicidad variable WVS de la mdquina de envolver W. El trans-
partador dosificador MC se mueve también con uma transmisién de veloci-
dad variable VS desde la transmisidn de velocidad variable WVS de la md
guina de envolver, de modo que ambos transportadores se sincronizan con
la mdquina de envolver. El transportador dosificador MG se musve inter-
mitentemente a través des un conjunto de embragus~freno C-B, Los frenos
de embrague del tipo empleado en sl presente invento se conocen en esta
rama de la industria, siendo un disefio apropiado el acoplamiento de em-
bragus=-freno, modelo TCBC~500 fabricado por Warner Electric Breke and -
Clutch Company de Beloit, Wisconsin, La mdguina de envolver W se mueve
por uin motor de transmisién de velocidad‘variable WVS bajo control de un
sistema fotoeléctrico gque varia la velocidad de la méquina de envolver
para asegurar que se traslade una fila sdlida de articulos al transpor-

tador dosificador, segin se explica con relacidn a la figura 2.
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Una caracterf{stica del presents invento se refiere al -
control del embrague-freno C-8 para sl transportador dosificador MC, que
asegura la descarga de artfculos individuales o grupos de articulos al
transportador recogedor PC sin-éstorbo por parte de los perros sndicho
transpcrtadmf que se encusntran en la zona de la placa muerta DP, Ests
control comprende un interruptor de fin de carrsra LS que funclona sin-
cronizado con el transportador recogedor PC y un explorador SC. En la -
forma ilustrada, el explorador S es del tipo retrorreflectivo y cuando
no hay articulo gue interrumpa al explorador, la luz del explorador se
reflesja en el elemento fotosléctrico del explorader por una cinta refiec
tante T que puede encontrarse schre la placa muerta DP g adyacente a ls
ma. En la forma preferible del invento, el explerador Sc es un explora=-
dor reflectivo modelo MCS-8615, fabricado por Warner Electric Brake and
Clutch Company de Beloit, ®isconsin, El interruptor de fin de carrera LS
y el explorador 8 se conectan en un circuito de control que coﬁprende un
médulo de embrague-freno CBM que activa alternativaments el embrague y
suglta el freno o activa el freno y suslta sl embragus del conjunto de
embrague-freno CB, Los detalles de los elementos de circuito del mddulo
CBM no son un. factor critico para el presents invénto., Un mddulo apropla
do para utilizarse en el alimentador sa puede obtener como médulo légico
TR4-3, fabricado por Micro Switch Farmer Electric Divisién de la Mineapo
lis-Honeywell Corporation de Freeperty Illinois. Estos médulos se pueden
ajustar para que funcionen de uno & otro de dos modos distintos, o sea
se puede ajustar para que'funcionen cuando la luz reflejada al explorador
S se reduce o cuandg la luz reflejada al explorador SC aumenta. En la mog
dalidad preferible del invento que se describird en primer lugar, el mé-
dulo CBS se ajusta para gue funcione en el modo de reduccidén de luz.

Para hacer funcionar los transportadores recogedor y do-
sificador, la mdquina de envolvgr ﬂ comprende una transmisién de veloci-
dad variable WVS de‘cgnstruccién cﬁnocida y que tiene una planca de con-
trol de velocidad 12, La transmisién de velocidad varizble WVS mueve a -~

un mecanismo 13, representado esquemdticamente, para hacer funcionar uni

b A b e e - .

is



10

15

20

25

a0

se verd, cuando los perros avanzan primerc a lo largo del tramo superior

dades de una mAgquina de envolver. Hacs funcionar también un conjunto de
cadena y rueda dentada 14, 15 que mueve un eje 16, cuyo eje musve las -
ruedas dentadas de cabeza 18, 20 para las caderas laterales 22, 24 del
transportador recogedor PC,ELl eje 16 se monta para girar en el bastidor
cuyo bastidor no ss ilustra para mayor claridad de ilustracidn. Laé Cam
denas de los costados del transportador recogedor 22, 24 llevan mbntadas
perros pivotados 26 y el extremo de entrada del transportador sa forma con
ruedas dentadas locas 30, 32 alr&dedor de las cuales se gufan las cads-
nas 22, 24, Estas ruedas dentadas.se montan sobre un eje loco 34 montu-
do también en el bastidor,

La construccidn de un transportador alimentador de conjun
to de perros retrdctiles es un dispositivo conocido por la tecnologia y
excepto por la aincronizaciénly ereccidén de los perros, los detalles eg
pecificos de dicha construccidn no son un factor critico para el presan
te inventa. La construccidn se ilustra en una forma simplificada y se -
representa con mds detalle en la figura 3. Los perros 26 tienen forma -
de L y se montan pivoitalmente entre cadenas laterales 22, 24, Cada pe-

rro tisne una parte de empuje 28a y una parte contrapssada 26b. Segln ~

del transportador recogedor PC, la parte cargada o mds pasada 26b hace
que la parte empujadora 26a guede por debajo de las cadenas laterales 22
24 § a ras de las mismas., Cuando los perros avanzan a 1& largo del tra-
mo superior del transportador recogedor, la parte mds pesada 26b se des
liza a lo largo de un carril 28 que alza los perros de modo que las par
tes empujadoras 26a gueden por detras de los articulocs, pomo son los ar
tfculos 40a y 40b en la figura 3. Antes de que los perros 26 alcaneen el
carril 28, las partes smpujadoras 26a quedan a ras o por debajo de las
cadepas laterales 22, 24 de modo que los artfculos 40 se puedan deslizar
socbre las mismas, como es el articulo 40C en la figura 3. lLas posiciones
de los perros sn @l transportador recogedor PC en el tramo de retorno del
transportador y alrededor de las ruedas dentadas no es un factor critico

para el presente invento, Segln se verd en la figura 3, se utiliza un -

carril 29 para sostener las partes empujadoras 26a de los perros mientras
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- PC de modo gue el interruptor de fin de carrera funclone cada vez que el

«10-

que las partes mds pesadag 26b se proyectan hacia arriba.
Segln el pressente invento, e¥ funcionamiento del inte-

rruptor de fin de carrera LS se sincroniza con el transportador recogedor

avance del transportador recogedor es igual al espacio conpfendido entre
los perros 26. Este funcionamierto se sencroniza también de medo que al
interruptor de fin de carrera LS no funcione hasta que los perros estén
en la posicidn necssaria para que sl transportador recogedor pueda reco-
ger articulos de la placa'muarta DP sin estorbo per parte delos perros v
estando los perros en su posicidn correcta, pars asegurar gue un articule
se sitds entre los perros y que la erececién de un perro por el carril 28
no haga que la parte empujadora 26a se sitie bajo un articulo.

Deste un punto de vista de funcionamiento, el interrup-
tor de fim de carrera LS podrfa sntrar en accidn por medio de una de los
perros gue aseguraria la sincronizacién apropiada del interrupfnr y que
funcionara cada vez que el transportador recogedor PC avanza una distan-
cia igual a la de la separacidn entre los perros., No obstante, en la mo-
dalidad de prefrencia y segin se verd en las figuras 1 y 3, el interrup-
tor de fin de carrera LS funciona por una leva 41 qus se sincroniza con
la transmisidn del transportador recogedor. La lsva funciona por una rue
da dentada 42 en gl drbol de cabeza 15, una cadena 44, una rueda dentada
conducida 45 y un 4rbol de leva 3B que se sostiene con un eje independien
te en el bastidor de la mquina (no-ilustrade). En la modalidad de prefe
rencia del invento, y segin se verd en la figura 1A, la leva 41 es una =
leva ajustable que tiene ldbulos 4la y 4lb, los cuales se pueden cerrar
o extender para aumentar el pericdo de punto drgido del funcionamiento del
interruptor de fin de carrera. Estos 16bulos se pueden conectar por un -
conjunto de ranura arqueada y tornillo de fijacién 50 para variar el.pe-
riods de punto dlgideo de la leva, El periodo del punto 4lgido se pusde =
aumentar para presentar grupos de dos o mds articulos 40 al transportador
recogedor PC en lugar de un solo articulo.

Para facilitar la sincronizacién delcircuite de control,
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el interruptor de fin de carrera LS se monta ajustablemente sobre una pLﬂ
ca 52 (figura 3) por una montura de ranura y sujeccién (no ilustrada) de
modo que el interruptor se pueds fijar en cualquier posicién a lo largo
de la placa de montaje para una sintanizacién fina de la sincronizasién
del funcionamisnto del interruptor de fin de carrera. De un modo similar,
el explorador SC (figura 3) se puede situar ds uma forma ajustable sobre
una placa de sustentacidn 54 por un dispositivo de sujeccién 55 y una ra-
nura en la placa 54 (no ilygstrada) para determinar la posicién precisa en
la cual el frente de un articulc sobre la placa muerta DP es detectadc pop
el explorador,

Segin se ha mencionado, el transportador dosificador MC
se mueve por medip de uma transmisifn de velocidad variable VS desde la
transmisidn de la mdquina de emvolver WVS, esta trnsmisi6n proporciona el
ajuste de la velpcidad del transportador dosificador de acuerdo con la g-
paracidn de los perros 26 del trasmportada recogedor PC, La transmisién
de velocidad variable VS se musve por una cadena 60 desde la transmisién
WVS de la mdquina de nvolver y una rueda dentada de entrada 62, Se utili-
za una rueda de control de welocidad 64, La transmisién VS tiene una rue-
da dentada de salida 66 gque musve las cadenas 68 y una rueda de entrada -
de transmisidn 70 (figura 1) para sl eje de cabeza 72 del transportador

dosificador MG, En la forma ilustrada, el transportador dosificador com-

3]

prende cadenas sinfin 78, 80 guladas alrededor de ruedas dentadas de tran

misidn 74, 76 en el sje 72 alrededor de ruedas dentadas locas 82, 84 en
un eje loco B6. Ambus ejes s8 montan para girar en el bastidor (no ilustra
do) de una forma normal. los destalles de los medics por los cuales el trans
portador dosificador MC sostiene un filaR de artfculos 40 (fiéuras 2y 3)
no sn factores criticos para el presmete invento. E1 transportador puede
comprender simplemente un par de cadenas sincronizadas o las cadenas se
pueden conectar por barras volantss o se pueden reemplazar por una correa
plana movida directaments gue tiene una transmisidn de correa o cinta de
resaltos de disefio conocide. La funcidn del transportador dosificador MC

es la de hacer avanzar una fila R de artficulos 40 unidos a tope, intermi




10

15

20

25

30

tente, bajo control de explorader SC, el interruptor de fin de carrera LS)
y el médulc de embrague-~freno CBM.

 La funcidn del transportador acumulador AC es la de reci
bir un abastecimiento aleatorio de articulos y hacer avanzaf los artfnulos
gl ritmo necesario pars que mantenga una relacidn de unién a tope por las
extremos y se alimenten por lo tanto a través de la placa de transferenci
TV al transportador dosificador MG, segin se verd sn la figura 2, Segﬁn sr
ha mencionado, el transportador acumulador se musve por un motor de velo-
cidad variable M. Ests motor tiene una rueda dentada de salida S0 (Figina
1) que musve una cadena 92 y una rueda dentada 94 enel eje de cabeza 96
del transportador acumulador. E1 eje de cabeza lleva montadas ruedas.den~
tadas motrices separadas 98, 100 sobre las cuales se guian cadenas sinfin
102, 104, Estas cadenas se gulan alrededor de ruadas dentadas locas 106,
108 sobre un eje loco 110, y tanto los ejes 96 como 110 se montan para gi
rar en el mstidor (no ilustrado).

En la forma del trnsportador acumulador AC ilustrada, los
articulos se sostienen en rodillos 112, cuyos extremos se sostienen por
medio de las cadenas laterales 102, 104, La velocidad de la méquina ds en
volver W se ajusta por la carga vy la separacién de los artfculos 40 a lo
largo del transportador, para manterner una fila sSlida de articulos en el
extremo de descarga, segin se ha mencionado, La tecnologim conoce contro-
les de longitud de este tipo y dicho control se ilustra esquesmdticamente
en la figura 1. Por medios de luces"eléctricas y células fotoeléctricas -
pareadas 114, 1l4a, 116, 116a y 118, 1l1l8a, se detecta la separacién y car
ga de articulos a lo largo de transportador y se conecta a un médulo 1é-
gico 120 que ajusta, correspondientemente, la velocidad del motor de trang
misién de velocidad variable WS de modo que se mantengan las condiciones
mencionadas de envio de articulos unidos a tope, Segin se ha mencionado,
los detalles del transportador acumulador AC no son factores criticos pa-
ra el presente invento, en tanto que sirvan para las finalidades descri-
tas,

La figura 3A representa un diagrama esquemdtico del cir-
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cuito sléctrico del sistema de centrol. El médulo de embragus~freno CBM
s8 rgpresenta como un diagrama de conjunto, puesto que los detalles de la
circuiteria interna del médulo légico no son facbores criticos para el in

vento. ©n el estado presente de la tscnologfa de control, una vez que gl

L= )

ingenierc disefador ha determinado ciertas caracteristicas de funclonamie
to convenientes, se ensamblan fdcilmente médulos apropiados para realizar
las funciones légicas de secuencia deseada o bien se pueden consegulr so-
mo elementos disponibles en mercado, por ejemplo el Micro Switch - Farmer
Elsctric médulo TR4-3, mencionado anteriormente y utilizado en la modaii-
dad descrita del invento.

El sistema de control se activa por lineas de fuerza de
de corriente alterrna x, y,. E1 arrollamiento primario 122 de un transfor-
mador sg consxta a travéds de las lineas y un arrolamiento secundaric 124
suministra energia para la lédmpra 126 del explorador retrorreflectivo S.
El elemento sensor fotosléctrico 128 del explorador se conecta al médula
CBM en los terminales 130, 132. En la figura 3A se ilustra también la cip
ta reflectante T, refléjandosa la luz procedente de la limpara 126 por la
cinta de nuesvo al elemento fotosensible 128 a menos gue un articulo inter

cepte sl haz,
E1l modelo de control de embrague-freno “°M recibe ener-

e ]

gia del arrollamiento secundario 134 del transformador conectado a los ter

minales de energia 136, 138 del midulo. El mddulo tiene terminales de con

19

trol de enganche o de entrada 140, 142 a los cuales se conscta el interry|
tor de fin de carrera LS (abierto por la leva 41). El médulo tiene termi-
nales de salida 144, 146 a los cuales se conecta un relé, por ejemplo un
relé de mercurio HG. El funciomamiento internc del médulo CBM>es de tal
naturaleza que el relé HG se puede disparar a su estado activado cuando
los contactos LS se cierran y cuando los qontactos LS se abran por acclén
de la leva 41, segin se ilustra en la figura 3A, de mddulo se repone o dg
sengancha y se desactiva el relé de mercurio HG.

Para suministrar energia a la unidad de embrague-frenoc

C-B, un rectificador 147 se conecta a través de las Hneas de fuerza de cg




10

15

20

25

30

14~

rriante alterna x, y por las lineas 148, 149, El rectificador proporcic-
ne corrients continua para el funcionmamiento de la unidad de embrague-frg

no. La linea positiva 150 del rectificador se conecta a un reostato de -

ajuste de voltaje 151 que se conecta por una linea 153 al brazo de conta
to mévil 153 de los contactos de interruptor HB-1 que funcionan por’al'gg
1& HG, Este interruptor ss un interruptor monopolar bidirecional. Un cond
tacto fijo 154 del interruptor activa sl electroiman 156, que acopla el
embrague. El otro contacto 158 del interruptor activa el elmctroiman 160
que hace funcionar el freno, Los eléctroimanes del embrague~frenc se co-
nectan a la linea negativa de corriente continua 162.

Para ilustrar esquemdticamente que la unided de embragu
~freno estd embragada cuando se desactiva el relé HB, un muelle 164 se rz
presenta conectado al braze mévil de los contactos HG~1. El muelle puede
no estar realmente presente en el interruptor de mercuric HG*que incorpo-
ra los contactos HG-1l, sine que se afiade por conveniencia para que se com
prenda gl modo de funcionamiento. Asi, en la circustancia representada en
la figura 3A, cuando el mddulo CBM active al relé HG, los contactos de in
terruptor HB-1 abren el contacto del embrague 154 y cierran el contacto
del freno 158, para soldar el embragus y schar el freno., Cuandeo se activa
ellralé HG, el brazo 153 cierra el cantacto 158, que suelta el frano Yy ag
tiva el embrague,

Habiendo descritos los detalles esenciales de un sistema
alimentador que representa la modaiidad preferible del invento, se descri
ba a continuaclidn brevemente su funclonamiento con ralacién a los diagra-
mas. esquemdticos de las figuras 4--6.

En los diagramas de funcionamiento de las figuras 4f6,
a8l médulo C8M se ha colocado para que funcione en el "modo ds reduccidn
de luz", Esto significa que para qus el explorador excits una salida en
los terminales 144, 146 del mAdule CBM, el rayo luminoso del explorador
debe ser reflsjade primsro desde la cinta T y despuds un frents de uno da
los articulos 40 debe interceptar el rayo luminoso procedente del explora

dar. Esta interceptacién del rayn reflejado produce una reduscidn en la
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intensidad de la uz reflsjada al explorador SC, si el contacto LS estd
cerrado, hace gque sl médulo CBM proporcione un impulso de salida a Jos ter
minalss 144, 146. Teniendo presente la breve sxplicacidn expuesta, a conti
nuacién se expone un breve resumen de las condiciones criticas de funcionz
miento:
Figura 4
' 1. La reflexidén de la luz al explorador desde la cinta
raflectante T ss intsrrumpe por el frente delantero de un articuls 408 qup
avanza a través de la placa muerta DP, gue proporciona una sefal de redu-
cecidn de luz desde el explorador, El artfcula 40A, anteriormente dslanta..
ro, ha sido recogido y acelerado por el transportador recogedor PG, que .
ha establecido una espacio de separacidn entre el artfculo 40A y el arti-

culo delantero 40B de la fila,-

2, Los contactos del interruptor de fin de carrera LS se
cierran, pero estan a punto de abrirse por accifn de la leva 41, El cie-
rre del interruptor engancha interiormente el circuito interno a los ter-
minales de salida 144, 146 conectados al relé HG, por lo que pueden res-
ponder a la sefial del impulso de reduccidn luminosa del exploradar SC,

' 3, Con el interruptor LS cerrads, y al recibirss la se~
fal del impulso de reduccifn luminosa del explorador, el relé HG se acti-
va y los contactos HG~1 conmutan a la posicidn ilustrada en la figura 4,
para activar el electroiman 158 del freno y soltar el embragus,

4, En las condiciones citadas, el transportador dosifica
dor MC se detiene. ‘

5. Segin’ se haimencionado, el transportador recogedor PC
continua acelerando el articulc 40A, anteriormente delantero, seprandolo

del artfculo delanteroc 408 en la fila B de artfculos qus terminan en la

placa muerta DP,
6.~La leva rotatoria 4l estd a punto de avrir el 1nterrq£

tor de fin de carrera LS.

1, El anticulo 40A en el transportador recogedor PC estd
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ahora apropladamente en posicidn entre perros adyacentes 26 y los perros
en sl trensportadorrecogedor estén dispuestos para recibir el artfculo de
lantero 408 de la fila de articulos sogre la placa muerta DP y el transpor
tador dosificador. ‘

2. E1 interruptor limitador LS se abre por accién de la
lava 41, -

3. Los terminales de salida 144, 146 del mddulo de embrag
gue-freno CBM se desengancha y el relé HG se desactiva.

4, El ecplorador SC no produce efecto sobre el relé H@.
La luz se reflsja todavia desds el articulo delantero 408 y sl explorardor
solamente proporciona una sefial de impulse cuando su rayo es interrumpida
después de la reflexidn desde la cinta. De hecho, cuando los contactos LS |
se abren par accién de la leva 41, la circuiteria interna del mddulo CBM
gs de tal naturaleza gue aln cuandoc el explorador produzca una sefial de
impulso de salida, no activaria el relé HG,

A 5. Estando el relé HG desactivado, los contactos HG-1 se
desplazan del iman del frero 160 al iman de embrague 156, soltando el frg
no y activando el embrague de la unidad_B-B.

6. Estando el embrague activado, la transmisién al trans-
portador dosificador MC se inicia y comienza el avance de una fila R de
articulos unidos a tope a través de la placa muerta hacia el transportador
recogedor PG.

Figura 6

1. La leva 41 ha girado suficientemente para volver a cg
rrar los contactos del interruptor LS.

2, Esta accidn rearma el médulo CBM de modo que sustermi
nales de salida 144, 146 al relé HG se ponen en condiciones de responder
a una sefial de impulso de reduccién de luz procedente del explorador SC.

3, El articulo anteriormente delantero 408 ha sido reco-
gido por el transportador recogedor PC y se acelera para proporcionar un

espacio de separacidn entre el artfculo 408 g el articulo trasero 40C, qué
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4, Debido al desarrollo del espacio de separacidn men-
clonado entre los articulos, el explorador SC recibe luz reflejada de la
cinta reflectante T, pero este aumento de luz no proporciona una sefial
de impulso procedente del explorador, porque: el explorador funciona an sis
modo de reduccién de luz,

5. 8l rglé HG permanece desactivado y su contacto HG;l
mantiene el transportador dosificador MC embargado,

6. La fila de articulas en la placa muerta DP y el trans
portador dosificador MC continua avanmgando igual gque anteriorments, debian
dose recordar que la velocidad de funcioramisnto del transportador dosi-

ficador es mds lenta que la del tranmsportador recogedor PC,

Después de la circunstancia que se acabs de describir
con relacidn a la figura 6, el transportador dosifiicador MC continua ha-
clendo avanzar la fila de articulos sobre la placa muerta DP y sobre &l
tranqurtador dosificador hasta gue el articulo delanterc 40C intercepta
gl rayo luminoso procedente del explorador Sc al igual que lo hizo el ar
ticulo 408 en las condidones de la figura 4. Esto proporciorma otra sefial
de impulsos de reduccidn luminosa del explorador al mddulo CBM, Estando
el ilnterruptor de fin de carrera L8 todavia cerrado, el mddulo activa
los terminales 144, 146 poniendo el transportador dosificador MC en freng,
El transportader recogedor PC, gue habia recibido previamente el articu-
lo 408 de la placa muerta DP (segln se ilustra en la figura 8) continua
aumentando el espaclo de separacién entre el articulo 408 y el articulo
delantero 40C de la fila. El transportador dosificador MC permanece fre-
rnado hasta que el transpatador recogedor PC sz encusntre en la posicién
apropiada para recibler el articulo siguiente, o sea, el articulo 408,
Cuando se alcanza este estado del tranqurtador recogedor PC, la leva 41
abre 1os contactos LS (como en la figura 5) y sl transportadar dosifica-
dor MC se embraga de nuevn segln se ha descrito con relacidn a dicha fi-
gura,

Funcionamiento ideal
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La figura 7 ilustra lo que podria denominarse "funcio--
namientos ideal™ en el cual la unidad ds embrague-freno C-B permanece em-
bragada continuamente, &n algunas circunstancias, se pueds alcanzar sl esg
dado de funciomamiento ideal sincronizando cuidadosamente sl funcionamiqg
to del interruptor de fina de carrera LS y ajustando apropladamente 1a'pg
sicién del explorador SC. Entonces, si la ongitud de articulos sucesivos
permanecen uniforme y si se mantisnen en una relacién de unién a tops,- es
tedricamente posible que el trsnsportador dosificador MC permanezca embra

gada. En la prdctica, este estado se puede alcanzar al menos en un clerto

nimero de articulos y si se pisrds dicho sstado por una u otra razdn, en-

anteriormente con relacién a las figuras 4-5 y la mdquina continuarid ali-
mentando articulos apropiadaments a la miguina de elaboracidn. A
Las exigencias para un funcionamiento ideal son como si

gue:

1, E1l articule 408, por ejemplo, recogido por sl transpor

tador recogedor PC se encuentra en una posicidn de modo que el transporta
dor rscogedor quede dispuestomara recibir el articulo delantero siguiente
40C sobre la placa muerta v sl interrupéor limitador LS se abre.

2. La velocidad del transportador dosificador MC con' re
lacidn a la del transportador recogedor PCes de tal naturaleza que, mien-
tras el interruptor de fin de carrera LS estd todavia abierto, el frente
delantero del articulo 40C ha interrumpido el réyo luminoso del explorador
8C. En estas condiciones, no se produce una situacién de aumento de luz,
como se ilustra en la figura 6, seguido de una sefial de reduccifin de luz,
como se ilustra en la figura 4, mientras que el interruptor de fin de ca-
rrera LS estd cerrado, En las condicones de funcicnamiento ideal de la fi-
gura 7, el impulso del explorador se ha recibido mientras el interruptor
LS estd todavia abierto y, por lo tanto, no se produce sefal de salida de
los terminales de médulo 130, 132,

3. En las condicones cltadas, el relé HG permanece desad

tivado y el transportador dosificador no se frema (como la figura 4) sino
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que permanece embargado., De este modo, sl transportador dosificador pue-
de funcionar continuamente y trasladar articulos al trasportador recoge-
dor en sus posiciones apropiadas sin commutar la unidad de ambarga—freno
C-B, Aunqus pueds ser que las condiciones de funcionamiento ideales-mq -
prevalezcan continuamente, cuando prevelecen, reducen correspondientemen
te el desgaste en la unidad de embrague-~frenc y permiten mayores veloci~-
dades de funcionamiento.

La figura 8 ilustra uniajuste de la mdguina para la. e-
laboracién de articulos miltiples, Gon clertos productos, particularmen-
te productos de peguefio tamafio, puede que sea conveniente envolver o e%g

borar de otro modo dos o mds drticulos en un paguste. Dicha circunstarie.

cia se ilustra en la figura 8, La dGnica diferencia entre el modo de fun-
cionamiento de la figura 8 y e; de las figura 4/6, descrito anteriormen-
te, es qus la leva 41, ss tiene gque ajustar para aumentar el periocdo de
punto dlgido durante el cual estdn abiertos los contactos del interrup—
tor de fin de carrera LS1l., Este aumento en el periodo del punto dlgica
de la leva se puede ajustar extendiendo los médulos 4la, 4lb, segln se ~
indica en la figura 1A,

Habiendose aumentado gl periodo del punto &lgido de la
leva 41, los contactos del interruptor de fin de carrera LS se pueden man
tener abiertos el tiempo suficiente para que el relé HG permanszca desag
tivado un periedo suficiente para mantener el transportador dosificado -
MC embargado durante un periocdo de tiempo prolongade, Este pericdo de -
tiempo se ajustard de modo gue dos articulos (por ejemplo), como son los
art{iculos 40Bl y 40B2 se trasladen desde la placa muerta OP hasta el tran
partador recogedor PC mientras estd ablerto el interruptor de fin da ca-
rrera L3, Segdn se ha mencionado, cuando se abre el interruptor de fin -
de carrera LS, se desactiva el relé HG y el dispositivo de embrague-fre-
no permanece embragado, cualquiera qus sea 8l funciomamiento del explora
dor SC, Adn cuando 8l explorador SC detecte un pequefic espacio de sepa-
racién entre los grupos de artfculos 40Bl, B2 y 40Cl, €2, como en la si-

tuacién de la figura 6, seguido por la circunstancia en la cual el explo

g 414
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rador SC detscta el frente delantero del articulo 4081, como en la figur#
4 y proporcliona por lo tanto una sefial de impulso a médulsc CBM, 2l trans-
portador dosificedor MC.permanecerd embragado segln se ilustra en la figy
ra 8.

En lugar ds auﬁentar el periodo de punto &lgido de la’
lsva 41 para la elabaracién de artfculos méltiples, seqgln se describe cen
relacidn a la figura 8, se puden conseguir las mismas condiciones susti;
tuyendolo el médulo de embregue~frenc modelo TR4-3, empleado anteriornen-
te, por una version de enganche slesctrénico del médulo légico madelo STR-
=10 fabricado por la misma Compafila. Dicho médulo proporcioneria una séli
da al relé HB para poner el trahsportador dosificador MC en estado frona
do solamente después de recibir un nimers de impulscs predeterminados. del
explorador SC, estableciendose el nimero de impulsos en el médulo, Estos
impulsos se proporcionan cada vez gque se abre un pequefio espacio de sepa-
racifin entre artfculos adyacentes ds un grupo, peroa no activarian el relé
HG y pondrian el transportador dosificador MC frenado hasta haberse reci-
bido el ndmern predeterminado de impulsos por el mdule légico, Segin se
ha mencionado, cuando se ha recibido el nimero predeterminado mencionado
de impulsos (representando cada impulso uno de los articulos de un grupo)
el médulo activa el reld HG y frena el transportador dosificador MG, for-
mando por lo tanto los articulos por grupos, como se efectia de una mane—

ra mecdnica en la modificacidén de la figura 8.'

La figura 9 ilustra una forma modificada de clrcuito de
control en la cual el explorador fuﬁciona detectando el frente trasero deL
articulo delantero sobre la placa muerta DP en el punto en gue el articu-
lo delantern es recogidc por el transportador recogedor PC en lugar de de
tectar el frente delenterc del artficulo delantero de la fila de articu—
los antes de que el erticulo delantero sea empujado sobre el transportae-
dor recogedor por el transportador dosificador. Esta modificacion tiene -
el inconveniente de que no se ejerce control sobre la posicidn del primer

articulo, como es el articulo 40A en la figura 9, porque el sistema de co)

3

trol no funciona con precisién hasta que el interruptor LS ha entrade en

accidn por el transportador recogedor PG, Después que el primer articula
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ha salido de la placa muerta, los artfculos restantes, como los artfculaos
408, 40C, ste, quedardn bajo control del interruptpr y explorador que ase
gurardn que los articulos ulteriores se depositen apropiadamente sobrs el
transportador recogedor PG, seglin se ha descrito anteriormente.
Para que el sistema Funcione detectando el frentes pos-
terior del articule delantero, el explorador SCl (que puede ser una unri--
dad igual que el explorador SC desecrito antericrmente) se coloca en su wig
do de funcionamiento con aumento de luz, Con este sistema de colocaciﬁq,
el explorador proparciona un impulsg solamente después gue el rayo ha si-
do interrumpido y reflejado desde la cinta T,
En la figura 9, el articulo delantero 40A acaba de ser’
raccgido por el transportador recogedor PC y ha creads un espacio de 5eg§~
racifn entre el artfculo y el artfculo siguiente 40b sobre la placa muer-
ta DP, El explorador SC-1 se ha situado de modo que em-estas conditiones .
1la luz procedente de la lédmpara del explorador se refleja al explorador -
desde la cinta T, y como el explorador se ha colocado para gue funcione en
su modo de aumento’ luminoso,  esta reflexién proporcionard un impulso de -
los terminales 131, 132, Como el transportador recogedor no ha abierto to
davia el interruptor de fin de carrera LS, sus contactos se cierran y el
Fmpulso de aumento luminoso al méduloc CBM activa el relé HG y pone el -
transportador dosificador MC fremado., Cualquiera que sea el primer arti-
culoc 40A, los articulos subsiguientes en la fila, por ejemplo 408, 40C,
etc, se sincronizaran apropiadamente poroue el explorador no se rearmard
hasta gue la leva 41 haya abierto y vuelto a cerrar el interruptor de fin
de carrera LS, cuya accién vuelve a poner en funcionamiento el transpaor-
tador dosificador MC en el instante en gue pone los artfculos. 408, 40C,
ete, sobre el transﬁortadcr recegedor PC en su posicién apropiada, segln
se ha descrito con relacifin al funcionamiente del explorador en su modo
de reduccién luminosa., |

Alnque se ha descrito e ilustrado la presente memoria
del mejor modo contemplado para poner en préctica el invento, es eviden—

te qus se pueden efsctuar modificaciones y variaciones sin desviarse de

los que se considera la materia cbjeto del invento definida en las reivin
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REIVINDICACIONES

l.-Perfeccionamientos en alimentadores para mAquinas eldboradoras de
_ productos ‘alimenticios , y Cuya méquina elaboradora comprends un trang
portador receptor de articulos, medios para elaborar ciclicamente sl ar-
ticulo recibido desde el transportador receptor, y un mecanismo de trang
misién continua para 8l dispositivo elaborador, caracterizado porque el
alimentador comprende un dispositiveo trunsportador recogedor que tiene
perros para empujar articulos separados longitudinalmente con el fin ds
alimentar articulos manteniend una relacidn de separacién al transporta-
dor receptor de articulos de la méduiné elaboradora, medios para poner er
movimeinto el disposi@ivn transportador recogedor que se sincroniza con
el mecanismo de transmisifn de la mdquina elaboradaora, un dispositivo -
transportador dosificador para hacer avanzar articulos hasta sl disposi-
tivo transportador rescogedor, un dispositivo de placa muerta entre el dig
positivo dosificador y el dispositivo transportador recogedor, medics de
transmisién intermitente para dar movimiento al dispositivo transportador
dosificador en sincronizacién con el mecanismo de transmisib6nce la mdgui
na elaboradora pere a meros velocidad que la del dispositivo de transmi-
sién del transportador recogedor, comprendiende los medios de tranémisiéJ
intermitsntes medios de control para poner en marcha y detensr el dispo-
sitivo transportador dosificador, un dispositivo transportador acumylador
para alimentar articulos al dispositive transportador dogificador a un -
ritmo que forma una flla de articulos unldns,afﬁaﬁefpprﬁIbs“egﬁ;éhos S0~
bre el Qispositivo transportador dosificador y el dispositivo de placa -
muerta, comprendiendo medios de control un dispositiveo interruptor gque fu
ciona ciclicamente por la posicién de los perrcs sobre el transportador
recogedor con el fin de poner en marcha sl dispsotivo transportador dasi
ficador y hacer avanzar los articulag delanteros de la fila a través del
dispositivo de placa muerta y sobre el dispositivo transportador recoge-
dor, cuando los perros se encuentran en posiclén de recibir aerticulos sin
gstorbo por parte de un perro adyacente al dispositivo de placa muerta,

comprendiendo también los medics de control un digpositivo explorador pz

3
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. guir las pestafias empujadoras de cada perro después que ha avanzado al

| dor recogedor, un dispositivo de placa muerta entre el dispositivo de —
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ra detectar el frente de un articulo delantero sobre sl dispnsitivo de
placa muerta,‘sirvisndo el funclonamientd ciclico del interruptor, en -
respussta a la posicifn de los perros para que el dispositivo transdorf
tador dosificador haga avanzar articules delanteras en la fila a traVbat
del dispositive ds placa muerta para ser recogidos y acelerados poriefi-
dispositivo transportador recogedor, deteniendo sl dispositivo explorsdor
el avanée de articulos por el dispositivo transportador dosificadar cuan
do el dispositivo explorador detecta un frente del ayticulo delantsfa -
de la fila de artfculos en avance sobre el dispositivo de placa muerta.
2.~ Perfeccioramientos segun la reivindicacién 1, cé-'V
racterizados porque el transportador recogedor es un transportador siu{ E
que tisne un tramo de transports, teniendo log perros pestanias para en—

pujar los articules, medios para montar pivotalmente los perros sobre el}

i}
transportador recogedor, medios para hacer retroceder las pestafias de em

puje cuando los perros avanzan desde la placa muerta, y medios para er-

menos en la longitud correspondiente a un articulo desde la placa muerta
3.~ Perfeccicnamientos segiin cualguiera de las reivin
dicaciones antefiores, caracterizados porque el alimentador comprende un

dispositivo transportador recogedor que tiene perros para empujar articu

los separados longitudinalmente con el fin de alimentar articulos mantenien

do una relacitn de separacién al transportador receptor de articulos man
teniendo una relacidén de ssparacidn al transportador receptor de articu-
los sobre la mdquina de elaboracifn, meios para poner en movimiento el -
dispositivo transportador recogedor, que se sincronizan con sl mecanis-

mo de transmisidn de la médquina elaboradora, un dispositive transportador

dosificadar para hacer avanzar articulos hasta el dispositivo transporta

transportador dosificador y el dispasitivo transportador recogedor, un -
dispositivo de transmisidén intermitente para poner en movimiento el dis-
positivo transportador dosificador en sincronizacidén con el mecanismo de

transmisidén de la miaquina elaboradoia, pero a menor velocidad que la del
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dispositivo de transmisién de transportador recogeder, comprendiends el
dispositivo de transmisién intermitents medios de control para poner en
marcha y detener el dispositivo transportador dosificador, un dispositi
vo transportador acumulador para alimentar articulos al dispositivaiﬁvag%
portador dosificador a un ritmo que forma una fila de articulos unidos a
tope por los extremos sobre el dispesitivo transportador dosificador y el
dispositive de placa m&erta, camprendiendo los medios de control un dig;
positivo interruptor que funciona ciclicamente por la posicidn de losg ﬁg
rros sobre el dispositivo trasnportador recogedor, y medios de circuita
conectadaos al dispositive interruptor para poner en marcha el dispositi-
va transportador dosificador y hacer avanzar artfculos delanteros de la
fila a través del dispositivo de placa muerta y sobre el dispositivo —
trangportador recogedor, cuando los perras se encuentran en posicién de ‘
hacer avanzar articulos sin estorbg por parte de un perro adyacente al -
dispositivo deplaca muerta, comprendiendo también los medios de control
un dispositivo explorador conectado al dispositivo de circuito para detec
tar un frente de un articulo socbre el dispositive de placa muerta, sir-
viendo el funcionamiento del dispositivo interruptor, en respuesta a la
posicidn de los perros, para que los medios de circuito desarmen el dis-
positivo explorador cuando el dispositivo transportador desificador hace
avanzar articulos delantercs de la fila a través del dispositivo deplaca
muerta, continuando el transportador dosificador el avance de la fila de
articulos mientras que los articulos son detectados por el dispositivo
explorador y a medida que los articulos delanteros son recogidos y aceleg
radas por el dispositivo transportador recogedor, rearmando el interrup-
tor y los medios de circuito el dispositivo explorador cuando los arti-~ |
culaos delanteros salvan el explorador y dejan espacids de separacién en-
re los artfcules delanteros sobre el dispositive transportader rscogedoy
y log articulos de la fila, no afectando inicialmente el dispositivo ex-
plorador al rearmarse a la transmisién del dispositivo transportador do-
sificador gue continua haciendo avanzar la fila de articulos, deteniendo

el dispositivo explorader y de circuito el avance de los articulos per

el dispositivo transportador dosificador cuando el dispositivo exploradox
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detecta un frente de un articulo en avance sobre el dispesitivo de placa
muerta,

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3, ca-
racterizados porque el éransport%dor recogedor es un transportader sinfiﬁ
y qus tiens un tramo de transports, teniendo los perros pestarias paré:agl
pujar los articules, y medios para montar pivotalmente los perros sobre
el transportador reccgedor, y medios para hacer retroceder las pestanas
empujadoras cuando los perros avanzan desde la placa muerta, y medios'bg
ra erguir las pestafias empujadoras de cada perro después que ha avanzadé
en una distancia correspondiente a por lo menos la longitud deun articuloj
desde la placa muerta.

5.~ Perfeccionamientos segiin cualquiera de las reivip
dicéciones anteriores, caractsrizados porqus el alimenfador comprende un
dispositivo transportador recogedor que tiene‘perros para empujar los ar
ticulos separades leongirudinalmente con el fin de alimentar erticulos man
terdendo una relacidn de separacién al transportador receptor de articulo
de la migquina elaboradora, medios para poner en movimiento el dispositivo
transportador recogedor, que se sincronizan con el mecanismo ae transmi-
si6n de la médquina elaboradora, un dispositive transportador dosificador
pera hacer avanzar los articulos hasta el dispositivo transportador recg
gedor, un dispositivo de transmislién intermitente para poner en movimien
ta el dispositive transportador dosificador sincronizado con el mecanis-
mo de transmisidn desde la mdquina élabaradora, pero a una velocicdad més
ler que la del dispositivo de transmisidn del transportador recogsdor,
comprendlendo el dispositivo de transmisidn intermitente medios para po-
ner en marcha y detensr el dispositivo transportador desificador, un dis
positivo transportador acumulador para alimentar articulos al dispositi-
vo transportador dosificador a un ritmo que forma uma fila de articulos
unidos a tope por los extremos sobre el dispositive transportador dosifi
cador y el dispositivo de placa muerta, comprendiendo les medios de come
trol un dispositivo interruptor que funciona ciclicamente por la posicidn

de los perros sobre el dispositivo transportador recogedor y un dispositi
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vo de circuito conectado al dispositivo interruptor para poner en marcha
el dispositivo transportador dosificador y hacer avanzar articulos delan
teros de dicha fila a través del dispositive de place muerta y sobre el
dispositivo transportador recogedor cuando los perros estén en posiciﬁh"
de recibir articulos sin estorbo por parte de un perré adyacente al dispg
sitivo de la placa muerta, comprendiendo también los medios de control ..
un dispasitivo sxplorador conectado al dispositivo de circulto para ds-
tectar el frente delantero dal articulo delantero de la fila, sirviendo
el funcionamiento cfclico dsl dispdsitive intemuptor, en respuesta a la
posicifn de los pepros, para que el dispositive de'circuitn desarme el -
dispositivo explorador cuando el dispositive transportador dosificador -
hace avanzar articulos delanteros de la fila a través del dispositivo de
placa muerta, continuando sl transportador dosificador del avance de la ;
fila de articulos mientras los articulos son detectados por el dispositi
vo explorador y cuando los articulos delanteros son recogidos y acelerados
por el dispositivo transportador recogedor, rearmando el di&pnsitivo de
interruptor y circuito al dispositivo explorador cuando los articulos de
lanteros salvan sl explorador y dejan espacio entre los articulos delan~
teros del dispositiveo transportador recogedor y los articulos en la fila,
no afectando inicialmente el rearme del dispositivo explorador a la trans
misidn del dispositive transportador dosificador, que continua el avancs
de los articulos por parte del dispositivo transportador dosificador cuan
do el dispositivo sxplorador detecta el fremte delantero de la fila de ar
ticulos en avance sobre el dispositivo de placa muerta.

6,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién §, ca-
racterizadas porgue el dispositive de transmisidn iﬂtermitenté para el -
dispositivo transportador dosificador comprende unc onjunto de embrague-
freno, produciendo el interruptor controlado por los perros y el disposi
tivo de circuito r activacifn del embragué y la liberacidn del freno, prg
duciendo el dispositivo explorador y de circuite la suelta el embrague y
el acclonmamienta del freno despuds que el dispositivo explorador ha vuel

to a detectar un espscio entre los articulos y detecta después el articu
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los sobre sl dispositivo transportador dosificador.

7.~ Perfeccionamigntos segdn la reivindicacidn 5, ca-
racterizados porgue el dispositivo de transmisidn intermitente para el dig
positivo transportador dosificador comprende un mecanigmo de transmisi&n
de velpcidad variable para ajustar la velocidad del dispositivo transpor-
tador de acuerdo con la seperacién entre los perros sobre sl dispositivo
transporatador recogedor.

8.~ Perfecclonamientos segin la reivindicacién §, éq—
racterizados porque el dispositiveo interruptor para poner enm marcha 8l e
dispositiva transportader dosificader y el dispositive de cireuito compran
den medios para desarmar al dispositivo explorador haste que un nimere —
pradaterminade de articulos ha sido reccgidos por el dispositivo trangpor
tador recogedor, :

9,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién S, ca-
racterizados porque el dispositive interruptor para poner en marcha el dig
positivo transporatador dosificador se controla’ por un dispositivo de le~
va movido en sincronizacién con el dispositivo transportador recogedor.

10.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 9, ca
racterizados poargue el dispositivo de leva estd provisto de medios ajusta
bles para prolongar el funcionamiento del dispositive interruptor con el
fin de desarmar sl dispositivo explorador el tiempgsificiente patra que el
dispositivo transportador recogedor recoja una pluralidad de articulos de
la placa muerta y del dispositive transportador dosificador.

11.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacién 5, ca
racterizados porque el dispositivo recogedor es un transportador sinfin -
que tien un tramo de transporte, teniendo los perros pestarias para empujar)
los articulos, y medios para montar pivotalmente los perros en el transpaq
tador recogedor, medios para hacer retroceder las pestafas empujadoras a
medidas que los perros avanzan desde la placa muerta, y medios para srguir
las pestafias empujadoras de cada perro después que ha avanzado una distan
cia correspondiente por lo menos a una longltud de articulo a partir de -

la placa.muerta.

.



1

15

20

25

30

-29-

12.-Perfeccionamientos seglin cualquiera de las reivindi
caciones anteriores, porque cuande los alimentadores son de como mini
mo una sola fila ds articulos longitudinalmente espaciados a ume mdquina
de elaboradora mediante dos transportadores cooperantss como minimo, uno
de los cuales esta detado de perros arrastradorss en articulos regular-
mente espaclados, alimentacin de los articulos espaciados por los perros
directaments a la mdquina elaboradora y controlss reguladorss de la ope-
racién en =l otro transportador, de manera que los articulos sz alimerten
al tramsportador en una relacién correspondients a su velocldad, para qug
cada uno de sus perros arrastradores transporte un articulo a la mdquina
glaboradora, dichos _a;imentddogg;.disponerde unos medios de transmisién
gque tisnen su entreda conectada a dicha mdquina elaboradora y su salida
acciona dicho transportador, medios para conectar y desconectar la trans
misibén del otro transportador a dichos medios de transmisifn ajustables
y medios de control incluyendo elementos conectados en seris que respon-
den a la velocidad y a la presencia de un articulo adyacente a la entra-
da de dicho transportador para acondicionar dichos medios de transmisidn
conectadores y desconectadores para mantener la operacidén continua de -

dicho otro tansportador.
13.- Perfeccionamientos segln la reivindicacién 12, -

caracterizados porque los medios de transmisién selectivamerte ajustableg
se conectan para accionar una transmisidn selectivamente ajustabls adicid
nal conectada al drbol de transmisién del otro transportador a uma velo-
cidad mds reducida que la dsl primer transportador,

14,- Perfeccionamientos eglin la relvindicacidn 12, ca
racterizados porque los medios de conexifn y desconexién comprenden un -
freno-embrague fijado al &rbol de transmisidn del otro transportador y -
dichos medics de control actuan para dar energia al freno de dicho frenc-
embrague y evitar asl laaituacidn de dicho transportador en caso de aused
cia de un articulo adyacente a la alimentacién de dicho primer transpor-

tador.

15,- Perfesccionamientos segdn la reivindicacién 12, -

caracterizados porque los medios de control se componen de un interrupton

actuado a la frecuencia correspondiente al distanciamiento de los perros
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del primer transportador y un detector para determinar la presencia de
un articulo adyacente a la alimentacidén de dicho transportador al energi
zar el interrupter y activar el detector dichos medios de conexidn y
desconexién estid acondicionados para accionar el otro transportador y
avanzar asi el articulo a la ;limentacién del primer transportador.
16.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 12, caracl
teriza&os porque cuando la alimentacién de una fila longitudinal de ar=
ticulos se efectua desde un transportador dosificador a un transportador
de perros arrastradores de una miquina elaboradora de articulos, sien-
do la frecuencia del transportador dosificador responsable de la rela-
cién bajo la cual se alimentan los articulos del transportador de los
perros arrastradores: se dispone una transmisidén de velocidad variable,
accionada por dicha mAquina elaboradora, conectada para actuar cichos
transportadores recogedor y dosificador, comprendiendo dicha transmisidpn
dispositivos selectivamente ajustables conectados al arbol de acciona-
miento de dicho transportador dosificador para establecer una relacién
de velocidad entre los transportadores, de manera que el transportador
recogedor se traslade a una velocida& mayor que el transportador dosi-
ficador, un freno-embrague conectado al arbol de accionamiento de di-
cho transportador dosificador, y medios de control eléctricos que ac-
than segin la velocidad de dicho transportador recogedor y para la de-
terminacidn de un articulo en el punto de descarga de dicho transporta-
dor dosificador para actuar el freno-embrague, estando oonectados los
medios de control en serie con un relé eléctricamente conectado a dicho

freno-~embrague, actuando dichos medios de control cuando el relé se des

o

nergiza para eneérgizar el embrague y desenergizar el freno de dicho em=~
brague, cuando el articulo estid en el punto de descarga del transporta-
dor dosificador avanzando asi el articulo al transportador de perros

de arrastre.
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17.~ Perfeccionamientos en alimentadores para maquinas
elaboradoras de productos alimenticios, tal y como gueda sustancial~
mente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 31 hojas escritas a mdquina por

una sola cara.

Maaria, 15 BIE @57

FMC CORPORATION.

3 M, CORETRSS

. p./Flrm@‘J. Suace®;




6 _Hodag no 1

L !

FMC CORPORATI

"7y

e




FMC CORPORATI ON, , _ u Hojas ne 2,




TMC CORPORATION, b Hojas n2 3. 1

FIE_3aA

\22

WA

S
’ J fio |4§.l

.

13 138

o 132 144 146
IB\ L‘ SO

148 l4'l7k 149
° N

L e e

e
151 : 162 —
160
/T
152 =8
150 / }
L K—HG"
153 ,
‘64?};\5‘154  meecc!S6
o

. e o, -
. . .




MG CORPORATION, 6 Hojas 1o 4.

[B2A] 43"

s s TS b o
e} %122 2 OL >

LS
{larai
140 142
132, L 46 X

T Me
Pe~ VAR -TY ) 1 ;
ot 1 X & "5"—"'@2‘:"&-' lw-q‘-l‘@lvl-,,“:_ﬂ o
28 B
~18
e G — - —, e .
.—Ga




FMC CORPORATION, _ 6 Hojas n¢ 5.

LS

{40, AN 142,

—

132 44 lo
N

140,

132
3 162

o~ C -8
PC — Mce
~ 1B 2
'Ei?'—- aE .‘.‘.’(z: .E‘&:’.@‘.*

|




FC CORPORATION,

b Hojas nf b,

140

142

\30

LS
140 \git 142,
132 _ 144 ¥
N Y e 162




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



