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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por VEINTE años

solicitada en España a favor de LSNNEN TEHTAAT OY, de nació 
nalidad finesa, domiciliada en 27820 Iso-Vimma, Finlandia, 
por «Mejoras en las disposiciones de macetas para la crian 
za y plantación de vegetales", con prioridad de la solici­
tud finesa 761655 de fecha 9 junio 1976. — — — — —

MFMOPIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente invención son unas mejo­
ras en una disposición de macetas para plantas o vegetales 
de vivero y para replantación, comprendiendo dicha disposi 
ción de macetas varias filas paralelas de macetas y tenien 
do cada dos filas adyacentes de macetas una estructura de 
pared común que se divide durante la crianza de las plantas 
y consistiendo la parte central de dicha pared de papel o 

cartón especial que se descompone. ---------------------

La invención se dirige en particular al meterial 
de pared de la torta de raíz, por medio del cual materiales 
posible controlar y guiar el crecimiento de las raicea en la 
torta en una dirección favorable para la plantación posterior

de la planta.---------- --- - - - - - -



Ea conocen sistemas de cisionan con forma laminar 

o forma de cinta para plante# de torta es lo» Ou« la PRre'5 
de la torta comprende un plástico o «n papel reforzado por 
plástico que impide que 1 m  raicé» atraviesen la pared en bu

crecimiento* *

Loe métodos de crianza que incluyen una pared de 

plástico tienen el inconveniente da que #© La de quitar el 
plástico a lo hora de plantar* Una película quebradiza de 
plástico* mediante 1© cual se intenta eliminar la retirada de 
la película puede* particularmente» en caso de manutención me 
cárdca* romper©» y de esta formo provocar perturbaciones en 
la# máquina» de crianza y plantación y* es ca»»» gravo», pro 
¿lucir una perturbación grave del ereoimiento de la planta 
misma* ¿demás, particularmente en el cao® de torta» cor pare 
des de plástico no perforadas» el plástico impide el flujo 
d# líquido entro la© tortas* el cual flujo equilibraría la 
economía do elementos nutritivos y agua entre las torta», lo 
que requiere métodos extremadamente preciaos de abono y rega 
do* 11 uso «e usa película de plástico como pared da la torta 
también hace que las raíces, al tropezar con la película, in 
teutón pasar alrededor de la misma coa el resultado de que 
las ralees se tuercen en el depósito So plástico unificado y 
sufren asimismo grave» deformaciones* lo que impide su ereci 

miento* -

P1 objeto de la presento invención es proporcionar 
una mejora paro dicho» inconvenientes, y la disposición de ssa



cetas as acueste « “ la CTtá oraaoterlsate Porwe
en «abes lates te Xa sección central 4» Papel o esrtén en le 
estructura «e pareó ilvisible. hay estratifícate un tejite 
no tejido consistente en »  red altamente porosa de fibra 
artificial pus se descompone lentamente en la tierra y que 
estí unido por pegado o por cualquier otro método y porque 
dichas sapas de tejido no tejido estratificaste en ambos lo 
dos te la parte esntral de la estructura de pared están fi­
jadas permanentemente por un extremo de la eetructura de pa 
red una a otra y de modo que. en una dlspoeioiín de macote», 
los puntea de sujeción del tejido no tejido en los extremos 
de dos estructuras da pared siviniolo adyacentes estén cois 
cates siempre en lados Sif ereatee de la aisposloldn ae mece 
te*, con lo que, después de la etapa de criansa, la dlsposl 
elfo de maestral constituye una banda celular que ss extien­
de en una banda continua a través de toda lo partida ae ma-
saipulaci&ie - —  - ~ ”

Ym  coaip»ra?idn con ©1 papel reforzada con plfteti 
co, una varita ja del material de pared eegdn la presente in« 
veaci^n ee la facilidad del método de m  fabricación ansí eo 
©o la menor cantidad de fibra artificial requerida* porgue 
el material da fibra artificial, que permanece en la pared 
em forma reticular do la torta cucado ese áaneompona la fi­
bra natural, está distribuido de manera eonoiderablemerifce 
mée delgada exclusivamente en la superficie del material do 
pared, ádesós, un tejido no tejido que contiene casi exclu­
sivamente fibras artificiales puede reticulares iiasta la re



elatericia d w M Í a  con una cantidad considerablemente awaor 
de fibra» que m  el caso de trna banda de papal roforcnáa con 
fibra» artificiales m  1* que la fracción de fi’oraa artUi- 
oisla* eetá distribuida uniformemente sobre toda la longitud 
de la banda, porque la fracción de fibras naturales perturba 

la construcción de la red de fibra»»

Tm invención se comprenderá »!© fácilmente do la 

siguiente memoria y de loe plano» «nexos en loe que*

lia» Figura» 1 y 2 son vista* laterales de un equiL 
po para la fabricación de la diaposición de macetas?------

la Figura 3 es una vista en planta desde arriba de 
una parte de una disposición de maceta» cuando se abre? y -

la Figura. 4 e» «na vista axonomótrica de una dis­
posición de macetas que* durante el periodo de crianza, se 
iia formado en una banda de celdas continua a través de toda 
la partida de manipulación. - - - - ~ —  ~ ~ ~ ~ : ~ ~ ~

La fabricación de la disposición de macota* proco 

de como sigue*

&¿L como se ilustra en la Figura 1* se desenrolla 
el tejido no tejido da los rodillo» 1 y 3» y el papel espe­
cial se desenrolla del rodillo 2* Las bandas la, ?a y 3a se 
hacen pasar por rodillos do tracción, alineación y ipsfa 
4s-c, $«-o, (ia-c, por su. propia rute respectiva, hacia el pues



té 7 de estratificación.

el puesto 7 de estratificación, se vnm  la s

tr e s  baaSaa 1a. 2a y 3a anos a otra* por « *« «  #• “ “  KÍt0<¡0 

conocido anterionoento utllioon áo  lo s  t íc n io s *  «o pagado. <3 

leatad o . o u ltr a s o n id o  o cualquior o tra  tien to»  Se o a tr a t i-

ficaciÓa.

t?l estratificado 3 producido ee hace pasar QQV el 
puesto 3 ele enfriamiento y rodillos 10, 11, 12 do gu*a hasta 
el puesto 13 de corte, donde m  recortan los bordes del es­
tratificado 3. H  puesto 13 do corte comprende ua rodillo 
alino&dor 13, rodillos accionado**®» 14 y un cortador 15»

So corta ©1 estratificado ® en l&aina© y óetae se 
apila» «a paletas 16 por medio de una técnica conocida a fin 
de cambiar la dirección &© las fibras. SI corte «« láminas 
no necesita realisarao en los tejidos no tejido» cuya rola^ 
eiÓn de resistoncia en la dirección longitudinal coa respec­
to a la dirección transversal sea cerca de 1, sino pue desde 
esta ©tapa as pool01o proceder directamente a unir el mate­
rial do unión en cadena con ©1 estratificado. — — — — — — —

X continuación, t a l  como so i lu s t r a  en l a  Figura 

2, se suministran la s  hoja» e s tr a t ific a d a s , por ua método co 

nocido, a l a  cadena ñ@ fab ricación  dé modo eju© l a  dirección 

de fib ra»  en é l  te jid o  no te jid o  está  d ir ig id a  m  l a  d irec­

ción áe descarga de la  hoja. Se róñala  con 17 ©1 d isp ositivo  

de suministro de la s  hojas. -----------------------------
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!& material 18 da unida m  cadena» 0»e m  un papal 
revestido da un material platico tensa «onecido termosolda- 
bla» tal como polietileno, polipropileno, etc*, se estratifi 
ca primero a la <wm inferior de la hoja estratificada por 
medio da un dieco teimoBOldador 19 o por cualquier otro máte 
do conocido. A continuación, ©1 material iS q»« o® da 
unir se fuere», por medio da un método conocido, «n s0“ 
áre el borda da la boje, estratificada y se produce « 1 «stra 
tificaSo da la cara superior, por si método correspondiente 

a I» estratificación en la cara inferior, m  20. 1 » baííáa 18 

ds unida m  cadena permite la apertura da toda la boja en una 
banda continua cuando se tira de U  primera maceta del siste 
ma celular, la banda t3 de unión m  cadena está estratifica­
da en la plata superior si borde izquierdo del estratificado 
y en la pista inferior al borde derecho» o viceversa. — - -

la estratificación de la pista superior y la pis­
ta inferior una a otra se produce por medio do tiras que se 
adhiere» unas a otras y so producen por medio de técnicas oo 
nocidos, las tiro» adhesiva» pueden producirse por medio de 
la técnica de pegado en frío, en cuyo coeo el estratificado 
debe atravesar un. tónel de secado sotes áe tratamiento pos­
terior, por técnico» de fusión en callento,■técnico» de 
unión en caliente, técnicas de ultrasonido», etc. - - - - -

Son vistas al tratamiento posterior, la tira ds 
estratificación ha de «er imprescindiblemente insoluble m  
agua y ap descomponible. Variando la anchura y posición de
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las tiras d® estratificación, •• postee producir sistemas 
celulares de diferente® for«as jr de diferentes diámetro*. -

Corriente abajo da la preparación de la tira de 

estratificación, hay na detector que hace «pie ©« saUQ osta 
operación si la pista u hoja deja do llegar desdo cualquier 
lado, üa hoja no estratificada se expulsa de la línea para

desecharse.

nuevamente so aplica pegamento da fusión en calieJI 

te al estratificado de capa® múltiples que se produce «» es- 
j* ta forma, por medio de un ti cuica conocida. Si «1 estratifi­

cado de capas múltiples tiene forma de una banda, ce corta y 
90 apilan la* hoja* una encima de otra, coa lo <JU® «® pegón 
las hojas una a otra mientras que sag&i el dibujo del pega­
do, toram maceta» bien cuadradas bien hexagonales cuando se

1 5. abre la hoja. - - * -

in la Figura 2» las referencias son en otro* as­
pee toe las siguiente®: el equipo de pegado 21 y 22t pinza, 
de estratificación 23* tónol de secado 24, apllador do hoja» 

25 y mesa de apilado 26. -

Ásít una disposición acabada de macetas comprende 
varias filas paralelas de macotas, teniendo cada dos filas 
adyacente® de macetas una estructura 20 de pared eosafci que 
se divid® durante al período de crianza áe las plasta». 
característica de la estructura de pared que las capa* 29 de 

25. tejido no tejido qua coaetituye» las cara® limítrofes do las



torta» «tfci unida» uno» o otro» do « d o  9«» ol perf*
do do crino*» 1» vmiín piort* ou « U W  «ahooivo y loo copos 
n  do tojido no tajiao m « »  unidas «nicamente unaB a otr“  
on «1 entramo. o ».o sor .1 punto JO d* ,wni& «  la
citada uniín adhesiva entro la» capas 29 d. tejido no tojiao 
puede consistir en pagsunto, cu una copo intentadla aescom- 
ponible tai cono papel o cartón, etc. la uniín 30 de o » 88 
19 de loo extraños puede producirse do ciando la» cara» J3 una 
contra otra fuera del mismo formato o uniendo dos íoraatoc^ 
a de cara separado» per medio de mitotes conocidos de unida 
de modo que la uniín oca duradera e incluso despuío «el P»- 
rlocio de «t í m u m u -------- * - - - - - - - - - -

HI material 2S de pared de la tarta oonsiste pre­
ferentemente m  papel espacial en cuyo» mi** ladee bay es­
tratificado u» tejido no tejido 23. - - - - - - - - -

La elgnificnción del papel en el estratificado ea 
proporcionar al tejido no tejido 23* en 1» «tapn faPrioa- 
cidn del sistema celular 27, «no ¿«maldad, resistencia y rí­
gidos aufioientea y, m  la etapa de llenado y sembrado áol 
ala t c e l u l a r 27, la resistencia y rigidez referida» para 
tina manutención mecánica altamente automatizada* *"“ ““**'

11 papel, cuya velocidad do descomposición puede 
controlaras» liga las eubstanciae que controlan «1 crecíale» 
to da las raicee durante el periodo da resistencia a la des­
composición del papel. La eubefcencta que controla el crocl-
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«iente á® la® raicee detiene el crecimiento de Xa punta da 
la raí® cuando e© acerca a 1» capa de papel# produciendo de 
esta forma una ramificación de la raía y produciendo un alo- 
tema activo y  abundante a© raicee» en la torta do raicea, el 
cual alaterna do raleas es necesario para lo plantación de la 

planta,

Aeí, las substancia» que controlan el crecimiento 
de las ralees iaspid© el crecimiento de 1 m  raicee desde una 
torta a otra* filo es necesario en la crianza y plantación 

0. mecánica, porque «a tal oseo sería difícil separar las tar* 
tfjg -unes de otrae sin romperse. Al mies» tiempo, ee elimina 
todo daílo ©1 sistema de ratea». - - - - - - - - - - - - - - -

Por otra parte, el tejido no tejido que incluya 
uaa fibra artificial conocida, tal como fibras do polipropll* 

1«. ao, poliamid», peliáoter, poliacrilonitrilo o poliviailalcohol,
etc., ce una red altamente porosa de fibra® artificiales in~ 
tereoneotada» por pegado o por cualquier otro método y que 
ee descompon® lentamente en el suelo. Su significación para 
el material SB de pared m  mantener la torta ligada después 

20» de la crinas» de la planta ya que el papel y» bs perdido to
da su resistencia, con lo que s?e permito la plantación mecá­
nica. - - - - - - - - - - - - - - - - -  -

Mdo que la deeoompoei ción da la celulosa en el 
papel puede programarse de antemano y el efecto de las sube- 

29. tancine que controlen el crecimiento de la» raleo» terminar-
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al «lamo tiempo, al tejido no tejido tt altérnente poroso 

ponaite que la® raleo© So lo planta crezcan a travá» áel te 
¿Ido do acuerdo con m  programa de crecimiento planifícalo 
a# antemano, o sea, en el emento de plantación o Inmediata

%  mente despule. - - - - - - - - -  - - - - - -

n  tejido no tejido 29 proporción» a la© planta» 
de torta que se han de naanipular como banda» suficiente re­
sistencia para la criansa y plantación mecánica extensamente

automatl*ada« - ------------------ " ---------------"

10  ̂ a lo a  efecto» coneiguientee, * •  declaran do nove­

dad y propiedad para » p * « .  «u© te rr ito r io »  y placa» «• ®°- 

te¿«ni», lne re iv in d i cadenee que ©igueru ------------------------



- l i ­

li
R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Mé¡joras en las disposiciones de macetas para 
la crianza y replantación de vegetales, la cual disposición
(27) oomprende varias filas paralelas de macetas y porque 
cada dos filas adyacentes de macetas tienen una estructura
(28) de pared connin que se divide durante la crianza de las 
plantas y cuya parte central consiste en un papel o cartón 
especial descomponible, caracterizadas porque en ambos la­
dos de la sección central de papel o cartón en la estructu 
ra (28) de pared divisible, hay estratificado un tejido no 
tejido (29) consistente en una red altamente porosa de fi­
bra artificial que se descompone lentamente en la tierra y 
que está unido por pegado o por cualquier otro método y por 
que dichas capas (29) de tejido no tejido estratificado en 
ambos lados de la parte central de la estructura (28) de pa 
red están fijadas permanentemente por un extremo de la es­
tructura (28) de pared una a otra y de modo que, en una dis 
posición de macetas (27), los puntos (30) de sujeción del 
tejido no tejido (29.) en los extremos de dos estructuras 
(28) de pared divisible adyacentes están colocados siempre 
en lados diferentes dn la disposición de macetas (27)» con 
lo que, después de la etapa de crianza, la disposición de 
macetas (27) constituye una banda celular (31) Q.ue se ex­
tiende en una banda continua a través de toda la partida

de manipulación. '-V-
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2,- "MEJORAS EN LAS DISPOSICIONES DE MACETAS PARA 

LA CRIANZA Y REPLANTACION DE VEGETALES". ----------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de doce hojas foliadas y mecano; 
grafiadas por una sola de sus caras y de cuatro figuras que 

la ilustran.

MADRID, 7 JÜN, 1977 
P.A. M, CURELL SUÑOL
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HOJA 1 (2 HOJAS )



LAMEN TEHTAAT OY HOJA 2 (2 HOJAS)
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