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La peeaanto invención eo refiere o un procedimiento y -  
un diapositiva para oi estampada continuo do titee textiles# on dL 
quo sobra el tiro tex til se apoya una lóaina paroea de eatampado 
que Heve ei coloran te que eo at^lima bajo el efecto dal calor y 

S en el cual aa produce paro conseguir le  penetración profunda de -  
lee molóculaa da colorante en el tiro  tex til w  emboe ladee del <* 
mismo -  una presión diferencial que hace que una corriente do ai** 
re ó bien do goo atraviesa el tiro  te x til, la  presenta invención 
eo refiero asimismo a un dispositivo para la  realización da óato 

10 procedimiento *-
Por lo patenta alimaña nP 07 -  03 2.0SS.18Ó es conoce * 

ya un procedimiento asi como un dispositivo provistos pera el es­
tampado de tiroa textiles Ó bien do loe recortes textiles# en loa
qua paro la conservación de tiros ó recortes textiles con una su-
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i8  pacfioia daiicada aobca toda an toa qdnacoa da punto con un centg 
nido an fibcaa aintdticaa y paca una aajoc panatraeidn del eoio*- 
canta an ai tica taxtii 6 an ai caeocta taxtii, ia caca dai arna­
co, ia euai aatd opuaata a ia idaina da aatanpado, aa ancuantca 
puacta tajo una dapcaaidn, niantcaa qua ioa vapocaa, qua aa pcodü 

30 can pea ai caiantanianto da ia idaina da aatanpado y dai qdnwo  ̂
tax tii, aon aapiaadoa pea ai niano qdnaco,^

Paca un aunante en ia profundidad do penatcacidn dai q& 
ioaanta an ai gdnacc taxtii, anta todo an ai caao da aifonhcaa d 
Pian da gdnacoe da paio, paao tapian an ai caao da qdnacoa coa— 

38 pactoa coco pee ajanpio, fic itce, aa adaada conocido (Vdanaa iaa 
patantaa aianana no py ^ os 2.ÍS6.1S4 y fcancaao na 2.3Í4.263) 
anpiaac una idhina pocoaa da aatanpado y qanacac pee antea iadoa 
dai tico taxtii, cubiacto an ia idaina da aatanpado, una difacan- 
eie da pcaaidn da tai canaca qua una coccianta da aica d Pian una 

38 aeccianta da oaa aa peeduea daada ia  Caca axtacioc da ia ldnina ** 
da aatanpado hacia ia caca axtacioc dai tico taxtii. En data eaaoh 
ia banda da tajido cono aainianc ia idnina da aatanpado atcavia-^- 
aan una caja (Vdaaa ia patanta fcancaaa n̂  2.214.263) qua aatd **- 
aubdividida an una cdnaca aupacioc y an una cdnaca lnfocicc. En -  

38 lee ya eonocidoa pcocadiaiontoa y diapcaltivoa qua ao han daaeci-̂  
te oda aceita# la apoctacidn da caloc a ia  idaina da aatanpado y 
al tice taxtii d bian ai cacocta textil aa caaiizada poc nadie da 
unce cadiadoccc da caiac qua aa aneuantcau diopuaatoa an aqualiaa 
caca da ia Idaina da aatanpado, ia cual aatd opuaata ai tico tax- 

40 t i l ,  Poc nadie da aatoa cadiadocaa da caica, an ai peoeoaaniante 
dai tice taxtii da pean aupacfleia cono, poc ajonpio, an un tico 
da aifoabca con un ancho da 3 haata 8 aatcoa, no aa puado conaaouic 
ninpdn afaoto da caioc qua puada aac axaetananta dafinido paca ai 
peocaao da ia aubiinacidn, aa dacic, qua aa han da ptavat unaa cqg
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49 sidarablea inveraionoa paira obtener el corrcepondlonte afecto del
calor sobre la gran coparfIcio continua del tiro  tex til*-

Por dato activo# la procanto Invención tim e el objeto 
da proporcionar un procedimiento do la claco Hondonada al prinq& 
pío# en el que queda eliminado el Inconveniente antea amelonado 

S8 g . loa ya eonoeidaa proeedimientaa y diapooitlvoo# ea decir# on -  
el que par medio da unaa faaea aendllaa y con enea aadloe econd- 
mleoa ae aporta cobre la  gran superficie de un tiro  tex til conti­
nua y do una banda do lámina de estampado el calor que ao nocaoa- 
rio  para conseguir la  áptima eublimacidn#- 

SS El objeto do la preaento invenolán ao eonelgue por un -
procedimiento do la elaao descrita a l principia# on el que la ca­
ndente do oiré á bien la corriente do gao ce calentada antea de 
au paaa por al tiro  textil# te  corriente de aire 6 bien da gao q% 
quiere can preferencia# antoa da efectuar av paao por la  lámina -  

6D de estampado y por ol tiro  textil# une temperatura que ea en un 8 
beata un 23% más elevada que la  temperatura para la  sublimación -  
del colorante de la lámina de estampado*-

En una muy eonvenlonta forme de reclinación dal proce^ 
miento do la  proaenta inveneián# la corríante do aire 6 bien la -  

63 corriente de gas ce conducida# con una depuración repetido# dentro 
da una elreulacián cíclica* Esto algnlflea que no ea desperdicia 
el contenido calorífico da la corriente do aire Ó bien da la  co­
rriente do goe sino que, al contrario# durante cada Cielo tan od­
io ea necesita realizar para cada ciclo un recalontamlento do poce 

73 importancia do la corriente de aire d bien de la corriente do pee 
basta la  requerida temperatura por encima de la  temperatura para 
le  aubllmaeidn dal colorante de la lámina de aolampado* En cuanto 
a date punto, el procedimiento que abara as llaga a emplear raauj. 
te ser especialmente económico en comparación con loa dispositivos 

79 do loa radiadores de calor*-



o* 4

En conformidad con otan ejemplo de reallaación peta le  
praacnta invención# le  lÓmlna de eetempedo y el tito  tex til puede! 
eer eelentedoe edlelonelmento al calentamiento de la corriente da 
a lte  4 bien de le  corriente da pea da ana fama ya conooide coma 

40 ta l por eadlo de le  radiación. Con alio §e tiene la poalbilided -  
de tenor ana aportación diferenciada de calor por al largo y por 
el ancho del tito  tex til y/4 da loa taoottea taxtllee como aelmls 
mo ee peaible efectúa* une variación en el calentamiento

ScgÓn otte fotme de realización del ptocedlmlonto de le 
CS ptexente invención el tito  tex til y la lámina de eatampado pueden

ee* eelentedoe# en pelma* luga* po* al calo* da la radiación y/d 
po* medio da una priaata comiente de alee 4 bien de una primate 
comíante de gae# beata une tempetetute ene aat& pet debajo do — 
lo comíanlo paro le  eublimeciÓn# e continuación de ello# une ee- 

00 guada corríante callente de aire 4 bien de gae ee paaada por le  14 
mine y por el ¿tiro  tex til

El diapoaitlvo prcoleto para la realización del proee^ 
miento conformo e le  praeante invención cató caracterizado por le 
combinación de lee caractsriatieae de una caja que por medio da -  

99 une banda euetentadora que tiene unas Juntaa latoralaa eat4 aubqi 
vidida en dea cámaraa y le <^e poeeo unae abettutea aatanqueiza— 
dea de entrada y de ealide pata al tito  tex til y pata la  lámina -  
de eatampado# aaí como da una fuente de anorgia de calentamiento 
pata la  comíante de alte 4 bien pata la  comiente da gae que pa­

ma ee e travóa de la lámina da eatampado y del tito  tex til.-
En áate oaao# lee doa c&aataa da la caja puedan catar -  

unida# cntte el pot medio da una oámera aooundarla 4 bien por — 
une tubería de daaviación# dentro da lea cualea ae han diapueato 
una fuente de calor y/4 un ventilador y/4 un f i l tro . En áata for- 

199 ma da realización# le corriente de a lte  4 bien de gae puede eet -  
conducida en circuito por le cámara aecundaria 4 bien por lo tubg
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t ía  da doaviaeión aoi como pac la coja da procesemiento# Son pro- 
fot ancla ae puado puntar, an un lugar adecuado para olio, una ahj^ 
tura da entrada y do calida para la  admioión da gao fresco d da 
aire fraseo o, respectivamente paro la evacuación del gao uoedo d 
bien del aire usado#**

Cn otra forma da roaliaaeldn da la  invención, la  caja ** 
puado oatar eubdlvidlda an dea tramos altuadoa on filo , al uno por 
dbtróa dal otro, y eerradoa hormótieamantc una roapecto al otro, 
tramos datoa por loa que la corriente do eirá d Plan la  corríante 
da gaa aa paaada, bajo unas condlslonoa dlfarootea (colontomiento, 
velocidad do clrculoeido), a travda da la plata do la lámina y da 
la plata dal tiro  tex til*-

a contlnuaeldn al prcoceamiento conforme o lo presenta 
invención se explica por modio do dea ejemplos de raaliraeidn pa­
ro un dlapoaitivo do lo invención, loa que han sido rcprosentadoe 
en el plano adjunto, an el que!
-  la  figura 1 Indice una víate do sección vertical, per vnq forma 
da realización del dispositivo aagdn invención!
-  le  figura 8 muestra una vista do sección conforma a la línea M
-  H en la figuro 1, mientraa que
-  la figure 3 indica otro forma da realización, en le  que la ceja 
da procesamiento ha sido eubdlvidlda an varias trenoa.-

K1 dispositivo, evo ee llago a emplear en al proeadlmigp 
to eagdn invención, tiene una caja 1 que oató subdividida on una 
cósase do preeeoaaiento 8 y en uno cámaro secundarla 3# la  cómate 
de procesamiento 8 posea en cu parad delantera 4 una obertura de
entrada 3, con medios do junta no ilustrados, y lo dama tiene en 
eu pared del fondo 6 una abortara da salida T que cató datada * <*
Igualmente de medios de junto# la  anchura da las aberturas 8 y ? 
ha oído fijada de ta l manara que una banda sustentadora ain*fin 8 
que está guiada por los rodillos da inversión 8, 10, 11 y 18, y -
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gao an. au ywagMgg tpawo infapiop aantpal 13 cctg aowtwMa pop 
on pgdlilo adlgigüMÁ 14 paaa al intapiop da la efaapa $ y taubian 

14$ Uta** aa* aondaagda fbapa da la. aiaaa# loa podilloa. a# 13 y 19.1!. 
poadan aap aaalonagaa pao papajaa ga tal nodo qua la banda aaataa 
4aga#a alarla ' 4 aa puacta an alpaulaaidn an dipaacidn ga la fladu

la  banda auatantadapa 8 aatg aonatituida por una pajilla 
14N aa alanbP# d blan pop una banda da aallaa can la  naeeeatla tocie- 

tanoia a la  potupa y a la  tpacoidn. y la  aiaaa aatg hacha, con pgp 
f  apañóla. da oh aatapial con buena conductibilidad#^

Adcagc. laa abaptupac 8 y 7 llenan taablan an cuanta la 
intpoduccidn dal tipo tex til 17 apoptado daada un podlllo 18 y 

180 qua dantpo da la cgmcpa da ppococaalanto 3 ha da aap aataopadc. ^ 
tipo tá c til gata qua aa licuado a tpavda da loa podilloo 18. 19#- 
Oupanta au paco pop la o&aapa 3, al tipo tác til 17 aatg apoyado «* 
aobpa la banda auatantadopo 8 qua pop aua doa bopdoc aatg aoataql 
da pop al bopda aupaclop 2Q da doa tiPaa da Junta 31. qua aatdn -  

188 dobladaa an au aaocldn tpanavataal. % blan qua daalixa aobpa ge*- 
taa doa tipaa da Junta# Una tica aiailap 33 pueda aatap dlapuaata 
pop al oantpo longitudinal da la cgaapa 2 .-

oal podlllo d ailindpo 33 aa lleva an dipacoidn da la ** 
flacha 34 la Idaina da actaapado an feptsa da banda 39. an oonjun- 

180 to con al tipo tá c til 17 apoyado aobta la  banda euetaotadopo C. -  
papa aap paaadoa pop la  aguapa 2. y una vax calido# da la aguapa 
da ppaaidn 3. al ulano aa appoilado aobpa un cillndao 28# Outanta 
au paco pop 1c aguapa 3. la  Idainc do actaapado 28 ca coloca ac— 
tpachcaanta aobpa la  capa oupoplot dal tipo textil# Le l&sina da 

188 actaapado an fopaa da banda 28 aa popoaa. y lleva an la  capa dip^ 
pida hadla al tipo tax tii 17. al colopanto cublluabla#-

Ca laa papadea latapalaa. 27 y 38. da lo ogaapa 2. qua 
an al plano hoplaoatal aatg aubdividida pop laa tipaa 81 y la  b#a
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da avalentado* 8 con el tico tex til 17, alteado sabes la  mioma y 
la  lámina da eataapado 76 en un teoso da cásate empatio* 29 y un * 
ttamo de cásate infecto* 30, vnao battaa vorticaloa ovo catán dijt 
pvaatao cecea da loa alemas y qua en ásto ojomplo no ea ha indios 
do, poseen unoe ova*pea de eolias, 31 y 33, que puedan soy deapig 
todos pot áatae boceas y en loa que so han dispuesto unes chapee, 
33 y 34, cuyo botde infatio t, 33, 36, ee apoya eobto la  lámina da 
estampado 35, o cuyo oxítono infotiot vá dirigido hacia la lámina 
de estampado 23, y cuya posicián angular con roopecto o loa pato* 
dos, 3? y 20, puede se* ajustado* Con al ejueto do loo trapes, 33 
y 34, queda facilitada la enchuto do ttabojo dsl tito  tex til 17, 
raauitondo el onoho á t i l  anteo loe respectivas oxttamoa infoclocos 
38, 36, de las chapas, 33, 34, togulobloa en su poaicián**

Tal como ae puado desatando* do la figura 1, a laa dos 
chapeo 33, 34 ao lea puedo da* una difoyente poeicián angular* ** 
Con una pooieián más empinada de la  chepo 34, pot ejemplo, ee pq$ 
da aumento* la  enchuta da ttabojo dol tito  tex til.*

SI tttaao infatiot da la cámara 38, tiene una abaciato * 
37 con un poao regulable, la cual desemboca on una campano do vqg 
tilocián 38 on forma de chimenea y el mismo pocos además una obq& 
tuto da anteada 39, regulable pot la que ta l como ásío ae deacti* 
be más abajo de fotma detallada puede antee* gao fteaeo á bien ** 
.alta fteaeo al Intetiot da áoto ttamo do oámata 3a**

apyoximodamante en la ptolongeclán de la paced 27 da <— 
la sámate, pot la que la oámata 2 ae aopatada do la cámota aeeun* 
datlo 3, entea el ttamo Infotiot 30 do lo cámota y ol ttamo infe* 
tic* 40 da ásta cámota secundaria 3 ea ha diapueato un f iltro  41 
do una gran eupatficle, dettáa del cual eo ha colocado un ventila 
dot 42** el ttamo infatiot 48 do la cámara aeeundatia 3 oatá 
payado del ttamo ouperior 43 da la  cámara aeeundatia, el que pot



203 aadio 8a ena abactuca 44 oocenica coa 2a eócaca 2 pac en cagiatco 
8# calafacción 40$ Sata y agía tro da calefacción peada aay vmiado 
tanto an ae aaeción tcanavacaal da paco da cae danta cono aaicla- 
co peada aay vaciada au capacidad tócclca#-

Poc nadie dai cagiatco da caiafacción 43, ia ccccianta 
'203 c# aita  ó bian da gaa, ia  qea circula an dicacción da iaa flaehaa 

an fiama i y cea an cada anteada a ia  cóaaya aacundotia 3 ca de- 
pecada pac ai fiitco  41, aa caicntada a ena tacpacateca que cató 
apcoxicadacanta en 8 haata en 20% pac encina da la taapacateca da 
aeblicaciÓn dai cclocanta aebea ia lÓmina da aataapado 28#-

ia  diatcibeeiÓn enifacca da ia  coccionta do alca ó da -  
la  ccccianta da gaa, pea aiceula an dlcccción de le flecha 48, pRo 
da aac afcateada Ó pee enea tabecaa adaceadaa ó bien pac nadie de 
ene chapa# pacfocadaa, da cede que pee la anchuca y pac la longl 
ted dai tcaao aepaciec 20 da la eócaca actóa aobea la ltcina da jga 

2 ^  tanpade 23 y aobea la  banda dai gÓnaco 2? ene eoccienta da olea Ó 
bian da góa qea an ae cantidad y en aa valot calor ifleo ca unifoje, 
ca, Ó bian qea ene eacclanta da alca ó ccccianta da góa, qea an -  
ceanto a la  aepacfloia aa daaigeal, wÓ dicigida aebea la  lócina y 
aobea la banda taxtil#*

220 Oabldc a la  poceaidad da la lócina da aatampado 23 aal
coca a la  pacaaabllidad da la banda aeatantadcca 8 an cuanto al -  
góa o bian al alca, al alca ó bian al gaa calo dai tcamo 29 da la 
cócaca, a tcavóa da la lÓcina da aetacpado 23, y al tico tác til ^ 
1? caí coco a tcawÓa da la  banda aeatantadoca 8, a l Intacicc dai 

328 tcaco 33 da la cócaca y paaa daada aqel,a tcavóa dai filtec  41, -  
pee cadic dai wantiladcc 48 pee al caglatco 43 otea cae, an elccg 
lación c la  cócaca 29#-

Cn la  fceca da caalicación da aceacáo can la figuca 3, 
al Meo tác til 80 aatÓ alando apodada otea cae pac un codillo ó

— 8 <*



cilindro 81$ a fin da san pasada on primar impar* en conjunto con 
la  lámina da oatampado 83 orna está apoyada sobro la  primero y apâ r 
toda per al rodillo 82, por ana domara pracalaatadera 84* aa la  * 
que la lámina de estampado y la banda tex til con llevadas por me* 
dio da ioa radiadoras do celcntaoionto 83 y por iea eaiantadoroa 
da aire 88 a una temperatura que oatá el 28 haata ol 48% por ds&n 
Jo de la temperatura para la eublimacián dal coloronto cobro lo -  
lámina da estampado 83. dentro da una cámara previa 3? dispuesta 
a continuación, una corriente da aire á bien da sea calentado as 
pasada, en la  dirección indicada por la  flachas 88 daada arriba * 
hacia abajo por la  lámina da estampada y por al t ira  tex til que -  
también en áata caso ae en so entra apoyado en una banda sustentada 
dora sin-fin 88 que pueda tonar la misma forma de realización eo- 
mo la  banda sustentadora oagón lae figuras 1 y 2 .-

Si calantamlante da la  banda da tejido y do la  lámina -  
do estampado dentro da la cámara previa 8? aa realice por medio da 
la corriente da aire á bian de gaa haata carea da aquella tempera 
tura que se ha determinado, por ejemplo, para una banda tex til jgs 
lieada en temperatura.- 3i la  temperatura de sublimación del colg 
renta en la  lámina da estampado aa, por ejemplo* da aproxlmadarnaa 
ta 198 grados, y ai la banda do tejido* aln embargo* yo sufro da­
nos a una tampsratura da 170 gradoa* aa callanta dentro da la eága 
ra previa 88 y par medio de la  corrí anta da gao y da aire* exacta 
monte regulable y ajustablo* la lámina da estampado y la  banda da 
tejido hasta una temperatura da aproximadamente 168s .-

Sn la cámara do procesamiento 68 so suministra tanto a 
la  lámina como a la  banda de tejido una cantidad da color per la 
que ol colorante de la  lámina do estampado 83 os llevado en cortg 
tiempo hasta la temperatura noeaaarlo para la  sublimación* mien­
tras que ol calentamiento da la banda de tejido* esencialmente — 
más esposa* no so realiza por más da Ósta temperatura y durante
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oo tiaapo oí# ptoloopado ao qoa 2# aloma podtia aoftit daña eoao, 
#o #2 ajaapla #o$## iodloado, por oía d# 170 .̂'-

Caotto d# 2a eSaata da proaaaaaiaote 60 aatío proviatoa 
#o aoabloaaido aao 2o* tediado#** d* aalaotamiaota 62, oadia* p*t* 
naaar ocio## oa# patriante d# ait# aaliaota 62 aobta 2# plata d# 
2# líaioa d# aataapada y aobta 2* banda d# tajido.-

Oo* va* **2ido da 2a cámara da procaaamiaoto 60 el tito  
textil poade *#t aoftlado da lomodiata pat medio da eortaapondi<  ̂
ta* oadia* d* rafriparaciáo 63.-

anVíNMCACMUM
10.- Ptocadioiaoto y diapaaitiva pata al aataopado continuo da 
toa taxtilaa) ao qoa aabta al tita  textil aa apoya ona lámina pa­
tota da aataopado qoa lleva oo calateóte qoa aa aubllma bajo al -  
afecto dal oalot, tiendo gaoatada, con al fio da oonooQulr una oía 
profunda paoatracián da lea maláoulaa da colorante ao al tito  t<g 
t i l ,  ao aobae lado# dal oiaoo ooa dlfataocia da praaiáo qoa haca 
qoa ooa aartiaota da alta 6 blao da pea attavleaa al tita  tex til, 
aataatatlxadoa potqoa la aartiaota da aire 6 bien da paa aa aoltg 
tada anta# da attavaaat al tito tex til.-
2#.- Ptacadimlanto y diapaaitiva) aapáo taivindicaeiáo i ,  carecía 
tinada# potqoa la aetrlaota da aire 6 la eorrienta da paa obtie­
ne, anta# da ao pata par la lámina da aataopado y pot la banda -  
da tejido, ooa taapatatuta qoa aa ao oo 8 haata un 20% mí* alava­
da qoa la taapatatuta da aublimaeián dal coloranta da la lámina -  
da aataopado
38#- Praeadiaianto y diapaaitiva) aagdo taivioeticaaiooaa 1 y 2, -  
aataatatixadaa potqoa la aartiaota da alta 6 blao da asa eatf ai#) 
da oon^cida, aao ooa tepetlda dapotacián, dentro da una airaola- 
diío aiallaa#-
**+- ^faaadiaianta y diapaaitiva) aaodo talviodlaaaiaoaa i  haata 
3, catactatixadoa porque adlelenalaaota al edaotamianto do la CR



trian te do aire 6 bien de gao, ie  lámina de estampado y ai tito  * 
tex til son calentadee, por radiación +**
8a.* Pcoecdlmianto y dispositivo) cagón raivindieoeienee 1 haeta 
4$ cataetotitadoe porque le aportación do caler a la  reapactlva * 
patio, que ha de eet tratada, del t i ta  tex til y/ó a teeattoa de -  
$ata parte, ea diferente y puede erar variada**
60,* Procedimiento y dlapoaitivo) cagón loe toivindicaoionoa le— 
haeta so, earacteriradoa porque el tiro  tex til y la  lámina do es­
tampado con calentados, en primer lugar, por medio do un calor do 
radiación y/ó por una primero corriente de gós ó bien de aire t^a 
te una tompsratura que está por debajo de la  temperatura da aubli 
moción; a continuación, una oaguada corriente de aire ó bien de * 
gao calentados oa conducida a trevÓa do la lámina y e travóa del 
tiro  te x til.-
?o.* Procedimiento y diapeotivoj} aegón ralvindiCMlonee 1 haeta 6, 
coreeterizadoa porque el diaperitivo eonaiote en uno oaja que pe* 
eeo unaa aborturca aetanquoizedoa de entrada y de eelide pare al 
tire  tex til y paro la lámina do estampada, y que par medio do une 
banda auotentadora con juntaa lateralea eetó aubdividida en doo * 
eAaaraa, asi como an uno fuente de energía que calienta la eorrign 
te de alte  Ó bien la corriente do gao.*
8#.* Procedimiento y dispositivo) cagón reivindicación 7, caraetg 
riredoa porque loe dea cámaras de la  caja ao encuentran comunica* 
dae antro al por medio do une cámara eecundarle Ó bien por una ^  
borle da desviación, dentro da loa cuaima aa han diapuesto lo fq&n 
te do calor y/ó un ventilador y/Ó un filtro .*
9*.- Procedimiento y dlapoaitivo) eogón reivindicaciones 7 y 8, * 
carácterizadee porque una da lee dea cámaros de la ceje cató aqq& 
peda con una abertura de entrada do aire freaeo ó bien de gáe fr^o 
ce y/ó con una abertura do evacuación de aire Ó bien de 9aS.* 
180,- Procedimiento y dlepoeitivo) aegdn leo reivindicaciones 7 -



** H  ^
haata oayactaylyadoa poŷ ua la paja aatl aobdivldlda an doa  ̂
lyaooa qt*w aa andoaobyao dlapuaatoa aa fila# al uno poy dalyáa * 

328 da! alao, y qoa aa bao aalaoooalaado# laaaoa da cámara áalaa w  -  
loa qoa la ooyylaola da alca á blw  da Qaa aa paaada bajo unaa ^ 
dlfayaolaa coodlolooaa (oalaolaalaoto# aalooldad da flojo) poy ^ 
la  lAdoa y poy al blae laalll#**
11*.-

Conala la  pyaaaoto oataoyla daaeylptlva 
da dooa hojaa waaaadaa y oaoanoQyafladaa poy uoa aola oaya  ̂ a -  
laa qoa aa laa aeowpaHan tvaa planea paya ao oajoy ooopyanaláo#^
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