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Ei invento tiene por objeto un dispositivo de mando
para la regulacidén de la velocidad de é&mbolos de trabajo
nevniticos y/o hidraulicos y de elementos de miquina ac-
cionados con ellos, eh el que, al menos en una parte de
la carrera del movimiento del clemento de méquina, se
produce una modificacibén de la velocidad del éubolo de
trabajo por medio de la presidén dindmica en un liquido
que circula paralelamente al movimiento de trabajo,siendo
provocada esta presion aindmica por ofiiicios de esbran-
gulamiento ajustados de forma fija o modificables en fun-
cién de la posicién del émbolo de trabajo.

. La regulacidén de la velocidad de émbolos neumdticos
y de sus vAstagos de 8mbolo con los fitiles ¥y elementos de
méquinas unidos a ellos se realiza, de formé’en si conoci
da, por medio del estrangulamiento de la corrientz Ze un
medio que.se pone simultineamente en movimiento. De igu-
al forma es posible regular la velocidad de émbolos hidrdy
licos. En ambos casos se ajusta el orificio de estrangula
miento (bor ejemplo del diafragma de tubo o de la valvu-
la de regulacién de la corriente, stc) e las necesidades
permaneciepdo estacionario durante el proceso de trabajo.

También se intenﬁé'modificar el estrangulamiento del
aceite de mando o de trabajo pér via mecanica durante el
proceso de trabajo arrastrando con el movimiento de traba
jo wna varilla de mando, que de forma dependienbte del re-
corrido ‘conecta o desconecta los puntos de estrangulamien
to. Estos dispositivos fallan cuando se trata de velocida
des de trabajo grandes 0. cuando log caminos de commubta-
ci6n son muy pequeflos, hecho que se deriva de la inercia

de los dispositivos de transmisidén mecénicos.
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En especial, en el estrangulamiento conocido sélo se
prevé un Gnico circuito del aceite de regulacidn. Dado
que el estrangulamiento o el orificio del estrangulamien-

to se fijan constructivamente en funcidén del recorrido de

"Yrabajo, no es posible modificarlo, al menos de forma sen

’

cilla.

Cuando Se:trata, por ejemplo, de procesos dindmicos
durante el troquelado y el plegado combinados o durante
el comdormado en Irio de chapas Ge carroceria o duranie
trabajos de embuticibén, la necesaria modificacidn de la
velocidad del 0til se debe producir tedricamenbe en frac-
ciones de segundo y en un punto exactamente determinado
del wrecorrido de trabaao, 1o que no se pudo resolver sa-
tisfactoriamente hasta el presente, al menos para recorri
doL'de trabajo pequeilos.

El objeto del ipvento es la creacidn de un disposi-
tivo de mando y de insbtalaciones para elle, con los que
se puedan evitar los inconvenientes del estado de la téc-
nica, es.decir, que permitén, en especial, una mayu:r pPo-
gibilidad de variacién del proceso de mando y una aplica~

cibén mis general y que permitan también, de una forma Léc

Lnlca y funcionzalmente sencllla, influir o gobernar répida

mente y adaptar ampliamente la ‘velocidad de trabajo de wm
émbolo de trabajo en puntos determinados del recorrido de
trabajo de un Gtil o de un elemento de mAquina en movimi-
ento durante el proceso de trabajo a las condiciones espe
ciales, dependientes del proceso de trabajo, por medio de
un estrangulamiento, gobernado en funcibdn del proceso de

trabajo, del medio de accionamiento ( liquido o también

gas) o de un liguido de mando.
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Por lo tanto, en un dispositivo de mando del tipo
descrito mis arriba, el invento estd caracterizado de
una forma totalmente general por el hecho de que la pri-
mera corriente de liquido, que es arrastrada paralelamen-
te por el émbolo de trabajo y/o por los elementos de mh-
quina unidos al émbolo de trabajo, es utilizada.csmo POV
tadora de sefial para una modificacidn del orificio de es-
trangulamiento, al misme tiempo, que entre el dispositivo
G estrangulaciln 7 el generadcr s sefiales s
convertidor de caudal de liquido y de presién con una re-
lacibn de conversidn ajuétable en escalones y por el he-
oho de que el dispositivo de estrangulamiento, dotado de
varias secciones de paso de disbinta forma, que pueden en
trar en funcionamiento opcionalmente, influye en la pro-
sién dinadmica de un segundo circuito de aceite, que se
transforma en fuerza mecdnica a través de un émbolo unido
rigidamente al véistago del émbolo de trabajo o a través
de este émbolo de trabajo.

En el invento se prevén dos circuitos de aceite de
regulacién de los que el primer circuito de aceibte sirve

de portadora de la seflal,mientras que en el segundo c¢lr-

cuito de aceite se genera la presién dinimica de estrangu

lamiento.

Con esta counstruccidén resulta posible incofporar al
circuito de portadora de seiial un convertidor de caudal
de liquido, cuya relacibén de conversidn puede ser, segin
el invento, modificada, por 1lo gue el volumen de aceite
desplazado en un cilindro transmisor por el movimiento
del elemento de mAquina puede ger agrandado o reduvcido,

segin necesidad, y adaptado, por lo tanto, a la cantided
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dentro del conjunto del dispositivo de estrangulamiento

to,mientras que el circuito hidrédulico secundario repre-

desde el punto de vista econdmico y fuuncional, le carrersa

;
de aceite de mando necesaria en el gparato de estrangula~
miento,

La totalidad del dispositivo de estrangulamiento pu-
ede estar unida mecénicamente con el elemento de miquina
en movimiento a través de un émbolo hidriulico de doble
efecto,unido con él con unidn cinemética de fueria 0 uni-
do también con él, por ejemplo, con una holgura entre to-
pes, que sirve de transmisor o de accionamiento dependien
te del camino para el dispositivo de eétrangulamieubu.

El convertidor de caudal de liquido y de presibn in-
tercalado entre un circuito hidrdulico motriz y un circui
t0-hidriulico accionado por &l posece una relacién de con-
versibén de caudal y de;presién v;riable, al menos er una
parte de su carrera, ¥y sirve parsa la adapbtacidn de un
ci4cuito hidrdulico primario, ddaptado a lag relaciones
de construccidén y al funcionamiento del transmisor, a un
circuito hidriulico secundario con el que se acciona el
mand6 en func¢idén del proceso de trabajo propiamente dicho.

1

Dado que el circuito hidriulico primario representa
y de una forma totalmente general el lado de accionamicn~-

éenta el lado accionado de una'transmisién de fuerza, tam
bién es posible utilizar el convertidor de caudal de 1li-
quido y de presibén, segin el'invento, para otros elemen-
tos de miquina andlogos. Con el es, por ejemplo, posible

adaptar Optimsmente entre si y de una forma muy sencilla

hidrdulica de un determinedo sistema motriz a las relacipg

nes de .recorrido y de trabajo, no adaptadas especialmente
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a é1 de.un sistema hidréulico accionado determinado.

. Cuando los tamaflos de las superficies eficaces de los
émbolos, tanto del cilindro de trabajo correspondiente al
elemento de méquina mévil del dispositivo de esbrangulamid
ento como del sistema hidréulico accionado, son fijados
por ragzones constructivas, se consigue por medio del con-
vertidor de caudal de aceibte, segin el invento, que la cg
rrera de la corredera pueda ser, en Caso necesario, menor
0 mayor gue la carrera de trabajo del'elemento de maquina
nbvil o que, con carreras de trabajo de distinta longitud,
resulbe siempre la misma carrera de la corredera.

. Para la transformacibén de multiplicacién en desmulti
plicaciéﬁ, por ejemplo,' basta cén-montar el conwverividor
en sentido inverso sn un sistema de transmiéién de fuerza.

Un convertidor de caudal de liquido y de presidn es-
calonadamente variable puede estar caracterizado por el
hecho de que posee un émbolo hidriulico con un vistago de
émbolo que emerge de una cdmara de hidriulica llena de
aceite, estando unido esbe Géstago de émbolo,a través de
un sisteme de bielas mecdnico y en uno de sus extremos,

con al menos otro vastago de émbolo, que en su otro exired

mo se aloja en forma de émbolo buzo en una cimara llena de

iiquido hidrdulico, que estéd wnida con el circuito hidriun
lido que se quiere accionar. '

Fn especial,la posibilidad de variacién mbitiple y
escalonada se obbtlene cuando se prevén al menos dos cima-

ras llenas de liquido hidrulico y provistas de los correg

pondientes émbolos buzos, que. estin unidas con el circui-

to hidriulico a accionar. § a impulsar respectivamente.
{

Cuando se trata de un circuito hidréulico de acciong
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-nismos hidréulicos de émbolo y cilindro, que estin conec-

miento cerrado es posible prever, gue el émbolo hidrfuli-
to del lado de accionamiento sea un émbolo que actua en
ambos sentidos dentro de la’cémarsshidréulicesal mismo
tiempo, que las dos suporficies del émbolo estan incorpo-
radas al circuito hidrdulico de accionamiento. Lo mismo
es vélido para el lado secundario en el sentido de que en
el otro vastago de émbolo de la cémara se prevé un émbolo
que actua en ambos sentidos, al mismo tiempo, que las dos
superficies del émbolo estin incorporadas al circuito hi-
drauvlico accionado.

Una forma de ejecucidén escalonada miltiple y espe-
cialmente segura reside en el hecho de que el convertidor
de caudal de 1iquidq y'de presidn posee, en el irterior
del sistema hidrdulico de accionamiento, dos émboles,
alojado cada uno de ellos en el interior de una ciwera hi
drdulica llena de aceite, con véistagos de émbolo gue
emergen de la c¢émara hidriulica y que se fijan axialmente|
opuestos a un dispositivo Qe transmisibén y en el hecho de
que alrededor de los véstagos de émbolo se prevén, ccn
preferencia distribuidos simétricamente alrededor del ede

longitudinal axial.de los vastagos de émbolo, varios mecag

tados paralelamente entre si eﬁ el circuito hidriulico a
accionar y que poseen una superficie de émbolo distinta
de la de los émbolos del circuito hidrédulico de'accionaﬁi~
ento y ¢ue actuan cada uno hacia ambos lados en el inte-
rior de su cilindro, .al mismo tiempo, que ambos lados de
los émbolos estan comunicados: entre si por medio de una
tuberia de paso, en la que se prevé una vilvula para la

desconexidn opcional de la accidn de los diferentes meca-
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miento entre si, se fija de forma previamente programada

 del movimiento del elemento de mAquina accionado.
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nismos de émbolo y cilindro en el circuito hidriulico a
gccionar.

En todas las formas de ejecucién del convertidor de
caudal de liquido y de presibn, segfin el invento, es posi
ble, que los diferentes émbolos, unidos con el circuito
hidrduvlico a accionar, posea cada uno una superficie m-

cho més pequefia que los Qiferentes émbolos hidriulicos

del lado de accionamiento ( o inversamente),mientras que

adapbada aproximadamente a la superficie total de émbolo
de los émbolos hidriulicos del lado de accionamiento,

. El dispositivo de estrangulamiento, segin el invento,
posee orificios de estfangulamiehto apareados,previstos
en una placa de estrangulamiento con orificios de estran-
gulamiento,'fija y cuya forma €s con preferencia la de un
casquillo cilindrico, y en una placa de estrangulamicnto
con orificios de estrangulamiento,iapoyada en la primera
y mévil con melacidn a ella, cuya seccidn libre enuvre los
orificioé de estrangulamieﬂto combinados entre si do las
distintas placas de estrangulamiento, resultante‘en LTy
cifn del movimiento relativo de las placas de estrangrla-
para el proceso de trabajo del émbolo de trabajo neunati-
co y/o hidréulico, al mismo tiempo, que al menos una de
las placas de estranguiamiento es desplazable por medio -
de un émbolo de cilindro hidrdulico intercalado en el cip

cuito hidraulico a accionar y en funcidn de la posicidn

La placa de estrangulamiento en forma de casquillo

puede ser desplazade con relacidén a la placa de estrangu-
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lamiento fija axialmente o también por medio de una rota-
gién con relacién a ella, pero también se puede recurrir
a una combinacibn de ambos tipos de degplazamiento.

Es posible obtener la ventaja de una gran cantidad
de programas de estrangulamiento preestablecidos y aloja-
dos en un fnico sistema de estrangulamiento cuaﬁdo sobre
la periferia de las placas de estrangulamiento se prevén
vorios programas de opificios de esbrangulomiento, combi~
nadus desde ol guinso de vista e »ous seibidos de movimieg'
to, ¥ cuando las placas de estrangulamiento se combinan
con una placa de programa con la que se elige en cada ca-
so wno sbélo de los programas combinados sobre las placas
de estrangulamiento,mientras que"los restantes programas
existentes son obturados. i

Con este dispositivo de estrangulamiento es pusible
gobernar el proceso de trabajo del elemento de méguina
(por ejemplo de una prensa o0 de un Gtil de corte o die go-
frado) tanto en funcidn del tiempo, en cuyo caso es posi~
ble utilizar por ejemplo uﬁ motor eléctrico paso a prso
en lugar del accionamiento hidriulico o mecénico del 2jus

te del estrangulamiento, como, con preferencia, en Zun-

cién del camino del movimiento del elemento de miquina.

Sin embargo, el mando en funcibén del camino es en general
nanifiestamente superior cuando se trata de velocidasdes
de trabajo altas y de recorridos de trabajo pequefios.

El invento se describe en lo que sigue por medio de

‘varios ejemplos de ejecucidmn,

La figura 1 es una representacidn esqueméibica, parci-
almente en seccidn, del dispositivo de mando segin el in-—

vento.
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.ptilizadas en un dispositivo de estrangulamiento.

B e

La figura 2 representa una forma de ejecucidén de un
convertidor de caudal de liquido y de presién utilizado
en el dispositivo de mando, segim el invento.

La figura 3 representa una seccidn, segin I-I apro-
ximadamente de la figura 2. )

La figura 4 representa una seccidén longitudinal de
una parte modificada del dispositivo de mando, segin fi-|
gura 2. . ‘

La figura 5 representa una seccién longivudinal de
otra parte modificada del dispositivo de mando, segin fi-
gura 2.

La figura 6 representa otra forma de ejecucibén de
un convertidor de caudal de iiquido y de presidn utiliza
do en el dispoéitivo de mando,segin el inveﬁfo.

La figura 7 representa una seccibn, segin II-1I de
la figura 6.

La figura 8 representa una seccidén longitudinal a
mayor escala de un dispositivo de estrangulamiento.

Las figuras 9 y 10 répresentan desarrollos de drn3
placas de estrangulaniento en forma de casquillo comulna~

das entre si y provistas de varios programas (I - VI;,

La figura 1l representa uvn sistema de movimiento mo-
dificado del dispositivo de estrangulamiento,segin el in-|
vento. _

El dispositivo de estrangulamiento, segln figura 1,
se compone en su conjunto de un émbolo hidréulico, que se
debe interprebtar como cilindro de accionamiento 4 del sig
tema, de un convertidor 3 de caudal de liquido y de pre-

sién y de un mecanismo de estrangulamiento 2, que se in-
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.esta exploracién por unidédn cinemética de fuerza o, como

tercala'con su entrada 6 y su salida 7 en una instala-~
cién hidriulica, no representada, para el accionamiento
de uh elemento de méquina, por ejemplo una premnsa, un
Gtil de corte o también una cuchara de excavadora, un
elemento de robot, etc. El mecanismo de estrangulamiento
puede ser monbtado en el lado de accionamiento dé fuerza
propiamente dicho de la instalacidn hidrédulica o también,

por ejemplo cuando el funcionamiento es hidroneumatico,

P T R . s R D N I S T I B CTL I I
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o de su émbolo de trabajo.

El cilindro de trabajo 4 explora con un estribo 8
la posicidén del movimiento del elemento de miquina 5 (por
ejemplo la biela de trabajo de uﬁa'prensa), cuyo movimi-

ento debe ser gobernado de forma programada, realizando

se representa, con una holgura de trabajo, y tradtce el
movimiento en el flujo de un circuibo hidridulico 9,que
acciona el mando. A través del convertidor % de cauual

de liquido y de presién se‘acciona después, por medio ie
un segundo circuibto hidrdulico 10 accionado, el mecauis-
mo de estrangulamiento 2 propiamente dicho.

_ El convertidor 3 de caudal de liquido y de presidn
frabaja, por lo tanto, independientemente del montaje en
el dispositive de estrangulamiento descrito, como elemen-
to de adapbtacibén entre un circuito hidriulico 9 motriz y
un circuito hidrdulico 10 accionado. El convertidor 3 de
caudal de liquido y de presidén también puede trabajar co-
mo desmultiplicador con una relacidén de desmultiplicacidn
correspondiente cuando'se>monta en gentido inverso en la

instalacidn hidrédulica.
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_émbolo 11 hidriulico trabaje como émbolo que actua en dos
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_ Eﬁ una forma de ejecucidn, segin figuras 2 y 3, el
«convertidor 3 de caudal de liquido y de presidn posee un
émbolo 11 hidriulico, alojado en una cémara 12 hidriuli-
ca,con un vastago de émbolo 13, provisto de una placa
transversal 19 guiada en un marco 17. La placa transver-
sal 19 rodea el exbtremo superior 15a de otros v;rios vég
tagos de émbolo 15, guiados igualmente en el marco 17,
que con su otro extremo penetran en forma de émbolos bu~
0 15b en clmaves i6 llewss de 1iquido hidréulico, cuies
tadas al circuito hidrdulico 10, que se quiere accionar.
Apretando o aflojando los tornillos de fijacidn o de an§,
te 26 y 21 es posible unir rigidamente uno o varios de
los véstagos de émbolo 15, de pof éi libremente desplaza-]
bles, con la placa transversal 19, que tranémite 1a fuer-
za. 0 con el elemento de marco 17a fijo, con lo que se con
sigue,que la fuerza del véstago de émbolo 13 motris sea
transmitida a uno o varios véstagos de émbolo 15, Las di-
ferentes cémaras 16 y los distintos émbolos buzo 15v son
con preferencia -menores qﬁe la cémara hidréulica 12 con
el émbolo 1l. - |

En la construccibén seglm figura 4 se prevé, que ¢!

sentides formando un circuito cerrado con el cilindro de
trabajo 4. |

Seglin figura 5, los émbolos buzo de las cémaras 16°
trabajan correspondientemente como émbolo 18 que actua .
hacia ambos lados en un circuito hidriulico cerrado. En
lugar de los btornillos de fijacién 21 también es posible
ubilizar encla%amientds electromagnéticos telemandados.

En lugar de la forma de ejeducién precedente en la
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que la transmisidn mecanica de la fuerza puede ser inte-

rrumpida por un desenclavamiento mecanico, se prevén, se
gin figura 6, tuberias de paso 23, provistas de valvu-

las 22 de posicién abierta y de posicidén cerrada, que co
munican entre si las cémaras de cilindro 46 situadas en-
cima y debajo de los émbolos de menor didmetro, 'de mane-
ra, que los cilindros afectados pueden ser activados o
desactivados opcionslmente dentro de su dircuito hidrau-
1ico 10. _
Por lo demés, el convertidor 3 de caudal d¢liguido
y de presién de las figuras 6 y 7 posee una construccidn
aqéloga a la de las figuras 2 a 5, es decir, que posee
un émbolo 11° hidréulicq del lado primario, cémaras hi-
draulicas 12! y véastagos de émbolo 13°, unidos rigica-
mente con una placa btransversal 19’ guiada conbra carga
excéntrica en el marco 17'. Los vAstagos de émbolo 15?
de las diferentes cémaras 16 del circuito hidriulicc XLO
que se quiere accionar estén fijados rigidamente a Ta
placa transversal 197,mientras que los émbolos 18' actuan
hacia ambos lados. El émbolo 11?, segim figura 6, estd
conectado a un circuito hidraulico abierto,mientras que.

los émbolos 18! estan unidos a un circuito hidriulico ce-

Los convertidores 3 de caudal de liguido y de pre-

gién permiten obtcner una relacidn de conversidén de

U.:Yl

Vs

en la que Vi y Vé significan respectivamente la cantidad

de aceite entrante y la cantidad de aceite salienive., Para
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el sentido inverso, igualmente posible, es védlido corres
pondientemente el valor inverso (%). Tos difmebros de log
cuatro ( figura 4), respectivamente seis émbolos 15b o
18, 18! también pueden tener distinto valor. Con ello, 1o
conversibén puede tener los siguientes valores aaustables
1 b, 20, 30 ... o 1/1¥, 1/2U,... para el otro sentldo de
trabajo.
Para el convertidor 3 de caudal de liquido (o acei-
Le) y de presidan son imagionubies, yur'cjemplu, las sigug
entes variantes: '
1. Ubilizacién 1.1 Multiplicacién o desmulti~
. | plicacidén de la presidn
1.2 Régulacién escalonada de
la relacién de la cansidad
primaria o secundaria del
medio de trabajo ( conver-
sidn de volumen)
ambos puntos constantes, segin la ecuacidn
E = Plvl = P2V2 \
1.3 Como bomba con diferentes
relaciones de conversién
1.4 Como brgano para mandos
hidrdulicos

2. Medios utilizados 2.1 Gas -~ liguido

2.2 Liquido - liquido
3.Principio de trabs;jo

3.1 La energia primaria Ey =
- PV (aire a presidn,cner-
gia hidrédulica) es trans-

formada por via mecénica y
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4, Reparticidén de la energia sobre uno o varios émbolog

3.2

+tido inverso.

a través de uno o varios
émbolos en energia meci-
nica, siendo repartida a
continuacién opcionalmen
te sobre una o varias su
perficies de émbolo, que
trabajan en paralelo y
transformada en energia
hidraulica.

Esta conversidn también

puede tener lugar en sen.

4.1

4,2

5. Nontaje global 5.1

5.2

6. Mando del escalonamiento

Por interrupcidn de la
transmisibén mecédnica de
la fuerza (figura 2)

Por retorno del medio des
plazadoen un cilindro se-
cundario de la superficie
de émbolo delantera a la
trasera (igualdad de su-
perficies) (figura 6)

El cilindro primario y el
secundario estan conecta-
dos uno debrés del obtro
El cilindro primario y el
secundario se hallan wno

al lado del otro

6.1

A mano antes de la pussta
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en servicio

mecanico o mecanismo elegd
trohidriulico de marcha
en vacio de determinados
émbolos y cilindros SEw
cundarios, incluso duran
te el funcionamiento.
la regulacidtn de la velocidad ae.traoajo, por ejem-
plo de un accionamiento de émbolo neumidtico-hidraulico
o hidraulico puro durante el procesd de trabajo por modi-
ficacidn de un orificio de estrangulamiento en el aceite
de trabajo o de mando, siendo el principio y el final,pe-
ro también el gradiente de variacién,dependientes dél ca~
mﬂno se resuelve, segin el invento, por el hecho de que
al menos dos orificios, que producen el efecto de esuran-
gulamiento, se mueven rectilineamente uno con relasidn
al otro, por el hecho de que la carrera de desplazuzmiento
es proporcional al elementg de mAguina a gobernar (por -
ejemplo #til de un prensa), al mismo tiempo,que el feactor
de proporcionalidad es opcional, ¥y por el hecho de yus
el efecto de estrangulamientd e¢s aumentado o reducido por
ia configuracidn de los orificios durante su movimiento
relativo y que el gradiente de ests variacidn puede ser
determinado por la forma de-los orificios. Sin embargo,
por medio de la configuracidn de los orificios también
es posible lograr, que la Yelocidad de trabajo permanezca
constante, para una determinada seccidn de abertura, a lo
lafgo de la totalidad o de una parte del recorrido de tra

bajo, al mismo tiempo, que el tamafio de la seccidn del
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"9 representa el conjunto de orificios de la placa de es-

-L7 -

orificio es opecional.El mismo efecto podria ser obtenido
“también por una rotacién del tubo mbévil con relacidén al
tubo fijo, al mismo tiempo, que el &ngulo de robacibn po-
dria ser proporcional, por ejemplo a través de una crema
liera y de un pifién accionados hidréulicamgute, al reco-
rrido de trabajo del Gtil o del elemento de mAquina.

Como ejemplo de ejecucibén sirve la figura 8, que Te-
presenta una seccidén longitudinal del.dispositivo de es-
trangulamiento. Este se compone de una carcasa 51,cerrad4
por medic de tapas 32 y 33, provista de una placa de es-
trangulamiento 34 fija, en forma de casquillo, en la que
se puede desplazar axialmente y sin contacto, asi como
con un juego de 0,05 mm aproximadamente, que depsnde de
la viscosidad del aceibe de mando, una placa de esirangu-
lamiento 35 en forma de casquillo o de tubo. Tantc ia-
placa de estrangulamiento 34 f£ija como la placa de astra%
gulamiento 35 m6évil poseen orificios de estrangulamiento
36 y 37, cuya disposicidn,:forma y tamailo se repreéentan
a titulo de ejemplo en las figuras 9 y 10, que represeh-
tan desarrollos de las envolventes cilindricas de las pla

cas de estrangulamiento en forma de casquillo., La figura

tfangulamiento 35 mbévil y la figura 10 el de la placa de
estrangulamiento 34 fija. _

Una placa de programa %8 en forma de tubo,monbada de
forma giratoria exteriormente a la placa de estrangulemi-
ento 34 fija, posee, segin figura 10, una fnica ventani-
lla 39, que, por medio de Su'bosicién, deja libre un sb6lo
prggrama de los varios previstos ( en el ejemplo,seis

programas distintos). Para ello es posible girar la placa
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.canal anular 50 y de la salida 7. La corriente de aceite

de programa 38 por medio de un veclante de mano 40, unido
por medio del eje 41 con el fondo 42 de las placas de es
trangulamiento, al mismo tiempo, que, segln fijura 1 por
ejémplo, se prevén una escala en la carcasa y uns aguja

en el volante.

El movimiento de traslacién de la placa de estrangu
lamienbo 35 puede ser transmitido directamente al Ubil o
al elemento de mdquina desplazado por medio de una barra
de acoplamiento 45, pero también es pésible unir la barrg
de acoplamiento 43 en calidad de vastago de émbolo con uy
émbolo hidriulico 44, al mismo tiempo, que las cémeras
45 y 46 de su c¢ilindro se conectan por medio de tuberias
directamente o a través de “un convertidor de caudal de
Liquido con un eilindro de trabajo &4, segﬁnhfigura 1.

El aceite de mando o de trabajo a regular entra por
la entrada 6, recorre los orificios 48 y 49 y penetra en
el interior de la placa de estrangulamiento 35. A conti-
nuacibén, el sceite fluye a través del par de orificvios
36,%7, libres de acuerdo cgn el programa, produciendo sl
efecto de esbrangulamiento descado y abandonando final-

mente el dispositivo de estrangulamiento 2 a través 2el

de regulacibn también puede circular en sentido inverso.
Los taladros 52 y 53 sirven para equilibrar la presiodn,
En resumen, la presente patente de invencidn, gque

se solicita, deberi recaer sobre las siguientes:
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dotado de varias secciones de orificiode distinta forma, que

Reivindicaciones
. 1. Dispositivo de mando para la regulacidn de la ve-~
locidad de émbolos de trabajo neumaticos y/o hidraulicos
y de los elementos de‘méquina accionados con ellos, en el
que, al.-menos en una parte de la carrera del movimiento
del elemento de miquina, se produce una nodificacién de
la velocidad del émbolo de btrabajo por medio de la presid
dinimica en un liquido que circula paralelamente al movi-
miento Ge travajo, siendo provocads esia presidin Gilndmica
por orificios de estrangulamiento ajustados de forma fija
o modificables en funcidn de la posicidn del émbolo de
trabajo, caracterizado por el hecﬁb de que la primera co-
rriente de liquido, que es arrastrada paralelamente por
el émbolo de trabajo y/o por los elementos de méquine unid4
dos al émbolo de trabajo, es utilizada como portadora de
sefial para una modificacidén del orificio de estrangmlami-
ento (36 o 37), al mismo tiempo, que entre el dispusitivo
de estrangulamiento (2) y el generador de sefiales sc pre-
vé un convertidor de caudal de 1iquido y de presibén (3)
con una relacidén de conversidn ajustable en escalones y

por el hecho de que el dispositivo de estrangulamiento,

ﬁueden entrar en funcionamiento opcionalmente, influye en.
la presidn dindmica de wn segundo circuito de aceite, que
se transforma en fuerza mecénica a través de un émbolo
unido rigidamente al vastago del émbolo dc trabajo o a
través de este émbolo de travajo.

2. Dispositivo de mando, segin la reivindicacidn 1,
caracterizado por el hecho de que el convertidor de caudal

de liquido y de presidn (3) posee en el lado de accionami




10

16

20

25

30

———— -

KA Bt e e RO R TN WL )-S5 VR S WP SR RVOSJRNRSI JOF ¥ 1 S SN

- 20

ento y en el interior de una cédmara hidriulica (12) llena
de aceite un émbolo (11) hidrdulico con un vastago de ém-
bolo (13),que emerge de la cémara hidrdulica (12) y que
puede ser acoplado ¥y desacoplado opcionalmente con unidn
cinemética de fuerza, por medio de una placa tramsversal
(19) mévil, con uno o varios véstagos de émbolo.(ls),cu-
yos extremos inferiores (15a) penetran, en forms de émbo-
los buzos, en camaras (16) llenas de liquido hidriulico
del circuitvo hidraulico (i0), por el hecho de que apre-
tando o aflojando, por ejemplo, los tornmillos dg regula-

cién (20) y (21) se fijan o separan a o de la placa trang

-versal (19) mévil o al elemento de bastidor (17a) f£ijo

los extremos superiores'(15a) de los otros vastagos de

émbolo (15). -

s

3. Dispositivo de mando, segin una de las reivindica
ciones 1 o 2, caracterizado por el hecho de que en Ingar
de tornillos de regulacién (20, 21) se prevén enclavamien
tos telemandados,

1

4. Dispositivo de mando, segin una de las reivindica

clones 2 o 3, caracterizado por el hecho de gue la super-

ficie superior e inferior del é&mbolo hidriulico (11) tie-

nen el mismo tamafio merced a un vistago de émbolo rotato-

rio excéntrico.

5. Dispositivo de mando, segln uvna de las reivindica
ciones 2 a 4, caracterizado por el hecho de que a los
otros véstagos de émbolo (15) se fijan émbolos (18), des-
plazables en las cémaras'(16), de doble efecto y que po-
seen dos superficies de émbolo de igual tamaifio,

6. Dispositivo de mando, segln las reivindicacién 2,

caracterizado por el hecho de que el convertidor de cau-
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dal de liquido y de presién (3) posee, en el interior del
circuito hidriulico (9) de accionamiento, dos émbolos (1Y
N li’), alojado cada uno de ellos en el interior de una
cmara hidrdulica (12?)llena de aceite, con vésbtagos de
émbolo (13°) que emergen de la cémara hidriulica y que

se fijan axialmente opuestos a un dispositivo dé transmi-
8ibén (197) y por el hecho de que alrededor de los vAsta~
gos de émbolo se prevén, con preferencia distribuidos si
wébricamenie alrededor del eje 1ongitﬁainal axial de los
véstagos de émbolo, varios mecanismos hidrdulicos de ém-
bolo y cilindro ( 16, 18’),que estén conectados paralela-
mente entre si en el circuito hidriulico (10) a accionar
¥ que poseen una superficie de éﬁbolo distinta de la de
los émbolos (li’) del circuito hidriulico (9} de acciona-
miento y que actuan cada uno hdacia smbos lados en el in-
terior de suscilindros(16),al mismo tiempo, que ambos la-
dos del émbolo (18?) estén comunicados entre si por medio
de una tuberia de paso (23), en la que se prevé una vaivu

\
la (22) para la desconexidn opcional de la accidn de los

-diferentes mecanismos de émbolo y cilindro en el circuibo

hidraulico (9) a accionar.

_‘ 7. Dispositivo de mando, segln la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de éue en el dispositivo de eg
trangulamiento (2) existen varias secciones de orificio
(37),previstas en una primera placa (35), que pueden ser
desplazadas en un primer sentido con relacidén a secciones

de orificio (3%6) correspondientes, previstas en una segun

da placa (34) fija y por el hecho de que un orificio (39)

previsto en una tercera placa (38), deja tmicamente libre

un grupo de los varios orificios de estrangulamiento (37,

B B T i e R R et AR L SR PPRES PN
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36) correspondientes, cuando se desplaza con preferencia
perpendicularmente al primer sentido.

8. Dispositivo de mando, segin una de las reivindica
ciones 1 o 7, caracterizado por el hecho de que las pla-
cas tienen forma de casquillo, poseyendo en estado monta
do un eje comln.

9. Dispositivo de mando, segim una de las reivindica
ciones 7 u 8, caracterizado por el hecho de que el primer
sentido de desplazamiento es paralelo'al eje de los cas-
quillos,mientras que el segundo sentido de desplazamiento
equivale a un movimiento de rotacidn alrededor del eje de
los casquillos.

10. Dispositivo de mando,.segﬁn una de las reivindica
ciones 7 n 8, caracterizado por el hecho de éue el primer
sentido de deéplazamiento es ud movimiento de rotacidn
alrededor del eje de los casquillos,mienﬁras que el segun
do sentido de desplazamiento es paralelo al eje de los
casquillos. X .

11. bispositiVo de mandL, segin una de las reivandica
ciones 7 u 8, caracterizado por el hecho de que el casquil

1llo (35)'puede ser desplazado helicoidalmente con rela-

cibn al casquillo (34) f£ijo.

12, Dispositivo de mando, segfn la reivindieacidén 9,
caracterizado por el hecho de que la fuerza de desplazami
ento de la placa mbévil o del casquillo (35) es generada
por un accionamiento de émbolo hidriulico o neumadtico.

13. Dispositivo de mando, segln la reivindicacidn 9,

Vcaracterizado por el hecho de que la fuerza de desplazami

ento de la placa mdvil o del casquillo (35) es generada

por via mecénica.
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14. Dispositivo de mando, segin una de las reivindica
ciones 9 y 10, caracterizado por el hecho de que la fuerza
de rotacidén del casquillo (35) es generada por un motor -
eléctrico paso a paso.

15. Se reivindica por Gltimo como ofjeto sobre el que
ha de recaer la patente de invencidn qué se solicita: DISPO
SITIVO DE MANDO PARA LA REGULACION DE LA VELOGIDAﬁ DE EMBO-
LOS DE TRABAJO NEUMATICOS Y/O HIDRAULICOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre
sente memoria descriptiva que consta de veintitres paginas

necanografiadas y dibujos adjuntos.
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