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por DIEZ afios

solicitade en Espafia a favor de Roderick Benjemin BROWN, de
nacionalidad norteamericana, domiciliado en 2535 Jefferson
Street, Duluth, Minnesota 55812, U.S.A., por "Perfecciona~

mientos en las disposiciones de soporte de gafas", - - - -

OR DE i\

Antecedentes de la Invencién

La adaptacién de la verilla de gafas a la cabeza
del usuario ha sido desde hace mucho tiempo un procedimien~
to complicado. En el caso de las monturas de gafas dotadas
de varillas metédlicas o varillas de pléstico con alma meté-
lica, a menudo se adaptan las gafas por métodos de tanteo
en los que se doblan ligeramente las varillas con unos ali-
cates, se colocan en la cabeza del usuario y se observen los
errores de sdaptacién, se doblan nuevamente con los alica-
tes, se presentan nuevemente a la cebeza del usuario, y asi
sucesivamente hasta conseguir un ajuste aceptable. Cuando

se han de ajustar a la cgbeza varillas hechas totalmente de
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un pléstico termorreblandecible, deben calentarse primero las
secciones de vari}la. en una corriente de aire calienie o si-
milar hasta una temperatura por encima del punto de reblande
cimiento, y luego pueden doblarse de manera apropiada y man-
tenerse en ¢l estado deblado hasta que las varillas se en-
frifan por debajo del punto de reblandecimiento. Se ha inten
tado reblandecer las varillas de tales gafas por calor y lug
g0 moldear las partes calientes de varilla segin la cabeza
del usuario, pero a menudo esta operacién resulta ser una
experiencia altamente dolorosa para el usuario a causa del
calor de las varillas contra la piel sensible junto a la ore
Jarcon lé 1llegada de un pléstico que se reblandece & una tem
peratura de unos 1802F (aprox., 828C) pueden moldearse las
varillas termorreblendecides & la cabeza del usuario sélo
con gran dolor ¢ incomodidad. No obstante, dado que la piel
¥ los tejidos subcutédneos adyascentes & la oreja son muy sen
sibles. a la presién, es de suma importancia gque las varillas
hechas de pléstico y otros materiales eatén adaptades muy eg
trecha y cuidadosamente al perfil de la cabeza en la proxi-
midad de la oreja para evitar concentraciones dolorosas de

presién en puntos determingdos. ~ = « « = = = - = v - - -~

Es muy de desear un método de conformar varillas de
nonturas de gafas termorreblandecidas a la cabeza del usua-
rio sin dolor o incomodidad significente de modorque sé pue

da obtener un ajuste substancialmente perfecto. = « = = - «
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Regumen de la Invencién

Ia invencién se refiere a unas fundas aislantes
eldaticas y flexibles que se adapten a las partes termina-
les de las varillas de gafas y se ajustan sin holgura alre-
dedor de las mismas, Preferentemente son sin costura y tie~
nen ambos extremos abiertos. las fundas se utilizan en el
nuevo método de ajustar las varillas de las gafas a la cabe
za del usuario. Se utilizan esta funde y técnica nueva des-
lizendo las fundas flexibles eldsticas aislantes sobre las
varillas de las gafas y luego se fruncen las fundas y se
acortan significantemente para abrazar nicamente uc corto
tramo de la varilla inmediatamente junto a la bilagra; a
continuacién se calientan las varillas de las gafas subs-
tancialmente al efecto de reblandecer las partes traseras
de las varillas para que puedan doblarse f4cilmente y con-
formarse, a fin de adaptarse cémodamente sobre las ‘orejaa
de la personas y después de que las varillas estdni ‘calien
tes y reblandecidas significantemente, se extiender mueva=-
mente las fundas aislantes y se estiran por las varillag a
fin de abrazar completamente las partes calientes de las vz
rillas; entonces se aplica la gafa a la cabeza de la perscna
mientras la funda aislante impide la transferencia del ecalor
de la varilla a la cabeza de la persona y de esta forma im-
pide cualquier posible ingomodidad, irritaeién, :quemadura
de la piel junto a las orejas de la persona; y mientras las

varillas calientes y reblandecidas estén en la cabeza de la
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persona junto & sus orsjas, se conformaran individualmente
a fin de adaptarse estrechamenie al perfil de las orejas

de la persona de modo que despuds de dejar que las varillas
se enfrien y se endurezean, se ajustardn cémodamente sobre
las orejas. Finalmente se retiran las gafas de la cabeza de
la persona y se retiran las fundas y se dejan enfriar las

varillas a fin de mantener la forma que adoptaron mientras

Breve deseripeién de los dibujes

la Figura 1 es uns vista desde arriba de la cabeza
de una persona ilustrando la gafe colocada con las partes
posteriores de las varillas adpptadas estrechamente a la

cabeze del MUATIO} = » = ~ c c s c c c c cc cC e - - -

lag Piguras 2 y 3 ilustran diferentes estilos de va
rille de gafa, junto con fundas aislantes apropiadas para

su uso con lag mismas en el método de la invencidny = - -

la Figura 4 es una vista lateral de una varilla de
gafas envainada en una fundae protectora, ilustrdndose esta

Wltima en secoilén transversal) =~ « « = = « = = = - = - - o

la Figura 5 es una vista lateral en seccién trans-
versal de una funda aislante preferida de la invencién; -

la Figura 6 es una vista en seccién transversal por

la 1fnea 66 de 16 Figura 4} ¥ =~ = = = = = @ = w = = = = w o
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la Figura 7 es una vista en seccidn transversal por

lalfnea 7=7 de la Figura 5 w w * w e e s e m c c o = = o

Deseripeidn detallads de ls realizacién preferida

Con referencia a la Mgura 1, la gafa conformada de

acuerdo con la presente invencién 1leva la referencia gene-
rel 10 e incluye una parte delantera 12 de montura de las
lentes, un puente 14 para la nariz y varillas 16 que se ex-
tienden hacia atrds y que estédn montadas abiaagradamen:be en
sus extremos delanteros & los bordes de la montura .1-2“1{)01‘ me
dio de bisagras 18. Las bisagras y las partes a.dya&eﬁtes del
extremo delantero de las varillas son preferentemegfé_de una
estructura extremadamente fuerte de modo que las partés tra-
seras de las varillas jinto a la oreja del usuario estén apre
tadas hacia adentro y cémodamente contra la cabeza. lLas partes
traéeras de las varillas que toman contacto con la cabeza es-
t4n sefinladas con A en las Figuras 1 y 3. Es la parte trasera
A de las varillas que puede ejercer una presién dolorosa en
la zona de la cabeza contra las orejas g4 las varillas no es-

t4n adaptadas debidamente a la cabeza, « « = = = = = = ~ =« =

Segin la presente invencién, se ajusten varillas ter
morreblandecibles a la cabeza del usuario bresionando las par-
tes termorreblandecidas A de las varillas contra la cabeza
del usuario mientras se utiliza una funda, tal como la funde
que se ilustra en 20 en la Figura 2 para envainar la parte

caliente de las varillas y de esta forma proteger la cabeza
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del usuario contra dolor. las fundas de la presente invencién
estdn formades preferentemente para sncerrar sin holguia las
varillas y las varillas que tengan diferentes formas estili~
zadas pueden estar dotadas de fundas de diferente tamefio. Ia
varilla 16.1 de la Pigura 2, por ejemplo, es delgada en la
parte delantera de su longitud pero algo méds ancha en su par
te posterior 16.2. Por consiguiente, la funde 20 adgptada a
la varilla 16.1 dibo ser capaz de pasar fécilmente por enci-
ma de la parte posterior 16.2 de¢ la varilla pero debe ser su
ficientemente flexible para envainar sin holgura la perte reg
tante de la varilla, particularmente la parte comparativamen-
te delgada 16.3 que une la parte posterior 16.2 de la varilla

a la parte delantera comparativemente recta de la varilla. - -

las varillas de gafas termorreblandecibles que pueden
doblarse a la forma correcta por medio del método de la pre~
gente invencién pueden ser de tamafios y formas diferontes.
En la Figure 2, por ejemplo, la varilla es comparativamente
delgada mientras que en la Pigura 3, la varilla 16.1' es oom
parativamente pesada en su extremo delantero 16.4' y es de
seccién decreciente hacia una seccidén intermedia 16.3' que
en 9l uso normal se ajustarfa aproximadamente sobre la ore-
ja del usuario y luego se ensancha ligeramente hacia atrds
hacia una parte terminal 16.2'., La funda 20' que se adapta
a la varilla de la Figura 3 debe ser, por consiguiente, al-
&0 mayor, o sea, debe tener un difmetro interior mayor que
la funda que se adapte a la varilla de la Pigura 2, - - -
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51 bien las fundas utilizadas en el método de la pre-
sente inveneién han de tener une longitud aflo suficiente pa-
re extenderse desde el extremo trasero 16.2 (Figura 2) a una
posicién ligeramente hacia adelante de la oreja del usuarios
0 sea, gobre el tramo A de la Figura 1, se desea gque la funda
sea algo mds larga y que se extienda hasta la bisagra 18 o
cerca de ella. Cuando se utilizan fundas bastante oortas pa-
ra cubrir el tramo A de la varilla, hay el peligro de que se
tire de la funda accidentalmente hacia adelante a lo largo de
la varilla desde el tramo A, dejando expuesto de esta forma
el extremo 16,2 de la varilla caliente, = = = = = w o = ~ =

Las fundas de la presente invencién se hae;n:_prere-
rentemente de una material flexible y eléatico de modo que
las fundas se conformen f4cilmente a los lados de la cabeza
del usuario junto a la oreja y para que las fundas no se
arruguen ni se solapen de otra forma en les zonas curvas de
la varilla. Ello es particularmente importante cuando 8¢ tig
ne en cuenta la estrechez corriente del tramo intermedio 16.3,
16.3' (en Piguras 2 y 3). Es ngy posible que se tengan que
calemtar y doblar estos tramos intermedios estrechos,o:par-
tes de ellos durante la operacién de adaptacilén de la gafaj
as{ ea necesario que la funda que cubre estos treamos inter-
medios estrechos se adapte sin holgura a las varillas en es-
te punto. También se desea que las fundas tengan una conduc-
tividad térmiés relativemente baja de mode que las superfi-
cies exteriores de las fundas no se calienten durante la ope

racién de ajuste n§ causen asf{ un dolor e incomodidad para
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el usuario. Quedarf entendido que la capacidad térmica de los
plésticos én general es bastante baja y por consiguiente las
varillas termorreblandecidas han de perder poco calor para
bajar latemperatura de las varillas por debajo del punto de
reblandecimiento. Si bien el uso de fundas dotadas de una slg
vada conductividad térmica sin duda permitirfan que las veri-
llas se enfriasen m4s rfpidamente durante una operacién de
ajuste, se ha encontrado que el uso de materiales de fmdas de
baja conductividad térmica requiere que se mantengan las vari-
1las calientes en su sitio alrededor de la cabeza sflc duraen-
te un perfodo de unos 30 segundos. Es partioularmente verf-
dica cuando se utilizan varillas de pldstico con puntos de re
blandecimiento desacostumbradamente elevados, tal gomo se deg
cribird’con mayor detalle a continukeidén, = - = « = = = = « =

Como materiales para las fundas utilizadas Jexi la pre
sente invenoién un género de punto de akgodén eldstico y bas-
tante delgado del tipo utilizado para las prendas interiores
de caballerc ha dadé resultados particularmente buanoé. Otro
material que ofrece buenos resultados lo constituyen las 1é-
minas de espuma de¢ poliuretano de un espesor de tal vez 1/16
pulgada {aproximademente 1,58 mm) de espesor. Se ha encontra-
do que el g‘mlro de punto de algodén es lo suficientemente
flexible pars enveinar sin holgura incluso aquellas monturas
que tienen grandes diferencias de tamafio en su longitud, tal
6omose11uatraon1arigura3. e - e m e — - . ——-——-—

Con referencia a la Figura 3, puede fabricarse una
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funda de género de punto de algodén de la inveneién cortando
un trozo de género de punto de algedén a un tamafio aplanado
de aproximademente 1-1/4 pulgadas de sncho por unas 5-1/2
pulgadas de largo (aprox., 3,175 x 14,0 em). Entonces se do=
bla el género sobre sf, se estira ligeramente en su direceién
longitudinal y entonces se cosen los bordes corresponiientes
21 en su longitud. La costura tiende a impedir que los bordes
cosidos vuelvan completamente a su estado sin estirar y como
resultado la funda cosida eompleta adopta la configuracién
curva ilustrade en la Pigura 3, que es una eonfiguracién aprg
piada pare envaingy varillas de gafa econ partes tr’as#ras lige
ramente vueltas hacia abajo. lLas fundas de espuma Q¢ poliure~
tano pueden fabricarse de la misma manera; las seceiones do-

bladas de este material pusden coserse o pegarse ¢ sujetarse

de otra forma segin se desea. En algunos ¢asos serd de desear

coser o cerrar de otra forma el extremo trasero 20".1 de wna
funda de la inveneién de modo que cuando se coloca la funda
sobre la varilla caliente de la gafa, el extremo ge_“..-:a funda
hard contcto con el extremo de las varillas calienfes, ime
pidiendo de esta forma que se tire de la funde més sobre la
varilla y se deje expuesto sl extremo trasero caliente.:16.2
de. 1a varilla misma. En otros casos, seri de desear permitir
que ambos extremos de la funda permanezcan abliertos; es: par-
ticuldrmente verdad ocuando la funda es de secoién tranversal
uniforme en toda su longitud y de esta forma puede ajusterse
desde cualquier extremo sobre la varilla caliente de la gafa.
Se da wn ejemplo en la Pigura 4, que utiliza la varilla de
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gafa de la Figura 2 con una funda tel como la que se ilustra

en -la FMgura 3 con ambos extremos abiertos. Si se utiliza la
costura, o el pegado g otros medios de sujecién pars unir los
bordes de una funda previamente recortada, entonces es de de-
sear que la costura resultente 21 estd posieionada en la par-
te superior de la montura a fin de no entrar en contacto oon

las orejas del usuario durante una operacién de ajuste. Se ha
encontrado que la costura 21 proporciona un buen punto de agg
rre para los dedoa pare ajustar las fundas de le invencién s
bre las varillas calientes de gafag, « = = « = = = = « = = =

Si se desea, un tramo de la costura 21' cerca de la
abertura delantera 22 {Figura 3) de una funda de 1la invencién
puede estar abierta pars proporcionar une i.ntrodncéi&n nés
fdcil del extremo 16.2 de una varilla en la misma, quedando
entendido que la varilla que se ha de introducir enlla funda

es suficientemente caliente para ser incémoda para-el tacto.

Tal como se ha indicado anteriormente, le ligera
curva en las fundas de la invencién puede obtenerse estira-
do ligeramente en direcoién longitudinal un tramo dobiado del
material de la funda y luego cosiendo el material a lo largo
de sus bordes correspondientes mientras se mantiene el estado
estirado en la funda. Esta operacién se presta a facilitar la
produceilén de michas de tales fundas utilizando rollos de ma-
terial de funda de anchura correcta, 1mpartiehdo un ligero
sstirado al material a medida que se desarrolla del rodillo
Yy se dobla, y cosiendo continuamente el material tal como me
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ha expuesto arriba. Entonces se puede cortar convenientemente
en sentido transversal segin la longitud apropiada el tramo

resultante continuo de material de funda cosido. Quedard en-
tendido naturalmente, que las fundas de la invencién también
pueden hacerse sin costura utilizando gé;xero de punto tubular
sin costura de algodén u otro material tutular aislante fle-
xible y luego cortar el material segin ls longitud correcta.

Dada su elasticidad y flexibilidad, las fundas de
la invencién pueden hacerse de un tamafio uniforme si se de-
gsea, que se adapte substancialmente a todos los estilox de
varillas de pléstico para montura de gafa. Para varillas di
tremadamente delgadas,'o para aqué]:las que tienen secciones
transversales extremademente grandes, por otra perte, :puede

ser deseable proporcionar fundas separadas, = « « = = = =

Las fundas de la presente invencién y el métedo de
su uso en la alaptacién de gafas a la cabeza del usuario,
encuentran gran utilidad cuando se utilizan con las varillas
de pléstico dotadas de elevados puntos de redlandecimiento.
Uno de tales pl&s‘tieoa,--‘?denominado "Optyl", es un pléstico
de termofijacién que no bddstante exhibe un punte de rebdlan-
decimiento alrededor de 1752F (aprox.; 799C)."Los plésticos
de la variedad termopléstica utilizade anteriormente para
las mojturas de gafas, por ejemplo, el polivinilacetato,
se reblandecen ordinariamente a temperaturas mds bajas. El
pléstico "Optyl" tiene una estructura tridimensional tal que
cuando se calienta una varilla de este material al punto de
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reblandecimiento y luego se dobla y se enfrfa, el calenta~
miento posterior de la varilla sl punto de reblandecimiento
hace que la varilla vuelva a su forma original. Se describen
el pldstico "Opiyl" y las monturas de gafa hachas de este ma
terial en una serie de artfoulos publiecada entre septiembre
1971 y enero 1972 en Neues Optikerjournal, Pforzheim, Apar-
tado de Correos 1166, Repdblica Federal de Alemsnia, Otros
plésticos ocon los cuales pueden hacerse monturas de gafa se
reblandecen, naturalmente, a temperaturas mayores o inferio-

TBBy ™ == &= & & 0 w @ b & @ W W@ W iv A W W W e

Es muy desesble que las fundas de la presente inven-
¢ién sean porosas. Ia porosidad de¢ lss fundas permite que el
aire ‘que se calienta en la interfas dntre la varill_e;,‘y la
funda salge hacia afuera a travég: de la funda y asf lleve
calor fuera de la varilla. Ademds, las fundes porosas tam-
bién permiten que sl aire caliente de un calentador haga
contacto y transfiera caler a la varilla de pldstico ghfug,
dada, tal como se describird mfs adelante, = = « « = = « =

En ¢l método de la presente invencidn, ia. montura..
de gafa de tamafio aproplado se colooca primero en la cabeza
de un usuario de modo que la persona que realiza la operacién
de ajuste pueda determinar el punto aproximado en las varillas
donds se desea doblarlas. A continuaeién, se quitan las ga-
fas y es muy preferible que fundas sin costura con ambos ex
{tremos abiertos tal como se ilusire en la Figura 4 se coloquen
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sobre las varillas con anterioridad a ealentar las varillass
y se fruncen las fundas longitudinelmente a un estado mfs cor
to & fin de abarcar Ynicamente wn corto tramo de la varilla
inmediatemente junto 2 la bisagra. A continuacidén, se calien
tan los extremos posteriores de las varillas sumergiéndolos
en arena caliente o coloedndolos en una corriente de aire ea
liente, ete., a fin de reblandeeer el pléstico de la varilla
a un punto en que pueden doblarse las varillas econ cierta fa-
eilidad. Después de un calentamiento suficiente, entonces se
extienden las fundas dsmplemente hacia atréds por lae varillas

2 fin de oubrir totalmente la parte de la varilla que ha sido
calentada, después de lo eual se colocan las gafas nuevamente
sobre la csbeza del usuario y se aprietan las partes calientes
de las varillas muavemente en conformecién contra la cabeza

a fin de seguir los contornos Junto & las orejes de la perso-
na de modo que las varillas resulten cdmodas. Mientras se do-
blan las varillas calientes y se ad§ptan 2 la ca.be'zia:‘jde la per
sona, ocualquier transferencia significante de ea,lor‘é.esde lag
varillaa de plédstico a la cabeza de la persona queb.a impedida
por la funda aislante a fin de evitar incomodidad, ikritacién

o quemsdura de la piel de la eabeza de la persona junto a las
orejags. Se mantienen las varillas manualmente en esta posicién
conformada hasta que se han enfriado por debajo de su punte de
reblandecimiento y 'lueso pueden retirarse las gafas del ugua-
rio y retirarse las fundas mientras se deja que las varillas

se enfrfen totalmente. Ia naturaleza sin costura preferida de
la funda es importante en proveer al fruncido debido de la fun

ven
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ds inmediatamente junto a la bisagra y para asegurar que la
funda se adapte apretadamente sobre toda la longitud de la va
rilla que varfa en seccién transversal de modo que pueda obtg

nerse un ajuste debido y confortable para el usuario, = = = =

5. En algunos casos, puede ser deseable utilizar las
fundas onn el extremo cerrado, y éstas deben aplicarse a las

varillas después de calentarss, = = « « = « = = « = « = «w - =

Asf, evidentemente, me ha proporcionado un método
para ajustar las varillas de gafas termorreblandeciblas de mo
10. do estrecho y exacto & la ¢abeza de un usuario de mecdo que
aquellas partes de la varilla que hacen contacto con la cabe=
za del usuario puedan adaptarse a la cabeza muy estrechamente
¥, consiguientsmente, muy cémodamente. En virtud de la inven-
cién, se proporcionan fundas de material aislante poroso elds
15. tico y flexible de baja capacidad térmica y de baja conducti-
vigld térmica que, cuando se utilizan psxa envainar la§ vari-
llas termorreblandecidas de gafas, impiden lesionea o incomo-
didad para la ¢cabeza del usuario cuando se conforman las vari-
llas a la cabeza y se mantiensn en su forme de adaptacién has-
20, ta que las varillas de pldstico se han enfriado por debajo del

punto de reblandecimionto, = = «s e cr w v e v c v c c Cc C - -

Si bien se ha descrito una realizacién preferbda de
la presente invencién, debe quedar entendido que pueden rea-
lizarse distintos cambios adaptaciones y modificaciones sin

25, separarse del espfititu de la invencién y el alcance de las
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reivindicaciones anexXaS, = = = = = = = = . = - - - - -

A los efectos cop.siguientes se declaran de novedad
y propiedad para Espafia, sus terkitorios y plazas de sobera-

nfa, las reivindicaciones que siguen, = = = - = - -
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1.~ Perfeccionamientos en las disposiciones de so-
porte de gafas, ceracterizados porque la disposicidén comprende
la provisién d¢ una funda aislente, porosa, flexible y elds-
tica doteda de una conductividad térmica y capacidad de calor
bajas y dimensioneda pars ajustarse sin holgura sobre la va-

rilla de une monturs de gafa, = = = = = = = =« - = = = - -

2.~ Perfeccionamientos segin ls relvindicacién 1,
caracterizedos porque ls fundas comprende una costura forma~
da longitudinalmente con respecto a la funda y que proporcig
na un medio de agarrs para ajustar la funda sobre la varilla

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la funda es de género de punto de al-

g°d6n0 S G W G WS e W G A e e WD e B e - e v e e e e oam = an e

4.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el mgterial de la funde es wna lémina

termopléatice espumpda: = « = = = = @ = m - . - - oo - - -

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque la funda tiene una curva en su longi-

tud, estendo la costura en la periferia exterior de la cur-

va. W AR MW MR G M D e R A GR G R A D R G NE W B MR e B e B W e

6+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS DISPOSICIONES DE
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Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de diecisiete hojas folimsdes y
,mecenografiadas por una sola de sus cares y de una lémina de
5e dibujos que la ilustras,

MADRID, 3 JUN. 1977
P.A, M.CURELL sUNoOL

/
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Roderick Benjamin BROWN

HOJA UNICA
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