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El BEsbatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julic de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de¢ las invenciones de tipo- industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacidn, ete. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2, 46) que la enumeracidn con=
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa ¥ no
limitativa, hﬁﬁiéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte. 47). B ‘

E1 Decreto de 26 de Diciembfe de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de NOV1embre de 1935, confirma el crlterlo
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los Jlsmos, que aporten a la funcifn a
que son destinados, un beneéicio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una ﬁejora sustancial sobre lc ante
rlormente conocido, \ 7!

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe cénéide-
rarse, que la invencién a2 que se refiere la presente neno—
ria, constltuye una novedad 1ndustrial, con caEacterlstlcas
Yy ventaaas que la hacen merecedora del prlvileglo de’ explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts, 46 y'47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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La presente invencién, se refiere a una mé-
quina especialmenfe concebida para efectuar el montaje de
armazones para puertas, de uﬁa forma auvtomatica.

Los citados armazones estin constituidos por
dos largueros provistos en.su zona media de dos o més ta-
cos infernos, asi como de dos cabeceros, obteniéndose en
conjunto un marco rectangular en cuyo interior se aloja un
matberial dé relleno, preferentemente cartén, constituyendo
un enrejillado. - 7

. La mAquina objeto de la presente invencién se
constituye'méAiante un bastidor que soporta las distintas

partes integrantes de la misma, distinguiéndose en ella tres

:dispositivos indepdndientes, todos ellos dé carga, estando

dos de ‘ellos destihados a albergar los larguefbs y tacos de

la puerta, mientras que el tercero almacena los cabeceros
}

Junto con el material de relleno, completéndose la méquina'

con los correspondientes medios de amarre y colocacidn,
junto con los de grapado y los de arrastre. f-;<
Cada uno de los\elementos de carga de los lar-
gueros, se constituye a partir de dos perfiles en L ver-
ticales, situados en zonas extremas del bastidor y éﬁfrenfa
dos entre si, determlnando un cajeado, contando dichos per-
flles ‘en sus extremos inferiores con sendas mofdazas acclo—

. \
nadas mediante cilindrog neundticos, los cuales presionan
sobre el larguero inferior que sirve de soporte a todos los

dgmés. Al menos uno de los mencionadosperfiles en L cuen-
ta con medios que permiten su desplazamiento,'asi como el
de sus correspondientes mordazas, al objeto de variar la
distancia existente entre los dos-perfiles, en funcidn de

la longitud de los 1arguer5$. Por otro lado, cada uno de
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los elementos de carga de los tacos se constituye mediante
cuatro perfiles_aﬁgulares_dispuestos en correspondencia con
ias aristas verticales de un prisma rectangular, determi-
nando un cajeado receptor del conjuntc de tacos, debida-
mente apilados, contando ‘dichos perfilésrcon medios que per
miten variar su ﬁosicién en orden aiobtener unas dimensio-
nes en el cajeado acordes con las dimeasiones de.los cita-
dos tacos.. En la zona inferior del conjunto y en cada uno
de sus extremos se posicionan sendos cilindros, cuyos vés-
tagos incérporan en sus extremidades libres una expapsién
dentada que facilita el amarre de los tacos por sus extre-
mos, .

Ei cargador de los caﬂeceros & el material de
relien03 se constifuye mediante un cajeado.ver%ical deter-
minante de un alojamiento triple, cuyas zonas laterales,
iguales entre si, alojan a los cabeceros, mientras gve la
Qona media es la destinada al alojamiento del elemen?o de
relleno y cuenta con una longitud sensiblemente mayor..

En una zona de 1; mesa de montaje, situadas
inferiormente con respecto a cada larguero y parale;gmente
a los mismos, emergen unas piezas posicionadoras de dichos
largueros, estando dichas piezas unidas a unos"véstéébg
acdionados por los correspondientes cilindros neuméti}és,
convenientemente fijados\al bastidor, cuyos cilindidé‘éro—
vocan un movimiento ascendente-descendente seglin un cajeado
practicado en el bastidor, de forma que una vez liberado
el larguero por la mordéza, éste se apoya en los posiciona-

dores, mientras que la mordaza vuelve a cerrarse aprisio-

nando el larguero inmediatamente superior, a la vez que el

!
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por éstos Gltimos hasta la mesa de trabajo.

mesa de trabajo, dispuestas inferiormente con respecto a

- neumdticos cuyas camisas son portadoras dos a dos de los

larguero apoyado sobre los posicionadorés es trasladado
Del mismo modo y bambién en una zona de la

cada tacﬁ de?cerfédura,;éparécen.otras piezas posiciona-
doras de los citados tacos, de caracteristicas idénticas
a las desqriﬁas para los largueros, de forma que una vez
liberado el taco o los tacos por la expansidén dentada, se
apoyan en el citado posicionador que 1ds traslada hasta
la mesa de méntaje.

En cada lateral del bastidor aparecen, soli~-

dariamente al wismo y en distinto plano, dos cilindros

medios para el arractrely colocacwon de los 1argueroa ¥y
tacos de cerradura haci? puntos previamente establecidos,
habiéﬁdose previsto en ;l lgteral éorre8pondiente_altcar—
gador de cabeceros y elemen%os de.relleno, un carrc despla-
zable lateralmente por la accidn de un motor electrwco,
estando dicho carro dotado dé unos clllndros neumafzcos
cuyos vastagos atenazan el conjunto formado con la Polabo-
racién de los correspondientes apoyos situados a tnsta con
el cabecero de la parte interna, todo ello en orden a obte—
ner una correcta situacién y traslacidn del 01tado ﬁongun-
to hasta las posiciones mas adelantadas que han 51do esta~
blecidas previamente.

e Los elementos de arrastre del conjunto cons-
tituido por los dos cafeceros y el material de relleno,

cuentan con interruptores de fin de carrera, que deter-

minan la interrupcidén de su movimiento durante un determi-
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nado tieméo, previamente programado y en un lugar opera-—
tivamente enfrentado a elementos de grapado posicionados
su@eiiormente Yy accionados verticalmente por medios neumi-
ticos. Estos elementos de grapado efectlian la fijacién de
los bordes de material de relleno a los cabeceros corres-
pondientes, en una serie de puntos coincidentes con el ni-
mero de paradas o avances previstos, existiendo un #ltimo
avance de mayor amplitud que posiciona el conjunto conve-
nientemente enfrentado a la posicién definitiva de montaje.
El aludido bastidor presenta centrado sobre
una de sus zonas laterales, la correspondiente al éarro de
arra§tre de los cabeceros y del material de rélleno, un me-
dio para el desplazamiento por empdje de estos elementoé
hasta el lugar de montaje‘del cabecero que ocupa la posi-
cidén externa. Este. me%io de desplazamiento es accionado
por dos cilindros que lé producen dos movimientos, uno de
traslacién longitudinal ¥y oéro vertical, todo ello en orden
a conseguir la colocacidén ordenada de los conjuntos;fprma-
dos por dos cabeceros y el co%respondiente elemento:ﬂg-re-
lleno, hasta el lugar de montaje del cabecerc que ocupa la
posicién externa, donde dicho bastidor presenta otfggléos
cilindros que atenazan al aludido cabecero, estando}Siiuado
as{mismo a la extremidad opuesta del bastidor hn cogjuﬁto
portador de una ufia desp%azable, cuyo conjunﬁoldota a la
ufia de dos movimientos aécionados por cilindros neuméticos,
uno vertical y otro longitudinal, a la vez que el citado
conjunto se apoya en unas guias colocadas longitudinalmente

con respecto al bastidor pudiendo trasladarse el mismo se-

gin un movimiento longitudinal que le transmite una cadena
.
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de arrastre accionada por un motor eléctrico, todo ello de
forma que la ufia se traslada de un extremo a otro, de
acuerdo con un cajeado practicado en la mesa de montaje,

. .

insertindose &sta sobre el cabecero gue ocupa la posicidn
interna y produciendo el desplazamiento de éste hacia su
posicidén de montaje. Simulténeamente a éste desplazamiento
del cabecero gque ocupa la posicidén interna, se produce la
extensidén del material de relleno.

La cadena de arrastre de ia uila interrumpe su
movimienté antes de alcanzar el cabecerc su posicidn defi-
nifiva, realizéndose este Ultimo tramo de desplazamiento
con la colaboracién de un ciiindro que le produce al con-
junto de ls ufla el movimiento longitudinal necesario.

Simulténeamente al posicionamienté definitivo
de los cabeceros se produce la aproximacién a éstos de los
largueros y sus correspondientes taéos, mediante la colabo-
racidén de los cﬁatro cilindros dispuestos dos a dos en las
zonas extremas dei bastidor. -

El bastidor cuen%a asimismo con medios.ce gra-
pado y centrado para la i6n de los tacos a loa largueros
y de éstos a los cabeceros, siendo estos medios de grapado
Yy qentrado desplazables |[verticalmente por accionamiéﬁté de

los correspondientes cilindros neumdticos. Los citadcs me-

dios de grapado son susc¢eptibles de ser cambiados pof otros

. r

medios que permiten la ynién de los elementos que intervie~
) i
nen en la formacidn del ZIrco por un sistema de encolado.
El posicio \ie‘to relativo entre los medios

de grapado es regulablg, %l objeto-de permitir un perfecto

posicionamiento para ¢ alesquiera alineaciones de los arma-

zZones.
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tacos internos 2, .Y por dos{cabeceros 3 determlnantes Junto

Finalmente, el bastidor cuenta con una cadena
de arrastre que permite la expulsién del armazén una veg
finalizada la operac1onrde grapado, para 1o cual cuenta
asimismo con unas ufias dé arrastre que efectdan el ancla je
del armazén por el cabecero opuesto-al de salida del basti-
dor. I%ra ello, la ufia de separacién de los cabeceros es
de cardcter retrictil segin un movimiento vertical descen-
dentv, €n el womento de la expulsidn del armazén, y perma-
neciento retraida durante sy traslacién hasta el extremo
correspondiente al que se sitdian los cabeceros y elémentos
de relleno, en donde la citada ufia emerge de nuevo pars
insertarse en el siguiente cabecero situado en la parte
interna y correspondiente al siguiente armazdn.

Para complementar 1a descripeidn que se esti
realizando y con objeto de llegar a una mejor comprens1on
de las caracteristicas del 1nvento, Se acompafia la presen—
te Memoria Descriptiva, como parte integrante de 1la migma,

de un juego de planos, en el que con carédcter ilustrativo

Y
.30

Y no limitativo, se ha representado lo siguiente: '
. EE R TENRY

La figura 1 muestra una representacidn esquema-

B

tica en planta de 1a méquina para el nmontaje de armazones

EIE Y

pard puertas objeto de la bresente invencidn.

b

RILIINEY

La figura 2, muestra finalmente una vists en
alzado frontal de dicha méauina, también de acuerdo con 1a
Tepresentacidén esquemitica.

4 la vista de estas figuras, y de acuerdo con
lo anteriormente expuesto, puede apreciarse como los arma-
zZones bara puertas estan constltuldos por dos largueros 1

a los que se asoclan en/la zona media de los mismos sendos

= / i T : =

[ !

o p————
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con los largueros del marco rectangular, cuyo interior es
ocupado por el material de relleno 4, preferentemente de
cartén y que forma un enrejillado. -

La maquina para el montaje de estos armazones
estd constituida mediante un bastidor 5 que soporta.todas
las partes integrantes de la misma, las cuales se componen
fundamentalmente de tres dispositivos de carga, dos de los
cuales, 6, ce destizan a dar cabida a los-largueros, otros
dos, 14, a los tacos de cerradura 15 y un tercero 7, para
los cabecercs.? y el material de relleno 9. Ademds de es-
tos tres dispositivos de carga, la méquina cuenta con los
correspondientes medios de fijacién constituidos por eiémeg
tos de grapado, asi como por unos sistemas de amaxrre y-colg
cacidn, y unos medios de desplazamiento consistentes en
cadenas de arrastre. ;

| Los elementos ae carga para los largueros se
i
constituyen a partir de dos perfiles de configuracidén en L
10, situados de forma vertical y determinantes de ﬁﬁ:éloja-
miento rectangﬁlar para los aludidos largueros. Esﬁbé per-
files en I estén situados en las zonas extremas del basti-
dor, enfrentados entre si, eﬁ disposicibn longitudinéimente
paqalela a un lateral ¥ desplazables de acuerdo con'uﬁ.mo—
vimiento de traslacién transversal al ser accéonadolpdr los

bombines 2%, situados paralelamente a los lados extremos

del bastidor.

i .
La sujecidén de los largueros en su alojamien-—
to se realiza por medio de unas mordazas 11, las cuales
accionan sobre el larguero que ocupa la posicidén inferior

y en cada extremo del mismo, estando a su vez accionadas
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- dichas mordazas 1l medlante los bombines 12 yrsiendo este

larguero el que soporta a todo el conjunto de largueros
posicionados encima de é1.

Estos perfiles en I 10 estn solidarizados
a unas piezas 13, que por mediacidén de los correspondigntes
husillos son desplazables longitudinaimente en uno u otro
sentido, variando con ello la longitud correspondiente a
cada larguero.

Los elementos de carga para los tacos de ce-
rradura estin constituidos por cuatro perfiles angulares
14, determinantes de un prisma rectangular que se consti-
tuye en drgano receptor de ios tacos de cerradura 15. Es-
tos perfil=s pueden variar su longitud de acuerdo con las
dimensiones previstas para el drgano receptor de tacos,
mediante las piezas 16. Los tacos se sitlan apiladamente,
estando el taco que ocupa la posicidn inferior suspendido
por la expansidn dentada- 18, que ha sido dispuesta eﬁ‘la
zona extrema dé los vésﬁagos ﬁue acclonan los bombiééé 17{
colocados a su vez en una zona inferior al cajeado:=}f

Asimismo y|en cada extremo inferior del. aludi-
do cajeado se sitidan ungs centradoreé 25, cuya finali@éd es
la de situar al taco en|una posicidn correctamente zeptrada

con respecto al larguerp. e

El cargadolr de los cabeceros 3 y del matérial

de relleno 7, se constit@ye mediante un cajeado vertical
determinante de un alojaﬁ’ento triple, en el que los aloja-
mientos laterales son:'gugie% entre si y se destinan a dar
cabida a los cabeceros B,Emiéntras'que el alojamiento com-—

prendido entre los dos anterfpres, es de mayor longitud y
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esté destinado al material de relleno 4. En los extremos
inferiores de los alojamientos de los cabeceros se han si-
tuado los centradores 30, encargados de colocar en una co-
rrecta ﬁdsicién centrada a los cabeceros 3 en relacién

con el material de relleno, una vez que se encuentran estos
elementos situados sobre la mesa de trabajo.

La colocacién de los largueros 1 sobre la me-
sa de trabajo, se realiza con la colazboracién de las morda-
zas 11, y de unos e}ementos de apoyo o posicionamiento de
largueros 8, los cuales emergen de la mesa de trabajo segin
un movimiento vertical ascendente-descendente, producido
por un bombin neumdtico 20, convenientemente solidarizado
al bastidor 5, de tal manera que en las opepaciones de po~
sicionamiento del 1argu?ro sobre la mesa de trabajo, en
una primera fase emerge? 1os elementos posicionadores hasta
una situacidn préxima a dicho larguero, en cuyo momento es
libertado por las mordazas il, durante un tiempo suficiente
como para que el larguero se Fpoye sobre los aludidéé}ele—
mentos posicionadores, en cuyb instante volverd a eécrarse
la mordaza 11, produciéndose el aprisionamiento del larguerd

siguiente. B
El larguero depositado sobre los element@s
posicionadores, es traslgdado hasta la mesa dq trabajo; a
la vez que simulténeamente a este.movimiento gse produce otrg
similar para la disposicién sobre la mesa de los tacos de .
cerradura 15; igualmente mediante elementos posicionadores
22, accionados por los bombines 46, de forma que cuando se

encuentra liberado el taco de la presién que le roducen

los bombines 17, a través de la expansidn dentada 18 -y du-

H
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.i mazén. En estos puntos se han previsto unos elementos de

rante un tiempo suficiente como para contactar con el ele-
mento posicionador, al cabo del cual vuelven a ser acciona-
dos los aludidos bombines, provocando el amarre del taco
siguiente, mientras qué el taco que se encuentra apoyado

en los posicionadores es trasladado por éstos hacia la

-

mesa de trabajo.

Una vez situados en la mesa de trabajo los
largueros 1 ¥y los tacos de cerradura 15, son trasladados
por los medios de arrastre 24, accionados a su vez por los
bombines neumdticos 23-situados en cada lateral del basti-
dor, existiendo dos por cada elemento de arrastre de lar-
guero, y efectudndose esta traslac@én hasta puntos previa-
mente establecidos y determinantes de las dimensiones del ag
centrado 25, al objeto de situar los tacos en el lugar més
adecuado con respecto a los correspondientes largueros.

La traslacidn del conjuntﬁ constiﬁuidd'fOr los
cabeceros 3 y los elementos %e relleno 9, se realiiéiﬁediag
te un conjunto de arrastre fransversal 31 que se muéve a
través de unas guias y por la accidén de un motor eléckrico
26, contando el correspondiente carro con los bombipéé

neumdticos 27, cuyos vastagos atenazan el conjunto-formado

por los cabeceros y el elemento de relleno, contra -&)} apo-

EEE T

Yo para los cabeceros situados en la parte interna.

El citado conjunto es trasladado hasta unas
posiciones mis adelantadas a través de los medios de arras-
tre 31. Las primeras de estas posiciones vienen determina-
das por unos finales de carrera 32, los cuales determinan

tantas paradas como sean requeridas en cada caso a fin de

i
i

T
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fijar el aludido conjunto mediante unos elcmentos de grapa-
do %%, dispuestos superiormente y accionados en sentido
vertical mediante los bombines 34, uniendo mediante grapado
el material de relleno a los bordes de los cabeceros.

La Gltima de estas posiciones, determinada

o

por los finales de carrera 32, corresponde al posiciona-~

miento del conjunto enfrentado a la posicidn definitiva de

montaje, de tal forma que en ésta es desplazade longitudinall
mente hacia adelante por la pletina 47, que es accionada a
su vez pof el bombin 35 hasta alcanzar la citada posicidn
de montéje. Una vez realizada esta operacidén el bombin 52
actia produciendo un movimiento de elevacidn de la pletina
47, a la vez gue el bombin '35 deteémina la traslacidn de
dicha pletina hacia atrés, de manera que simulféneamente es
colocado el siguiente grupo de cabeceros-elementos de relle-
no en el lugar enfrentado al de monfaje, en cuyo moxento
actiia el bombin 52 haciendo descender a la pletina 4# que

se encuentra solidarizada a su védstago hasta una zdﬁézpr6-
xima y ligeramente atrasada an respecto al conjunt#»for—
mado por cabeceros y elementos de relleno, volviendo 3
obtenerse de esta forma un nuevo ciclo de montaje.- -

Una vez situado el conjunto formado porLlos
cageqeros y el material de relleno en el 1ugér de gonéaje,
se inmoviliza el cabecero que ocupa la posicién extéfna
por medio de los bombines 36, en orden a poder desplazar el
otro cabecero de acuerdo con un movimiento longitudinal ha-
cia adelante, producido por la ufia desplazable 37 y'hasta

una distancia previamente establecida y determinada por

la longitud de los largue?os.

|
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La ufia 37 es soportada por un conjunto que
dota a la misma de tres movimientos propios, uno vertical
producido por el cilindro 49, otro horiiontal por el cilin-
dro 40 y un tercero para el engarce de la ufia con el cabe-
cero por el cilindro 50. De esta manera, el conjunto es
desplazado por una cadena de arrastre 39, accionada por
un electromotor 48,un movimientc longitudinal a través de
las guias 53 que se constituye en elemento soporbe del con-
junto, asi como un cajeado longitudinal conformado en la
mesa de monbaje 38, en cuyo interior se desplaza la uiia
37. i

’ De lo anteriormente expuesto se deduce que,
partieﬁdb de una posicién_retrasada para la ufia, tal como
se representa en la rigura 12, el ecilindro de aesplazamien-
to vertical 49 acttia’ comonicéndole un movimiento retrictil
a dicha uifia, en orden a ocultarla en un plano inferior al
de la mesa de trabajo. A continuacidn entra en furciona-
miento el motor elédetrico 48, para trasladarla haci%fél
otro extremo, donde se halla dispuestq el siguiente?conjun—
to de-cabeceros-elementls de relleno. El motor 48 se de-
tiene para que el conjunto soporte de la ufia quede- en una
pqgicién ligeramente refrasada con respecto al posigicna-
miénﬁordefinitivo, en cuyo momento actla el cilindrc-ae
desplazamiento horizontlal 40, en orden a obtener uﬂé.épro-
ximacién de la ufla, tras la cual actia el cilindro 49 comu-

|
nicandole un movimientq vertical y ascendente, y situindola

en la parte exberna de|lz mesa. En este momento actiia el
- 1
R
cilindro 50 destinado a provocar el engarce de la ufia con
§ [

el cabecero situado en la parte interna, de tal forma que,
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mediante el movimiento que le produce el motor eléctrico
48 se prbduce el arrastre del cabecero hasta el otro ex-
tremo, realizdndose conjurtemente con este movimiento de
traslacidn del cabecero la expansidn del elemento de re-
lleno 9.

Lz aproximacién del cabecero al lugar defini-
tivo se realiéa por idéntico sistema al descrito, de manera
que la ufla queda ligeramente retrasada y es el cilindro de
aproximacién 40 quien la posiciona de formaramortiguada en
el citado lugar definitivo, en donde entréﬁ en funciona-
miento los cilindros de aproximacidén de los largueros 23 y
de los tacos de cerradura 15, gituando los largueros a tes-~
ta con los cabeceros, en cuyo momento es grapado el conjun-
to con lo que el armazdn de la puerta queda c&ncluido.

El movimiénto final de la mAquina esti desti-
nado a la expulsién del citado armazdén fuera de ellsa, lo
cual se realiza mediante ;as uflas 45, que tienen como mi-
sién efectuar un empuje?sobrﬁ el armazdn, y mds concreta-
mente sobre su cabecero situado en la parte externz,. es-
tando dichas ufias 45 so%idarizadas a la cadena de_agrgstre
44 que a su vez es accipnada por un motor electrlco 26. Bg~
ta cadenahpresenta un tensor 28 para la regulaclon de la
miéma. /7;

En estas condiciones,la expulsién de iafﬁuerta
se realiza primeramente mediante la liberacidén de la ufia

que engarza el cabecerqd ¥ a continuacidén mediante la oculta-

c¢ién de dicha uila hacia un plano inferior al de montaje,
estando provocada esta ocultaclon por un cilindro de despla-

zamiento vertical 49, ientras que simulténeamente a la sa-

'
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lida de la puerta se produce un nuevo desplazamiento de

la viia en sentido opuesto para efectuar un nuevo ciclo.
No se considera necesario hacer mis extensa

esta descripcidn para que cualquier persona perita en la

materia comprenda perfectamente la idea que se desea paten-

tar, asi como las ventajas que de su realizacidn industrial
han de derivarse.

Por ello, ¥ pafa evitar posibles imitaciones,
se presenta esta solicitud, pidiendo la explotacidn exclu~
siva de la idea degcrita, de acuerdo con las consideracio-
nes y puntos que se desea relvindicar, que se concretan en

las paginas siguientes:
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Hecha la descripciln a que se refiere la meméria
que antecgde,.es precigo insistir en que los detalles de
realizacién de ia idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alberaciones, basados siempre_.
en los principios fundameﬁtales de la idea, que son en esen
cia los que guedan reflejados en los phrrafos de la desériﬁ,
cidn hecha. En efecto, el Artfculo 48 del Estatuto vigente
gobre Propiedad Industrial, establece.coﬁb no patentables,
en su apertado tercero, "les cambios de formd, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijéndo 
asi el criterio del legislador en el sentido de gue paten-
tade una idea que pueda dar luger a una rsalidad précq;ca.
e'industrializab;e, nadie podré apdyarse en ella para, a
pretexto de haber introducide lligeras modifigaéiones, pre-~
sentarla como nueva y propla. ‘

Este prin01plo, en cuanto al alcancL de la protec;.
cién del obaeto patentado’ se refiere, se ‘halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, & entre -
ellas, como més terminantés, én las ‘de fechas 16 de octuﬂre.
de 1954 23 de enero de 1959, 20 de marzo-de 1964 y otras,

Estableclad el concepto expresado, en cuanto & la
amplltud que debe darse a la proteccidn solicltada, se -1
dacta a continuacidn la Nota de Reivindicaciones, - da acuer
do con lo que se establece en el Gltimo pérrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetlzando asi .|
las novedades que se desean reivindicar: '

NOTA' DE REIVINDICACIONES

. En restnen, él'ﬁrivilegio de explotacidn exclusi-

va que.se solmcita, recaeqé sobre las reivindicaciones si-

guientes' T g

i

A
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l2,- "MAQUINA PARA EL MONTAJE DE ARMAZONES
PARA PUERTASY, que siendo dichos armazones de los consti-
tuidos por dos largueros provistos en sy zona media de dos
o mls tacos internos, asi como de dos cabeceros determinan-
tes de un marco rectangular cuyo‘interior es ocupado por un
material de relleno, preferentemente de cartdén y constitu-
yendo un enrejillado, esencialmente céracterizada por for-
marse a partif de un bastidor que soporta las distintas par
tee integrantes de la miquina, las cuales se counstituyen
por tres dispositivos de carga, dos de ellos estdn destina-
dos a albergar los largueros-y tacos de la puerta ﬁientras
que el tercero almacena los cabeceros Jjunto con el material
de relleno, asl como por los correspondientes medios de
amarre y colocacidn, jun?o con los elementos de grepado y
unos sistemas de desplagamiento seglin cadenas de arraste.

28,- "MAQUINA PARA EL MONTAJE DE ARMAZONES
PARA PUERTAS", segin reivindicacién anterior se ceracteriza
porque cada uno de los elem;ntos de carga de los largueros
se coanstituyen a partir de d%s perfiles en L verti@%iés,
situados en zonas extremas del bastidor y enfrentadés.entre
si determinando un cajéado, contando dichos perfiles en sus
extremos inferiores,éon sendas mordazas accionadas por los
co?respondientes cilindros neumdticos, los cuales»ppésionan
sobre el larguero inferiér que sirve de soporﬁe a toﬁss los
demds, contando al menos uno de los aludidos perfiies en L,
as{ como sus correspondientes mordazas con medios que per-
miten su desplazamiento al objeto de variar la distancia
gxistente entre los doé perfiles en funcidn de la longitud

de los largueros, mientras que cada uno de los elementos de

carga de los tacos se constituye de cuatro perfiles angula-
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piezas posicionadoras del larguero, las cuales estén unidas
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res dispuestos en correspondencia con las aristas vertica~
les de un prisma rectangular y que determinan un cajeado
receptor del conjunto de ‘tacos apilados, contando dichos

perfiles con medios que permiten variar su posicidn en ordej

o obtener unas dimensiones en el cajeado acordes con las di+4

mensiones de los tacos, con la particularidad de que en la
gzona inferior del conjunto y en cada uno de sus éxtremos Se
posicionan sehdos cilindros cuyos vastagos incorporan en

sus extremidades libres una cxpansién dentada que facilita
el amarre de los tacos por sus extremos, habiendose previs-
to que el cargador de los cabeceros y el material de relle-
no, esté constituido por un cajeado vertical determinante

de un alojamiento triple, cuyas zonas laterales iguales en-

de mayor longitud qﬁe 1Ps laterales se destina al alojamien-

to del elemento de relleno.
32,~ MAQﬁINA PARA EL MONTAJE DE ARMAZORES PA

RA PUERTAS", segin reivindfcaciénes anteriores, carasteriza-

da porque en upa zona dé la ?esa de moﬁtaje inferiormente

situada a cada larguero y paralela al mismo emergen unas

a unos véstagos accibnadOS'por unos cilindros neumébicos y
flJOS al bastidor, quienes le producen un mov1m1ento ascen-
denteqdescendente segin un cajeado practlcadohal bactldor,
de forma que una vez liberado el larguero por la mordaza,
se apoya en los posicionadores, volviendo a cerrarse la moxr{
daza en el larguero inmédiato superior al primero, siendo
trasladado el larguero.que se apoya en los posicionadores
ﬁor estos mismos hasta la mesa de trabajo, habiendose pre-

visto igualmente y en una zona de la mesa de trabajo infe-
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de cerradura a los puntos prevismente establecidos habien-
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riormente situada a cada tuco de cerradura, otras piezas
posicionadoras de los citados tacos de caracteristicas
idénticas a las posicionadoras de largueros de forma que

una vez liberado el taco o los tacos por la expansidén den-~

hasta la mesa de montaje. ]

7 4a,~ "MAQUINA PARA EL MONTAJE DE ARMAZONES
PARA PUERTAS", segin reivindicaciones anteriores, se carac-
teriza porgue & cada lateral del bastidor se han &ispuesto
solidarios al mismo y en distinto plano, dos cilindros neu-
miticos, cuyas camisas son portadoras dos a dos de los me-

dios para el arrastre y colocacidén de los largueros y tacos

dose previsto en el latefal correspondiente al- cargador de
cabeceros y elementos dé relleno un carrd desplézable late~-
ralmente por la accidn &e un motor electrico, el cual ca-
rro cuenta con unos cilindrps neundticos cuyos vistagos
atenazan el conjunto formado con la colaboracidn dé;los co-
rrespondiehteé apoyos situados a testa con el cabéﬁerb de
la parte interna, todo ello dispuesto de tal manerafg pro-

ducir la correcta situacidén y traslacién del citads conjun-

-

to hasta las posiciones.mds adelantadas que anteriormente hi

sido establecidas: E ' \
" 52, "MAQUINA PARA EL MONTAJE DE ARMAZONES

’ -\
PARA PUERTAS", segin reivindicaciones, caracterizada porque

los aludidos elementos de arrastre dél conjunto constituido |

1

por los dos cabeceros y material de relleno cuentan con in-

terruptores fin de carréra, que determinan la interrupcidn
de su movimiento durante un determinado tiempo previamente

programado y en un lugar operativamente enfrentado a unos

n
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elémentos de grapado que ocupan una posicidn superior y que
son accionados verticalmente por medios neumfticos, efec—
tuando tales elementos el grapado de los ‘bordes delmaterial
de relleno a los cabeceros correspondientes y estddeciendo-
se tantas paradas o avénces como puntos de grapado sean pre-
cisos, existiendo un Gltimo avance de mayor amplitud que po-
siciona al copjunto convenientemente-enfrentado a la posi-
cibn de montaje.

68,~ YMAQUINA PARA EL MOWTAJE DB ARMAZONES
PARA PUERTAS", segln reivindicaciones anteriores, caracteri
zada porque el bastidor presenta centrado sobre una de sus
zonas laterales, la cérrespondiente al carro de arrastre de
los cabeceros y el material de rellenoyun medic para el des-
plazamiento por empuje de estos elementos hast@ el lugar deX
montaje dél cabeceroc qug ocupa la posicibn externa, el cual
medio es accionado por éos cilindrqs que le producen dos mo-
vimientos uno dertraslacién;longitudinal y otro vercical de
forme a conseguir la colocacidén ordenada de los conmjuntos
formados por cabeceros y eleqentos Qe relleno, hasté el lu~
gar del montaje del cabecero que ocupa la posiciénvﬁxterna,
donde dicho bastidor_pfesenta otros dos cilindros que ate-
ﬁazan el aludido cabecero, situado aéi mismo en la extremi-
dad opuesta del bastidorvﬁn conjunto portador de una ufia -
desplazabie,.el cual conjunto dota a la uiia dq dos ‘movimien-
tos accionédos por cilindros neuméticoé, uno verticél ¥y
otro longitudinal, asimismo el citado conjunto se apoya en
unas guias colocadas lqngitudinalmente al bastidor, pudien-
do trasladarse el mismo segfn un movimiento longitudinal
que le transmite una cadena de arrastre, accionada por.un

motor electrico, de manerajque la ufia se traslada de un ex-
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tremo a otro segin un cajeado practicado en la mesa de mon-
tajé insertandose esta sobre el cabecero que ocupa la posi~
¢cién interna y produciendo el desplazamiento de este hacia s
posicién de montaje, a la vez que la extensién del material
de relleno, con la pafticularidad que la cadena de arrastre
de la uﬁa-interrumpe su.movimiento-antes de alcanzar el ca-
becero su posicidn definitiva, realizandose este tltimo tra-
mo de desplazamiento cdn la colaboracidn del cilindro que
le prbduée al cpnjunto de la ufia el movimiento lohgitudinai
habiendose previsto gue simultaneamente al posicionamiento
definitivo de los cabeceros se produzca la aprovimacidn a
estos de los largueros y sus correspondientes tacos; Jjunto
con‘la colaboracién.de los cuatro cilindros dispuestos dos
a dos en las zonas eitreﬁas del bastidor.

N 72, "MAQUINA PARA EL MONTAJE DE ARMAZONES
PARA PUERTAS", seglin reivindicaciones anteriores caracteri-
zada- porqué el bastidor cuenta asimismo con medioé de gra-

pado y centrado para la wnidn de los tacos a los 1grgueros

centrado desplazables verticalmente por el accionéﬁiénto de
c¢ilindros neuméticos} éon la particularidad que 1og medios
de grapado sean susceptibles-de ser oﬁhbiadbsH pdf:éﬁros
méﬁios que permitan la unién de los elementos qué'inéervie—
nen en la iormacién del marco por un sistema de eﬁcbiado,
habiendose'prevbto iguaimente que sus posicionaniéjwos rela
tivos sean regulables al objeto de permitir un perfecto po-
sicionamiénto para euales quiera alineaciones de los arma-
zones,

82.- "MAQUINAS PARA EL MONTAJE DE ARMAZONES

j
PARA PUERTAS", segln reirindicaciones anteriores, caracte-
i

)

i o

u
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rizada porque el bastidor cuenta con una cadena de arrastre
que permite la expulsién del armazén una vez finalizada la

operacidén de grapado, para lo cual cuenta asimismo con unas

uias de arrastre que efectuan el anclaje del armazdn por el

cabecero opuesto al dersalida del bastidor habiendose pre-
visto a tél fin que la uiia de separacién de los cabeceros
sea retrictil segln un movimiento vertical descendente en
ol momento de la expulsién del armazén, asi como de su trag
lacién al lado correspondiente al gue se sitlian los cabcoce-
ros y elementos de relleno, en donde la citada ufia emerge
para insertarse nuevamente en el siguiente cabecero situado
en la parte interna y correspondiente al siguilente armazdn.
2.~ Se reivindica por Gltimo como objeto so
bre el que ha de recaer larPatente de Invenciép que se soli
cita Por: "MAQUINA PARA |EL MOKTAJE DE ARMAZON PARA PUERTAS".
| | Todo confofme quéda descrito y reivindicado
en la presente Memoria Descriptiva que consta de véiﬁtitres
phginas mecenografiadas y dibujos que se acompafian,

Nadrid, 2 de Junio de 1977 -
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