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Lo
Esta invenciln se refiere a una junta plegada para hg |3"T5

jas elésticas, preferiblemente hojas de pléstico, wna junta
plegada es una junta en la que las hojas que hay que unir --
hen sido plegadas alrededor de un miembro rigido, tal como =
una varilla de retenci&n.'Las hojas son bloqueadas en su si-
tio por una barra ranurada.

Ta invencién se refiere también a un aparato para la
febricacibn de la junta plegads mencionada anteriormente,

La junta plegada mencionada snteriormente en sf es ya
conocidas Se da ejemplos de tales juntas plegadas por ejemw=
plo en la patente estadounidense n2 3.149.943.

Una desventaja relacionada con las Juntas plegadas an
teriormente conocidas es que su efecto de sellado se basa =~
principalmente en la ocompresién mutua entre la varilla de re
tencibn y la barra ranurada. Para consegulr un sellado razo~
nable se necesita pues una gran precisiln en las medidas de
los componentes de sellado.

Con una junta plegada de acuerdo con la presente ine-
vencién puede evitarse las desventajas mencionadas anterion-
nmente y, ademis, la junta resulta muy aspropiada para su pro-
duceifn industrial. Para conseguir lo que precede, la junta
plegada de acuerdo con la pﬁésente invencién se caracteriza
por lo especificado en la reivindicacibn 1.

No se conoce todavfa ningfn sparato de sellado para -
la fabricacién de las jJjuntas plegadas descritas mfs arriba.
Un objeto de la invencibn es también eliminar esta dGSVehtaw
Ja, ¥ con el aparato de sellado desorito em la invencién es
posible llevar a cabo una répida produccién de una junta ple
gada a escala industrial.,

El aparato de sellado de acuerdo con la invencidn se




2.

caracteriza por lo especificado en la reivindicacibn 3.

En 1o que sigue se describiri de forma mis detallada
la invencifn y las ventajas conseguldas por la misma, con =-
ayuda de los dibujos que ge acompafia.

5. . Ia figura 1 muestra la junta plegada de acuerdo con «
la invencifn en seccifn transversal.

La figura 2 muestra oitra realizacifén preferida de la
Junte plegeda.

Ia figura 3 muestra una realizacibn preferida del apa

10+ pato de sellado antes del clerre de la Junta.

La figura 4 muestra el aparato de la figura 3 durante
la etapa final de cierre de la Jumta.

La figura 5 muestra otra realizacibn preferida del -~
aparato de sellado antes de cerrar la junta.

15. La figura 6 muegtra el aparato de sellado de la figu-
ra 5 despuls de haber cerrado la junta.

En la figura 1 se ha sellado hojas de pléstico 1 y 2
con la junta plegada de acuerdo con la invencifm. Las hojas
pasan sobre una varilla de retencibén 3 y son bloqueadas en -

20+ gu gitio con ayuda de una barra ramurada 4 que rodea a la Vi
rilla de retencibn. Los bordes 5 de la barra ranurada son ==
apretados entre sf y cogen herméticamente entre ellos a las
hojas 1 ¥y 2.

La figura 2 muestra otra reallzacifn preferida de la

25, Jjunta de acuerdo con la invencifm. Aquf, los bordes de la bg
rra ranurada 6 estin curvados adicionslmente hacia dentro -=
formando pegtafias 7. Ello da a la'junta ung rigidez adlciow-
nal, y, por otra parte, wma junta de este tipo es ventajosa
desde el punto de vista téenico de produceién.

30. La figura 3 muestra un ejemplo de la aplicacién pre--
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ferida del aparato de sellado deserito en la invenciém. El --
aparato de sellado incluye mandfbulas de gufa 16, 17 y una --
nandfbula de empuje 8. La mandfbula de empuje 8 esti unida -
a un carro 9 que se desplaza sobre gufas horizontales con =--
ayuda de un cilindro ﬁeumético; Ias mandfbulas de gufa 16, -
17 estin wnidas con sus proplas gufas a los lados @e la mane
dfbula de empuje. Cuando las mandfbulas de gufa 16, 17 se ==
encueniran en posicifém inactiva, sus pwntas forman una cavi-
dad, dentro de la cual se inserta lg varilla de retencibn 3
que ya ha sido cortada a la longitud apropiada: La varilla =
de retencidn es alimentada preferiblemente a nartir de ung -
bobina con un aparato alimentador especial: El aparato alie~
mentador y el aparato de corte acoplado con el mismo estén -
colocados inmediataments al lado del aparato de sellado, pe-
ro en este contexto no han sido descritos de forma mfs deta-
1llada.

En el otro lado de las hojas 1, 2 destinadas al sellg
do hay unas mendfbulas 10, 11, gue rodean a la barra ranura-
da 4. Las nismas presentan eje unidos a un segundo carro 13,
EL carro 13 se desliza sobre las mismas gufas que el carro 9.
Ias puntas de las mandfbulas 10, 11 estén formadas a modo de
garras vueltas haoia dentro 14; con las que se extienden ha-
cia fuera los bordes de la barra renurada: El movimiento pa-
ra extender las mandfbulas es conseguido por un eje extende-
dor 15, que se desliza a lo largo de superficles inclinadas
18 y separa las mandfbulas. |

La fabricacidn de la junta es llevada a cabo como si-
gues Cuendo los carrog 9 y 13 se encuentran en posicibn inag
tlva, se inserta un trozo de varilla de retencibn y barra rg

narada, gque han gido cortados anteriormente, dentro de sus =~



respectivas cavidades en las puntas de las mandfbulas 16, 17,E
8 y 10, 11. Las hojas destinadas a ser selladas entre sf son
colocadag entre las mandfbulas. Los carros 9, 13 son desplazg
dos uno en sentido del otro con ayuds de cilindros neuméticos.
o Iigeramente antes de que las mandfbulas de gufa 16, 17 se en=
cuentren con las mandfdbulas extendedoras 10, 1l, €l eje exwe~
tendedor 15 es retenido por un elemento protector. Al conti--
nuar el carro 13 su movimiento, el eje extendedor se desllza
e lo largo de las superficies lnclinadas 18 y obliga a las man
10. dfbulas 10, 11 a abrirse. In este punto las randfbulas de gula
forman junto con las mandfbulas 10, 11 un canal de gufa cerrg
do, a 1o largo del .cusl se inserta laz varilla de retencién y

las hojas colocadas a su. alrededor dentro de la barrs ranura-

da.

15.
Il movimiento continfia hasta que la mandfbula 8 separe

también lg barra ranurada liberfndola de las mandfbulas 14, ¥y

de este modo, graclas a su propla elasticidad, la barra ranue

rada es apretada e impide que se abra la junta. Las mandfbu--

las 10, 11 son gbiertas ahora completamente por un mecanlsmo

20- que, en este contexto, no ha sido descrito con mis detalle. -

De este modo se libera la junta terminada del aparato de se~-
1lados

Las figuras 5y 6 ﬁuestran otra realizacidén preferida

del aparato de sellado de acuerdo com la invenclibn. Aquf, los

2 carros que se mueven sobre gufas horigzontales llevan las refg

rencias 19, 20. Sobre ambos carros estén unidos los empujadc-

reg 26, 27, con los que eaténuunidés las mandfbulas de gufa -

21, 22, 25, 26. Los carros 19 y 20 son movidos uno en sentido

del otro con gyuda de cllindros neumiticos y el movimiento de

30.
retorno es conseguido por los muelles 29. Las mandfbulas de¢ -
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guia estén provistas de muslles 30 que tienden a presionar -

Jas mandf{bulas en unz posicibtn anterior.

El sparato de sellado funciona del sigulente modos ==
Cuando se encuentran los carros 19, 20 en su posicién inascti
Va, Se coloca trozos’cortados a medida de la varilla de re~--
tencibn 24 y la barra ranurada 28 en las cavidades formadas
entre las mandfbulas de gufa. La porcién de las hojas desti-
nada al sellado es colocada entre los pares de mand{bulas, ¥y
los carros 19, 20 son movidos uno en sentido del otxro. Do eg
te modo, las mendfbulas de gula se tocarédn primeramente por
pares y formardn un canal de gufa cerrado, a lo largo del ~-
cual se empuja la varilla de retencibn y las hojas que la ro
dean dentro de la barra ramurada. In este aparato de sellado
es necesgrio ugar una barra ranurada del tipo mostrado en la
figura 2, en la que los bordes de la ranura estén yueltos ha
cla dentro. Cuando cesa el efecto de las puertas, los carros
vuelven g sus posiciones iniciales y la junta terminada es -
liberada del aparato de sellado.

Tz invencibn ha sido descrita mis arriba finicamente -
con referencia a unas pocas realigaciones preferidas. La in-
vencién no se limita, por supuesto, finicamente a estos ejem=
plos, Puede introducirse muchos cambios en los detalles de la
invencibn dentro del aelcance de las relvindicaciones de la -
patente que son facllitadas a continuseifn. As{ pues, por ==
ejemplo en el aparato de sellado, una parte de las mendf{bu-
las de gufa puede ser estacionaria, mientras que la otra par
te estd acoplada con gufas. Puede hacerse luclusoc eataciona-
rias todas las mandibulas de gufa, pero en tal caso se fabri
ca al menos las puntas de las mandf{bulas de gufa en material

eléstico.

A
{ e,



5e

10

154

204

25

30

s

H O T &

La FPatente de Invencidn que se solicita por velnte
afios, para Bopalia, de acuerdo con la vigente Legislaeldn, dg
berd recmer sobrer “AFARATO DR SBLLADO IARA LA PABRICACION DB
URA JUNTA FLEGADA FARA RUJSAS DE FLASTICO®, con Prioridad de
la Solicitud de Patente en Finlandis n® 761.562 de fechm 2 de
Junio de 1,976, segln las caracteristicas esenclales de lag

pigulentens
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REIVISDICACIONES

12.~ Aparate de sellsdo para la fabricacion de una

Junta plegada para hojas de plestico, caracterizado porgus el
aparato comprende mendibulas de gufa que gulen la varilla de
retoneidn y se desplazen junto con la varilla de retencidn -
hasta que formen wm canal de gufa cerrado o casi cerrado jJun
to con las mandfbulas rodesndo a la barra ranursds, canal a
través del cunl es transferids la varilla de retencidn junlo
con las hojas destinadas g ser unidas dentro de la barrs ra~
anradae.

28, Aparoto de sellado para la fabricacidn de una
junta vlegads para hojas de plestico, seghn la reivindieacidn
14 caracterizado porgue las méndibules que rodean a la barra
ronurads y forman una parte del canal de gufa estdn provisias
de gorras para ebrir los bordes de la barra renurada.

6.~ pparato de sellado para la fabriesacion de wna
junta plegada parae hojas de plasiico, segin la reivindicacidn
1, caracterizado porgque las nand! bulas gue rodesn a la barras
rgnursda y forran una parte del canel de gule son similares
a lag mandibulas de gula que rodean a Ia varills de reten~—-
cidn. .

48 .~ "APARATO DE SELLADD FARA La PABRICACION DE UNA
JUNTA PLEGADA Paia HOJAS DE PLABSTICOM,

Segtin queds sustancislmente descrito en la presente

covfone
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8.

memoria que consta de ocho hojas eseritas a méquina por una
sola carag y acompeiinda de dibujos.

N

D. HARTTI KONTINEN.
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