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Esta invencidn se refiere a un nuevo método-de regene

: rar we amplia variedad de aceites residuales, y en parti-

cular a aceites de hoy en dia que contienen aditivos tales
como detergentes y mejoradofes del I.V. lias particularmen—
to, se refiere a un método tal que lleva consigo la desti~
lacidn fraccionada y a vacio del aceite residual y el tra-
tamiento selectivo con disolventes con objeto de separsy ~
un porcentaje grande de impurezas indeseables del aceite -
residual.y permitir usar de nuevo el disolvente con objcto
de que los cogtos del trafamiento se reduzcen y se hagen -

ninimos los problemas de contaminacidn.

In épocas anteriores se han propuesto diversos méhodos

pars regenerar o volver a refinar aceites residuales tales
como los que proceden de motores de combustidn interna, -~-
transformadores antiguos u otras méguinag. Es sabido qae ~
la separacién de una porcidn. sustancial de las ilmpurczas -
exigtentes en tales aceites regiduales permite el volver a
utilizarlos para una diversidad de propdsitos. Como es -
gilco, el acortamiento reciente de los recursos energélicos
ha scentuado la necesidad de conservar el aceite y por con
siguiente hen recibido wna renovada atencidn los métodos ~
de regencracién de aceites residuales.

. Un probleme inherente a los aceites residusles de cdr
ter actuales, reside en el hecho de que tales aceites con-
tienen convencionalmente aditivos tales como detergentes,
dispersentes y mejoradores del I.V. Esﬁbs aditivos han hew
cho dificil o imposible en algunos casos fratar adecuadar~
mente aceites residuales mediante procedimientos sencillos
bien conocidos, ya que los aditivos tienden a inhibir la -

separacidn de impurezas tales como compueslos nafténicos,
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aromiticos y asfalticos del eceite residual que ha de vol-

: ver a utilizarse. Asi pues, oxpertos en la téenica de rege

neéracidn de aceites residuales han estado investigendo mo-
dog de purificar adecuadamentec y de forma bgrata aceites -~
regiduales actuales que contienen aditivos tales que inter
fieren potencialmente.

Otro problema asociado comunmente con los procesos de
tratamiento convencionales de aceites residuales reside en
la creacidén de un grado sprecisble de contaminacién en for
ma de materialesg gastados. For ejemplo, en ciertos proce-
sos conocidos se¢ trata el aceite residual con dcido ¥y arci
llé con objeto de separar impurezas; no obgtante, como con
secuencia de este tratamiento, se producen grandes canti--
dades de lodos dcidos residuales y arcilla, lo que cres un
problems de eliminacidén, Por congiguiente, aun cuando tom-
les procedimientos producen en algunos casos acelites rege-
nerados de calidad aceptable, él problema de la eliminacidn
de los regiduos creados en tales tratomientos es sigrifica
tivo, .

'Se han heoho'ciertas probuestas respecto a proporcio~
ner wn procedimiento para regenerar efectiva y econdumica -
mente aceites residunlecs, Aun. cusndo algunos de eslos pro-
cedimientos han conseguldo wn cierto gredo de éxito comei-
ciai, ninguno ha proporcionado respuestas complelas a los
problemas antes descritos. En todo caso, procedinientos —e-
que. sirven de ejemplo estén descritos en las Patentes de ~
Estados Unidos Nos. 2.162.195,. 2.529.310, 3.607.73%, = -
3.620,967, 3.625.881, 3.639.229, 3.791.965, 3.879.282 y -
3.930.988, _ _

Por tanto, el objelo nas importsnte de la presente in
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_vencidn es proporcionar wn procedimiento para regenerar —-

f£icil y econdmicamente aceites residugles, que supers Ml--

te de detergentes y otros aditivos de aceites, al tiempo -

que, agsimismo, hace desaparccer substancialmente los pro-

blemas de eliminacidén de residuos que acompafian a los pro-

como los que llevan consigo tratamiento con lodos y arci--

1llas dcidos.

Otro objelo de lg invencidn es proporciongr un proce-
dimiento de recuperscidn de accites residucles efectivo y
de relativamente bajo coste, que inecluye las etapas de - =
deshidratar y séparar leg fracciones ligeras del aceite re
sidual, seguido de destilacidn a vacio y tratemiento con -
disolvente del acelle para separar del mismo subgbancilgle
mente impurezas ihdeseables, teles como compuestos nafbéni
cos, aromdticos y asfélticos, después de Lo cual el aceive
puede recuperarse mediante métodos de separacién conocidus
¥ el disolvente recogido puede volver a utilizarse; dec es~
te modo se reducen al minimo las pérdidas de disolvente ¥
los problemas de contaminacidn, y se recupera para su veh-
ta esencialmente la totalidad del aceite régenerable valio
80, . _

Como corolario a cuanto antecede, otro objeto de la ~
invencién es proporcioner un procedimiento del tipo deseri
$0 en el que las fracciones de aceite destilado en vacio y
él disolvente se ponen en contacto en una centrifuga para
efectuar 1o separacidn del aceite y el disolvente en-capas

que después pueden ger tratadas con técnicas de separacidn

chos de los problemas asoclados con la presencia en el acel

cedimientos de regenerucidn convencionales conocidos, tales

poxr vapor de agua pave separar colpletamente el aceite y el
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-disolvente; la centrifugacidén de la mezcla de aceite y di-

solvente sirve para favorecer la separacidn ripida del - -
aceite y el disolvente on las capas y hace mas econdmico -
el proceso.

In: el dibujo:

La Figura Unica es una representacidn esquemdtica del

aparato preferido usado en asociacidén con la presente in~-—

vencidn,

El aparato 10 de la Figura incluye amplismente ung -
otapa de tratamiento preliminar 12 para deshidratar ¥y so--
parar las fracclones ligeras del aceite residual, una eta-
pa de destilacidn a vacio 14 y una etapa de tratamiento -~
con disolvente 16, Como ge describe en detalle, se carga -
aceite residual en orden sucesivo a través de las tres etg
pas de tratemiento con objelto de separar sustencialmente -
del mismo impurezes indeseables y proporcionar acelte rege
nerado que puede ser vendido, a precio relativamente hajo.

En detalle, la etapa de tratamiento preliminar 12 iu-
cluye un conducto para aceite’residual dé entrada 18.conzc
tado a un depdsito de deshidratacidn calentado 20 que sir=
ve pars separar egencialmente la totalidad del asgua del «—
aceite regidual. Un conducto de entrada 22 estd conectado

entre el depdsito 20 y un calentador 24, preferiblemente -

en forme de un alambique dc tubos, que sirve para calenter

el aceite deshidratado procedente del depésitp 20. Un con-
ducto 26 se extiende desde el calentador 24 a un fracciong
dor 28 que se alimenta con vapor de égua a través del con-
ducto 30. EL.fraccionador 28 puede hacerse funcionar péra
separar las fracciones ligeras de la carga de aceite deshi

dratado que llega a 61, toméndose tales fracciones ligeras
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_a través del conducto 32 para su aimacenamicnto en ultimo
. lugar en el deposito 34.

: Ia etapa de destilacidn a vacio 14 incluye un.conduc-
to 36 que se extiende desde el fondo del fraccionador 28 ¥y

egta conectado a un calentador de alambique de tubos 38. =

Un conducto 40 se extiende desde el calentador 38 hasta el
' fondo de la torre de destilacidén en vacio 42. Bsta dltins
es de construccién convencional e incluye una pluralidad -
de platos 44 separados vertioalmente, que faciliten la des
tilacidn de la cergs dc aceite alimentado a la torre. Con
fines de ilugtracidén se han representado tres de tales pln
tos, pero ha de entonderse que podria proporcionsrse ¢3en-
cialmente cualquier nimero de los mismos, dependiendo del
grado de purificacidn.deseado.

A la torre 42 egtdn conectados tres conductos de co—-
rrientes derivadas 46, adyacentes a los platos separvados -
44, con el fin de retirar las fracciones de aceite doztila
das producidas en la torre 42, Ademds, en la torre 42 sc
proporciona un conducto 48 para los vapores de cabeza sa-—
lientes, junto con el conducto de colas 50. Este dltimo es
t4 wnido o un depdsito de almacensmiento 52 para el almace
namiento de fueloil pesado procedente de las operaciones =
de fraoccionezmiento de la torre 42,

Depdsitos receptores respectivos 54 estdn conectados
a los conductos de corrientes laterales correspondientes —
46 para la recogida de las fracciones de aceite. Conductosg
de reflujo separados 56 estdn conectados entre cada depéai
to receptor 54.y el correspondiente plato 44 para hacer --
refluir en frio una cantidaed medida de la fraccidn de acei

te a los platos con objeto de regular las condiciones ilw-
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_ternas en la torre de vaclo. 42, todo ello como es CoOnvenw

©edonal en la téenica.

Asimismo estdn dipuestos tres conductos de transferen
cia 58, entre los depdsitos receplores 54.y los correspon-
dientes depdsitos de sluacensmiento 60 pera cada une de -~

. j s
las fracciones de las corrientcs laterales. Asi pues, las

diversas fracciones de aceite producidas en la torre 42, -
pueden ger almacenadas selectivamente en los depdsitos 60
segun. sea necesario haste que puede efectuarse el tratamien
to vlterior. A cade depésito 60 egtdn uvnidos conductos de

producto separado 62, cada wno de cuyos conductos tiene =~

ung valvula 64, que puede hacerse funcionar selectivanonte.

to estén inberconectados por un conducto 66, que permive -~
tratar subsiguientemente las diversas fracciones, tanto -
aigladanente como en combinacidn, dependiendo de las prow-
piedades deseaded en el aceite Tinal recupcrado.

La etapa de tratamiento con disolvente 1.6, incluye una
centrifuga convencionsl 68 conectada al conducto 66 como -
ge indica, de modo que el aceltc procedente de los respec—
tivos depdsitos de almaccnomiento 60 se envia a la centri-
fuga paras gu tratomiento adicional. Ademds, estd dispuesto
un dépésito de disolvente 70, junto con un conducto de su-
ministro de disolvente 72;'qu¢ conduce a la centrifuga 68.
Un conducto de recuperacidn de accite superior T4, estd co
nectado a la oentrifuga'GS ¥y lleva a una columna de separa
cidn con vapor de agua 76. Esta Ultima se alimenta medionte
un.conduoto de vapor de agus T8, y asimismo tiene wna fuen
te de vaclo 80 conectada o ella para crear presiones redu-

¢cidas on el inderior de la columma, Un.conducto de recupe-~

Como se describe en la Figura, log tres conductos de produg|
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-racidn de disolvente 82, estd conectado al extremo superiorx
de la columna 76 y se extiende hasta el depdsito de disol-
vente 70 para recircular el disolvente del aceite. Un con-
ducto de recuperacién'de aceite 84, esta conecetado al fone

do de la columna de separacidn vapor de agus 76 y conduce

a un depdsito de almacensmiento de aceite terminado, 86,
De un modo gimilar, uwm conducto de transfercncia de -
la capa del fondo 88, estd unido a la porcidn inferior de

la centrifuga 68 y lleva a la parte superior de wna colume

L

na de separacidn vapor de"agﬁa 90. Lz columna 90 se carga
g través del conducto de vapor 92 y asimismo ticne una —-
fuente de vacio 94, conectada a ella. Un conducto de recu
peracidén del disolvente 96, se extiende desde la parte su-—
perior de la columms 90 y se interconecta con el conducto
82 que lleva al depbgito 70. Finalmente, un conducto de ex
tractos 98 se exticnde desde la base de la colummna 90 a -
un depdsito de extractos 100.

En su aspecto mds amplio, la presente invencidn sc re
fiere a wn método de regemeracidén de aceites residvales que
lleva congigo tlratar tales aceites para separar por lo Mee-
nos una parte del agus existente'en ellog, ¥y separar lag -
denominadas fraceiones ligeras o fracciones de bajo punto
de eballicién., Esto va seguido por la destilacidn a vaecio
del aceite previamente tratado, proporcionando una plureli
dad. de fracciones de aceite gue tienen puntos de ebullicidn.
diferentes. Las fracciones respectivas se tratan después,
bien aisladamente o en comirn, con un disolvenbe, para efec-
tuar la separacién del aceite y del disolvente en una capa
fica en acelte y una capa rica en disolvente, después de lo

cual el aceite se recupera de la capa rica en aceite.
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Una caracteristica importante de la presente invoneidn
reside en el hecho de gue se ha encontrado que el tratemien
to con. disolvente después de destilacidn sepsra substancial
mente las impurezas nafténicas, aromdticasg y asfélticas in
deseables existenteé en. Lag fracciones del aceites destilow

do. Asi pues, en bérminos amplios, el disolvente seleccio-

rales de impurezas. En la practica, se ha engontrado gue e
son particulérmente ventajosos digolventes seleccionados -~
del grupo que consta de nitrobenceno, furfural, fenol, ani
lina, alcoholes inferiores, las cetbonas, éteres’/2~clorqg
tilico y sus mezélas. En el caso de muchos aceites residua
les tales aceites de cdrter, es Wtil nitrobenceno solo, re
ro asimismo son eficaces cualquiera de los disolventes anw
tes indicados.

Ademds, se ha encontrado que la relacidn de disolven—
te a aceltle durante la etapa de tratamiento con disolveote
debe ester comprendida entre aproximademente 0,05:1 y ~ =
2,5:1, mas preferiblemente entre aproximedemente 0,5¢1 ¥ -
1,5:1, ¥ lo mis preferible, debe ser aproximadamente de =
l:1. Se ha descubierto que estas relaciones dan luger a ung
separacidn excelente de impurezas indeseables en el aceite
sin efectos secunderios indeseados.

In el tratamiento de aceites residuales en el avarato
10, la primera elapa lleva consigo la deshidratecidén del -
aceite en el interior del depdsito 20. Esto se efectia ca-
lentando el aceite para separvar agva y algo de materia en

particulas indeseable tal como suciedad ¥y s6lidos suspendi

dos. El depdsito 20 es preferiblemente de construccidn de |
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- to para calentar el aceite contenido en él a una temperatu |
ra comprendida entre aproximadamente 662 y 121eC. La pre~-—
sibén es generalmente la atmogférica durante esta etapa de
deshidratacidn,

Después se carga aceite esencialmente desprovisto de

humedad al calentador de alambique de tubos 24i donde se ca
' lienta a una temperatura coﬁprondida entre aproximadgmente

2742 y 302eC y una presidn comprendida entre 0,21 y 0,35

kg/bm?.manométricos. Lste aceite calentado se carga a un -
fraccionador alimentado por vapor de agua, 28, después de
1o cual aproximadsmente de 1% a 1.0% del aceite sole por la
parte superior separado con vapor de ague en forma de frag
ciones ligeras. Esta fraceidn que sale por la parte supe~-
rior se¢ condensa entonces y se retira el exceso de agua, -
después - de lo cual las fracciones ligeras se cargan al de
pdsito de almacenamiento de destilado 34.

Tas colas del Fraccionador 28 se cargan seguidamente
al calentador de alembique de tubos 38y se calientan en -
¢l a une temperatura'oompreudida entre sproximadomente 3712
y 4433C, a una presidn:de 4,2 a 12,2 kg/bme.manométricose
Estas colas calentadas se descargan lucgo a la placa de —
alimentacion de la torre de destilacidén a vacio 42.

Las condiciones de la placa de alimentacion en el in-
terior de la torre 42 son temperaturas comprendidas entre
3602 y 388eC, y presiones comprendidas entre aproximadamen
te 10 y 50 nm de Hg absolutos. De ochenta a noventa pon: ~-
ciento de la carga se vaporize normalmente en sentido as—-
cendento a través de la torrc de donde se sacen corrientes

lateraleg en diversos lugores del modo conocido. EL resto

de la cerga sin vaporizar pasa a través del conducto de co
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-1las 50 al depdsito de almaccnamiento 52. Estas colag sin. -
- vaporizar estén constituidas principalmente por aceitcs —--
5 combustibles pesados. Asimismo, lodos los gases del aceite
no condesables, junto con vapor de agua y aire, se deja —-

gue escapen al sistema de recuperacidén de vapores de cabe-

"t za a través del conducto de vapor 48.

: Las - corrientes lateraleg respectivas son retiradas a
% través de los correspondientes conductos de corrientes la-
; tergles 46, se enfriasn y se bombean a los depdsitog recep=
tores corregpondientes. Una clerta cantidad de los produc.
tos de corrientes latersles se bombean normalﬁento & log =

platos en forma de reflujo frio, con objeto de mantencr cl

cia, las diversas corrientes laterales representen difcren
tes gradog de aceites lubricantes, y esenciclmente pueds -~
obtenerse de la torre cualquier nimero de corrientes labte-
rales 0 frocciones.

Los productos de corrientes laterales dentro de log -
depdoitos 54 se hacen pasar a través de los conductos 58 a
los respectivos depdsitos de almacenamiento 60 para esnew-
rar el tratamiento ulterior. ILos productos de corricentes -
laterales, en este punto del proceso, necésitan todavia un
trataniento adiciongl para mejorar su Caiidad, aun .cusndo-
en este momento estdn purificados en vn grado sustancial.

La siguiente etapa del procedimiento llgva consigo el
tratemiento con digolvente de las corrientes laberales a -~
vacio. Como se ha indicado anteriorﬁente, lag diversas co-
rrienteg latlerales pueden tratarse individualmente con die-
solvente, 0, sl se desea un aceite lubricante de calidad -~

medio, las fracclones pueden ser combinadas ¥y se tratan -

control de las condiciones internas en la torre 42, ILn csen

oy
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-conjuntamente. En:cualquier caso, por 1o menos une de las
fraceiones del aceite destilado a vacio, se mezcla com wn
disolvente seleccionado dentro de.la centrifuga 68. El ~-
ticmpo de contacto entre el disolvente y el aceite debe -
ser suficiente para efectuar la separscidn. del aceite ¥ el
disolvente en una cepa superior rica en aceibe y vma capa
inferior rica en disolvente. Con una contrifugs industrial
convencional, es suficiente por lo general un ticupo de -
contocto comprendidoe entre 1 y 5 minutos durante la centrdi
fugacidn. La centrifuga sé hace funcionar normsluente a —-
una temperatura comprendida entre aproximsdamente 02 y  w—
60°C y a una presidn aproximadamente la atmosférica.

Aparecen dos capas distintas después de establocer un
contacto suficiente entre el aceite destilado a vacio ¥y el
disclvente. La capa superior es rica en aceite y caracte—-
risticamente podria contener sélo aproximadamente de 1% a
5% de disolvente. Esta capa se carga a travéé del cornducto
74 a la columa de separacidn 76. Vepor de agua alimentado
a través del conducto 78 sirve para separar la cantidad me
nor de disolvente existente en el aceite para volver en 0l
timo lugar a través del conducto 82 al depdsito de dAisole—
vente 70. Ias colas de la columna de desoreidn 76 represen
ton: aceite purificado y terminado, y éste se cerga a tro--
véy del conducto 84 al depdsito de almacenamiento 86. del -
aceite final obtenido como producto.

La capa inferior de la centrifuga es rica en disolven
te con una cantidad menor de aceite. Ademas, el disolvente.

contiene impurezas nafténicas, aromdtices y asfaliticas pro

cedentes de la fracciones de accéite destilado. Egsta segun-

da capa se carga a través del conducto 88 a la columna de
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- separacion 90 donde puede ser sometida a seperacidén con ~

vapor de agua para separar el aceite extraido del disolven

te, Segin se ilustra, el disolvente recuperado se hace pa-

sar a través de los conduwctos : 96 y 82 al depdsito de di--

solvente 70, mientras que el aceite extraldo se hace pasar

a través del conducto 98 al depdeito de extracto 100. Ias
condiciones reinantes en las torres 76 y 90 son: una tempg

ratura comprendida entre 932 y 135°C y una presidn compren

dida entre 5 j 75 mn de Hg absolutos. A este respecto, ha
de entenderse que en la mayoria de los casos la columna 90
funcionaris sélo intermitentemente segin fvera necesario -
pars separarel aceite extralido transgporitado con el disolem
vente en~cirou1acién. En aquellos casog en que la-capa fun
dementalmente de disolvente, no necesita ser sometida a sg
paracidn, puede treansferirse directamente al depdsito de -
disolvente 70. '

El ejemplo siguiente ilustra el procedimiento confeor-
me a la presente invencién, pero nado de cuento figwa en
el mismo ha de ser tomade como limitacidén del alcance de
la invencidn.

Se traté una cantidad de aceite residual de cdrter -
conforme el método de la presente invencién. Este acelte

tenfa las caracteristicas siguientes:
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TADIA T

CARACTERISTICAS DEL ACEITE RESIDUAL

Punto de inflamacidn 182¢C
Viscosided a 37,89C, S.S.U. ‘ - 342
Viscosidad a '96,9eC, S.S.U. 59,6
Indice de Viscogsidad 135
‘Densidad, SAPT 24,4,
Color . Negro
Punto de congelacion - =379C
Tndice de neutralizaeidn 7,31
Carbono . 5,20
% en peso de cenizas , 3,2

Este aceite residual sc deshidratdé en primer lugar a -
wna temperatura de aproximadamente 1079C para eliminar vip

tualmente la totalidad del agua y hacer sedimentar los sd-

' Lidos suspendidosg en el acelte. Bl aceite deshidratado se

fracciond a continuacidn a una temperatura de aproximedo--
mente 2882C o una presidn comprendida entre 0,2L ¥ 0,35
kg/cmz.manométricos para sepercr las fracciones ligeras, -
que a su vez fueron enviadas ol almacenamiento. Las oolas
de la columna Ge fraccionamiento tenian:una viscosidad a -
37,890 de ~443 S.S.U. una viscosidad a .98,92C de ~65,6 ~~
S.S.U. y una densidad 2API de 206,5.

El aceite fraccionado fue destilado después a vacio a
5 mm de Hg absolutlos, ¥y se ob'bu.vi'eron nueve fracclones del

nismo. Estas fracciones tenian los siguientes valores ASTIH:

\
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TARIA TT
TEMPERATURAS ASTH DE VAPORES

% en volumen ASTYM Tenperaturas ASIN

10 T 2162C
20 22900
30 241,00
40 25100
50 2608¢
60 | 27020
70 2770
80 2938C -
85 31600

Lgtas fracciones Fueron manipuladas del modo antbed «
descrito. Se usd nitrobenceno sobre una base on voluner de.
1:1 respecto al aceite y se mantuvo en contacto durants um
periodo de aproximadamente 5 minutos. Aparecieron QoS Gom-
pas diferentes en el depdsito de sedimentacidn, traténdose
la capa superior - rica en aceite en una columna de gepsras=
cidn a vacio para separar el accite y el disolvente., Bl —-
aceite terminado procedente dé esta operacidn de separaw—
cidn tenis las caracleristicas sigulentes:

ZABLA TII

e

BSPECIPLCACTIONLS DEL ACKLLE TERMINADO

Densidad 2AFI ' : 31, 4
Viscosidad a 37,8¢C, S.3.U. 193
Viscosidad a 98,920, S.S5.U. 46,8
Indice de viscosided 108
Color | 1-1/2 Lt
% en peso de cenizas Nada
Punto de inflamacidn 218e¢

Punto de congelacidn ' ~28,90¢
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Por tanto, puede aprecierse de lo gque antecede que la

: combinacién de destilacidn a vacio y el tratemiento con di

i
i
:
i
i

solventes gselectivos de aceite residual de carter propor—-
ciona un método de recuperacidn eficaz, barato y esencial~
nente desprovisto de contaminacidn., Segim se ha indicado -
antes, el método es aplicable también a otros diversos ti~
pos de éceiﬁes con s6lo ligeras modificaciones que pueden

ger determinadas por los expertos en la técnica.
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RETVINDICACIONES

Los puntos de invencidn. propia y nueva, que se DPré—
sentan para que sean objeto de esta solicitund de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son.'log que se -
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12, Un método de regenerar aceite residual suplemen
‘édo con aditivos, que comprende las etapas de: proporeio
nar tna cantidad de aceite residual suplementado con adi-

o

ivos que contiene impuwrezas; tratar por calor dicho acel
te residual para separar por 1o ﬁenos vna parte del agua
qﬁe contiene, y trator posteriormente el aeeité medisnte
destilacidn fracclonada para scparar del mismo por lo me-
nog una parte de las fraccioneg ligerag; separar una par-

te sustencial de las impurezas existentes en el aceite re

sidual fracclonademente destilado, por destilascidn a va~-

cto del mismo paras dar por lo menos una fraccidn de cabe-
zes y wna fraceidn de colas, teniendo dicha fraceidn de -~
cabézas un punto de ebullicidn mids bajo que el de dicha -
fracoidn de colas, y despuds de cllo poner en contacto ai
cha fraccidén de cabezas con ﬁn disolvente para efectuvar ~

la separacidn del aceite pueslo en contocto y del disole—

venie en una primers capa rica en acelile y una segunda cg

pa rica en disolvente que tiene una porcidn sustancial de
lag impurezaes que permenccen en dicha fraccidn de cabezas

dispersa en él, estondo caracterizado dicho disolvente —m
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j-por la capacidad de separar impurezes tales como impurezas
H .. R . . .
nafténicas, eromaticas y asfalticas que permanccen en diw—

cha fraccidn de cabezas; ¥ recuperar el aceite de dichg —-

primera capa wica en aceile.
22,~ Un método segun la reivindicacidn 12, en ol que

dicho disolvente se seleccions del grupo que consta de nie

* trobenceno, furfural, fenol, anilina, alcoholes inferiorcs,

cetonaes, éieres ,Agmcloroetilicos ¥ sus mezclas.

8,~ Un mébtodo segin la reivindicacidn 28, en el que

dicho disolvente cg nitrobenceno.

48.~ Un método segin la reivindicacidén 18, en el que
la relacidn de disolvente respecto a fraccidn de cabezas —
durante dicha etapa de conbaclo estd comprendida entre — -
gproximadamente 0,05'; ly 2,5:1, sobre una base de volu=-
men. '

8,~ Un método segﬁh la reivindicacidn 42, en el que

dicha relacidén estd comprendida entre aproximadsmente - -
0,5:1 ¥ 1,5:1.

62,~ Un método segin la reivindicacidén 52, en el que
‘dicha relscién es eproximadamente 1:l.

78,~ Un nétodo segimila reivindicacidn 12, en el que
la etapa inicial de tratamiento incluye las etapas de déshg
dratar dicho aceite residuel por calentamiento del mismo,
y sometcr a destilacidn fraccionada el aceite residual - -
deshidratado, a una temperatufa comprendida entre aproximag
damente 2742 y 302°C, y una presién comprendida entre apro
ximadamente 0,21 y 0,35 kg/bmz.manométricosa

82,- Un método segin la reivindicacidn 12, en el que
dicha destilacidn a vacio incluye las etapas de precalele-

ter dicho aceite tratado a una bemperaturas comprendida en-
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- tre 3710 y 4432C, y una presién comprendide entre aproxi-

madamente 4,2 y 11,9 kg/bmz.manométricos, destilar el --
deeite preocalentado a una temperatura comprendida entre -
aproximadamente 3602 y 3889C y una presién comprendida en
tre 10 y 50 mm de Hg absolutos, y retirar corrientes late
reles durente dicha Gestilacidn para dar una pluralidaed -
de fraceioncs de punto de ebullicidn diferente.

‘ -92,~ Un método segin la reivindieacidn 18, que inclu
ye la etapa de poner en contacto dicha fracelén de cabezas
y disolvente en una contrifuga. .

108, Un método segim la reivindicacidn 18, en el -
que dicha recuperacitén de aceite inecluye la etapa de sepa
rar con vapor de agua dicha capa rica en aceite bajo va-~
eio, pafa aseparar el disolvente gue permanece en ella.

1128,- Un método segin la reivindicacidén 128, que in-
cluye la etspa de seporar con vapor de agua dicha capa ri
ca en disolvente para separear. ¢l aceite gque permanece en
ella. ;
"~ 128,~ Un método segin la reivindicacidn 12, que in-
cluye la etapa de recuperar dicho disolvente después de -
dichs etapa de contacto.

138,~ "UN METODO DE REGENERAR ACETTE RESIDUAL SUPLE
MENTADO CON ADITIVOS",

Tal y como se ha desérito en la lMemoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompaiian y para los -

fines que se han especificado,
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Lsta Hemoria-congta de diecinueve hojas escritas g -

maquing por una gols cara.

ARS/.

Hadrid, 06.JUL1977

Pl

Abberto de, Elzabyru

Por Pode
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