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ILa presente invencidn se refiere a miquinas empaguetado;

ras, de llenzdo y precintado, de forma horizontal y movimiento
continuo y, de vn modo mds perticular, se refiere a dispositivos
0 nedios plegadores para formar pliegues predeterminados en el
5 material de envolver, 7

Lz solicitud de pétente Egtadounidense de Aterianus N9
de serie 581.993, cedida al cesionario de la solicitud presente,
describe dispositivos plegédores asociados con una méguina empa-
guetadora de llenzdo y pregintado de forme horizontal. Los dispo
10. sitivos plegadores comprenden elementos opuestos en cooperacidn
que efectuén pliegues mientras que el tubo en banda continua es-—

t4 en movimiento,

Iz patente Estadounidense de Heingzer 3.007.295, concedis
da el 23 de Junio de 1960, describe una miquina empaguetadora de
i5. tipo similar que incorpora también dispositivos plegadores para
oprimir la banda continua hacia el interior entre articulos con~
secutivos.

Lz patente Estadounidense de Chalmers 2.179.685, regis-
trada el 7 de Mayo de 1938, describe ung serie de elementos ple-
20, gadores que pliegan el material de envolitura en el extremo de un
recipiente rigido. Ia en voltura plegada adopta unz configura-
c¢ibdn que en general es similar a un pliegue rémbico.

Ia patente Estadounidense de Campbell 2.602.276, regis-~
trads el 27 de Febrero de l9i6, deécribe una méguinz de llenado ¥
25, precintado de forma horizontal gue se combina con elementos plegg
dores de funcionamiento en secuencié que prensan 1los extremos de
un paguete en forma de bolsz contra él extremo y alrededor del ex
tremo del articulo empaguetado.

Lz patente Egtadounidense de Heinzer 3.738.001, registrg

30, de el 3 de Julio de 1971, se refiere a una mdguina empacuetadora,
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de llenado y precintado, de forma horizontal, que incorpora ele-
nentos plegadores asociados y moviles con el cabezal transversal
cerrador y cortvador,

El presente invento describe dos formas de mecanismos
plegadores que son perfeécionamientos de lcs mecanismos plegado-
res descritos en la solicitud de Aterianus arriba mencionada. En
esencias el presente invento, avngue describe pares opuestos de
mecanismos plegadores que funcionan de una forme précticamente
simulidnea y entran en accibén para moverse, mientras efectia la
operacién de plegar, en la direccidén del movimiento de la banda
continua y, por lo tanto, reducen al minimo o eliminan el movi-
miento relativo entre la banda continua y los plegadores, descri)
be elementos plegadores que son mds eficaces para crear pliegues
perfectamente definidos y que por lo tanto producen de una forma
consistente paguetes en forma de bolsas cuyos cierres o precinto
extremos estdn exentos de arrugas. Este resultado se consigue po
la configuracidn de los elementos plegadores de los lados opues—
tos, cada uno de los cuales adoptan la forma de dos ufietas sufi-
cientemente separadas para recibir entre las mismas el cabezal
transversal rotatorio opuesto de cierre y corie. El cabezal de
cierre y corte ademds, y como funciona sincronicamente con los
plegadores laterales, es eficai’pa;a desviar y plegar y remeter
por lo tanto las hojas superior e inferior de la banda continua
inmedizatamente antes de que se efectde el cierre o preciniado y
corte. Al alcanzar el limite de plegade hacia el interior, los
plegados laterales, como sus ufietas se encueniran a cada lado de
cebezal cerrador y cortador, o cabalgan sobre el mismo, estén ad
yvecentes y son parcialmente coextensivos de la zona estrecha de

v

la parte de banda continua cerrada. Por consiguiente, una carac-

1))

ter{stica del mecanismo plegador descrito consiste en crear plie
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gues lisos perfectemente definidos gue se extienden desde el pro-

ducto entubado hasta la zonz de clerre itransversal y dichos plie~

gues se mantienen hasta gue se produce el clerre transversal,

Otra carecteristica del mecanismo plegador del presente

invento es conseguir un mejor control de la pelfcula, Incorporan-

do, en una seccidn, dispositivos para plegar, cerrar y cortar, sg
eliminan los problemas que surgen de secciones de plegado, cierrg

y corte, movidos simuliténeamente, como se describe en la solicl-

tud de Aterianus N® 581.993. Con una seccibén de cierre y corte sg

perado hacia la salida, es esencial gue tedas las influencias gue

retardan o adelantan la pelicule se eliminan o actuén spropiada-
mente de modo gue el cierre y el corte se produzca a lo largo de
una linea predeterminada entre los articulos entubzdos., Con la
relzcidén de estas opersciones en vna seccibén se eliminan $zles

problemas,

Segin una forma_delrinvento descrito, los elementos ple=

gedores laterales a modo de ufletas se utillzan para evitar estor—

bar el cierze formado simulténeamenie y giran a la velocidad ne-

cesaria pera que la velocidad periférica de las ufletas sea igual

(2]

gue la veloced
1fcula v se retiran de la misma en arco., Como las ufletas son re-
lativamenie adyacenies y coéxtensivas con el cierre, une de las
ufietas estd rebajada o de seccidn decreciente de modo gue se re-
duzce 21 minimo o se elimine la tendencia a esborbar el cierre.
Otra modalidad quéﬁincorpora el concepto y principios ds
presente invento, comprende'ﬁambién elementos plegadores laters-

les a modo de wileta pero a pesar de montarse para girar como en

la modalidad mencionada, su orientacién se manitiene durante la ro

tacibn. De un modo més especifico, les ufletas plegadoras de esta

moéalidad se aproximan al tubo en bands continua y se retiran del

ed de la pelfcula. ILas uUfietas se aproximen a2 1z pe-

21
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mismo de modo gue las ufietas estén siempre encaradas o dirigidas
hacia las 1fnes central del trayecto del tubo en banda continua,
La ventaja principal cue se consigue es consigue es que se elimi
na la posibilidad de que las ufletas plegadoras estorben o desgar]
el cierre, cue en este pﬁnto-esté todavis ligeramente blando y s
rompe con facilidad.

Ie figura 1 es una vista de costado de una médguina empa
quetadora, de llenado y cierre, de forma norizontal, que incorpo
ra los principios del invento,

Ia figura 2 es una vista en perspectiva, con partes cor
tadas, de lz seccién de plegado, cierre y corte.

La figura 3 es una vista en seccidn transversal a mayor
esczla, parcialmente en seccibn, de las ufletas de corte rotgto-
rias y su relacién con el cabezal transversal e cierre y corve.

Iz figura 4 es una vista en perspective esquemdtica que
ilustra 1la accidn de los elementos plegadores opuestos cuando se
efectla el contacto con el tubo en banda continua,

Las Tiguras 5 y 6 son vistas esguemédticas en planta que
ilustran, respectivamente, las viletas plegadorés rotatorias pro-
yectadas completamente en el tubo en bands continua y la relacid:
gue mantienen con los cierres transversales y la posicién relati
va de los elementos plegadoresfbuando se retiran del tubo en ban
da continua.

Ias figuras 7 es una vista a mayor escala, tomada préc—
ticamente a lo largo de la lfinea de corte transversal 7-7 de la
figura 3, que ilusira la relacidén de los elementos plegadores la
terzles vy las mordagas de cierre transversal y corte en dicho pu
to cuando el tubo en bande continua se ha cerrado y cortado.

Le figura 8 es una vista transversal en alzado del cabg

ren

A"

B

T

zal plegador cerrador y .cortadoy, que ilustra la forma modif icad;

11Y
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de los elementos plegadores laserales.

La figura 9 es una vista tomada prdcticamenie a lo lar-
go de la linea 9-9 de la figura 8, e ilustra la transmisién pare
las ufietas plegadoras.

La figura 94 es una vista en perspectiva del mecanismo
que lleva montadas las ufletas plegadoras,

Las figuras 10 y 11 ilustran, en planta y de costado,
el limite de recorrido hacia el interior de las ufletas plegado-
ras y la posicidn de las mordgzas transversalés e cierre y cor-
te en dicho momento.

Las figuras 12 y 13 son similares a las figuras 10 y 11
pero ilustran la relacibén cuando las ufietas plegadoras se retiran
¥ la posicién simulténea del cabezzl de cierre y corte,

Iz figura 14 es una forme ligeramente modificada de 1z
ufleta plegadora orbitante Que ilustra la ufleta situadz simétrical
con el cuerpo o la base del elemento plegador,

Las solicitud de patente Estadounidense de Aterianus N¢
de serie 581,993, menciondda anteriormente, se incorporz en la
descripeidn presente a iitulo de referencia, la esencia del con-
tenido estructurzl y descriptivo de dicha solicitud, en el grado
que se consldera necesaridrpara lz compresidn de 1= descripcidn
presente, se incorpora en la presente memoriz, pero no se repite
ciertos detalles Ge comstruccién gue son comines al descubrimien
to de Aferianus ¥y el descubrimiento presente.

Ia méguina llenzdora y cerradora de forma horizontal
ilustrada en la figura 1, eiideniificada de un modo general por
el n? 20, comnrende un transportador de tetones de alimentacidn
22 gque se sostiene a la aitﬁra aprbpiada mediante patas 24. El

transportador recibe, bien de un modo automdtico o manual, une

pluralidad de artfcvlos A los cuales, en virtud de la separacidn
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igual de los tetones 25, se produce une sola fila de artfculos
sepafados longitvdinalmente por iguwal. Una cajs de desenrolla-
niento 26 sostiene rollos de banda continua WR de material fermg
pléstico gue me montan sobre ejes Qe desenrollamiento 28 lleva-
dos por la cajz 26, Un rollo, a la izquierda segin se verd en 1g
figura 1, es un rollo de reserva cuyo empleo se puede iniciar
después de haberse agotado el otro rollo. Ia banda continuz pasa
sobre rodillos 27, entre rodillos conductores 30 movidos por uns
cadena de ruedsa dentada 32, sobre el rodillo 31 y sobre el rodi-
1lo tensor 34. La banda continua, después de pasar sobre un rodil
1lo tensor 34, se mecaniza para adopbtar una configuracidn tubu-
lar por una caje conformadora 36 y los artfculos alimentados a
la misma se z2lojan correspondientemente en el interior del tubo
de banda continua. Los bordes longitudinales de la banda conti-
nua formade se cierran entre si mediante rodillos cerradores 38
movidos por un dispositivo de ruedg dentada y cadems 40, Los artd
culos entubados se alimentan hasta un cabezal plegador, cerrador
y cortador 42 mediante correas entibadoras separadas lateralmen—
te 44 movidas por ruedas dentadas y cadenas 46, El paguete resul
tante P se descarga de la mdquina por un transportador, no ilus—
trado.

La ‘transmisidn para 1dé nuevos dispositivos plegadores
del presente invento, que se ilustran en las figuras 2 y 3, es
précticamente idéntica a la transmisién ilustrada y descrita en
la solicitud de patente Estadounidense de Aterianus N¢ de serie
581,993, por 1o que no se cree necesario exponer una descripeidn
detallads de la misma pars poder comprender el presente invento,
El cabezal plegador, cerrador y cortador 42 comprende placas la—

terales separadas lateralmente 46 y 48'quellevan montados, por

medio de cojinetes 50, ejes transversales, separados verticalmen
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te, superior e inferior 52 y 54, respectivamente. Las mordagzas
plegadoras, cerradoras y cortadoras, 56 y 58, se montan rigida—

mente, por medio de sujetadores 60, a los ejes 52 y 54, general-

mente en el ceniro y saliendo radialmente de cada eje. Los dispg

sitivos plegadores 62 y 64, gue cooperan con las mordazas 56 ¥

58, se sujetan rigidamente por collarines 66 a los ejes 68 y 70

gue szlen de cajas de engranajes T2 y T4 movidas por el eje supg

rior 52, Cada una de las cajas de engranajes se monta para un
ajuste lateral con relacidén a la linea central del trayecto de 1

banda continua ¥ se mantienen fijas mediante barras 76 y 78 que

atraviesan taladros formados en las placas laterales 46 y 48: Pg

ra efectusr un gjuste lateral de las cajes de engranajes, 1los ex

tremos de las barras T6 y 78 se taladran y roscan pera recibir
tornillos de ajuste 80 ¥ 82 gue establecen ¥ mantienen la posi-
¢idn lateral de las cajas de engranzjes T2 ¥ T4.

En un extremo de cada uno de los ejes 52 y 54 se encha-
vetan engranajes 84 y 86. El par motor al eje 54 se traslada el
eje 52 mediante los engranajes 84 v 86 pare hacer girar por 1o
tanto estos ejes en direcciOnes opuestas., Por consiguiente, las
mordezes 56 y 58 se ponen-simulténeamente en contacto con el tu-
bo formado en banda continua WI (figura 4) para efectuar el ple-

zado, cierre y corte, Simulidneamente los ejes 68 y 70, que lle-

(Y

van montados los dispositives plegadores 62 y 64, giran sineréni

camente de modo que las pértes 1aferales opuestas del tubo en
banda continua se acoplen pricticamente en el mismo momento en
que se efectdia el acoplamiénto pqr'parte<k las mordzzas 56 y 58,
Para efectuar el cierre del tubo en banda continua, lag
mordazas 56 y 58 estén provistas de calentadores eléctricos 88
que se conectan 2 una fuente de énérgia eléctrica a través de

conductores G0 conectados a anillos de deslizamiento de tipo nox]

a
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nal no ilustrados, Ademds, el corte transversal del tubo en ban~
da continue se resliza por medio Ge una cuchilla 92, sujeta a la

mordaza 56, ¥ una ranura 94 formedes en la mordaza 58 (figura 7)4

\¢23

La fizura 2 ilusira lz forma general de los dispositivos
plegadores laterales que'incorporan los concentos y principios
del presente invenio, En general, los dispositivos plegadores 1la
terales 62 y 64 pueden consistir en una placa plana que adopta
vna configuracién por la cual se definen un.par de ufletas salien
tes. El espacio de separacién eantre las ufletas es por lo menos
igual a la anchura SW de los cierres transversales IS creados por
las mordazas 56 y 58.

Pars describir la construceidn y modo de funcionamiento
de las ufietas plegadoras rotatorias, se hace referencia zhora a
las figuras 4, 5, 6, 7. Segin se ilustra en la figura 4, el Fubo
en banda continua WP iiene sitvada una sola fila de articulos seg
parados longitudinalmente. A, El plegado, corte y cierre tienen
lugar en la parte de la banda continua comprendida entré articu~

los. Le mdquina se sincroniza spropiadamente de modo que préctics

| £

nente se efectde un contacto simulténeo con el tubo en banda con
tinua por parte de los plegadores opuestos superior e inferior

56 y 58 v los plegadores laterales 62 y 64. Segin se ha menciona
do anteriormente, los plegadoreé laterales consisten preferible-
mente en uns placa plana gue se forma para que proporcione ufietas
salientes separadas lateralmente 96 y 98. El espacio minimo entre

las ufietas es ligeramente mayor gue la anchura SW de la configura

cidn del cierre, y se podrd ver que se extiende en toda la dimen-

sidn lateral del tubo en banda continus WI. Con relacidén a la fid
gura 5, se observard que cuando los plegadores 62 y 64 han alcans

zado el linite de su recorrido hacia el interior, los pares de

ufietas plegadoras 96 y 98 se encuentran sobre cada lado del cie-
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rre transversal TS y son contiguos y parcialmentie coextensivos
con el cierre T3, ILas ulletas adoptan la posicidn ilusirada en la
figura 5 en el instante en que les mordazas plegadoras y cerrado
ras 56 y 56 (figura 7) se situdn en un plano vertical comiin. Comp
5e el tubo en banda continua WI se mueve a velocidad constante en
le dirececidn ocue indican las flechas N v las ufietas plegadoras 62
¥ 64 giran en la direccidn de la flechas R a una velocidad angu-
lar apropiada para que la velocidad supericr de las ufietas 96 y
98 incida o0 se equipare précticamente con lé velocidad del tubo
10, en banda coatinue, las ufletas ﬁlegadoras (segdn se ilustrard en
la figura 6) adoptan la poéicidn reletiva después de haberse pro
ducido el plegedo, cierre y corte, & pesar Ge que es preferible
gue las ufietas respectivas 96 y G8 sean lo méds largas posibles y
que le separacidn lateral ;htre las mismas sea igual o préctica-
15. mente igval que la enchura SW del cierre TS, la retreccién o se-

paracibn de las ufletas plegadoras estorbaria y destruiria posibl:

fo

mente la integridad del ciérre. Por lo tanto, es necesario limi-
tar el recorrido hacia el interior de las ufietas plegadoras 96 y
98 paras separerlas una distancia ligeramente mayor gue la anchura
20, de la configuracidén del cierre TS de modo oue, cuando las ufletas
vlegadoras se refiren (figura 6),'ée evita o reduce al minimo la
interferencia con el cierre. Por lo tanto, segln el presente in-
vento, las ufietas plegadoras 96 de los plegadores respectivos
62 y 64 se Torman con un lzdo trasero 100 rebajado o de secciédn
25, decreciente para reducir al minimoro evitar estorbar a los cie-
rres,

Otro dispositivo de construceidn que ilncorpora los con-
ceptos y principios del invento se ilustra en las figuras 8, 9,

94 vy 10, 104. L& direrencia bésica de la modificacién descrita

30. se refiere a la forma con lz cual entran en accibén los elenmentos
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plegadores laterales y, segln resultard evidente dichos elementos
plegadores entran en accién preferiblemente por un dispositivo
de engranajes planetarios que mantiene los dispositivos plegado-
res respectivos con una orientacidn fija. De este modo, log dis-
5, positivos plegadores de funcionamiento sinerdnico, opuestos, se
aproximsn, pliegan y se retiran de la benda continua mientras
mantienen una orienitacién fija con relacién a2l tubo en banda cop
tinua., o obstante, como en la primera modalidad descrita, los
dispositivos plegadores funcionan de modo qu.e no se produzca ung
10. velociled relaiiva, o bien se produzea un minimo gbsoluto de ve-
locidad relativa, entre los mismos y el tubo en banda continua.
Por conveniencis se empleardn los mismos ndmeros para indicar
elementos y componentes idénticos a los de la primera modalidad
descrita. |
15, Refiriendonos z lzs figuras 8, 9 y 94, se observari que
los ejes 52 y 54 llevan cada uno harras cerradoras y cortadoras,
alineadas lateralmente y dismetralmente opuestas 102 y 104. En
esta ramz de la ;ndustria, diche configuracidn se conoce como
"eebezal & doble accién", puesto que por cada Pevolucién de 360°
20. de los ejes 52 y 54 se producen dqs paguetes, De ofro modo, el
modo de Tfuncionamiento y disposicidn de construccidn de cada una
de las barras cerradoras es idéntico al descrito anteriormente.
En cada uno de los ejes 68 y 70, que se proyectan desde las cajas
de engranejes 72 y T4, se éujeta rigidemente un soportie alargado
25, 106 que se fija ajusteblemente 2 los ejes respectivos por medio
de un bloque de fijacidén 108 el cual se fija por medio de dispo-
sitivos apropiados de sujecidn 110, Un pifidn central 112 se fija
2 una placa 113 sujeta a la superficie inferior de las cajas de

ensranaje 72 y T4. Unos engranzjes locos dizmetrzlmente opuestos

30. 114 engranados con el pifién 112 se montan para girar sobre mufio-




- 10 -

nes 116 montzdos en el soporte 106, Cads uno de 1los engranajes
locos engransn con engraenajes exteriores 118 montados rotatoria
mente en mufiones 120 que se montan tembién en el soporte 106. Cg
da uno de los engranzjes 118 llevan sujetos de una forma ajusta-
e ble, por medio de un perno 122, dispositivos plegadores 62a y
64b. Segin se ilustra en 13 figura G4, los engranajes exterio-~
rés 118 se forman con orejetas salientes 124 que definen entre
s una ranura en la cual se sitda deslizantgmente una parte de
cuerpo 126 (figura §) de lbs dispositivos plegadores 62a y 64a,
10. El cuerpo 126 se forma con uné rapura slargeda 128 en la cual sd
coloecz el perno 122. Un taladro roscado 130 recibe a rosca el
perno 122, Fediante esta construccidn, es evidente que los dis-
positivos plegadores se pqeden ajustar radizlmente entre ciertog
limites, segdin sea necesaric, por el tamafio del paguete y/o las
15, caracteristicas de plegado de la banda continua gue se pueden
utilizar, ‘

Como el engranaje 112 es Tijo, la rotacidn de los ejes
68 y 70 producen rotacidn del soporte 106 y de los engranajes
114 y 118. Ios engranajes 112 y 118 son del mismo paso y didme-
20. . tro, por lo cue por cada re%olucién del soporve 106 los engrana-

jes 118 completan bambién una revolucién. De este modo, los dis-

positivos plegadores, graciés a lz disposicidén de los engranajes
estdn siempre orientzdos de modo que las ufletas 96 y 98 estén
siempre encarades hacia ei tubo en banda continua WT,

25, Refiriendonos ghora & las figuras 10 y 11, se observarg
que el dispositivo plegador de esta modiTficacidn estéd deplazado,
de modo que unz Ge las vietas 96 (lé ufleta delantera) queda més
préxinma 21 eje geométrico @el cuerpo 126 que la otra, Zsta con~

figuracidén ha demostrado ser conveniente puesto gue a veces 1los

30. dispositivos plegadores sﬁperior e inferior 104 y 102, comenza-
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ran 8 cerrar el tubo en banda continva antes de que los plegado+
res laterales hayen alcanzado su limite interior de carrera. Es-
ta circumsianciz, 1légiczmente, producirs penetracidén de la bandg
continua por las uiletas y, por lo tanto, Gestruiréd la integridad
5 del paguetie, Por consigﬁiente, desplazando las ufietas plegadoras
96, segin se ilustra en la figura 10, se zlcanza el linite intes
rior del recorridc antes de gue las barras transversales 104 y
102 comience a cerrar la banda continua., La posicién simultdnea
de las barras cerradoras 104 y 102, cuando el dispositivo plega
10, dor 62a estd en la posicidn ilustrada en la figura 10, se ilus-
tra en la figura 11, Después gque el tubo en banda continua se hg
plegado por accidén de los plegadores transversales y laterales,
comienza la retirada de los dispositivos plegadores, cuye circuns
tancia se representz en la figura 12, Como el dispositivo plegaw
15, dor mantiene una orientacidn predeterminada, se evita el proble-
mz de estorbar el cierre con lo gque es innecesario una conIiguq
racidn especial de las ulletas pleggdoras. Como en la figura 11,
la figura 13 ilusira la orientacidn de las barras transversales
104 y 102 cuando el dispositivo plegador se encuentra en la posi
20, cién ilustrada en la Figura 12.

AMingue se puede former el dispositivo plegador de modo
aque las ufletas 96 y 98 sean simétrica con el cuerpo 126 (figura
14), se debe tener cuidado de sincronizar el funclonamiento de
las mordazas 102 y 104, Si se produjera el citrre de la banda
25, continus entes de que los plegadores alcanzarén su limite de re
corrido hacia el intverior, ée po&ria produeir la rotura o estors
bo del cierre.

Ainque en la presente Ilemoria se ha descrito e ilustras

do el mejor modo contemplado para llevar a cabo el presente in-

30. vento, es evidente que se puede efectuar modificaciones y varia-
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ciones gin desviarse de lo gue se considera la materia de inven
cidn.

Descrita suficientemente lz naturéleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la préctice, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi

pio fundamental,
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REIVINDICACIOKES

1.~ Perfeccionamientos en mdguinas empaguebadoras, de
llenado y presentado, de forma horizontal, del %ipo gue compren—
den, medios para desenrollar continuamente y dar forma de tubo
a un meterial termoplédstico en banda continua, medios para depo-
sitar articulos separados longitudinalmente en el tubo, ¥y pares
opuestos en cooperacidén de medios plegadores que se mueven en la
direccidn de movimiento de la banda continua para acoplarse y pl
gar partes de la banda continua entre los articulos separszdos,
caracterizados porque se dota a los medios plegadores de medios
para mover simultdneamente los medios plegadores con el fin de
acoplarse y plegar de un modo précticamente simultdneo las hojas
opuestas del tubo en banda continua, calentandose un par de di-
chos medios plegadores y estando provisto de medios de corte de
la banda continua para cerrar y cortaer, respectivamente, el tubo
en banda continva a lo largo de unalinea transversal a la direc—
cidn de moviniento de la banda continua, formandose el otro par
de medios plegadores con uiletas solidarias separadas lateralmen-
te que, mientras pliegan las partes del tubo en banda continua -
opuestas unz hacia la otra, se situén a cada lado de los rmedios
plegadores calentades ¥ abarcaﬁrpor lo tanto la parte de tubo en
banda continua mienitras se produce el cierre y el corte.

2.~ Perfeccionanientos segin la reivindicacién 1, carac
terizados porgue el oiro par de medios plegadores funcionan para
plegar las partes laterales opuestas del tubo en banda continua
¥y se mueven a uns velocidad preclsz para gue ls velocidad perife
rica de lag ufietas sea précticamente igual que la velocidad de

la bandz continus,

o

3.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1, carac
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verizados porque algunas de las ufletas separadas lateralmente, s
formen con un lado trasero de seccidn decreciente para evitar es
torbar a2l cierre simultédneamente formado,

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac
5e terizados porque se disponen ziemés medios pars mantener el otro
par de medios plegadores en unz orientacidn fija con relacidn al
tubc de material de bhande continua.

5.— Perfeccionzmientos segdn la reivindicacién 4, carac
terizados porgue los medios psrz mantener la orientacidn de los
10, otros nedios plegadores se forman por un elemento rigido alarga-—
| do giratorio en un plano perpendiculer a su eje de rotacidén; un
elemento, gue lleva montado un medio plegador, sujeto giratoria—
mente al eje de rotacidn déi elemento rigido y separado del mis-
mo, y medios de transmisién gue funcionan durante la rotacidn del
15. elemento rigido para hacer girar simulténeamente el elemento de
montaje del medio plegadof en direccidn opuesta a la direccién

de rotacidn del elemento rigido alargado y 2 un riitmo que mantie

ne el medio plegador con 1a.orientacién deseada.

6.- Perfeccionemientos segln la reivindicacién 5, carac
20, terizados porque los medios de transmisién comprenden un disposi
tivo de engranzje.

Te— Perfeccionamieﬁtos segun la reivindicacién 6, carag
terizados porque el dispositivo de engranaje se forma por un en-
granaje fijo, un engranajé loco montado para girar libremente sg
25. bre el elemenio rigido y engranado con el engranasje fijo, y un
engranaje que lleva montado el medio plegador y se mueve por ac-—

cidn del engranaje loco, ¥y porqué'él engranaje mencionado en Ult

TF

mo lugar, transporiedo por el elemenio rigido, gira con relacién,

al mismo y, por lo tanto, mantiene las ufletas del otro medio ple

0. gador orientadas a lo largo de lineas generalmente perpendicula-
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res al eje longitudinel del tubo de banda continua,

O

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carag
terizados porgue el oitro medio plegador presenta un elemento plg

no rigido formado con un cuverpo alargado y ufletas separadas diri

gidas en sentidos Opuestbs, situandose las ufletas con relacidn
a2l cuerpo de modo gue una de las ufletas esté mds préxima al eje
geondtrico de simetria de dicho cuerpo.

9,- Perfeccionamientos en mdquinas empaguetadoras, tal
vy como gueda sustancialmente descrito en la presente lfemoria ¥y
en los dibujos adjunios.

Esta Femoria consta de giecisiete hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.
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