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El presénte invento se refiére a un método paré
fabricar fuentes de corriente eléctrica, en particular a
un método para cerrar una fuente de corriente preferible-
mente de forma cilindrica con electrolito alcalino, des-
cribiéndose también dispositivos para llevar a efecto el
cierre. |

El cierre de' fuentes de corriente eléctrica de
electrolito alcalino es un problema complicado, debido a
la necesidad de impedir que la sSolucidn alcalina, tal como
de KOH, que tiene una gran fluidez, se escape del vaso de

una pila cerrado con una cubierta metélica y provisto de

Al tiempo que se impide la fuga del Alcali desde
la pila, es necesario permitir, el escape del hidrbgeno que
se desprende en la pila como resultado de la corrosidn del
zinc. En las pilas alcalinas conocidas de un sistema de

zinc-manganeso, para reducir la fluidez de la solucidn alca

lina-se espesa esta (ltima afiadiendo, por ejemplo, almidén
de patata, harina u otros agentes espesantes a la solucifn.
No obsvante, en la mayoria de los casos ello no impide que
el 4lcali se escape, a través de puntos deficientemente ce-
rrados; reciprocamente, en caso de un cierre hermético (por

rebordeado).se detiene el escape deAgases desde el vaso de

la pila, lo cual puede traducirse en su deformacidén y en fa.
llo de toda la pila. .
Es conocido en la técnica anterior un método parg
cerrar fuentes de corriente por sujecibén de una Junta de
a¢slam1ento de obturacﬂén entre el vaso de la pila y la cu-
bierta de la pila (véase la obra de V. N. Damye y N. F,

Rysukhin, "Production of Voltaics Cells and Batteries"

("Produccién de Pilas Voltaicas y Baterfas") 1970, phginas
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240-246 y 296-298, en ruso).
El dispositivo de scuerdo con el método de cierre

conocido, comprende un miembro de rebordeado conformsdo con
un miembro de quecién cargedo por resorte destinedo a situpr

la cublerta de la pila perpendicular al eje geomotrico del

cuerpo y a presionarla contra el soporte, y un manguito des

tinado & acomodar el veso de la pila Juntamente con el te-

juelo o rangua conformado peras sdeptarse a la forma del fon

do del vaso de la pila.
Para obtener una compresidn uniforme requerida de

la junta de cbturacidn usendo para ello el método y los dis
positivos conocidos, es necesario obtener uns muy alta pre-
cisidn de pfodubbién de lus partes coﬁpbnentes de la fuente
de corriente que haya de ser 'obtursda, la cual es practica-
mente inalcanzable en condiciones de produceidn en serie,

con las cuales deberia oonsegnirse.un bajo precio de coste

de los clementos de produccidn.
Por oonsiguiente, en la febrioacidn de fuentes de

corrienfe cada pila es sometida a verificacion de ls calidsag

de la obtursoidn tomando en oonsideracidn lss dimensiones

medicion obtenidos despuds del oierre.
Ademés, se proyecta la‘imagen amplificeda de la

unidad de clerre de lu fuente de corriente ilustréndose lg
configuracidn de su perfil rebordeedo, sobre un pstrén de

referencia, pura llevarlos & éoincidenoia.
Todo eato supone considersbles dificultedes en la

produccién y no permite garentizar totelmente una adecuada

calidad del cierre.
Para cerrar fuentes de corriente con el uso de los
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1frio resultante de la producoidén del vaso por el método de

| el consumo de mano de obra adicionel.
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dispositivos conocidos, es, sdemds, neceserio someter la

perte rebordeada del vaso de la pila a tratemiento térmico,

esteampacion en prensa.

La necesidad de recocer el vaso de la pila supone

Un objeto del presente invento es superar lzs des

ventajns mencionadas aqui én lo que antecede.

El objeto expuesto se consigue pr0poreidnando un
método para obturar fuentes de corriente y aispositiQOS pa~|
ra llevar g efecto la Obturacién, los cuales garantizen: un
cie:re de calidad y éstsble de fuentes de corriente con so-|
portes del tipo de varilla o de tubo de la'cubigrta en les
condleiones de produccién en serie; una posibilidad de usar
legs partes componentes de le fuente de corriente conm tole~
rencies sustencislmente amplias en cuanto a dimensiones,

sin que ello afecto perjudicialmente & la celided del cierre

un cierre de cglidad de fuentes de corriente sin tratemien-
to térmico, es decir, sin recocido del veso metdlico; un
contacto fisble del apoyo del tipo de varilla ~o0 de tubo-

el cuel es ol mismo tiempo una conexidn de selide de corries

[R5
PR

te, con la c¢ubierta de la pila.

Los objetos oxpuestos se consiguen debido al he~
cho de Que, en un método pera cerrar fuentes de oorriente;
preferiblemente de forma eilin&rica, con electrolito élcaliw
no, se realiza tel obturacidn sujetando una junta de aisle-
miento de cierre entre el vaso y la cublerta de una pila;
de acuerdo con el invento, el pleno que contiene la cara exs

trema dé dicha cubierte de pila estd situsdo con referencia
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1 bordesdo 8l final de la carrera de trabajo del mismo, para
| puntos de apoyo del soporte central, es decir, el fondo del

‘|veso de 1a pila o la cubierta del vaso de la pile, moviéndo:

"|1los pera ello & lo largo del eje geométrico de la pile, 1led

‘me de cono con un &ngulo en el vértice del cono de aproxima:

{lojn n\'nn.l 5 . . 17056

g le matriz de rebordeado 8 ‘una distancia slcanzeda por el

plano que contiene la seccidn dé cierre del trogquel de re-

cuyo fin se cambia la posicidn de, por lo menos, uno de los

vando esi el plano que contiene la cera extrema de la oubief-

ta & coincidencia con la seccidn de cierre de la matriz de
rebordesdo y'fijando la cubierta de la pila en esa posicion
mediante el borde rebordesdo del vaso de la pilsa,

Tal realizsacidén del método proporciona una suje-
cion esteble de la junta de obturacidn, impide que elielecu
trolito escape del vaso de la pila y asegura el escape del
hidrdgeno durente el slmecenamiento de le pils, resultante

de la corrosidn del zino.
Eate método.puede 1levarse a8 cabo en un disposi ti:

vo que comprende una matriz de rebordesdo conformeda, un
miembro de 9ujecién destinado a situar el plano que contien
la cars extrema debla cubierta da:la plle perpendiculer al
eje geométrico de ls pila y @& presionar dicha cubierts con-
tra el soporie central, y una rangus o tejuelo pars situer
en posicidn el soporte de la pilé en el proceso de e¢lerre,
en que, de scuerdo con el invento, el tejuelo osté hecho

como un receptdoulo oilindrico que tiene un saliente snular

mientras que la matriz de robordesdo tlens une parte de fory

demente 10 + 52 y ocomprende un tope para limitar el movimien

to del niembro de sujecién dentro de la matriz,

Tal reelizacidn del dispositive proporciona un

¥
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desplazamieﬁto (deflexidn) eutomdtico de por lo menos uno
de los puntos de apoyo del soporte central,‘dé decir, del

fondo o de ia.eubierta, 0 da smbos, en una iongitud reque-~

_'rida. Como resultado, el plano que contiene la cara extrome|

de la cubierta queda en coincidencia con el diémetro de ob-

turacion de la metriz, la junta de obturacion es comprimida

| entre el vaso y la cubierta en el grado requerido, y el

borde del vaso es estampado, con 1o que la cubierts es fija

da en posicidn.

Al mismo tiempo se establece un contacto eléstico
fiable entre el spoyo, el cual es el mismo tiempo una cone-
xién de salida de corriente, y la cubierte.

Pera limiter la magnitud de la deflexion del fon-

do de la pila y el desplezamiento del punto de apoyo opues-|

to en una longitud requerida, el tejuelo puede comprender
un tope dispuesto en 6l centro del mismo.

Para cerrar fuentes de corriente que tengan cone-
xiones de selide de corriente del tipo de tubo, de acuerdo
con el método del presente invento, es tembidn acoﬁsejéble
hacer uso de un dispositivo que comprende una matriz de
rebérdeado, un miembro de sujecion y un tejuelo o rangua,
que tiene una forma similer a la de la parte inferior de la
fuente de corriente que se eeté fébordeando, en que, de
asuerdo con el invento, dicho tejuelo comprendé un mecanis~
mo para su traslscion & lo largo del eje geométrico del dis
positivo en tanto que la oubierta de la pila que estad sien-

do rebordesda empuje contra el miembro de eujecién estacio~

‘nario, mientras que la matriz de rebordesdo comprende uns

parte de forma de cono con un éngulo eu el vértice del cono

de sproximesdemente 102 % 5¢ y un tope que limita el movimie
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tice del cono de aproximedamente 1408 & 102,
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to de la matriz.
Tal realizecion del dispésitiVO proporeiona edemés
la coincidencis de la cara extrema de ia cubierta con el
diémetro de cierre de la'matfiz; una compresién ° expresién
requeride de la junta de obturacion emtre el vaeso de la pi-
la y la cubierts, y le fijacion de la cubierta en una posi-

:

rebordesdo de este ultimo.

’ En este caso, es aconsejsble fabricar un mecanis-
mo de treslacidn del tejuelo en forma de una cufia accionada
por resorte o por aire.

Para obtener un clerre de calided de las fuentes-
de corriente cuyos vasos no hayan sido sometidos a trate-
miento térmico, es‘decir, a recoclido, es neceserio febricar
la matriz de rebordeado compussta y que compreﬁ&a matrices
exterior e interior.dispuestas ooaxiaimente, de laé cuales
la matriz exterior incluye dos partes de forma de cono, una
de las cuales, que tiene un éngulo en‘el vértice del cono
de unos 109 4 59, es aconsejable que esté situada en la ca-
ra de la matriz, por detras de su parte de salidm, la otra
que tiene un 4ngulo en el vértice del cono de aproximadament
te 60¢ 4 5¢ es mconsejeble que esté situsda sdyacente & 1a
primera, y la matriz interior éa.aconsedable que esté pro-

vista de una parte do forma de cono con un 4ngulo -en el vért

- Pare simplificer el mecenismo de sctuscion de la
matriz, es preferible que dichas matrioces estén conectzdas
entre si por un emortigusdor eldstico.-

A continuacidn se describira el invento con mayor

detalle con referencia a una realizacidn especi{fica del mis
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mo, que debe ser considerada juntemente con los dibujos que
sé acompafian, en los que: o _

La Pigura 1 ilustraresqueméticemente, para mayor
cleridad, un dispositivo para llevar a la préctica el méto-
do pera cerrar fuentes de corriente, de acuerdo con el in-

vento;

La Figura 2 es una vista en corte de un dispositiyvo

para ¢errar fuentes de corifiente, de acuerdo con el invento
que iiustra un soporte dél tipo de varilla de la cubierta;

La Pigura 3 es unidispositivo como el de la Figu-
ra 2, mostrendo un soporte en el centro del tejuelo;

La Flgura 4 es un dispositivo para cerrar fuentes
de corriente que comprende, de acuerdo con el invento; u
mecanismo psra la traslecidn del tejuelo a lo largo del eje
geométrico del miamo;

La Figura 5 os una reaslizacidn del dispositivo
pera cerrar fuentes de¢ corriente, en que la matriz de rebor:
desdo estd hecha compuesta, de somerdo con el invento, ha-
bidndose representado en la posicidn inicialj

La Flgure 6 es un dispositivo como el de la FMigu~

ra 5 mientras se efectia el clerre previo-de la pila mediant

te la matriz exterior;

-La Figura 7 es un disp&sitivo como el de la Figu-

La Figura 8 ¢s una reslizsoidn del dispositivo de
la Pigura 5, en que las matrices exterior e interior estén
conectadas entre s{, de acuerdo con el invento, por un amor-
tiguador elistico. , S _

El método para cerrar fuentes de corriente es comg

sigue.

>

P
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.jun veso 3 de pila, estando la porte central de 1ls misma pre.

sionada contra una conexion de salida de corriente 4. Ia

‘ rriente 4 esta situada & una distancia requerida "a" de un

por déformaecion (@esviacidn) del fondo del vaso 3, permane-

L

Una cubierta 1 (Figura 1) de una fuente de corrie
te (una pila) ajusteda en una junta de obturseidn 2 con

aprilete o colada enteriza con la misma, se colocs dentro de

2

oubierta 1 presionada contra la conexion de salide de co~

tope imperativo 5, el cual ;imiﬁa la carrera de una matriz

de rebordeasdo 5, es decir, que el plano que contiene la ca~-

ra extrema de-la cubierta 1 ests situado a una distancia ref
querida "a" del tope 5 de la matriz de rebordeado 6, siendo
dicha distencis igual para todas las pilas de tipo similar

gue se rebordeen, La cublerta 1 puede ser colocada ya sea

ciendo la parte cilfndrica del cuerpo en una posicidn fija,
0 ya sea por despiazamienfo del vaso 3 completo a lo lergo
de Bu eje geométrico en ﬁna distancia requerida, o bien comf
binghdo los dos procedimlientos quo se uosban de mencionar,

En la figura 1 se ilustra la mugnitud o de un po--
gible desplazemiento del punto de aspoyo "B" de la conexidn
de salida de corriente 4, estendo la oubisrtas 1 espacieda
8 la distencia Ma", " '

Luego, la matriz de rebbrdeado 6, que tilene una
parte de forma de cono con una secclon de cierre cuyo did-
metro "d" debe ser lguel al dibmetro 46 un cuello oomprimi-
do ¢ exprimido del vaso 3 de 18 plla en el plano que contie-
ne l& cars oxtrema de la cublerta 1, es movida a lo largo
del ‘eje geométrico del vswo 3 hasta elstope 5. Bllo du por
resultado la alinsacidn del pleno que contiene la parte de

obturacidn que tiene el didmetro 4 con el plano’ que contiend
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la cara extrema de la cubierta 1. La parte del vaso 3 en la

cubierta 1 es aplagtada hesta el diémetro d de la parte de

‘ obturacion de la matriz 6, con lo que la junta de obture~

_'cién 2 es forzada contra la cera extrema de la cublerta 1,

proporcionando as{ un aplestamiento requerido de la junta

de obturacidén 2. Pare wna junta de obturacion hecha de un

. ﬁolietileno lineal, el tanto por ciento de aplastamiento qu

satisface los requisiton preseritos'es de, aproximadamente,
el 30. | |

| Tas tolerancias de les partes componentes de la
pila pueden también compensarse deésplazanio para ello otro
punto de apoyo "e¢" de la conexién de salida de corriente
4. En este caso, el desplazamiento del punto de apoyo “"c"
en una distancia ﬂ{" que proporciona el ajuste y la fije-

oidén de la oubierta 1 a una distancia "a" del tope impera-

| tivo 5, tiene lugar debido a le deformecidn de la parte cen

tral de la 6ublerta 1 que tiene una derresion para ese fin,
El método pera cerrar fuentes de corriente aquf
descrito en 1o que antecede se lleva a cebo satisfactoria-
menté con ayuda de un dispositivo ilustrado en las Figurss
2y 3. ‘ '
Dicho digpositivo comprende una matriz de rebor-

deado 7 (Figura 2) un miembro de‘sujecién 8 con un resorte

19 destinado a pituar la ocara exirema de la ouwblerta 1 de ls

ﬁila perpendicoular a su eje geométrico ¥ a presionar la cu~
bierta 1 contra el soporte central de la pile, es decir,
contra le conexidn de salida de corriente 4, un tejuelo 10
para situar y soporter la pila ¢n el procedimisnto de oierr
El tejuelo comprénde un receptéculo cilindrico 11 y un sa-

liente anular 12, mientras que la matriz de rebordezdo 7
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comprende una parte 13 de forma de cono, estando comprendi-

do el éngulo f3 en el vértice del'cono en el margen de

102 + 52, y una parte de cierre que tiene el diémetrq d, ung

tope 16 para limitar el movimiento del miembro de sujecidn

8 dentro de la matriz 7.

El dispositivo funciona como sigue.

Se coloéa el elemento 8 cerrar, es decir, una pi=~
la volteica alcalina, dentro del receptdoulo cilindrico 11
del tejuelo 10, de tal modo que el vaeso 3 de la pila descan
8o contra el saliente anular 12. _ |

Cvando la metriz de rebordeado 7 se mueve hacia
ol eleménto a cerrer, se efectuan sucesivemente las siguien
tes opefaciones: (1) so sitdan la cublerte 1 y la junta de
obturacidn 2 perpendlculares al eje geométrico del vaso 3
de la pile mediante el miembro de sujecion 8 provisto de
una plieza de inseroidn de disléetrico 17; (2) se aplasta
graduaelmente la junta de obturaoign é mediante la parte 13
de forme de cono de la matriz 7¢ se rebordea el borde del
vaso 3} mediante la parte de rcbordeado 14 de la matriz'7.

En el momento de cqmplétarae el procedimiento de
obturacidén de la pile, es decir, cuasndo la metriz 7 toca co
el tope 16, el miembro de sujecidén 8 se alinea con la plate
forme do 1fmite 15 y deeplaza el punto de soporte "B" do la
oonexidn de salida de corriente 4, deformando asi-el fondo
del vaso 3 de la pila. a

. Como resﬁltado, la parte de clerre de lg matriz

7 que tiene el didmetro d coincide con el pleno que contie~
ne la caras extrema de la oublerta 1, ya que la distencis en

tre la cubierta 1 y el tope 16, la distancia "K" eu este
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cago particular, permanece constante.
Si la megnitud de la deflexion del fondo del vaso
3 de la pils ha de quedar limitada, se prevé un tope 18 en |

En la Figura 4 se ilustra otra reslizacidn del

disposi%ivo para obturar fuentes de corriente con una cone-

con el método descrito en lo que antecede.

) El dispositivo descrito comprende una matriz de
rebordeado 19 gue tiene una parte 20 &e forms de cono con
una perte de cierre de un difmetre d, y wna parte de rebor-
deado 21, Situedo en el centro de la metriz 19 hay wi miem-
bro de sujecidn 22 destinado a fijer la cubierta 1 de la
pila. Situeda en el centro del miembro de sujecidn 22 hay
une pieza de insercidn 23 hecha de¢ material dieléetrico. El
vaso 3 de la pila esta situado en un manguito 24 dentro del
cual se extiende un tejuelo o rungué 25 cuya forma es simi-
ler a 14 de 1a parte inferior de la pile que esté sisndo
rebordesda. El tejuelo 25 comprende un mecenismo para des-
plazarlo a lo largo del eje geométrico dol dispositivo, de
modo que se lleve el plano que contiene la cara extrema ge
la cubierta a ocolnoidencia con lh'parta de obturecion de la
matriz de bebordeado 19 que tiene el didmetro 4. Dicho meca+
nismo de la presente reslizacion esté hecho como une cufla -
26 gitueda entre &l tejuelo 25 y una.plataforma de apoyo
27 ¥ es movido por un resorte 58. El tejuelo 25 se mueve en
el manguito 24 a lo largo del eje geométricd dél mismo en
roapuenta al movimiento de la oulla 26

Sé puede user wa cilindro de sire o cuglquier otrg

actuador similar como mecanismo para mover el tejuelo 25.
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’ . liojn nam. ’13 o 1705 6

El dispositivo funciona como sigue.

Se coloca el elemento que ha de ser 6bturado, es

25; le cuiia 26 se¢ mueve en respuesta 8 la fuerza del resor-
te 28 y ejorce presign sobre el tejuelo 25, el cual presio-

na la cubierts 1 de la pila, & través de la conexidn de

cionario 22.

Desde el momento en que la cufia 26 empieza a8 mo-
verse hasta que se completa €l proceso de cierre, el miem-
bro de sujecidn 22 eata situado a una diatancia "B" de wna
plataforma de soporte 23 de la matriz 19; mientras que
B=A-C, donde A = Ay es lu distancia desde el plané-que
contiene la parte de obturecin que tiene el didmetro d a
1arcara de soporte de la matriZ 19; C es la distancia desde
el pleno que contlienz la cara exliema de la cubierta 1 a su
perte supsrior, la cusl es lo altura de la cubierta en la

presente realizacidn.

Cuando se presiona las cubierta 1 contra el miembro

A

de sujecién 22 oon una fuersza desgrrolléda poxr el resorte 2
el pleno que contiene la cara extrema de la cubierta 1 esté
situado a una distencia A de la plateforma de soporte 29,
es decir, en el plano que oontieﬁé la parte de cierre que
tiene el difmetro ¢ de ls parte 20 de forma de cono de la
matriz 19 proesionada contra_la pletaformea de soporte 29,
Una posicidn constaite de la oubierta 1 de la pila a una dii-
tencia A desde la plathforma-de apoyo.29, iq&ependientement
de las toleranciés de las pertes compoumentes, proporciona
un factor de aplastaﬁiento inveriable para ls junta 2 sujety

entre el vaso 3 de la pilas y la cubierta 1 de le pila.
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la pila contra el miembro de sujecidn 22, se mueve la matri

19 a lo largo del eje geométrico del dispositivo para cerrap

‘plles euyos vasos han sido previamenté recocidos para elimidi

nar la deformacidn en,frio resultente de su produccion por

‘do previo de sus vasos, ya que una considereble deformacidn

Tloju ndn, 14 . a 17056.
! .

Después de haber sido presionada la cubierta 1 de

&

la pila, .

Cuando la matriz 19 llega.a la plataforma de so-
porte 29, la parte de obturacién de difmetro 4 de la parte
20 de forma de cono de la matriz 19 queda en coincidencia
con el ﬁlano que éOntiene la cars extrema de la éubierta 1
despﬁgs de haber sido epldstada la juata de obturacion 2 en
un gredo requerido, wmientras que la parte de rebordeado 21
de‘la metriz 19 rebordea el borde del vaso 3 de la pila.

. , Loa dispositivos descritos en lo que antecede se
usan pare obtursr fuentes de corriente de forme cilfndrica
alcalinas, En les oondiciones de produceion su sexrie, tales

dispositivos proporcionan un cierre estable y de calidsd de

ol método de extrusion ea frio. ..
No obstante, los dispositivos deseritos en lo que

entecedé no son adecuados para obturar piles sin un recoci-

en frio del materisl da por resultedo la formscidn de ondu~
laciones en el borde del veso de la pila, & través de las
cuales escapa la solucidn alealina fuera de 1a pila y en&ue§
tran camino &l dxigano ¥y la humadad de la atmésfera para
penetrar en la plla y eatropaarla.

En las figures 5, 6, 7y 8 se ilustra une reali-
zacldn del dispositivo quo pormite cerrar fuentes de Corrier
te sin recurrir a tratamiento térmico de sus veasos para eli-

minar la deformacidn en frio.
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: exterior 30 (figura 5) y la metriz interior 31, dispuestas

‘|da) en el lado de la pila qué ha de ser cerrado y teniendo

Yipjn nam, 12 v
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Dicho dispositivo se carscteriza porque la matriz

de rebordeado es una matriz compuesta que comprende la matriz

coaxialmente. La matriz.exterior 30 comprende dos partes 32
y 33 de forma de cono, estaudo dispuesta la parte 32 en 1la

cara extrema de la matriz (por detrés de su parte de parti-

un éngulo en el vértice del cono de aproximsdemente 102 & 5%
(figura 6), mientras que la parte exterior 33 de forma de
cono exterior tiene un auwulo en el vértice del cono de
aproximedamente 609 i 52, La matriz interior 31 tiene una
perte 34 de forma de cono con un angulo en el vértice de
su cono de aproximademente 1402 + 102 (figura 7).

El dispositivo contiene edends un miembro de su-
jecion 35, un tejuelo 36 con un recepticulo cilindrico 37
y wn selients anular 38, un alojemiento de matriz 39, un
rasador de tope 40'y.u§ resorte 41, |

La matrlas exterlor 30 y la mutriz 1nterior 31
pueden ser accionadas tanto por separado, por ejemplo, dea-
de dos vastagos de empuje controlados (no representsdos en
les figuras 5-7), o bien desde un accionamiento comiu.

En ol primero de estos casos, pare controlsr la
matriz exterior 30 y la matriz interior 31, ajustado entre
elles hey un amortigucdor-eléstico 42 (figura 8), rpor ejem-
plo; ung de czucho,

El dispositivo funciona como sigue,

Se coloca una pile montsda en el tejuelo 36 que
tiene el recoptéculo cilfndrico 37 aon el saliente anular
38, Accionadés por un véstego 43 del cilindro hidrséulico (n

(%3

reprosentado en lu figura 8), la matriz exterior 30 y la
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| resorte 41; (2) rebordeado preliminer del Vaso de la pila

llfn]n uim. 16 . A 17058
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matriz interior 31 conectedas por el amoftiguador 42 empie-
zsn 8 moverse hacia la pila que’ﬂa.de ser cerreds (hacia

gbajo como eh la figurs 8), y son efectuadas las siguientes
operaciones: (1) slineacidn de la cubierta 1 de la rila me-
diante el miembro de sujecidn 35 y prensado contrs la cone-

xion de salida de corriente 4 en respuesta a la fuerza del

mediante la matriz exterior 30 con la fuerza del asmortigue-
dor 4%. Cuando el miewbre de sujecién 35 toca con el pase~
dor de tope 40 conectado rigidamenie g la matriz exterior
30, desplaza el punto de apojo "be de la conexidn de sali-
ds de corriente 4, deformando es{ el fondo del veso 3 de

la pilu. Ia parte de obturacidén del troguel 30 queda en coi

L)

cidencia con el planoe que cogtiene‘la cubierta 1 de la pi-
la; (3) detencidn de lu matriz exterior 30 cuéndo la misma

tocs con el alojemiento 39 del troquel; (4) cierre final,

e

6l ¢usl es ofectusdo por el movimiento de lu matriz interio

31 hasta que la misma descansa contra el pasador de tope

i

40, siendo deformedo como resultedo el amortigusdor eldsti
co. \ .

Tal realizacidn del dispositivo, en la que se
efectia el procedimiento de cierre en sucesidn, primersmen-
te medlante la matrlz exterior y'luego mediante la matriz
interior, slmplifice el procedimiento de pro&uocién de lm
File, pﬁestd que el vaso de la pila no es recocido para

eliminer le deformecidn en frib, dado qua la pila es rebordﬁg

] 4

das dos veces debido & la previsién de ciertas partes de for
ma de cono on la metriz. Durante el procediﬁiento de ciarre}
le matriz exterior 30 efectia el splustamiento y la defor-

mucidn previa del borde del vaso de lu pila, y la matriz ing
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terior 31 efectla el rebordeado final en el grado requerido.

-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencibn en Espafia, por VEINTE aﬁoé, son los que se reco-‘
gen en las reivindicaciones siguientes:

l2,-~ Un método para cerrar fuentes de corriente,
preferiblemente de forna ¢ilindrica, mediante la sujecidn
de una junta aislante de obturacibén entre el borde del vaso
de la pila y la cara extrema, descénsando la cﬁbierta de.di-
cha pila sobre el soporte céntral, siendo efectuada dicha sy
jecién mediante una matriz de rebordeado, caracterizado por-
que el plano que contiene la cara extrema de la cubilerta de
la pila es situado con referencia a dicha matriz de estam-
pacidn a una distancia alcanzada por el plano que contiene
la parte de cierre de dicha matriz al final de la carrera.
de trabajo de la misma, para cuyo fin se cambia la posicibn
de por lo menos uno de los puntos de apoyo del soporte cen-
tral, es decir, del fondo o de la cubierta tal vaso de la
pila, moviéndolos a lo largo del eje geométrico de la matrig,
llevandolo asf{ el plano que contiene la cara extrema de la

cubierta de la pila a coincidencia con el plano que contie-
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ne la parte de obturacidn de la matriz y fijando dicho vaso
dé la.pila. 7

2a,- Un método para cerrar fuentes de corriente,
preferiblemente de forma cilf{ndrieca.

| Tal y como se ha descrito en la Meﬁoria que ante-~

cede, representado en los dibujos Que se acompafian y para
los fines que se han especificado. A

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas

a mquina por una sola cara.

saazia, J0MRI9TT

P.A,

Alberto de Elzabury
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