"MINISTERIO DE INDUSTRIA

“ REGISTRO DE LA FROPIEDAD INDUSTRIAL

ESPANA

S0 kg, Es fsg ‘ 10"
3'(" , Wio, ,‘éj/éf @ r:cmgnipm-r ¥

l\d‘f ’\ =
v . ;".': "
S— S é}'ﬁ

ki

———

RN,
- v,
LN
ey

PATENTE pe INVENCION

PRIORIDADES: T —
@nuuzno @ Fecha @ PAIS
848.297(FV.0/172.323) 12 de Noviembre de 1.976 . Bélgica.

(@) recha o PuBLICIDAD

cLBlFchch INTERNACIONAL PAT!NT:-DE LA QUE ES BIVISIONAMA
BILAT T R64D-
[

@) nTuro oE LA IvENcioN

FERFECCIONAMIENTOS BN MAQUINAS DE CONFORMAR SACOS DE MATERIA PLASTICA.

4

@ SOLICITANTE (8)

"FRINTEX",

COMICILIO DEL SOLICITANTE

62, Chaussée de Vilvorde, Neder-Over-lleembeek, (Bélgica)e

2 wvenvon (xs)

@ miruan e

@ REPRESENTANTE

D. JOSE MIGUEL GOMEZ-ACEBO y POMBO.

UNE A-4 MOD, 3106

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

[]
H
4



10

15

20

30

| una tira de materia pléstica es arrastrade intermitentemente y seccionada

-l

La presente invencidn tiene por objeto unos perfeccionamientok

en maquinas de conformar secos de materia plastica, en las que al menos

y soldada por un sistema conocido de por s{ que comprende una barra de -
soldadurs mévil que coopers con un 6rgano fijo, comprendiendo un disposi
tivo pare insuflar afre a presion, durante el desplazamiento de la tira
¥, & una y otra parte de ésﬁe; que desplaza la tira aguas abajo de la ~
barra de soldadura, medios agenciados, a la salida de la miquina, pera =
formar al menos una pila de sacos que comprende un nimero predeterminado
de ellos y para liberer la pila de sacos formada cnando este nimero prede
terminado de sacos ¢8 alcanzado y medios para evacuar la pila de sacos.

La invencidn tiene por objeto procurar una méquina del tipo
mencionado, provists a su salida, de un dispositivo asutomdtico de apilado
de sacos que permite former correctamente pilas de sacos pon soldadura de
fondo cuyo nidmero de sacos de cada pila pueda alcanzar al menos una cen=
tena de éacos segin el espesor de la materia tratada evitendo a la vez -
los riesgos de pegadura de los sacos a la aliura de las soldaduwras y que
son frecuentes en las miquinas existentes, y cualquiera que sea el tipo
de saco realizado, a saber 4 bién saco con soldadura de fonde y con boca
abierta 6 bién saco denominade "saco camiseta", con soldadura en sus dos
porciones extremas y en los que se practica un corte para formar las em—
puliaduras del saco, teniendo igualmente la invenoién como finalidad pro=-
veer el dispositivo de un sistema de evacuacion de las pilas de sacos for
madas que asegure el mantenimiento de los sacos en pilas correctas hasta
la salida del dispogitive cualesquiera gue sean el espesor de la materia
pléstica utilizada y la velocidad de desplazamiento de los medios que =
aseguran la evacuacién de las pilas de sacos.

A este efecto, segin la invencidn, los medios para evacuar -
la pila de sacos comprenden mn orgeno de transporte, tal como un transper

tador sin fin en el que descansa parcialmente la pila de sacoz en forma—




10

i5

20

a2b

30

s

cién y gobernado para desplazarse, de una manera discontinua y una dis=
tancia determinada, en el mismo sentido que el que sigue la tira al des-
plazarse en la miquina, efectdandose el desplazamiento del transportador
cuando la pila de sacos es liberada de los medios de formacién de la pila
y cuando el accionamiento de la pila es interrumpido en la mAquina, es-
tando constitufdo este transportador sin fin de dos secciones yuxtapuestar,
una primera seccidém,en la que se forma la pila de sacos, y cuya dimensidén
tomada paralelamente a la direccidn de desplazamiento de la tira, es al =
menos igual a la dimension de un saco tomada paralelamente a esta direc~
0idn, mévil, alrededor de un eje perpendicular a la direccién y sitdado
cerca de la porcidn extrema de la seccidn de transportador mis préxima de
la barra de soldadura, de modo a ocupar dos posiciones extremas, una pri-
mera posicidn, que corresponde a la for;aciﬁn de la pile de sacox, en la
que el ramal superior de esta primera seccion estd inclinado hacia abajo
con respecto al plano, sensiblemente horizontal, en el gue estd sitﬁado
el ramal superior de la segunde seccién del transportador sin fin y una
segunda posicién, correspondiente a la evacuacion de la pila de sacos, en
la que el ramal superior de la primera seccién de transportador estd si-
tdado en la prolongacién del ramal superior de la segunda seccidn, estan-
do previstos medios para llevar esta primera seccidn de una de sus posi-
ciones extremas a la otra y para animar estas dos secciones de transpor-
tador del mismo movimiento intermitente a la misma velocidad.

Segln una forma de realizacién de la imvencidn, la distancia
que separa los ejes de los arboles que soportan las porciones extremas de
la primera seccién del transportador sin fin es fija, siendo iguslmente
fijo el eje del 4rbol mfs proximo de la barra de soldadura y alrededor =
del cuml pivota la primera seccion de transportador, siendo igualmente =
fijos los ejes de los arboles que soportan a las porciones extremas de la
segunda seccidn de transportadors

Segin una forma de realizacién ventajosa de la invencidn, la
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distancia que separa los drboles que soportan las porciones extremas de -
la primera seccidn de transﬁortador gin fin es regulable, siendo fijo el
eje del drbol mds préximo de la barra de soldadura y alrededor del cual -
pivota la primera seccidn del transportador, siendo igualmente fija la =
distancia que separa los ejes de los arboles que soportan a las porciones
extremas de la segunda seccidn del transportador, siendo estos ejes movi-
les paralelamente a si mismos segin la direcciéﬁ dg desplazamiento de la
tira de materia, estando previstos unos medios para desplazar y guiar los
ejes de los arboles méviles de las dos secciones del transportador de mo-
do que estas dos secciones se yuxtapongan cuagdo la primera seccidn ocupa
su sogunda posicién extrema citada, estando previstés medios para tensar
el ramal superior de la primera seccion del transportador en los arboles
que soporian sus porciones extremss cuando se hace variar la distancia que
separg los ejes de estos dltimos drboles.

Segfn una forma de realizacién particularmente ventajosa de
la invencidn, los medios previstos para desplazar y gufar los ejes de los
drboles mdviles de las dos ‘secciones del transportador estdn constituidos
por un armazén fijo que comprende dos largueros paralelos al eje longitu=-
dinal del transportador sin fin y sitilados a una y otra parte de este dl~
timo asi como un armazén mdvil, agenciade paras desplazarse sobre los lar-
gueros mencionados, que lleva los ejes de los arboles que soportan las por
ciones extremas de la segunda seccidn del iransportador y el eje de un ar
bol intermedio montado, entre los arboles que goportan lam porciones ex—
tremas de la primera seccidm del transportador, paralelamente a estos dre—
boles, uniéndose el eje del érbol éue soporéa la porcidn extrems de la =
primera seccién del transportador mis alejada de la barra de soldadura y
el eje del érbol intérmedio, rigidamente, de tal modo que el eje del dre
bol que soporta a esta dltima porcidn extrema de la primera seccidn del

transportador pueda pivotar libremente alrededor del eje del arbol inter—

medio para que la posicion de ramal superior de la primera seccidn conmpren
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dida entre este drbol intermedio y el arbol que soporta la porcion extre-
ma mis alejada de la barra de soldadura de esta primera seccién pueda in-
clinarse hacia abajo con respecto al plano, sensiblemente borizontal, em
el quo estd situado el ramal superior de la segunda seccisn del transpor=
tador y el ramal superior de la porcidn de la primera seccién de transpor|
tador comprendida entre el eje del arbol intermedio mencionado y el eje
fijo del arbol que soporta la porcidn extrema de esta primera seccidn més
proxima de la barra de soldadura, siendo la distancia que sepera esta ul-
tima del eje del drbol intermedio, inferior a la dimensidn del saco toma~
da paralelamente a la direccidén de desplazamiento de la tira de materia,
estando previstos unos medios, tales como gatos, para desplazar el armazdp
mbvil con respecto al armazén fijo y para desplazar la porcion de la pri-
mera seccién del transportador comprendida entre el édrbol intermedio y la
porcidn extrema de esta seccidn mds alejada de la barra de soldadura entre
su posicidn inclinada y su posicidn donde estd sitdada en la prolongacién
de la segunda seccién y de-la porcién de la primera seccién comprendida
entre el arbol intermedio y el eje fijo del drbol qu; soporta la porciom
extrema de este primera seccidn mds proxima de la barra de soldadura.

Otros detalles y particularidades de la invencion se pondran
de manifiesto a continuacién de la descripcién que sigue dada unicamente
a titul; de ojemplo no limitativo y con referencia a los dibujos anexos,
en los que:

La figura 1 es una vista esquemitica en alzado de la maquina
segin la invencion.

La figura 2 es una vista simiiar e lafigura 1, con cortes par
ciales, que muestra una variante de la mdquina representada en la figura
1.

La figura 3 es una vista en alzado, parcialmente en seccion

Y a mayor escala, que muestra detalles de la miquina segin la invencidn.

La figura 4 es una vista segin la linea IV=IV de la figura 3,
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| terminado de ellos, medios 9 para liberar la pila 7 de sacos formada cuan

con cortes parciales, estando representados algunos de los elementos en
una posicidn diferente de la que ocupan em la figura 3.

En las diferentes fipguras, las mismas anotaciones de referen~
cia designan elementos similares & idénticos.

La mdquina segfn la invencidn y mostrada en los dibujos anexos
es una miquina destinada & conformar sacos de materia pléstica, del tipo
denominado “saco cemiseta", cuyo fondo y la boca del saco estdn soldados,
en la que la tira 1 de materia pldstica es arrastrada intermitentemente y
seccionada y soldada por un sisteﬁa coﬁocido de por s{ que comprende una
barra de soldadura mévil 2 que efectia simulténesmente la soldadura de uni
boca de saco y la soldadura del fondo de un saco y que secciona la tira 1
entre estas dos soldadura merced a una cuchilla 3, cooperando esta barra
2 con un érgano fijo 4. Esta mdquina comprende un dispositivo 8§ para insn
flar, durante el desplazamiento de la tirs 1 de materia y a una y otra -
parte de esta Gltima, afre a presion que desplaza la tira aguas abajo de
la barra de soldadura 2, medios 6 agenciados, & la salida de la maquins,

para formar al menos una pila 7 de sacos 8 que comprende un nimero prede-

do el numero predeterminado de sacos es alcanzado y medios 10 para evacuar
la pila de sacos. Estos medios 10c omprende un trhnsportador sin fin en el
que descansa parcialmente la pila de sacos en formacién y gobernado, de -
una manera c&noeida de por si y no representada, para desplazarse de for—
ma discontinua y una distancia determinada, en el mismo sentido que el que
sigue la tira 1 al desplazarse en la miquina, efectiiandose el desplaza-

miento del transportador cuando la pila 7 de sacos es liberada, por los

medies 9, medios de formacidén 6 de la pila, sziendo interruvmpido el accio-
namiento de la tira 1 en la miquina. Este transportador gin fin estd cons
tituido por dos secciones yuxtapuestas 11 y 12, la primera seccidn i1, en

la que se forma la pila 7 de sacos y cuya dimensidn, tomada paralelamente

e la direccién de desplezamiento de la tira 1, es al menos igual a la di-
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_lperfil 18 montado sobre la barra de soldadura 2 y perforado para liberar

.

mensién de un saco tomada paralelamente a esta direccidn, siendo movil,
alrededor de un eje 13 perpendicular a la direccién y sitdado cerca de la
porcidn extrems 14 de esta seccidn 11 mas proxima de la barra de soldadu-
ra 2, a fin de ocupar dos posiciones exiremas, una primers poaici6n (re=~
presentada con trazos lleno en las figuras 1 y 2), que corresponde a la -
formacion de la pila de sacos, en la que el ramal superior 15 estd incli-
nado hacia abajo con respecto al plano, sensiblemente horizental, en el
que estd sitiiado el ramal superior 16 de la seccidon 12 del tramsportador
sin fin, y wma segunda posicidn ( representada con trazo interrumpido en
las figuras 1 y 2 ), que corresponde a la evacuacidén de la pila de sacos,
en la que el ramal superior 15 de la seccién 112estd sitdado en la prolon-
gacidén del ramal superior 16 de la seccidn 12, estando previstos medios -
17! para llevar esta seccién 11 de una de sus posiciones extremas a la -
otra asi{ como medios, conocidos de por si y no representados, para animar
eatas secciones 11 y 12 del tfansportador del mismo movimiento intermiten-—
te y a la misma velocidad. Los medios 6 agenciados a la salida de la miqqﬂ
na pa;a formar y liberar la pila de sacos estdn constituidos'por puntag «
fijas 17 dispuestas cerca del Grgano f£ijo 4 gue coopera con la barra de -
soldadura 2 y aguas abajo del drgano mencionado. Las puntas 17 se extien-
den por debajo del plano en el que se desplaza la tira de materia 1y sep

giblemente perppndicnlar al plano. Estos medios 6 comprenden igualmente um

el paso a las puntas 17 y apilar los sacos en estas Gltimas cvando la bare
ra de soldadura 2 estd en contacto con el drgano 4 con el que coopera pae
ra soldar la tira de materia 1 para formar los sacos.

Este perfilado puede ser 6 bién fijado a la barra de soldadu—
ra de modo que su ala 19 quede situsda sensiblemente en un plano horigon=
tal que pasa por la cera 20 de la barra de soldadura 6 bién, como 8¢ muos-

tra en la figura 3, soportado por'un gato 21 cup cilintro 22 se fija a la

barra de soldadura de modo que , cuando la barra de soldadura estd en su
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posicién elevada (posicidn representada en la figura 3) el ala 19 del per
filado 18 se situe a un nivel ligeramente superior al del flano.horizon-
tal que pasa por la cara-20 de la barra de soldadura a fin de que la tira
de materia que se desplaza aguas abajo de esta Wltima no entre en contacto
con este ala 19, empujando el gato 21, cuando la barra de soldadura 2 es-
ta en contacto con el dérgano 4, el perfilado 18 hacia abajo, de tal modo
que el ala 19 se sitfie al mismo nivel 6 a un.nivel ligeramente inferior
al del plano horizontal meﬁcionado, para apilar los sacos en las puntas
17. Log medios 9 meﬁcionados permiten liberar le pila 7 de sacos de las
pugtas 17 y comprenden un elemento movil 23 en cuya cara superior 24 se
apoya la pila 7, extendiéndose paralelamente a la barra de soldadura é ¥y
un gato 25 para animar este elemento mdvil, segin una direccidn sensible-
mente paralela al eje de las puntas 17, entre dos posiciones exiremas, —
una primera posicidn en la que 1la cara 24 del elemento 23 es sitdada por
debajo del nivel de la porcidn extrema superior de las puntas 17 a £in de
permitir el apilamiento de los sacos 8 sobre estas Ultimas y una gegunda
posicidn en 1la gue la cara superior 24 del elemento estd sitiada por enci
ma del nivel de la porcidn extrema superior de las puntas 17 para liberar
la pila de sacos formada de las mencionadas puntas. La mduina segin la ip
vencidn comprende igualmente medios 31 para ensamblar los sacos 8 entre
si durante la formacidn de la pila 7. Estos medios 25 comprenden puntas
calentadas 26, paralelas a las puntas 27 y decaladas con respecto a estas
fltimas, montdndose estas puntas calentadas 26 sobre la barra de soldadure
2 y méviles con respecto a esta tltima, estando previsbos unos gatos 27,
ouyo cilindro 28 se fija con respecto a la barra de soldadura 2 para des=
plazar las puntas calentadas, segin una direccién paralela a su eje, entre
dos posiciones extremas, uns primera posicidn en la que las porciones ex-
tremas 29 de las puntas calentadas dirigidas hacia la pils de sacos en ~

formacidn se sitfian a un nivel superior al del ala 19 del perfilado 18 =

que empuja los sacos sobre las puntas 17, y una segunda posicidn en la -
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que las porciones extremas 29 de estas puntas calentadas 26 se sitdan a
un nivel inferior al del ala 19 mencionada, siendo gobernados los gatos -
27 pare llevar las puntas calentadas de su primera posicién extrema a la
segunda después del apilamiento de un némero predeterminado de sacos sobre
las puntas 17 de modo a reunir entre si estos sacos por soldadura, durante
la soldadura de wn saco, siendo la carrera de las puntas calentadas supe-
rior al espesor del nimero predeterminado de sacos de modo que al reunirse
entre s{ eate nimero predeterminado de sacos, estos dltimos se reunan por
soldsdura a los sacos ye remnidos entre s{, Las puntas calentadas 26 se -
disponen venta josamente de modo que su eje se sitde en el plano que pasa
por el eje de las puntas 17, estando perforada el ala 19 del perfilado 18
para dejsr libre un paso a las puntas 26.

Segln la invencidn, se puede prever una regulacién de la po-
sicidn de las puntas 17 con respecto al drgapno 4 segin una direccidn pars
lela a la direccidn de desplazamiento de la tira 1 de modo a poder hacer
variar el lugar de emplazamiento de los sacos con respecto a la boca de -~
estos {1timos segin el tipe y las dimensiones de sacos a fabricar.

Lo mismo ocurre en lo que sé refiere a las puntas 26, que pue
den hacerse inoperantes segin el tipo de sacos fabricados. Tan es asi que
pera fabricar sacos con soldadura de fondo y con boea abierta, las puntas
17 se aprorimardn al méximo al érgano 4 y las puntas calentadas 26 se ha-

rén inoperantes cortando la alimentacidn de los gatos 27. Iguslmente se

podrd, segun la invencidén, ensamblar la totalidad de los sacos de la pila
apilados sobre las puntas 17, en una sola operacidn, cuando la tira de ma
teria se detengs en la miquina y cuando la barra de soldadura 2 esté enm

posicion superior as{ como el perfilado 18, siendo entonces empujadas las
puntas calentadas 26 a través de todas la pila de sacos por los gatos 27.
La inclinacidn de la seccidn 11 del transportador 10 durante la formacién
de la pila de sacos ofrece diversas ventajas tan importantes unas como las

otras. Estas ventajas son las signisntes: los sacos,en ol lugar de su sol
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11, aguas abajo de la barra de soldadura, permite un mejor enfriamiento de

-9-

dadura de fondo, no se pegan ya fuertemente entre s{ ¥ ello cualquiera -
que sea el espesor de la pila. Dado el ritmo de fabricacion de los sacos,
las soldaduras realizadas por fusion de la materia no tienen tiempo de en
friarse y el apilamiento de los sacos provoca, 8 la altura de las soldadu
ras, una verdad;ra soldadura de los sacos entre sf, lo que ocasiona ya sea
desechos importantes & bién gastos de manipulacidn no despreciables para
separar manualmente los sacos. Previendo la seccidn 11 inclinada, se impi
de la pegadura 4 soldadura de sacos a la altura de las soldaduras de fon-
do por varias razones. En primer lugar se aumenia el tiempo de caida de
la porcidn extrema del saco que presenta la soldadura de fondo, lo-:gue, =

visto el sistema de propulsién por aire comprimido de la tira de materia

la soldadura del saco gque acaba de ser fabricado antes de gue se cologue
sobfe el @ltimo saco apilado. En segundo luger, la posicidn inclinada de
1a pila de sacos a la eliura de las soldaduras de fondo de los sacos redu
ce el peso de las soldaduras unas sobre las otras, de donde existe un ries
go de pegadura disminuido sobre todo cuando las pilas de sacos contienen
w nimero importante de ellos. En tercer lugar, la posicidn de los sacos
apilados en las puntas 17 que son verticales y que descansan en la seccidn
11 del tramsportador inclinade, permite un ligero éecalaje de las soldadu
ras de fondo entre si, lo que reduce todavias el riesgo de pegadura mencio
nado., Finalmente, la inclinacién de la seccién 11 del transportador permi
te la formacién de piles que comprenden un nimero importante de sacos con
servando a le vez pilas regulares, lo que no es posible en un transportia=-
dor horizontal dado que los sacos, cuyo fondo tiene un espesor mucho ma-—
yor a la altura de le soldedura que en su parte media, forman un mont{co-
lo que perturba el transporte por aire comprimido de la tira 1 aguas aba-
Jjo de la barra de soldadura 2.

Como se muestra en la figura 1 la distancia que separa los =

ejes 13 y 30 de los drboles que soportan las porciones extremas 14 y 32 -
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de la seccién 11 del transportador es fija, siendo fijo el eje 18 alrede—
dor del cual pivote esta sgccién 11 al igual que los ejes 33 y 34 due so-
portan las porciones extremas 35 y 36 de la soocién 12 del transportador,
siendo, bién entendido, la distancia que separa los ejes 13 y 30, al menog
igual a la longitud méxima de los sacos que se desea apilar en este trang
portador. Por el contrario, como ge muestra en la figura 2, se puede adgp
tar la longitud de la seccién 11 a la longitud de los sacos fabricados, -
siendo entonces la distencia que separa los ejes 13 y 30 de 195 drboles
que soportan las porciones extremas 14 y 32 de la seccion 11 del transpor
tador sin fin, regulables, siendo el eje 13 del Arbol mis proximo de la
barre de soldedura 2 y alrededor del cual pivota esta seccion 11 fijo ¥
siendo igualmente fija la distancia que separa los ejes 33 y 34 de los ar
boles gque soporten las porciones extremas 35 y 36 de la segunda seccién =
12 del trensportador; estos ejes 33 y 34 son méviles paralelamente asimis
mos segln la direccién de desplazamiento de la tira 1 de materia, estando
previstos medios 37 pars desplazar y guiar los ejes de los arboles movi-
les de las dos secciones 11 ¥ 12 del transportsdor de modo que estas dos
secciones se yurtapongan cuando la primera seccidn ocupa su segunda posie
cion extreme mencionada, estando previstos medios 38 para tensar el ramal
superior 15 de la seccién 11 del tramsportador scbre los drboles gue so-
portan sus porciones extiremas cuando se hace veriar la distancia que sepa
ra los ejes 13 y 30 de estos Gltimos arboles. Los medios 37 previstos paré
desplazar y guiar los ejes 30, 33 y 34 de los drboles moviles de las mec—
ciones 11 y 12 del transportador estdn constituidos por wn armazén fijo
89 que comprende dos laréneros 40 paralelos al eje longitudinal del trans
portador sin fin y sitdados a una y otra parte de este Wltimo as{ como un
armazén mévil 41, agenciado para desplazarse sobre los largueros 40, que
lleva los ejes 33 y 34 de los arboles que soportan las porciones extremas
85 y 36 dela seccién 12 del tramsportador y el eje 42 de un drbol interme

dio montado, entre los ejes 13 y 30 de los arboles que soportan las porcie
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nes extremas 14 y 32 de la seccidn 11 del transportador, paralelamente a
estos drboles, uniéndose el eje 30 del drbol gque soporta la porcidn extre
wa 32 de la seccion 11 del transportador y el eje 42 del drbol intermedio
rigidemente por bielas 43 de tal modo que el eje 30 del drbol que soporta
esta porcidn extrema 32 de la seccidn 11 del transportador pueda pivotar
libremente alrededor del eje 42 del drbol intermedio para que la porcidn
15' del ramal superior 15 de la seccién 11 comprendida entre este arbol

intermedio y el drbol que soporta la porcidén extrema 32 de esta primera
seccion 11 pueda inclinarse hacia abajo con respecto al plano, sensible-
mente horizontal, en el que esta sitdado el ramal superior 16 de la sec-
cidn 12 del transportador y lapparte 15" del ramal superior de la porcidn
de la seccifén 13 comprendida entre el eje 42 del drbol intermedio mencio-
nado y el eje fijo 13 del drbol que soporta la porcidn extrema 14 de esta
seccidn 11, siendo la distancia que separa la barra de soldadura 2 del eje
42 del drbol intermedio, inferior a la dimensidn del saco tomada paralelac
mente a le direccidn de desplazamiento del la tira de materia.

Unos medios tales como tornillos no representados,estdan pre-
vistos pare desplazar el armazdn mévil 41 con respecto sl armazén fijo 39
asd como mmos medios, constitufdes por gatos 44 que actdan sobre las bie-
las 43 caledas en las porciones extremas del eje 42 del arbol intermedio
que gira libremente alrededor del eje 42 para desplazar la porcidn de 1a
seccidn 11 del transportador comprendida entre el eje 42 del'érbol inter~
medio y la porcidén extrema 32 de esta seccion 11 entre su posicion incli=
nada y su posicidn donde lélsitﬁa en la prolongacidn de la seccidn 12 y d¢
la porcién de la seccidn 11 comprendida entre el eje 42 y el eje 13 dél -
drbol que soporta la porcidn extrema 14 de la seceidn 1i.

Entre las porciones extremas 32 (seccién 11) y 35 (seccién 12)
se prevé un punto 46, fijo cop respecto a la seccion 12 para faciliter el
paso de las pilas de sacos de la seccidn 11 a la seccidn 12 del trenspor-

tador, cuando la seccién 11 ocupa su posicidn en la quela porcidn 15' de
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sv ramal superior estd en la prolongacién de su remal 15" y del ramal 16
de 1a seccidn 12 del transportador.

Como en la fabricacidén de los "saces camiseta", existe una -
distancie bastantie importante entre las puntasz 17 y el drgano 4 y que por
este motivo la parte libre de los sacos apilados sitdada entre este dlti-
mo y las puntas podris perjudicar la transferencia de la tira i sguas ar-
riba del drgano 4,ze preven medios 47 agenciados para empujar hacia abajo
la porcién de un saco, que acaba de formarse y apilafso sobre las puntas
17 sitdada entre las puntas mencionadas 17 y el érganoc fijo 4, de modo que
esta porcion quede sitdada por debajo del plano horizontal que pasa por -
la porcidn extrema superior 48 del drgano 4. Ademds, pare evitar, como =
ello se ha expuesio anteriormente para les soldaduras del fondo de los =
sacos, la pegadura & la soldadura de los "gacoa camiseta", a2 la altura de
la soldadura realizada en la boca del saco, durante el apilamiento, la -
miquina segin la invencién comprende medios 48 agenciados para separar, -
durante la formacién de la pila de sacos, la porcidn é;trema libre de la
porcidn de saco mencionada del saco que ha gido formado y apilado en las
puntas 17 de la porcidn extrema libre de la porei.on co?respondiente del -
saco siguiente.

Los medios 47 agenciados para empujar hacia abajo la porcicn
mencionada de un saco estén constitufdos por une rampa davinsuflaoién 50
de aire a presién fijada paralelamente a la barra de soldadura 2, aguas
abajo de esta ltima, de modo gue el chorro de aire se dirija sensiblemen
te de forma parelela a 1la direccidon de desplazamiento de la barra de sol-
dadura, estando comprendido el eje longitudinal de esita rampa en un plano
vertical perpendicular a la direccién de desplazamiento de la tifa 1 y si
tiados sensiblemente a igual distancia de las puntas 17 sobre las que son
apilados los sacos y el drgano f£ijo 40 con el que coopers la barra de sql
dadura para formar los Sacos. Los medios 49 agenciados para separar la ~

porcién extrema libre mencionada de un saco formado de la porcidn extrema




10

15

20

30

-13=

libre correspondiente del saco siguiente, comprenden una jsula movil 51
sitdada entre el érgano fijo 4 y las puntas 17 sobre las que son spilados
los sacos y agenciada por debajo de un plano horizontal gue pasa por las
bases de las puntas 17. Esta jaula, cuya longitud corresponde sensiblemen
te a la longitud del érgeno fijo, estd constituide por dos placas de ex-
tremo circulares 52 entre las que se fijan barras 53 paralelas al degano
4, igualmente repartidas en una circuferencia cuyo centro estd sitdado en
el eje del 4rbol 56 de la jaula que es paralelo al érgeno 4, estando pre-
vistos unos medios 54 y 55 para accionar la jaﬁla 51 en rotacidn alrede=
dor de su eje, un paso, que cerresponde a la separacién de dos barres 53
inmediatamente préximas, a cada ciclo de formacion de un saco, estando a-
genciados estos medios 54 para, por una parte, que el movimiento de les -
barras 53 se efectde paso a paso, durante el apilamiento de los sacos, en
el mismo sentido que el del desplazamiento de la tira 1 (medios 54) Y -
por otra parte, que el movimiento de las barras 53 se efectue en continue
(medios 55) en el sentido contrario al sentido de desplazamiento de la =
tira 1 de materia para liberar los sacos de la jaula, cuande la pila de ~
sacos es formada, siendo interrumpido el acciomamiento de la tira en la -~
miquina, efectfandose este movimiento de la jaula en contfnuo antes de la
liberacidon de la pila de sacos de ln; puntas 17, siendo la distancia que
sopara estas Gltimas de la'barra de la jaula mds préxima, inferior a la
distancia que separa las puntas de la porcidén extrema libre de lag porcio
nes de sa¢o mencionadas,

Los medios B4 destinados a accionar la jaula 51, paso & paso,
estén constituidos por una rueda con fiador 58, catada en el arbol 56 de
la jaula por un trinquete 59 cuyo pivote 60 estd montado em una pieza 61
que pivota libremente sobre el drbol 56 y gobernado por un gato 62 articu
lado en un pivote fijo 63, Este gato 62 libera el tringuete 59 de la rue=
da con fiador 58 a cada movimiento de modo que el Arbol 56 sea libre para

poder ser accionado en sentido contrario por los medios 55 que estén cong
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titu{dos por wn motor eléctrico no representado que accions a wn pifion 64
montado loco en el arbol 56 que acciona a este ltimo por mediacién de mwn
embrague 65. .

La miquina comprende ademis medios 66 agenciados para apoyarse
sobre la cera superior de la pila de sacos en ¢l momento en que esta pila
es formada, ¥ en el momento en que la jaula 51 va a ser accionada en con-
tinuo para liberar los sacos y que la seccién 11 del transportador estd
en la prolongacidén de la seccion 12,,estaﬁdo previsto un control, no re-
presantado, para animar estos medios de un movimiento alterno a fin de -
aproximarlos y separarlos de esta cara superior, estando agenciados los
medios 65 para que su parte en contacto con la cars superior de la pila
se desplece a la misma velocidad lineal que la del tremsportador y en el
mismo sentido que este Gltimo. Loe medios 66 comprenden un cilindro 67 -
paralelo al transportader y de oje perpendicular a la direccion de despla
zamiento de la tira de materia 1, montdndose este cilindro 67 en un arbol
68, sop&rtado por el armazén fijo 39 (en la forma de realizacidn mostrada
en la figura 2), de modo a girar libremente alrededor del eje del édrbol,
estando previstos medios no representados para accionar el c¢ilindro en ro
tacién alrededor de su arbol s la misma velocidad 1ineal que la del trenms
portador 10. .

Debe quedar bién entendido que la invencién no se limita en
forma alguna & las formas de realizacidn descritas y que pueden aportarse
modificeciones s estas ultimas sin salir por ello del marco de la presen=-
te invencidn.

Tan es asi que se podra en particular prever,para mejorar la
separacién de las porciones extremas libres 69de los sacos por la jaula
mévil 51, una rampa de insuflado 70 cuyo chorro de aire es dirigido hacia
las barras 53 superiores de la jaula.

Todavia se podré prever, pars reforzar la accién de las puntas

calentadas 26, un muelle 71 que rodea a cada una de las puntas 26 y monta




10

15

=15~

do en una pieza 72 que se desplaza al mismo tiempo que la punta. Le por-
cién extrema 78 del muelle estd guarnecida do una arandela 74 sitlada a
un nivel mas bajo que el de la porcion extrema de la pmta 26 y no sobre-
sale con respecto al perfilado 18 cuando este (ltimo estd en posicién su-
perior asi como le punte. El drbol 19 del perfilade 18 presenta perfora—
ciones de dimensiones suficientes para librar un paso al muelle 71 a fin
de que este pueda apoyarse sobre la cara spperior de la pile para amonto-
nar los sacos alrededor del lugar donde acﬂﬁa la punta 26,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, as{ come
la manera de realizarlo en la prdctice, debe hacerse constar que las dis=-

posiciones anteriormente indicdadas son susceptibles de modificaciones de

detelle en cuanto no alterem su principio fundamental.
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REIVINDICACI ONES

1.~ Perfeccionamientos en mdquinas de conformsr sacos de ma—
teria pldstice, en las que al menos una tira de materia pléstica ec sccio
nada intermitentemente y seccionada y soldada por un sistema que compren=
de una barra de soldadura mévil que coopera con un érgano fijo, compren=
diendo un dispositivo para insuflar afre a presidn, durante el desplaza-
miento de la tira y a una y otra partg de este, desélazando la tira aguas
abajo de la barra de soldadura, medios agenciados, a la salida de.la mé-
quina, para formar al menes una pila de sacos que comprende un nfmero pre
deterninados de ellos y para liberar la pila de sacos formada cuando este
nimero predeterminado de sacos es alcanzado, y medios para evacuar la pi=-
la de sacos, caracterizados porgque los medios para evacuar la pila de sa-
cos comprenden un Organo de transporte, tal como transportador sin fin en
el que descansa parcialmente la pila de sacos en formacidn y gobernado =
para desplazarse, de forma discont{nua y una distancia determinada, en el
mismo sentido que ‘el que sigue la tira al desplazarse en la miquina, efeg
tudndose el desplazamiento del iransportador cuando la pila de sacos es -
liberada de los medios de formacidn de la pila y cuando el accionamiento
de la tira es interrumpido en la miquina, estando constituido este trans-
portador sin £in por dos seccidnes yuxtapuestas, una primera seccion, en
la que se forma las pile de sacos y cuya dimensidn, tomada paralelamente a
la direccién de desplazamiento de la tira, es al menos igual a la dimen—
£ién do un saco tomada paralelamente a esta direccidn, mévil, alrededor -
de un eje perpendicular a la direccidén y sitdado cerca de la porcidn ex=
trema de la seccidn de transportador mas proxima de la barra de goldadura,
de modo a ocupar dos posiciones extremas, una primera posicidn que corres<
ponde a la formacidon de la pila de sacos, en la gue el ramal superior de
esta primera seccidn estd inclinado hacia abajo con respecto al plano, —

sensiblemente horizontal en el que estd sitdade el ramal superior de la

segunda seccién del trapsportedor sin £{n, y una segunda posicidn, que cq%
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responde & la evacuacidn de la pila de sacos, en la que el ramal superior
de la primera seccidén de transportador estd sitdiado en la prolongacion del
ramal superior de la segunda seccién, estando previstos medios para lle-
var esta primere seccidn de una de sus posiciones extremas a la otra y -
para animar a estss dos secciones de transportador del mismo movimiente
intermitente a la misma velocidad.

2.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 1, caracteriza
dos porque la distancia que separa les ejes de los drboles que soportan
las porciones extreqas de la primera seccidn del £ransportador sin fin es
fija, siendo igualmente fijo el eje del 4rbol més préximo de la barra de
soldadura y alrededor del cual pivota la primera seccién do transportador,
siendo también fijos los ejes de los drboles que soportan las porciones -
extremas de la segunda seccién de transportador.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracterizg
dos porque la distancia que separa los ejes de los drboles que soportan
las porciones extremas de la primera seccién del transportador sin fin es
regulable, siendo el eje del drbol mds préximo de la barra de soldadura y
alrededor del cual pivota la primera seccidén del transportador, fijo y -
giendo fija la distancia que separa los ejes de los drboles que soportan
las porciones extremas de la segunda seccién del tranmsportador, siendo es
tos ejes méviles paralelamente asimismos segin la direccidn de desplaza—
miento de la tira de materia, estando previstos medios para desplazar y
guiar los ejes de los drboles méwiles de las dos secciones del tranmsporta
dor de modo que estas dos secciones se yuztaponggn cuando la primerﬁ sec=

cion ocupa su segunde posicién extrema citada, estando previstos medios

para tensar el ramal superior de la primera seccidén del transportador so=-
bre los drboles que soportan sus porciones extremas cuando se hace varier
la distancia que separa los ejes de estos dltimos drboles.

4.~ Perfoccionamientos segim la reivindicacidn 8, caracterimg

dos porque los medios previstos para desplazary guiar los ejes de los ar-
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boles moviles de les dos secciones del transportador estdn constituldos
por un armazon fijo que comprende dos largueros paralelos al eje longitn
dinal del transportador sin fin y sitdados a una y otra parte de este di-
timo asi como un armazon mévil, agenciado para desplazarse sobre los lar-
gueros mencionados, que lleva los ejes de los arboles que soportan las -
porciones extremas de la segunda seccidn del transportador y el eje de
m drbol intermedio mﬁntado, entre los ejes de los arboles que soportan
las porciones extremas de la primera seccién'del tiansportador, paralela-
mente a estos arboles, uniéndose el eje del drbol que soporta la porcién
extrema de la primera seccidn del transportador mis alejada de la barra =
de soldadura y el eje del drbol intermedio, rigidamente, de tal modo que
el eje del érbol que soporta esta Gltima porcién extrema de la primera -
seccion del transportador pueda pivotar libremente alrededor del eje deal
drbol intermedio para que la porcion de remal superior de la primera sec-
cion comprendida entre este arbol intermedio y el drbol que soporta la -
porcidn extrema mis alejada de la barra de soldadura de esta primera sec—~
eién pﬁada inclinarse hacia abajo con respecto al plano, sensiblemente -
horizontal, en el que estd sitdado el ramal superior de la segunda seccid
del transportador y la parte del ramal superior de la porcidn de la pri-
mera seccién del transportador comprendida entre el eje del drbol interme
dio y el eje fijo del drbol que soporta la porcidn extrema de esta prime
re secciin mds préxima de la barra descldadura, siendo la distancia que
separa a ésta dltima del eje del drbol intermedio, inferior a la dimension
del saco tomada paralelamente a la direccidn de desplazamiento de la tira
de materia, estando previstos medios,teles como gatos, para desplazar el
armazén mdvil con respecto al armazén fijo y para desplazar la porcidn de
la primera seccién del transportador comprendida entre el drbol intermedip
y la porcion extrema de esta seccidn mds alejada de la barra de soldadura

entre su posicién inclinada y su posicidn donde estd sitdada en la prolen

gacidn de la segunda seccidn y de la parcidén de la primera seccidn compre
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dida entre el arbol intermedio y el eje fijo del 4rbol que soporta la por
cidn extrema de esta primera seccién mfs préxima de la barra de soldadu~
ra.

5.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1 a
4, caracterizados porque estin previstos unos medios entre las porciones
extremas de las dos secciones del transportador mis préximas entre si pa
ra facilitar el paso de las pilas de sacos de la primera seccidn a la 8@
gunda seccion del transportador, cuando la primera seccidén ocupa su segun
da posicidon extrema. .

8.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1 g

5, caracterizados porque los medios agenciados a la salida de la maquina

' para formar y liberar la pila de sacos citada, estan constituides por pum

tas fijas dispuestas cerca del érgano fijo gque coopera con la barra de -
soldadura y aguas abajo del drgano, extendiéndose estas puntas por debajo
del plano en el que se desplaza la tira de materia y sensiblemente de for
ma perpendicular al plano, por un perfilado montado en la berra de golda-
dura y perforado para liberar un paso a las puntas y apilar los sacos so;
bre estas dltimas cuando la barra de soldadura estd en contacto con el dr
gano fij§ con el gue coopera para formar los sacos, por un elemento mévil
en cuya cara superior se apoya la pila de sacos en formacidn, extendiénde
s¢ paralelamente & la barra de soldadura y por medios,tales como gatos,
para animar este elemento mdvil segin una direccién paralela al eje de =
las puntas entre dos posiciones extremss, una primera posicion en la que
su cara superior estd sitdada por debajo del nivel de la porcidn extrema
duperior de las puntas a fin de permitir el apilamiento de los sacos en
estas Ultimas, y una segunds posicion en la que la cara superior del ele-
mento estd sitdada por encima del nivel de la poroidn extrema superior de
las puntas pars liberar la pila de sacos formada sobre estas altimas.

7.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1 a

6, caracterizados porque comprenden medios agenciados para enssmbler los
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sacos unos en los oiros durante la formacidn de la pila do sacos.

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 7, caracteri-
zados porque los medios para ensamblar los sacos entre si estdn constitui
dos por puntas calentadas paralelas a las puntes alas que se apiian los
sacos v decaladas con respecto a estas 4ltimas, estando montadas estas =
puntas calentada§ sobre la barra de soldadura y moviles con respecto a
esta ultima, estando previstos unos medios, tales como gatos, para desplg
zar las puntas calentadas, segin una direccion paralela a su eje, entre
dos posiciones extremas, una primera posicidn en la que las porciones ex~
tremas de las puntas calentadas dirigidas hacia la pila de sacos en for-—
macidn estan sitdadas s un nivel superior al de la cara de perfilado que
empuja los sacos sobre las puntas en las que se forma la pila de sacos,
estando perforado este perfilad§ para liberar un paso a las puntas calen-
tadas, y una segunda posicion en 19 que las porciones extremss de estas
puntas calentadas estdn sitdadas a un nivel inferior al de la cara mencie
nada, siendo gobernados los gatos citados para llevar las puntas calenta-
das de su primera posicidn extrema a la segunda después del apilamiento
de un numero predeteéminado de sacos sobre las puntas fijas de modo a rem
nir entre sf estos sacos por soldadura, dﬁrgnte la soldadura de un saco,
siendo la carrera de las puntas calentadas superior al espesor del nimero
predeterminado de sacos de modo gque al reunirse entre s{ este numero pre-
determinado de sacos, estos dltimos se regulan por soldadurs a los sacos
ya reunidos entre si.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8, caracteriza
dos porque estdn previstos unos medios para, por una parte, regular la po
sicién de las puntas, en las que son apilados los sacos, con respecto al
organo fijo que coopera con la barra de soldadura pars formar los sacos
segin una direccion paralela a la direccion de desplazamiento de la tira

de materia y, por otra parte, regular la posicidn de las puntas calenta~

das con respecto & la barra de soldadura segin una direccién paralela a -
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la direccién de desplazamiento de la tira.

10,~ Perfeccionamientos segﬁg una de las reivindicaciones 6 a
9, caracterizados porque comprenden mediés egenciados para empujar hecia
abajo la porcidén de m saco, que acaba de ser formado y apilado en las =
puntas mencionadas, sitdada entre las puntas y el organo fijo con el que
coopera la barra de soldadura para formar los sacos, de modo que esta por
cién esté sitdada por debajo del plano horizontal que pasa por la porcién
extrema superior del érgano f£ijo.

11,= Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 10, caracte-
rizado porque comprenden medios agenciados pare separar, durante la forma

cidn de la pile de sacos, la porcién extrems libre de la porcidn de saco

| mencionade del saco que ha sido formado y apilado sobre las puntas de 1s

poreién extrema libre de laporcion correspondiente del saco siguiente.

12.,= Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 10
y 11, caracterizados porque los medios agenciados para empujar hacia aba-
jo la poreidn de un saco, estdn constituidos por una rampa de insuflado -
de afre a presion fijada paralelamente a la barra de soldadura, aguas aba
jo de esta filtima, de modo que el chorro de aire se dirijs sensiblemente |
de forma paralela a la direccion de desplazamiento de la barra de soldadu
ra, estando comprendido el eje longitudinallde esta rampa en un plano ver
tical perpendicular a la direccién de desplazamiento de la tira y sitdado
sensiblemente n igual distancia de las puntas en las que son apilados los
sacos y el érgano fijo con el que coopera la barra de soldadura para for—
mar los 8acos.

18.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 11
y 12, caracterizados porque los medios égenciados para separar la porcidn
extrema libre de un saco formado de la porcidn extrema libre correspondien
te del saco siguiente, comprenden una jaula movil sitiada entre el 6rgano
fijo y las puntas en las fue son apilados los sacos ¥y agenciada por deba-

Jjo de un plano horizontal que pasa por la base de las puntas, estando =
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constituida esta jaula cuya longitud corresponde sensiblemente a la lon-
gitud del érgano fijo, por dos placas de extremo circulares entre las que
se fijan barras paralelas al drgano fijo, igualmente repartidas en una ~
circanferencia cuyo centro estd sitiado en el eje de la jaula que es parg
lelo al organo fijo, estando previstos medios para arrastrar la jaula en
rotacién alrededor de su eje, un paso, que corresponde a la separacién de
dos barras inmediatamente préximas, a cada ciclo de formacidn de un saco,
estando agenciados los medios para, por una parte, que el movimiento de
las barras se efectde paso a paso, durante el apilamiento de los sacos en
el mismo sentido que el del desplazamiento de la tira y, por otra parte,
que el movimiento de las barras se efectde en continuo en el sentido con-
trario al sentide de desplazamiento de la tira de materia para liberar log
sacos de la jaula cuando la pila de sscos ha sido formada, siendo inter=
rumpido el accionamiento de la tira en la mAquina, efectdandose este mo-
vimiento de la jaula en continuo antes de la liberacién de la pila de sa=
cos de las puntas, y siendo la distancia que separa estas dltimas de la
barra de la jaula mds préxima, inferior a la distancia,que separa las pun
tas de la porcidn extrema libre de las porciones de saco mencionadas.

14.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1a
13, caracterizados porque comprenden medios agenciedos pars apoyarse so—
bre la cara superior de la pila de sacos en el momento en que esta pila
ha sido formada y que la primera seccién del transportador ocupa su segun
da posicion extrema, estando previsto un control pare enimar estos medios
de un movimiento alterno a fin de acercarlos y separarlos de esta cara =
superior, estando agenciados estos wmedios para que su parte en contacto -
con la cara superior de la pila se desplace & la misma velocidad lineal -
que la del transportador y en.el mismo sentido gue este Gltimo.

15.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 14, caracteri
zados porque los medios sgenciados para apoyarse sobre la cara superior

de la pila comprenden un cilindro paralelo al transportador y de eje pere

—
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pendicular a la direccion de desplazamiento de la tira de materia, estan=
do montado este cilindro en un érbql de modo a girar libremente alrededor
del eje de este #ltimo, estando previstos unos medics para accionar el el
lindro en rotacién slrededor de su drbol & la misma velocidad lineal que
la del transportadore

16.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 11
a 16, caracberizados porque comprenden una rampa de insuflado de afre com
primido sitdada entre los medios agenciados para separar, durante la for-
macién de la pila, la porcidn extrema libre de la porcidn de saco mencio~
nada del saco que ha sido formado y apilado en las puntas de la poreién
extrema libre de la porcidn correspondiente del saco siguiente, y el drgg
no fijado mencionado, estando agenciada la rampa para dirigir el chorro
de aire hacia los citados mediose

17 .= Perfeccionsmientos segin.una de las reivindicaciones 8 a

16, caracterizados porque comprenden alrededor de cada punta calentads,

mw muelle de eje paralelo al éje de la punta, teniendo este muelle, monta
do en una pieze que se desplaze al mismo tiempo que la puﬁta calentade,
una de sus porciones extremas sitdada a un nivel mis baﬁo que el de la por
cifn extrema de la punta, teniéndo las perforaciones realizadas en el peY
filado para liberar wn pase & las puntas célentadas, dimensiones superio-
res a las del mmelle a fin de que este @ltimo pueda apoyarse sobre la ca- '
ra superior de la pila para amontonar los sacos alrededor del lugar donde
actia la punta calentada.

18.~ Perfeccionamientos en méqu{nas de conformar sacos de ma=-
teria pldstica; tal y como queda sustancialmente descrito en la preseﬁte

Memoria e ilustirado en los dibujos adjuntos.
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