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La presente invención tiene por objeto unos perfeccionamiento^ 

en máquinas de conformar sacos ¿e materia plástica, en las que al menos 

una tira de materia plástica es arrastrada intermitentemente y seccionada 

y soldada por un sistema conocido de por sí que comprende una barra de - 

soldadura móvil que coopera con un órgano fijo, comprendiendo un disposi 

tivo para insuflar aíre a presión, durante el desplazamiento de la tira 

y, a una y otra parte de éste, que desplaza la tira aguas abajo de la - 

barra de soldadura, medios agenciados, a la salida de la máquina, para - 

formar al menos una pila de sacos que comprende un número predeterminado 

de ellos y para liberar la pila de sacos formada cuando este número prede 

terminado de sacos es alcanzado y medios para evacuar la pila de sacos*

La invención tiene por objeto procurar una máquina del tipo 

mencionado, provista a su salida, de un dispositivo automático de apilado 

de sacos que permite formar correctamente pilas de sacos pon soldadura de 

fondo cuyo número de sacos de cada pila pueda alcanzar al menos una cen­

tena de sacos según el espesor de la materia tratada evitando a la vez - 

los riesgos de pegadura de los sacos a la altura de las soldaduras y que 

son frecuentes en las máquinas existentes, y cualquiera que sea el tipo 

de saco realizado, a saber ó bien saco con soldadura de fondo y con boca 

abierta ó bien saco denominado "saco camiseta", con soldadura en sus dos 

porciones extremas y en los que se práctica un corte para formar las em- 

puSaduras del saco, teniendo igualmente la invención como finalidad pro­

veer el dispositivo de un sistema de evacuación de las pilas de sacos for 

madas qne asegure el mantenimiento de los sacos en pilas correctas hasta 

la salida del dispositivo cualesquiera que sean el espesor de la materia 

plástica utilizada y la velocidad de desplazamiento de los medios qne - 

aseguran la evacuación de las pilas de sacos.

A este efecto, según la invención, los medios para evacuar - 

la pila de sacos comprenden un órgano de transporte, tal como un transpor 

tador sin fin en el qne descansa parcialmente la pila de sacos en forma-
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ción y gobernado para desplazarse, de una manera discontinua y una dis­

tancia determinada, en el mismo sentido que el que sigue la tira al des­

plazarse en la máquina, efectuándose el desplazamiento del transportador 

cuando la pila de sacos es liberada de los medios de formación de la pila 

y cuando el accionamiento de la pila es interrumpido en la máquina, es­

tando constituido este transportador sin fin de dos secciones yuxtapuesta!, 

una primera sección,en la que se forma la pila de sacos, y cuya dimensión 

tomada paralelamente a la dirección de desplazamiento de la tira, es al - 

menos igual a la dimensión de un saco tomada paralelamente a esta direc­

ción, móvil, alrededor de un eje perpendicular a la dirección y situado 

cerca de la porción extrema de la sección de transportador más próxima de 

la barra de soldadura, de modo a ocupar dos posiciones extremas, una pri­

mera posición, que corresponde a la formación de la pila de sacos, en la 

que el ramal superior de esta primera sección está inclinado hacia abajo 

con respecto al plano, sensiblemente horizontal, en el que está situado 

el ramal superior de la segunda sección del transportado? sin fin y una 

segunda posición, correspondiente a la evacuación de la pila de sacos, en 

la que el ramal superior de la primera sección de transportador está si­

tuado en la prolongación del ramal superior de la segunda sección, estan­

do previstos medios para llevar esta primera sección de una de sus posi­

ciones extremas a la otra y para animar estas dos secciones de transpor­

tador del mismo movimiento intermitente a la misma velocidad.

Según una forma de realización de la invención, la distancia 

que separa los ejes de los árboles que soportan las porciones extremas de 

la primera sección del transportador sin fin es fija, siendo igualmente 

fijo el eje del árbol más próximo de la barra de soldadura y alrededor - 

del cual pivote la primera sección de transportador, siendo igualmente - 

fijos los ejes de los árboles que soportan a las porciones extremas de la 

segunda sección de transportador.

Según una forma de realización ventajosa de la invención, la30
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distancia que separa los árboles que soportan las porciones extremas de - 

la primera sección de transportador sin fin es regulable, siendo fijo el 

eje del árbol más próximo de la barra de soldadura y alrededor del cual - 

pivota la primera sección del transportador, siendo igualmente fija la - 

distancia que separa los ejes de los árboles que soportan a las porciones 

extremas de la segunda sección del transportador, siendo estos ejes móvi­

les paralelamente a si mismos según la dirección de desplazamiento de la 

tira de materia, estando previstos anos medios para desplazar y guiar los 

ejes de los árboles móviles de las dos secciones del transportador de mo­

do que estas dos secciones se yuxtapongan cuando la primera sección ocupa 

su segunda posición extrema citada, estando previstos medios para tensar 

el ramal superior de la primera sección del transportador en los árboles 

que soportan sus porciones extremas cuando se hace variar la distancia qu( 

separq los ejes de estos últimos árboles.

Según una forma de realización particularmente ventajosa de 

la invención, los medios previstos para desplazar y guiar los ejes de los 

árboles móviles de las dos secciones del transportador están constituidos 

por un armazón fijo que comprende dos largueros paralelos al eje longitu­

dinal del transportador sin fin y situados a una y otra parte de este úl­

timo asi como un armazón móvil, agenciado para desplazarse sobre los lar­

gueros mencionados, que lleva los ejes de los árboles que soportan las pqr 

ciones extremas de la segnnda sección del transportador y el eje de un qr 

bol intermedio montado, entre los árboles que soportan las porciones ex­

tremas de la primera seccióm del transportador, paralelamente a estos ár­

boles, uniéndose el eje del árbol que soporta la porción extrema de la - 

primera sección del transportador más alejada de la barra de soldadura y 

el eje del árbol intermedio, rígidamente, de tal modo que el eje del ár­

bol que soporta a esta última porción extrema do la primera sección del 

transportador pueda pivotar libremente alrededor del eje del árbol inter­

medio para que la posición de ramal superior de la primera sección compren
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dida entre este árbol intermedio y el árbol que soporta la porción extre­

ma más alejada de la barra de soldadura de esta primara sección pueda in­

clinarse hacia abajo con respecto al plano, sensiblemente horizontal, en 

el que está situado el ramal superior de la segunda sección del transpor­

tador y el ramal superior de la porción de la primera sección de transpon 

tador comprendida entre el eje del árbol intermedio mencionado y el eje 

fijo del árbol que soporta la porción extrema de esta primera sección más 

próxima de la barra de soldadura, siendo la distancia que separa esta úl­

tima del eje del árbol intermedio, inferior a la dimensión del saco toma­

da paralelamente a la dirección de desplazamiento de la tira de materia, 

estando previstos unbs medios, tales como gatos, para desplazar el armazó i 

móvil con respecto al armazón fijo y para desplazar la porción de la pri­

mera sección del transportador comprendida entre el árbol intermedio y la 

porción extrema de esta sección más alejada de la barra de soldadura entri 

su posición inclinada y su posición donde está situada en la prolongación 

de la segunda sección y de la porción de la primera sección comprendida 

entre el árbol intermedio y el eje fijo del árbol que soporta la porción 

extrema de esta primera sección más próxima de la barra de soldadura.

Otros detalles y particularidades de la invención se pondrán 

de manifiesto a continuación de la descripción que sigue dada únicamente 

a título de ejemplo no limitativo y con referencia a los dibujos anexos, 

en los que:

La figura 1 es una vista esquemática en alzado de la máquina 

según la invención.

La figura 2 es una vista similar a lafigura 1, con cortes par 

cíales, que muestra una variante de la máquina representada en la figura 

1.

La figura 3 es una vista en alzado, parcialmente en sección 

y a mayor escala, que muestra detalles de la máquina según la invención.

La figura 4 es una vista según la línea IV-IV de la figura 3,30
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con cortes parciales, estando representados algunos de los elementos en 

nna posición diferente de la que ocupan en la figura 3.

En las diferentes figuras, las mismas anotaciones de referen­

cia designan elementos similares ó idénticos.

La máquina segón la invención y mostrada en los dibujos anexo! 

es una máquina destinada a conformar sacos de materia plástica, del tipo 

denominado "saco camiseta", cuyo fondo y la boca del saco están soldados, 

en la que la tira 1 de materia plástica es arrastrada intermitentemente y 

seccionada y soldada por un sistema conocido de por sí que comprende una 

barra de soldadura móvil 2 que efectúa simultáneamente la soldadora de unt, 

boca de saco y la soldadura del fondo de un saco y  que secciona la tira 1 

entre estas dos soldadura merced a una cuchilla 3, cooperando esta barra 

2 con un órgano fijo 4. Esta máquina comprende un dispositivo 8 para insg 

fiar, durante el desplazamiento de la tira 1 de materia y a una y otra - 

parte de esta última, aíre a presión que desplaza la tira aguas abajo de 

la barra de soldadura 2, medios 6 agenciados, a la salida de la máquina, 

para formar al menos una pila 7 de sacos 8 que comprende un número prede­

terminado de ellos, medios 9 para liberar la pila 7 de sacos formada cuan 

do el número predeterminado de sacos es alcanzado y medios 10 para evacuar 

la pila de sacos. Estos medios lOeomprende un transportador sin fin en e!. 

que descansa parcialmente la pila de sacos en formación y gobernado, de — 

una manera conocida de por sí y  no representada, para desplazarse de for­

ma discontinua y una distancia determinada, en el mismo sentido que el que 

sigue la tira 1 al desplazarse en la máquina, efectuándose el desplaza­

miento del transportador cuando la pila 7 de sacos es liberada, por los 

medios 9, medios de formación 6 de la pila, siendo interrumpido el accio­

namiento de la tira 1 en la máquina. Este transportador sin fin está cong 

tituído por dos secciones yuxtapuestas 11 y 13, la primera sección 11, en 

la que se forma la pila 7 de sacos y cuya dimensión, tomada paralelamente 

a la dirección de desplazamiento de la tira 1, es al menos igual a la di—
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mansión de un saco tomada paralelamente a esta dirección, siendo móvil, 

alrededor de un eje 13 perpendicular a la dirección y situado cerca de la 

porción extrema 14 de esta sección 11 más próxima de la barra de soldadur 

ra 2, a fin de ocupar dos posiciones extremas, una primera posición (re­

presentada con trazos lleno en las figuras 1 y 2), que corresponde a la - 

formación de la pila de sacos, en la que el ramal superior 16 está incli­

nado hacia abajo con respecto al plano, sensiblemente horizontal, en el 

que está situado el ramal superior 16 de la sección 12 del transportador 

sin fin, y una segunda posición ( representada con trazo interrumpido en 

las figuras 1 y 2 ), que corresponde a la evacuación de la pila de sacos, 

en la que el ramal superior 15 de la sección llíestá situado en la prolon­

gación del ramal superior 16 de la sección 12, estando previstos medios - 

17' para llevar esta sección 11 de una de sus posiciones extremas a la - 

otra asi como medios, conocidos de por si y no representados, para animar 

estas secciones 11 y 12 del transportador del mismo movimiento intermiten­

te y a la misma velocidad. i<os medios 6 agenciados a la salida de la máqui 

na para formar y liberar la pila de sacos están constituidos por puntas - 

fijas 17 dispuestas cerca del órgano fijo 4 que coopera con la barra de - 

soldadura 2 y aguas abajo del órgano mencionado. Las puntas 17 se extien­

den por debajo del plano en el que se desplaza la tira de materia 1 y seg 

siblemente perpendicular al plano. Estos medios 6 comprenden igualmente un 

perfil 18 montado sobre la barra de soldadura 2 y perforado para liberar 

el paso a las puntas 17 y apilar los sacos en estas ditimas cuando la bar­

ra de soldadura 2 está en contacto con el órgano 4 con el que coopera pa-? 

ra soldar la tira de materia 1 para formar los sacos.

Este perfilado puede ser ó bien fijado a la barra de soldadu­

ra de modo que su ala 19 quede situada sensiblemente en un plano horizon­

tal que pasa por la cara 20 de la barra de soldadura ó bión, como se mues­

tra en la figura 3, soportado por un gato 21 cuy cilintro 22 se fija a la 

barra de soldadura de modo que , cuando la barra de soldadura está en su

—6—
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posición elevada (posición representada en la figura 3) el ala 19 del per 

filado 18 se situé a un nivel ligeramente superior al del plano horizon­

tal que pasa por la cara 30 de la barra de soldadura a fin de que la tira 

de materia que se desplaza aguas ahajo de esta última no entre en contacto 

con este ala 19, empujando el gato 31, cuando la barra de soldadura 3 es­

tá en contacto con el órgano 4, al perfilado 18 hacia abajo, de tal modo 

que el ala 19 se sitúe al mismo nivel ó a un nivel ligeramente inferior 

al del plano horizontal mencionado, para apilar los sacos en las puntas 

17. Los medios 9 mencionados permiten liberar la pila 7 de sacos de las 

pugtas 17 y comprenden un elemento móvil 33 en cuya cara superior 34 se 

apoya la pila 7, extendiéndose paralelamente a la barra de soldadura 3 y 

un gato 35 para animar este elemento móvil, según una dirección sensible­

mente paralela al eje de las puntas 17, entre dos posiciones extremas, — 

ana primera posición en la que la cara 34 del elemento 33 es sitúada por 

debajo del nivel de la porción extrema superior de las puntas 17 a fin de 

permitir el apilamiento de los sacos 8 sobre estas últimas y una segunda 

posición en la que la cara superior 34 del elemento está sitúada por enq^ 

ma del nivel de la porción extrema superior de las puntas 17 para liberar 

la pila de sacos formada de las mencionadas puntas. La mquina según la 

vención comprende igualmente medios 31 para ensamblar los sacos 8 entre 

sí durante la formación de la pila 7. Estos medios 35 comprenden puntas 

calentadas 36, paralelas a las puntas 37 y decaladas con respecto a estas 

últimas, montándose estas puntas calentadas 26 sobre la barra de soldadurá 

2 y móviles con respecto a esta última, estando previstos unos gatos 27, 

cuyo cilindro 28 se fija con respecto a la barra de soldadura 2 para des­

plazar las puntas calentadas, según una dirección paralela a su eje, entro 

dos posiciones extremas, una primera posición en la que las porciones ex­

tremas 29 de las puntas calentadas dirigidas hacia la pila de sacos en — 

formación se sitúan a un nivel superior al del ala 19 del perfilado 18 — 

que empuja los sacos sobre las puntas 17, y una segunda posición en la —
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que las porciones extremas 39 de estas yantas calentadas 26 se sitúan a 

un nivel inferior al del ala 19 mencionada, siendo gobernados los gatos - 

27 para llevar las puntas calentadas de su primera posición extraña a la 

segunda después del apilamiento de un número predeterminado de sacos sobr( 

las puntas 17 de modo a reunir entre si estos sacos por soldadura, durante 

la soldadura de un saco, siendo la carrera de las puntas calentadas supe­

rior al espesor del número predeterminado de sacos de modo que al reunir*! 

entre si este número predeterminado de sacos, estos últimos se reúnan por 

soldadura a los sacos ya rennidos entre si. Las puntas calentadas 26 se - 

disponen ventajosamente de modo que su eje se sitúe en el plano que pasa 

por el eje de las puntas 17, estando perforada el ala 19 del perfilado 18 

para dejar libre un paso a las puntas 26.

Según la invención, se puede prever una regulación de la po­

sición de las puntas 17 con respecto al órgano 4 según una dirección p a ^  

lela a la dirección de desplazamiento de la tira 1 de modo a poder hacer 

variar el lugar de emplazamiento de los sacos con respecto a la boca de - 

estos últimos según el tipo y las dimensiones de sacos a fabricar.

Lo mismo ocurre en lo que se refiere a las puntas 26, que pue 

den hacerse inoperantes según el tipo de sacos fabricados. Tan es así que 

para fabricar sacos con soldadura de fondo y con boca abierta, las puntas 

17 se aproximaran al máximo al órgano 4 y las puntas calentadas 26 se ha­

rán inoperantes cortando la alimentación de loa gatos 27. Igualmente se 

podrá, según la invención, ensamblar la totalidad de los sacos de la pila 

apilados sobre las puntas 17, en una sola operación, cuando la tira de m& 

teria se detenga en la máquina y cuando la barra de soldadura 2 esté en 

posición superior asi como el perfilado 18, siendo entonces empujadas las 

puntas calentadas 26 a través de todas la pila de sacos por los gatos 27. 

La inclinación de la sección 11 del transportador 10 durante la formación 

de la pila de sacos ofrece diversas ventajas tan importantes unas como la: 

otras. Estas ventajas son las siguientes: los sacos,en el lugar de su sqi
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dadora de fondo, no se pegan ya fuertemente entre si y  ello cualqniera - 

que sea el espesor de la pila* Dado el ritmo de fabricación de los sacos, 

las soldadoras realizadas por fnsión de la materia no tienen tiempo de en 

friarse y el apilamiento de los sacos provoca, a la altura de las soldado 

ras, una verdadera soldadora de los sacos entre si, lo que ocasiona ya sea 

desechos importantes ó bien gastos de manipulación no despreciables para 

separar manualmente los sacos* Previendo la sección 11 inclinada, se impi 

de la pegadora ó soldadora de sacos a la altera de las soldaduras de fon­

do por varias razones. En primer lugar se aumenta el tiempo de caída de 

la porción extrema del saco que presenta la soldadora de fondo, lo que, — 

visto el sistema de propulsión por aíre comprimido de la tira de materia 

1, aguas abajo de la barra de soldadora, permite un mejor enfriamiento de 

la soldadura del saco que acaba de ser fabricado antes de que se coloque 

sobíe el último saco apilado. En segundo lugar, la posición inclinada de 

la pila de sacos a la altara de las soldaduras de fondo de los sacos redo 

ce el peso de las soldadoras unas sobre las otras, de donde existe un ries 

go de pegadura disminuido sobre todo cuando las pilas de sacos contienen 

un número importante de ellos. En tercer lugar, la posición de los sacos 

apilados en las puntas 17 que son verticales y que descansan en la sección 

11 del transportador inclinada, permite un ligero decalaje de las soldado 

ras de fondo entre sí, lo que reduce todavía el riesgo de pegadura meneas 

nado. Finalmente, la inclinación de la sección 11 del transportador permi 

te la formación de pilas que comprenden un número importante de sacos con 

servando a la vez pilas regulares, lo que no es posible en un transporta­

dor horizontal dado que los sacos, cuyo fondo tiene un espesor mucho ma­

yor a la altura de la soldadura que en su parte media, forman un montícu­

lo que perturba el transporte por aíre comprimido de la tira 1 agoas aba­

jo de la barra de soldadura 2.

30
Como se muestra en la figura 1 la distancia que separa los - 

ejes 13 y 30 de los árboles que soportan las porciones extremas 14 y 32 -
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de la sección 11 del transportador es fija, siendo fijo el eje 13 alrede­

dor del cual pivote esta sección 11 al igual que los ejes 33 y 34 ^ue so­

portan las porciones extremas 35 y 36 de la sección 12 del transportador, 

siendo, bien entendido, la distancia que separa los ejes 13 y 30, al menot 

igual a la longitud máxima de los sacos que se desea apilar en este trans 

portador. Por el contrario, como se muestra en la figura 2, se puede adqg 

tar la longitud de la sección 11 a la longitud de los sacos fabricados, - 

siendo entonces la distancia que separa los ejes 13 y 30 de los árboles 

que soportan les porciones extremas 14 y 32 de la sección 11 del transpog 

tador sin fin, regulables, siendo el eje 13 del árbol más próximo de la 

barra de soldadura 2 y alrededor del cual pivote esta sección 11 fijo y 

siendo igualmente fija la distancia que separa los ejes 33 y 34 de los ág 

boles que soportan las porciones extremas 35 y 36 de la segunda sección - 

12 del transportador; estos ejes 33 y 34 son móviles paralelamente aaímis 

moa según la dirección de desplazamiento de la tira 1 de materia, estando 

previstos medios 3? para desplazar y guiar los ejes de los árboles móvi­

les de las dos secciones 11 y 12 del transportador de modo que estas dos 

secciones se yuxtapongan cuando la primera sección ocupa su segunda posi­

ción extrema mencionada, estqndo previstos medios 38 para tensar el ramal 

superior 15 de la sección 11 del transportador sobre los árboles que so­

portan sus porciones extremas cuando se hace variar la distancia que sega 

ra los ejes 13 y 30 de estos últimos árboles. Los medios 37 previstos parí 

desplazar y guiar los ejes 30, 33 y 34 de los árboles móviles de las sec­

ciones 11 y 12 del transportador están constituidos por un armazón fijo 

39 que comprende dos largueros 40 paralelos al eje longitudinal del trans 

portador sin fin y situados a una y otra parte de este último así como un 

armazón móvil 41, agenciado para desplazarse sobre los largueros 40, que 

lleva los ejes 33 y 34 de los árboles que soportan las porciones extrañas 

35 y 36 déla sección 12 del transportador y el eje 42 de un árbol interme 

dio montado, entre los ejes 13 y 30 de los árboles que soportan las porcia
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nes extremas 14 y 32 de la sección 11 del transportador, paralelamente a 

estos árboles, uniéndose el eje 30 del árbol que soporta la porción extre 

ma 32 de la sección ll del transportador y el eje 42 del árbol intermedio 

rígidamente por bielas 43 de tal modo que el eje 30 del árbol que soporta 

esta porción extrema 32 de la sección 11 del transportador pueda pivotar 

libremente alrededor del eje 42 del árbol intermedio para que la porción 

18' del ramal superior 15 de la sección 11 comprendida entre este árbol 

intermedio y el árbol que soporta la porción extrema 32 de esta primera 

sección 11 pueda inclinarse hacia abajo con respecto al plano, sensible­

mente horizontal, en el que está situado el ramal superior 16 de la sec­

ción 12 del transportador y lapparte 15" del ramal superior de la porción 

de la sección 11 comprendida entre el eje 42 del árbol intermedio mencio­

nado y el eje fijo 13 del árbol que soporta la porción extrema 14 de esta 

sección 11, siendo la distancia que separa la barra de soldadura 2 del eje 

42 del árbol intermedio, inferior a la dimensión del saco tomada paralelay 

mente a la dirección de desplazamiento del la tira de materia.

Unos medios tales como tornillos no representados,están pre­

vistos para desplazar el armazón móvil 41 con respecto al armazón fijo 39 

así como unos medios, constituidos por gatos 44 que actúan sobre las bie­

las 43 caladas en las porciones extremas del eje 42 del árbol intermedio 

que gira libremente alrededor del eje 42 para desplazar la porción de la 

sección 11 del transportador comprendida entre el eje 42 del árbol inter­

medio y la porción extrema 32 de esta sección 11 entre su posición incli­

nada y su posición donde aé sitúa en la prolongación de la sección 12 y d( 

la porción de la sección 11 comprendida entre el eje 42 y el eje 13 del - 

árbol que soporta la porción extrema 14 de la sección 11.

Entre las porciones extremas 32 (sección ll) y 35 (sección 12] 

se prevé un punto 46, fijo con respecto a la sección 12 para facilitar el 

paso de las pilas de sacos de la sección 11 a la sección 12 del transpor­

tador, cuando la sección 11 ocupa su posición en la quela porción 15' de
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su ramal superior está en la prolongación de su ramal 16" y del ramal 16 

de la sección 12 del transportador.

Como en la fabricación de los "sacos camiseta", existe una - 

distancia bastante importante entre las puntas 17 y el órgano 4 y que por 

este motivo la parte libre de los sacos apilados situada entre este últi­

mo y las puntas podría perjudicar la transferencia de la tira 1 aguas ar­

riba del órgano 4,se preven medios 47 agenciados para empujar hacia abajo 

la porción de un saco, que acaba de formarse y apilarse sobre las puntas 

17 situada entre las puntas mencionadas 17 y el órgano fijo 4, de modo qu< 

esta porción quede situada por debajo del plano horizontal que pasa por — 

la porción extrema superior 48 del órgano 4. Además, para evitar, como - 

ello se ha expuesto anteriormente para las soldaduras del fondo de los — 

sacos, la pegadura ó la soldadura de los "sacos camiseta", a la altura de 

la soldadura realizada en la boca del saco, durante el apilamiento, la - 

máquina según la invención comprende medios 49 agenciados para separar, - 

durante la formación de la pila de sacos, la porción extraña libre de la 

porción de saco mencionada del saco que ha sido formado y apilado en las 

puntas 17 de la porción extraña libre de la porción correspondiente del - 

saco siguiente.

Los medios 47 agenciados para empujar hacia abajo la porción 

mencionada de un saco están constituidos por una rampa de insuflación 50 

de aíre a presión fijada paralelamente a la barra de soldadura 2, aguas 

abajo de esta última, de modo que el chorro de aíre se dirija aenaiblemqR 

te de forma paralela a la dirección de desplazamiento de la barra de sol­

dadura, estando comprendido el eje longitudinal de esta rampa en un plano 

vertical perpendicular a la dirección de desplazamiento de la %ira 1 y s& 

túados sensiblemente a igual distancia de las puntas 17 sobre las que son 

apilados los sacos y el órgano fijo 40 con el que coopera la barra de aql 

dadura para formar los sacos. Los medios 49 agenciados para separar la - 

porción extrema libre mencionada de un saco formado de la porción extrema
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libre correspondiente del seco siguiente, comprenden una jaula móvil 51 

situada entre el órgano fijo 4 y las puntas 17 sobre las que son apilados 

los sacos y agenciada por debajo de un plano horizontal que pasa por las 

bases de las puntas 17. Esta jaula, cuya longitud corresponde sensiblemen 

te a la longitud del órgano fijo, está constituida por dos placas de ex­

tremo circulares 52 entre las que se fijan barras 53 paralelas al óegano 

4, igualmente repartidas en una circuferencia cuyo centro está situado en 

el eje del árbol 56 de la jaula que. es paralelo al órgano 4, estando pre­

vistos unos medios 54 y 55 para accionar la jaula 51 en rotación alrede­

dor de su eje, un paso, que corresponde a la separación de dos barras 53 

inmediatamente próximas, a cada ciclo de formación de un saco, estando a- 

geneiados estos medios 54 para, por una parte, que el movimiento de las - 

barras 53 se efectúe paso a paso, durante el apilamiento de los sacos, en 

el mismo sentido que el del desplazamiento de la tira 1 (medios 54) y, - 

por otra parte, que el movimiento de las barras 53 se efectúe en continuo 

(medios 55) en el sentido contrario al sentido de desplazamiento de la - 

tira 1 de materia para liberar los sacos de la jaula, cuando la pila de - 

sacos es formada, siendo interrumpido el accionamiento de la tira en la - 

máquina, efectúandose este movimiento de la jaula en continuo antea de la 

liberación de la pila de sacos de las puntas 17, siendo la distancia que 

separa estas últimas de la barra de la jaula más próxima, inferior a la 

distancia que separa las puntas de la porción extrema libre de las porcio 

nes de saco mencionadas.

Los medios 54 destinados a accionar la jaula 51, paso a paso, 

están constituidos por una rueda con fiador 58, calada en el árbol 56 de 

la jaula por un trinquete 59 cuyo pivote 60 está montado en una pieza 61 

que pivota libremente sobre el árbol 56 y gobernado por un gato 62 articu 

lado en un pivote fijo 63. Este gato 62 libera el trinquete 59 de la rue­

da con fiador 58 a cada movimiento de modo que el árbol 56 sea libre para 

poder ser accionado en sentido contrario por los medios 55 que están eons
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tituídos por un motor eléctrico no representado que acciona a un piSon 64 

montado loco en el árbol 56 que acciona a este último por mediación de un 

embrague 65.

La máquina comprende además medios 66 agenciados para apoyarse 

sobre la cara superior de la pila de sacos en el momento en que esta pila 

es formada, y en el momento en que la jaula 51 va a ser accionada en con­

tinuo para liberar los sacos y que la sección 11 del transportador está 

en la prolongación de la sección 12, estando previsto un control, no re­

presentado, para animar estos medios de un movimiento alterno a fin de - 

aproximarlos y separarlos de esta cara superior, estando agenciados los 

medios 65 para que su parte en contacto con la cara superior de la pila 

se desplace a la misma velocidad lineal que la del transportador y en el 

mismo sentido que este último. Los medios 66 comprenden un cilindro 67 - 

paralelo al transportador y de eje perpendicnlar a la dirección de despl& 

zamiento de la tira de materia 1, montándose este cilindro 67 en un árbol 

68, soportado por el armazón fijo 39 (en la forma de realización mostrada 

en la figura 2), de modo a girar libremente alrededor del eje del árbol, 

estando previstos medios no representados para accionar el cilindro en xg 

taeión alrededor de su árbol a la misma velocidad lineal que la del trans 

portador 10.

Debe quedar bien entendido que la invención no se limita en 

forma alguna a las formas de realización descritas y que pueden aportarse 

modificaciones a estas últimas sin salir por ello del marco de la presen­

te invención.

Tan es asi que se podrá en particular prever,para mejorar la 

separación de las porciones extremas libres 69de los sacos por la jaula 

móvil 51, una rampa de insuflado 70 cuyo chorro de aire es dirigido hacia 

las barras 53 superiores de la jaula.

Todavía se podrá prever, parq reforzar la acción de las punta) 

calentadas 26, un muelle 71 que rodea a cada una de las puntas 26 y monta
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ción extrema 73 del muelle está guarnecida do una arandela 74 situada a 

un nivel más bajo que el de la porción extrema de la punta 26 y no sobre­

sale con respecto al perfilado 18 cuando este ultimo está en posición su­

perior asi como la punta. El árbol 19 del perfilado 1S presenta perfora­

ciones de dimensiones suficientes para librar un paso al muelle 71 a fin 

de que este pueda apoyarse sobre la cara spperior de la pila para amonto­

nar los sacos alrededor del lugar donde actúa la punta 26.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como 

la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que las dis­

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de 

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.

15
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REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en máquinas de conformar sacos de ma­

teria plástica, en las que al menos una tira de materia plástica es accig 

nada intermitentemente y seccionada y soldada por un sistema que compren­

de una barra de soldadura móvil que coopera con un órgano fijo, compren­

diendo un dispositivo para insuflar aíre a presión, durante el desplaza­

miento de la tira y a una y otra parte de este, desplazando la tira aguas 

abajo de la barra de soldadura, medios agenciados, a la salida de la má­

quina, para formar al menos una pila de socos que comprende un número pre 

determinados de ellos y para liberar la pila de sacos formada cuando este 

número predeterminado de sacos es alcanzado, y medios para evacuar la pi­

la de sacos, caracterizados porque los medios para evacuar la pila de sa­

cos comprenden un órgano de transporte, tal como transportador sin fin en 

el que descansa parcialmente la pila de sacos en formación y gobernado - 

para desplazarse, de forma discontinua y una distancia determinada, en el 

mismo sentido que el que sigue la tira al desplazarse en la máquina, efee 

tuándose el desplazamiento del transportador cuando la pila de sacos es - 

liberada de los medios de formación de la pila y cuando el accionamiento 

de la tira es interrumpido en la máquina, estando constituido este trans­

portador sin fin por dos secciones yuxtapuestas, una primera sección, en 

la que se forma la pila de sacos y cuya dimensión, tomada paralelamente a 

la dirección de desplazamiento de la tira, es al menos igual a la dimen­

sión de un saco tomada paralelamente a esta dirección, móvil, alrededor - 

de un eje perpendicular a la dirección y situado cerca de la porción eao- 

trema de la sección de transportador más próxima de la barra de soldadura, 

de modo a ocupar dos posiciones extremas, una primera posición que corres-- 

ponde a la formación de la pila de sacos, en la que el ramal superior de 

esta primera sección está inclinado hacia abajo con respecto al plano, - 

sensiblemente horizontal en el que está situado el ramal superior de la 

segunda sección del transportador sin fin, y una segunda posición, que cor
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responde a la evacuación de la pila de sacos, en la que el ramal superior 

de la primera sección de transportador está situado en la prolongación de! 

ramal superior de la segunda sección, estando previstos medios para lle­

var esta primera sección de una de sus posiciones extremas a la otra y - 

para animar a estas dos secciones de transportador del mismo movimiento 

intermitente a la misma velocidad.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza 

dos porque la distancia que separa los ejes de los árboles que soportan 

las porciones extremas de la primera sección del transportador sin fin es 

fija, siendo igualmente fijo el eje del árbol más próximo de la barra de 

soldadura y alrededor del cual pivota la primera sección de transportador, 

siendo también fijos los ejes de los árboles que soportan las porciones - 

extremas de la segunda sección de transportador.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza 

dos porque la distancia que separa los ejes de los árboles que soportan 

las porciones extremas de la primera sección del transportador sin fin es 

regulable, siendo el eje del árbol más próximo de la barra de soldadura y 

alrededor del cual pivota la primera sección del transportador, fijo y - 

siendo fija la distancia que separa los ejes de los árboles que soportan 

las porciones extremas da la segunda sección del transportador, siendo es 

tos ejes móviles paralelamente asímismos según la dirección de desplaza­

miento de la tira de materia, estando previstos medios para desplazar y 

guiar los ejes de los árboles móviles de las dos secciones del transpori& 

dor de modo que estas dos secciones se yuxtapongan cuando la primera sec­

ción ocupa su segunda posición extrema citada, estando previstos medios

pana tensar el ramal superior de la primera sección del transportador so­

bre los árboles que soportan sus porciones extremas cuando se hace variar 

la distancia que separa los ejes de estos últimos árboles.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, caracterittg 

dos porque los medios previstos para desplazary guiar los ejes de los ár-
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bolea móviles de las dos secciones del transportador están constituidos 

por un armazón fijo que comprende dos largneros paralelos al eje longitg 

dinal del transportador sin fin y situados a una y otra parte de este ul­

timo así como un armazón móvil, agenciado para desplazarse sobre los lar­

gueros mencionados, que lleva los ejes de los árboles que soportan las - 

porciones extremas de la segunda sección del transportador y el eje de 

un árbol intermedio montado, entre los ejes de los árboles que soportan 

las porciones extremas de la primera sección del transportador, paralela­

mente a estos árboles, uniéndose el eje del árbol que soporta la porción 

extrema de la primera sección del transportador más alejada de la barra - 

de soldadura y el eje del árbol intermedio, rígidamente, de tal modo que 

el eje del árbol que soporta esta última porción extrema de la primera - 

sección del transportador pueda pivotar libremente alrededor del eje del 

árbol intermedio para que la porción de ramal superior de la primera sec­

ción comprendida entre este árbol intermedio y el árbol que soporta la - 

porción extrema más alejada de la barra de soldadura de esta primera sec­

ción pueda inclinarse hacia abajo oon respecto al plano, sensiblemente - 

horizontal, en el que está situado el ramal superior de la segunda sección 

del transportador y la parte del ramal superior de la porción de la pri­

mera sección del transportador comprendida entre el eje del árbol interme 

dio y el eje fijo del árbol que soporta la porción extrema de esta prima 

ra sección más próxima de la barra desoldadura, siendo la distancia que 

separa a ésta última del eje del árbol intermedio, inferior a la dimensión 

del saco tomada paralelamente a la dirección de desplazamiento de la tira 

de materia, estando previstos medios,tales como gatos, para desplazar el 

armazón móvil con respecto al armazón fijo y para desplazar la porción de 

la primera sección del transportador comprendida entre el árbol intermedia 

y la porción extrema de esta sección más alejada de la barra de soldadura 

entre su posición inclinada y su posición donde está situada en la prolon 

gación de la segunda sección y de la porción de la primera sección compran
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dida entre el árbol intermedio y el eje fijo del árbol que soporta la pqr 

cien extrema de esta primera sección más próxima de la barra de soldadu­

ra.

5. — Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 a 

4, caracterizados porque están previstos unos medios entre las porciones 

extremas de las dos secciones del transportador más próximas entre si ga 

ra facilitar el paso de las pilas de sacos de la primera sección a la sg 

gunda sección del transportador, cuando la primera sección ocupa su según 

da posición extrema.

6. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 a 

8, caracterizados porque los medios agenciados a la salida de la máquina 

para formar y liberar la pila de sacos citada, están constituidos por pun 

tas fijas dispuestas cerca del órgano fijo que coopera con la barra de - 

soldadura y aguas abajo del órgano, extendiéndose estas puntas por debajo 

del plano en el que se desplaza la tira de materia y sensiblemente de for 

ma perpendicular al plano, por un perfilado montado en la barra de solda­

dura y perforado para liberar un paso a las puntas y apilar los sacos so­

bre estas últimas cuando la barra de soldadura está en contacto con el óg 

gano fijo con el que coopera para formar los sacos, por un elemento móvil 

en cuya cara superior se apoya la pila de sacos en formación, extendiendo 

se paralelamente a la barra de soldadura y por medios,tales como gatos, 

para animar este elemento móvil según una dirección paralela al eje de - 

las puntas entre dos posiciones extremas, una primera posición on la que 

su cara superior está situada por debajo del nivel de la porción extrema 

duperior de las puntas a fin de permitir el apilamiento de los sacos en 

estas últimas, y una segunda posición en la que la cara superior del ele­

mento está situada por encima del nivel de la porción extrema superior de 

las pUntas para liberar la pila de sacos formada sobre estas últimas.

7. — Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 a 

6, caracterizados porque comprenden medios agenciados para ensamblar los



*20**

5

10

15

26

25

sacos unos en los otros dorante la formación de la pila de sacos#

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 7, caracteri­

zados porque los medios para ensamblar los sacos entre sí están constituí 

dos por puntas calentadas paralelas a las puntas alas que se apilan los 

sacos y deealadas con respecto a estas últimas, estando montadas estas — 

puntas calentadas sobre la barra de soldadura y móviles con respecto a 

esta última, estando previstos unos medios, tales como gatos, para desplg 

zar las puntas calentadas, según una dirección paralela a su eje, entre 

dos posiciones extremas, una primera posición en la que las porciones ex­

tremas de las puntas calentadas dirigidas hacia la pila de sacos en for­

mación están situadas a un nivel superior al de la cara de perfilado que 

empuja los sacos sobre las puntas en las que se forma la pila de sacos, 

estando perforado este perfilado para liberar un paso a las puntas calen­

tadas, y una segunda posición en la que las porciones extremas de estas 

puntas calentadas están situadas a un nivel inferior al de la cara mencio 

nada, siendo gobernados los gatos citados para llevar las puntas calenta­

das de su primera posición extrema a la segunda despees del apilamiento 

de un número predeterminado de sacos sobre las puntas fijas de modo a rqg 

nir entre sí estos sacos por soldadura, durante la soldadura de un saco, 

siendo la carrera de las puntas calentadas superior al espesor del número 

predeterminado de sacos de modo que al reunirse entre sí este número pre­

determinado de sacos, estos últimos se regulan por soldadura a los sacos 

ya reunidos entre sí.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, caracteriza 

dos porque están previstos unos medios para, por una parte, regular la Rg 

sieión de las puntas, en las que son apilados los sacos, con respecto al 

órgano fijo que coopera con la barra de soldadura para formar los sacos 

según una dirección paralela a la dirección de desplazamiento de la tira 

de materia y, por otra parte, regalar la posición de las puntas calenta­

das con respecto a la barra de soldadura según una dirección paralela a -
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la dirección de desplazamiento de la tira*

10. — Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 6 a 

9, caracterizados porque comprenden medios agenciados para empujar hacia 

abajo la porción de un saco, que acaba de ser formado y apilado en las - 

puntas mencionadas, situada entre las puntas y el órgano fijo con el que 

coopera la barra de soldadura para formar los sacos, de modo que esta por 

ción esté situada por debajo del plano horizontal que pasa por la porción 

extrema superior del órgano fijo.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 10, caracte­

rizado porque comprenden medios agenciados para separar, durante la forma 

ción de la pila de sacos, la porción extrema libre de la porción de saco 

mencionada del saco que ha sido formado y apilado sobre las puntas de la 

porción extrema libre de laporción correspondiente del saco siguiente.

12. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 10 

y 11, caracterizados porque los medios agenciados para empujar hacia aba­

jo la porción de un saco, están constituidos por una rampa de insuflado — 

de aíre a presión fijada paralelamente a la barra de soldadura, aguas aba 

jo de esta última, de ¿nodo que el chorro de aíre se dirija sensiblemente 

de forma paralela a la dirección de desplazamiento de la barra de sóidadu 

ra, estando comprendido el eje longitudinal de esta rampa en un plano ver 

tical perpendicular a la dirección de desplazamiento de la tira y sitúado 

sensiblemente a igual distancia de las puntas en las que son apilados los 

sacos y el órgano fijo con el que coopera la barra de soldadura para for­

mar los sacos.

13. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 11 

y 12, caracterizados porque los medios agenciados para separar la porción 

extrema libre de un saco formado de la porción extrema libre correspondien 

te del saco siguiente, comprenden una jaula móvil sitúada entre el órgano 

fijo y las puntas en las que son apilados los sacos y agenciada por deba­

jo de un plano horizontal que pasa por la base de las puntas, estando -
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constituida esta jaula cuya longitud corresponde sensiblemente a la lon­

gitud del organo fijo, por dos placas da extremo circulares entre las que 

se fijan barras paralelas al organo fijo, igualmente repartidas en una - 

circunferencia cuyo centro está situado en el eje de la jaula que es p a m  

lelo al órgano fijo, estando previstos medios para arrastrar la jaula en 

rotación alrededor de su eje, un paso, que corresponde a la separación de 

dos barras inmediatamente próximas, a cada ciclo de fonnación de un saco, 

estando agenciados los medios para, por una parte, que el movimiento de 

las barras se efectúe paso a paso, durante el apilataiento de los sacos en 

el mismo sentido que el del desplazamiento de la tira y, por otra parte, 

que el movimiento de las barras se efectúe en continuo en el sentido con­

trario al sentido de desplazamiento de la tira de materia para liberar lo: 

sacos de la jaula cuando la pila de sacos ha sido formada, siendo inter­

rumpido el accionamiento de la tira en la máquina, efectúandose este mo­

vimiento de la jaula en continuo antes de la liberación de la pila de sa­

cos de las pnntas, y siendo la distancia que separa estas últimas de la 

barra de la jaula más próxima, inferior a la distancia.que separa las pun 

tas de la porción extrema libre de las porciones de saco mencionadas.

14. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 a 

13, caracterizados porque comprenden medios agenciados para apoyarse so­

bre la cara superior de la pila de sacos en el momento en que esta pila 

ha sido formada y que la primera sección del transportador ocupa su segnn 

da posición extrema, estando previsto un control para animar estos medios 

de un movimiento alterno a fin de acercarlos y separarlos de esta cara - 

superior, estando agenciados estos medios para que su parte en contacto - 

con la cara superior de la pila se desplace a la misma velocidad lineal - 

que la del transportador y en el mismo sentido que este último.

15. - Perfeccionamientos según la reivindicación 14, carácter^ 

zados porque los medios agenciados para apoyarse sobre la cara superior 

de la pila comprenden un cilindro paralelo al transportador y de eje per-30
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pendicular a la dirección de desplazamiento de la tira de materia, estan­

do montado este cilindro en nn árbol de modo a girar libremente alrededor 

del eje de este último, estando previstos unos medios para accionar el ci 

lindro en rotación alrededor de sn árbol a la misma velocidad lineal que 

la del transportador.

16.- Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 11 

a 15, caracterizados porque comprenden una rampa de insuflado de aire cqm 

primido situada entre los medios agenciados para separar, durante la for­

mación de la pila, la porción extrema libre de la porción de saco mencio­

nada del saco que ha sido formado y apilado en las puntas de la porción 

extrema libre de la porción correspondiente del saco siguiente, y el órgg 

no fijado mencionado, estando agenciada la rampa para dirigir el chorro 

de aire hacia los citados medios.

ITPerfeccionamientos según.;una de las reivindicaciones 8 a 

16, caracterizados porque comprenden alrededor de cada punta calentada, 

un muelle de eje paralelo al eje de la punta, teniendo este muelle, monta 

do en una pieza que se desplaza al.mismo tiempo que la punta calentada, 

una de sus porciones extremas situada a un nivel más bajo que el de la por 

ción extrema de la punta, teniendo las perforaciones realizadas en el páF 

filado para liberar un paso a las puntas calentadas, dimensiones superio­

res a las del muelle a fin de que este último pueda apoyarse sobre la ca­

ra superior de la pila para amontonar los sacos alrededor del lugar donde 

actúa la punta calentada.

18.- Perfeccionamientos en máquinas de conformar sacos de ma­

teria plástica; tal y como queda sustancialmente descrito en la presente 

Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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