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'1tuberia de difmetros grandes que puede ser conformads a la

“feir tuberi% con perfil complejo a base de caucho macizo o

,eytremos inferlores de los tubos, La tuberia gelificads hi-

Itoja ndm. 1

- Bste in?enmo concierne a la producecidn de tu-
beria de caucho a partir de iétex, utilizando un aparato de
extrusién mejorado. Ia tuberia hecha en tal aparato tiene

una variedad de aplicaciones, por gjemplo en la produccién
de catéteres y otras tuberfas paré utilizacién médica, Pue-

den utilizarse diferentes formas de aparatos para producir
forma de bandas elédsticas o hilo de caucho, para producir

| . . .

gen de didmetros, incluyendo tuberfa capilar, y para produ-

espumado,

La préduccién de ‘tuberia de caucho a base de la-
tex, por extrusién bajo la fuerza de la gravedad, es bien
conocida, Usualmente se utiliza una composicidn de ldtex
sensible al calor, prevmamente vuleanizada o suscephtible de
ser vulcanigzada posteriormente, y se suministra bajo la fuel
za Ge la gravedad desde un dispositivo de depésito de alma.-
cenamiento de carga estética constante, a través de un cabe-
zal de vidrio, @l espacio anular entre dos tubos de vidrio
coneéntricos, en donde entra en'conﬁecto con una zona caliey
te y forma un gel hdmedo sdlido cue es extruldo desde los

meda es hecha paser dentro de un depésito de lixiviacién y
desde allf a través de las ebapas usuales de secado y, si e
necesario, de vulcanizacifén. Al manipular tal tuberfa debe
tenerse cuidado de evitar awto adherencia. La evitacién de

autoadherencle se ayuda por medio de halogenacidén tento de

la superflcle exterior comé del taladro de la tuberfa o me-

diante 1a aplicacidén de un lubricante apropiado.

tuberia con taiadros.simples o miltiples, con wun amplio mar-
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Se ha encontrado que es esencial aue los tubos
del aparato de extrusién sean concéniricos, ya que en caso
contrario se impide que el gel himedo circule a través de
la porcién inferior de los tubos bajo presién de la fuerza
de la gravedad.,

Una desventaja del tipo de aparatos de vidrio
actualmente utilizados consiste en que los tubos de vidrio
son fijados por fusionamiento a‘una junta de vidrio amola-
do de cond ¥y manguito, normal. Esto conduce casi invaria-
blemente a deformacibén. Consiguientemente, es muy diffcil
obtener concentricidad de los dos tubos, dependiendo usual
mente la consecucidén de un resulbado aceptable del éxito
en acoplar un par de ‘tubos, lo cual es largo y tedioso.
Ademds, los tubos propiamente dichos son de vidrio de horo-
silicato normal con tamafios de taladros y espesores de pa=~
red variables; por lo tanto, es muy diffcil mantener une
concentricidad por la longitud del tubo,

De acuerdo con este invento se crea un aparato
extrusor de lalex que comprende un blogue de cabezal que
tiene dos tubos, fijados cada uno en €1 por un extremo de
una manera obiuradora, uno de cuyos tubos esti dispuesto‘
coaxialmente dentro del otro para formar con é1 un pasaje
angular, proporcionando dicho bloque una chmara alrededor
de dicho primer tubo, lz cual cdmara se abxe hacia dicho
pasaje anular, y un pasaje de enirada para latex que condu-
ce a dicha cdmara, y medios para evacuar el interior de di-
cho primer tubo a la atmdésfera junto a dicho primer éxtre-
mo del mismo, |

Preferiblemente, cada uno de dichos tubos tiene

uno de sus extremos unido de una manera oblturadora en la
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. abertura central de un taco anular gque estd atornillado, o

| para facilitar la inyeccién y la evacuacidén o el drenaje de
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fijado separablemente de otro modo, en dicho bloque de ca-
bezal, .

_ Los catéteres de caucho son fabricades actual-
mente por uno de tres métodos, a saber mediente moldeo por
compresién de composiciones de caucho macizo, mediante ex-
trusidén de composiciones &e caucho macizas, seguido por
montaje y acabado manuales, o mediante un procedimientorde
inmersién utilizando l4tices polfmerecs, con montaje mermal
¥ acabado manual. _

/ Fuchos catéteres requieren una seccién mis du~
rz junto a la punta para facilitar una fécil insercidén sin
pandeo, mientras gue la seccidn ltrasera mids blanda sigue
los contornos usualmente irregulares del pasaje dentro del
cual estd siendo insertado el cateber, aplicédndose a las .
paredes del pasaje un minimo de presidn de desplazamiento,

Este tipo de estructura es lpgrado algunas veces uniendo

fisicamente entre sI dos tramos de tuberla de e2lto mddulo

Yy de bajo médulo, respectivamente, y si es necesario recurl

‘briendo la unidn con una tira de caucho delgado para mejo- e

rar la resistencia de wnidn y hacer minimas de este modo
las posibilidades de Tallo de la wnidn, especialmente du-
rente la insercién y la retirada del catéter. La tira de
caucho colocada encima es un manantial potencial de difi-
cultades e incomodidad durante la insercidén y la retirada,
ya que forms una prolongacién salienté de la circunferencia
de la tuberfa. '
Una necesidad adicional en muchos catéteres es

la de una pluralidad de pasajes tubulares longitudinales
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| 1a produceidén de perfiles comple jos por un método de extru~

1 macuinaria para mezclado y extrusidn,
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fliidos ¥y en algunos casos, el hinchado de un "manguito de
retencidén", Esto se ha logrado hasta ahora usualmente me-
diante montaje manual de tuberlas de caucho de distintos
tamafios, unién de las tuberias eﬁtre sl por inmersién supe-
rior o mediante inmersién en ldtex repetida, intercalada
con diversas etapas de fabricacién. Este tipo de fabrica~
cién es a la vez de intenso trabajo y 1arg6 en cuanto al
tiempo.

Las bandas élésticas son hechas actualmente cox

extruida por procedimientos convencionzles con caucho seco.
Una ventaja de la produccién de tales bandas por un proce-
dimiento de latex consistiria en el médulo més elevado y 1a
elasticidad usualmente asociada con productos de latex que
se debe al ﬁeso molecular mis elevado de las moléculas de
caucho que no han experimentado el proceso de degradacién
(masticacidn) utilizado para facilitar el mezclado de cau-~
cho seco.

Actualmente se producen hilos y cintas de cau-~
cho mediante extrusién a partir de litex o cortando en es-
piral tuberia de caucho producida por extrusién convencio-

nal de caucho seco. La tuberfia producida por el procedimien

to de extrusidn de latex podria ser sometida a tratamiento
de la misma manera que la tuberia de caucho seco, pero po-

dria ser producida sin la necesidad de una pesade y costosa
Bl invento proporciona vambién wna téenica para

sidén de ldtex, también ventajoso con respecto a los procedidt

mientos actuales con caucho seco, debido al aparato muy simd
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_ ple y barato requerido en comparacidén con mezcladores y exy

i de precisidén y didmetros exteriores de precisién que son
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trusores de caucho seco, BExiste una ventaja adicional en
el hecho de que se puede extruir espuma para proporcionar
perfiles apropiados para burletes de ventanas, etec,

El aparato de acuerdo con ¢) invento puede uti-
lizar convenientemente cortos tramos de tubos con taladros

montzados permanentemente en tacos metdlicos anulares res-
pectivos, de tamafios normalizados, que se acoplan denbro
de respectivos manguitos en un bloque de cabezal met4lico
hecho con precisidn. Los tubos son unidos en frio en los
tacos 0 tapones y se puede poner a disposicién una cierta
gana de tamafios para acoplarse en un cabezal metdlico .vni-
co comin, Asl, vueden efectuarse répidamente cambios en los
tamafios de los tubos de vidrio, y por lo tanto de los tama-
fios de la buberia de latex extrufda, interrumpiendo tempo-
ralmente la circulacién de latex al bloaue de cabezal mien-
tras que los tacos son rebtirados ¥y reemplazados por otro
Juego de tacos que llevan tubos de vidrio del tamafio reque-
rido.
En una forma de realizacién del presente inven-
to, el aparato est4 provisto con wn dispositivo de v4lvula
que'permite introducir diferentes composiciones de latex en
la cémera y por lo tanto dentro del pasaje de extrusién anu
lar, sin interrupeidn del proceso de extrusidén, combindndo-
se y fusionindose suavemente las diferentes composiciones
unaé con otras a lo largo de un corto tramo de transicidn,
permitiendo de esta manera producir ftuberia con tramos de
longitudes claramepte definidas de diferentes durezas., Bl

cambio de una composicién de bajo médulo a una composicidn
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;dé alto médulo tiene lugar en la fase llicuida, y por lo tan

y €110, un catéter hecho a partir de esta tuberia es apto pa-
s

¥ ) . Hoju ntim. 6

to la transieién sé logra sin necesidad de unir o reforzar
con recubrimiento superior, no habiendo ninguna zona de de-

bilidad enire las dos secciones de médulos diferentes. Ade~

I

mis, la circunferencia del tubo es uniforme por toda su lon

gitud independientemente del médulo y, como consecuencia de

ra ser insertado y retirado con un minimo de inccmodidad,
En una forma de realizacidén capaz de extruir
continuamente tuberla qué tiene secciones longitudinales
claramente; definidas, de alto médulo y de bajo médulo res-
pectivamente, con un dispositivo para controlar automitica-
mente la longitud relativa de cada seccién, se logra conve-
nientemente un cambio suave y ripido de un abastecimiento

de una composicidn a otro abastecimiento de otra composi-~

cién mediante la disposicién de dos (o mis) depbsitos de su

ministro de alimentacidén por gravedad que contienen cauchos

que proporcionan composicioneﬂ de ldtex con distintos médu-
los, Estos depdsitos son conectados alternadamente con una I
‘peaueiia cémara mezeladora a través de una védlvula de com-

pugrta rotatoria, gue puede ser acc1onada para colocar uno
u otro de los tubos de suministro de ldbtex en comunicacidn
con el pasaje de entrada en dicha cédmara, La vilvula propor:
ciona también wna porcién "cerrada" para permitir la inte-

rrupcién del suministro de latex mientras se estén cambian-
do uno o ambos de los tubos, Las operaciones de la vélvula

pueden ger controladas mediante un mecanismo regulador cro-

nolégico capaz de programacién automdtica, La v4lvula incor-

pora un .espacio mezclador dentro del cual es alimentada la

composicidn que es suministrada a la cémara en el blooue de
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- cabezal. Bl volumen del espacio mezclador es mantenido en
un minimo, y el espacio mezclador es colodado adyacentemend
te a dicha cémara. Adenmds, es necesario evitar cualesquierg
puntos "muertés" o vaclos que darian como resultado un "ded-
nudamiento” o una transicidén no uniforme de una composiciéy
a otra.

i En dicha primera forma de realizacién del apa-
rato, el pasaje de entrada a la cémara en el blooue de ca~-
bezal estd inclinado en un 4ngulo de 102 con respecto a las
dimensiones radiales de los tubos para proporecionar un mo-
vimiento circular en la cédmara., El espacio mezclador cdn-
tiene un agitador, de manera que se logra un répido mezcla-
do de las diferentes composiciones al efectuar el cambio.

Se describen seguidamente formas de anaratos
gue hacen posible obtener tuberia con taladros miltiples.
Y cue permiten extruir seceiones circulares o no circula-
Tes con un macho o niicleo s6lido o espumado.

' Se describirdn ahora, a tItulo de ejemplo, al-
gunas formas de realizacidén del invento, con referencia a ‘
los dibujos anejos, en los cuales:

La figura 1 muesfra una primera forma de reali-
zacién del invento en seccidn axial;

La figura 2 es una vista en seccidn Iragmenta—
ria del eje X~X de la figura 1, que muestra la fijacidn del
blooue que contiene el agitador, al cabezalj;

La figura 3 es una vista en seccidn en el plano
Y~Y de la figura 2; _

La figura 4 muestra otra forma de realizacién
del invento adaptada para la produccién de tuberia capilar.

Ia figurz 5 muestra una forma de realizaciqn
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|_adaptada para la produccién de tuberiz de gran difmetro,

aproyiada para la fabricacién de bandas elésticas o de hi-
lo de caucho; ¥

La figura 6 muestra una forma de realizacién
adaptada para producir tuberla cue tienc sus paredes en
forma de capas de diferentes composiciones polimeras, -

Bl aparato mostrado en las figuras 1 a 3 com-
prende un cuerpo metdlico 10, preferiblemente de acero
inoxidable o Dural, y dos tacos anulares coaxisles il, 12,
preferiblemente de acero inoxidable, que estén colocados
con exactitud en respectivos taladros del cuervo, esbtando
obturado cada taco por un anillo térico 10a y retenido por
una pinza de alambre 10bh. EL taco 11 lleva un tubo 13 que
tiene un didmetro exterior amolado con precisién, y el ta-
co 12 lleva un tubo con taladro de precisién 14, estando
dispuestos losg tubos coaxialmente con exactitud para defi-
nir entre ellos un espacio anular con precisién, a lo lar-
go de su longitud. Estos tubos estdn hechos preferiblementd
de vidrio., Bl paso del latex haciz abajo a este espacio ha
ce posible que la tuberfa sea formada vor gelificacién del
ldtex. Los dos tacos egtdn axialmente separados enbtre sl

para formar con el tubo interior 13 una cémara 15 en el

.| cuerpo y la cémara tiene un pasaje de entrada 16 que se ex

tiende desde una cara 17 del bloque en un 4ngulo de 102 con
respecto & una dimensidn radial de ié cémara. Esto asegurs
gue el ldtex qgue entra en la cimara se mueva en una trayec-
toria rotatoria en la cédmara, dando como resultado una cir-
culacién mis uniforme entre los tubos 13, 14,

Hontada sobre la cara 17 del cuerpo se encuen-
tra wna unidad de vdlvula/agitador 18, mantenida en vosi-
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_cién vor dos tornillos 19. La unidad 18 comprende un cuerpo

1los 19, un botén de accionamiento de vélvula moleteado 21,
y un miembro de fijacidn moleteado 22, Bl cuerpo 20 ticne
un taladro central en el que estéldiSpuesto de manera capaZz
de girar un manguito-de vélvula 23, que tiene un reborde ex
] .
dado en una ranura en la cara 17 del blooue 10. E1 pasaje
central del manguito se alinea con el pasaje de entrada 16,
| E1l otro extremo del ménguito 23 esté sujeto en un taladro
central del botén de accionamiento 21 por un collarin 26
oue tiene un espaclo llbre en su periferia, estando acufiade
el manguito en un rebatimiento en el botén alrededor del
manguito por la cara extrema delantera del miembro de fije-
cién 22, El miembro 22 estd atornillade dentro de un rebaio
roscado en la cara trasera del botén 21 para aﬁretar el co-
1laxin sobre el manéuito. Una 9spiga 28, sogtenida en un
taladro radial en el botén 21, se extiende a través del es-
pacio libre en el'gollarin 26 dentro de una rendija axial
sobre la superficie exterior del manguito, de manera que la
rotacién dei botdp 21 hace glrer gl manguito. E1l manguito
tiene una abertura 30 (vénae flgura 3) la cual mediante 4al
rota016n puede ser 1levada a coincmdencma con cualouiera de
dos pasaaes radiales 32 en el cuerpo 20, Unas conducciones
33 aplicadas en estos pasajes estén Eoncctadascon respecti-~
vos ﬁepdsitos (no mostradqs) que contienen diferentes com-
posiciones de 1ldtex, cada uno de ellos a una altura estitic

constante, Una bola 34 cargada por resorie, en el cuerpo 20

siones en la cara axial adyacente del botén 21, que corres-

20 hecho de Tufnol, dentro del cual se extienden los torni-|

es suscepiible de aplicarse en una cualquiera de tres depred
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~ ponden respectivamente a las posiciones del manguito que

pone en comunicacién los dos pasajes 32 con el interior de]
manguito, y una tercera posicién en gue el manguito estd
aislado de ambos pasajes 32. Un agitador estd montado en
el manguito y comprende una espiga axial 35 montada excén-
tricamente sobre un resalto cilindrico montado de manera
capaz de girar en la porcidn extrema tresera del manguito
Y obturada con respecto al manguito mediante un anillo +6-
rico 36, Bl agitador puede ser hecho girer medisnte wn hu-
sillo 37 que est4 fijado'al resalto ¥y se extiende a través
del miembro de fijacidn 22 y oue tiene un acoplamiento 38
sobre su extremo trasero conecta&o con un motor de veloci-
dad variable (no mostrado) para lacer funcionar el agita-
dor, ' B

En uwtilizacidén, el manguito de vAlvula es he~
cho girar por medio del botén 21 para permitir la circula-
cidn de la deseada composicién de latex desde su depésito
de altura estdtica constante (que es necesario para permi-
tir mantener en un valor constante la velocidad de extru-
sién) dentro del espacio mezelador 40 situado dentro del
manguito y desde alll e través del pasaje de entrada 16 a
la cémara anular formada junto al extremo superior del tu-
bo de mayor didmetro 14, desde donde circula hacia gbajo
por el espacio anular entre los tubos y es gelificada para
formar la tuberia de l&tex, Cuando ée desea cambiar el mé-
dulo de la tuberia, el manguito de v4lvula es hecho funcio-
nar para detener el suministro de latex desde el primer de
pésito y comenzar con el suministro del otro depdsito, EL
agitador es accionado de manera que se logra répidamente

el mezclado de las dos composiciones de latex, proporcio-
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| nando una transicidn répida desde una dureza a otra en la

tuberia de caucho ‘terminada. E1 procedimiento es repetido
de manera cue se obtenga tuberia de caucho con médulos al-
ternados.

Aungue el funcionamiento ha sido deserito sélo

para dos composiciones diferentes de latex, pueden emplears

se tres o incluso més, simplemente disponiendo los apropia

dos depdsitos de cabezal y modificando la véAlvula de man-
guito para proporcionar el némero recuerido de entradas,
Para aumentar el nimero de puestos, al tiempo que se man-
tengan todavia los tamafios de las lumbreras de entrada de
ié védlvula ¥y los espacios libres entre ellos, puede ser

necesario aumentar el tamafio del manguito de la vdlwvula y

el didmetro del espacio mezclador 40. Cuando esto acreciern
ta el espacio muerto del aparato en una extensidén inacepte
ble, aumentando el tiempo de mezclado ¥y la magnitud de des.

nudaniento de las composiciones al cambiar, se puede aumen

tar el didmetro de la espiga agitadora excéntrica 35 para

compensar el tamafio acrecentado del espacio mezelador y

" para mentener el espacio muerto en wn valor préctico,

Tembidén se veré oue los didmetros de la tube-
ria hecha a partir del aparato pueden ser hechos variar
51mplemente cambiando los tacos 11, 12 y los tubos de vi-
drio que éstos 1llevan,

La vélvula y el agitadof pueden ser hechos funi

cionar ambos automAticamente si se desea.

Otras modificaciones del aparato pueden obte-

nerse alterando la disposicién de los tubos de vidrio y

los tacos. Por ejemplo, la disposicidén’de otro tubo de pe-

‘quefio difmetro exterior en el taco 1l radialmente hacia

L3

4




P- 66,108

-10

15

20

25

30

- 01077

Hojna nim. 12

L fuera del tubo 13 hace vosible producir un pasaje de tala-
dro pecueiio en la pared de la tuberla, Similarmente, el
reemplazamiento de un taco 1l que-lleva dos tubos de vidrid
dentro del tuﬁo de vidrio exterior 14 permite producir tu- |
beria de taladros dobles, y el reemplazamicnto de tubos de
vidrio o de metal de seccién transversal no circular permi-~
:'tiré producir piezas extruidas de seccidn correspondiente-
tal como pueden recuerirse como tiras de obturacién climé-
ficas o burletes de puertas.

| Para la produccién de tuberia capilar, puede
emplearse el aparato mostrado en.la figura 4. Bn este apa-
rato, 1los tacos 12 y 11 llevan respectivamente un tubo de

vidrio con taladro de precisidén exterior 42 y un tubo nets-

lico de precisidén interior 43, hecho preferiblemente de ace

ro inoxidable, yAla composicidén de ldtex es introducida den
tro del espacio entre ellos a través de un tubo de entrada
44 a través del espacio situado entre la parte superior dell
taco 12 y la parte inferior del taco 11.

La gelificacidén de la composicién de ldtex du-
rante su paso a través de la seccidn de extrusién del ava-
rato se logra mediante la utilizacién de camisas envolven—
tes con agua caliente..Estas, sin enbargo, se muestran sélo
en las figuras 4, 5 y 6. En la disposicidn mostrada en la
figura 4, una camisa envolvente con agua caliente 45 es
dispuesta alrededor del Subo exteriér 42, y esth obturada
con respecto a €1, y se hace pasar un flujo continuo de
agua caliente a travé€s de la camisa .envolvenie., Para impe-
dir que el calor sea conducido a lo largo de los tubos has~
ta el taco 12 en donde tenderfa a iniciar la gelificacidn

prematuramente, se dispone similarmente una camisa envol-
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52, ¥ el taco 53, que lleva el tubo de menor difmetro 54,

Hoja nam. 13

mara 45 y el taco 12, y se hace pesar una circulacién con-
tinua de agua frfa a través de la camisa envolvente 47,
Una forma adicional del aparato, adeptada para
la produceién de tuberia de gran difmetro, se¢ muestra en
la figura 5. En esta forma del aparato, el taco 50, que
lleva el tubo de vidrio de mayor didmetro 51, estéd montado

en el extremo superior del taladro en el blogue de cobezal

estd montado dentro del taco 50, estando obturados los ta-
cos por medio de anillos téricos 55. El ldtex entra en el
blocue de cabezal g través de dos tubos de entrads 56 dia~
metralmente opuestos,‘oada uno de ellos ajustado en un 4n-
gulo de 452 respecto a la dimensién radial del eje comin
de los tubog 51, 54. Un rebajo anuvlar 57 estd mecanizado
en el bloque, ¥y estéd alineado con un rebajo anular 58 mecs.
nizado dentro del taco 50, que sostiene el tubo.de vidrio
exterior 51. La composicién de ldtex pasz desde el rebajo
57 dentro del rebajo 58 a través de una serie de agujeros
59 perforados radialmente en la pared extériof del rebajo
58 en el taco 50, ¥y luego circula hacia abajo por el pasa-
je anular entre los %tubos 51, 54, Los tubos de doble entra-
da 56 sirven para asegurar el suave llenado de los‘rebajos
57 y 58. '

En la produccién de tubéria de gran difdnmetro
es necesario calentar la composicidn para extrusidn desde

ambos lados, tal como se muestra en la figura 5, con el

fin de provocar gelificacién, Se hace circular agua calient

te a través de la camisa envolvente exterior con agua ca~

liente 60 que entra por 6l y sale por 62, y a través de la
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. camisa envolvente interior 63 en donde entra a través de

un tubo 64 y de donde sale a través de wn tubo diametral-
mente opuesto similar. Estén dispuestas camisas envolven~
tes con agua fria 66, 67 para evitar una gelificacidn pre-
matﬁra, teniendo la camisa envolvente exterior 66 una en—

treda 66z y wna salida 66D y teniendo la camisa envolvente

, interior 67 una entreda 67g y wna salida 67b,

- La forma del aparato mostrado en la figura 6
estd discfiada para permitir la produccién de‘tuberia con
doble pared, estando formada la pared exberior sobre la
pared intprior, de manera gue, por ejemplo, se pueda pro-
ducir tuberia gue tenga una pared interior a base de un
polimero y unza pared exbterior a base de otro polimero di-
ferente. Bl aparato comprende un bloocue de cabezal superio
70 en el oue estén'fijaaos separablemente tacos anulares,
superior e inferior, Tl, 72, que soportan respectivamente
tubos de didmetro menor y mayor, 73, T4. El blogue de ca=
bezal prOporcioné un pasaje de entrada 75 que conduce a

una cémara de entrada 76 jumbto al extremo superior del ta-

- ¢o 72 y del tubo T4. E1 bloque de cabezal 70 proporciona

también una cemisa envolvente con agua fria 77 alrededor
‘del taco.72., Por debajo del blogue 70, y aislada con res-

pecto a 61 mediante una arandela aislante del calor 78, se

' encuentra una camisa envolvente con agua caliente 79 para
-producir gelificacién del latex extruldo entre los tubos
73 ¥ 74, El extremo inferior del tubo exterior T4 estd unid

/do dentro del taco superior 80 de un segundo extlusor due

comprende un blogue de cabezal 81 que lleva un taco infe-

‘rior 82 ademds del taco 80, EL taco 82 soporta un tubo 83

cuyo didmetro interior es mayor que el didmebro interior




P- 66.108

10.

15

20

. 30

01077

Itoja ntm. 15

. del tubo 74 y por lo tanto que el de la tuberia extruida
entre los tubos 73 y 74. Entre los tacos 80 y 82, el blo-
que 81 proporciona una cémara de entrada 84 alimentada con
1dtex a través de un pasaje 86, Bl tubo interior 73 se ex-
tiende ininterrumpidamente a travéds de tubos 74 y 83. Por
lo tanto, el latex en la cémara 84 rellené el espaéio entre
: la superficie interior del tubo 83 y 1la superficié exterior
de la tuberis extruida entre los tubos T3 y 74, y forma
una capa 0 pared exterior sobre la tuberfa. Bl blocue 81
! incorpora camisas envolventes con agua fria 87, 88 alrede-
dor de los tacos 80 y 82 para impedir una gelificacidn pred
matura del 1étgx gue forma la capa o pared exterior, Una
camisa envolvente con agua caliente 89 para gelificar la
capa exterior es dispuesta alrededor del tubo 33 segin se
muestra. Arandelas.aislantes del calor 78 adicionales estar
dispuestas entre la camisa envolvente con agua caliente 79
y el taco 80 ¥ entre la camisa envolvente con agua calient€
89 y el taco 82, ‘
. Un simple dispositivo de sujecidn (no mostra-
- d0) puede ser vtilizado para evitar una separacién acciden-
tal de una o #arias de las cuatro secciones, debido al pesq
muerto del lIguido que es sovortado dentro del aparato mien-
tras se encuentra en uso, superando la fuerza de retencién
por friccién broporcionada por los anillos t6ricos de obtu-
racidn entre cada seccidn. - ‘

. Se ha encontrasdo gue las dos capas o paredes
estén plenamente unidas entre sf, y se entenderd que pueden
disponerse de une meners similar capas o paredes adiciona-
les, estando depositadas cada una sobre la capa o pared

precedente.
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- REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan pars que seaﬁ objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn .en Bspafia, por VEINTE afios, son los oue se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

: - 12,.~ Aparato para extruir l4tex, que comprende
un blooue de cabezal que tiene dos tubos, fijado cada uno
de. ellos en €1 por un extremo de una manera obturadora, uno
Ide cuyos tubos estd dispuesto coaxialmente dentro del otro
para formar con 41 un pasaje anular, proporcionando dicho
' bloque una cdmara alrededor de dicho primer tubo, la cual
cinara se abre a dicho pasaje anular, y un pasaje de entra-
da para latex que cpnduce a dicha cémara, y medios para ova
cuar el interior de dicho primer ftubo a la atmésfera junto
a dicho primer extremo del mismo.

25.-AAparaﬁo segin la reivindiecacién 12, en que
cada uno de dichos tubos tiene uno de dichos extremos del
mismo unido de una manera obturadora en la abertura central
‘de un taco anular qub estd atornillado o fijado separable~
mente de otro modo en dicho blooue de cabezal,

38,~ Aparato segin la reivindicacidén 28, en que
cada uno de dichos tacos estd montado dentro del otro,

4§.— Aparato segin una cualquiera de las reivin
dicaciones 12 a 3%, en que dicho pasaje de entréda ge eX-
tiende en una direccién inclinada respecto a la direccidn
radial para producir un movimiento circunferencial del lé-

| tex en la cémara.

58,. Aparato segin una cuslquiera de las reivin

dicaciones 12 a 48, en que se dispone un dispositivo de vAl

13

)
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|_vula para colocar selectivamente uno cuslouiera de una plu-
ralidad de recipientes para létex en cormunicacién con el

pasaje de entrada,

el dispositivo de vdlvula es éusceﬁtiﬁle de ser hecho fun-
cionar pars terﬁinar la circulacién de latex dentro del pa-
' saje de entrada,

78,~ Aparato seg&nlasxﬁivindicaéidnes 58 § 68,
en que los recipientes comunican con el pasaje de entrada
! a través de respectivas aberturas, y en que estéd dispuesto
un dispositivo de agitacidn en el pasaje de entrada, en
donde dichas aberturas se abren hacia el paéaje de entrada,

88,~ Aparato segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 a T2, en que una cemisa envolvente con
_agua caliente estéd dispuesta alrededor del tubo exterior .
para gelificar el létex, y wna camisa envolvente con agua
frfa estd dispuesta alrededor del tubo exterior en um lugar
situado axialmente entre la cdmara y la camisa envolvente
con agua caliente, ﬁ

92 .« Aparato segin la reivindicacién 82, en que
un segundo blooue de cabezal soporta el exitremo del tubo
exterior alejado del soportado por el primer blogue de ca-

bezal y un extremo de un tercer tubo gue tiene un didmetro

puesto el tercer tubo eoaxialmente con el extremo adyacente
de dicho tubo exterior, y teniendo dicho primer extremo dis
tanciado axialmente respecto de €1, proporcionando dicho

segundo blooue Ge cabezal una céméra entre los extremos ad-
Juntos de dicho tubo exterior y dicho {ercer tubo, y un pa~

saje de entrada para latex que se abre a esa cfmara, en gue

interior mayor que el de dicho tubo exterior, estendo dis— -

62.~ Aparato segin la reivindicacidn 52, en que|

T

-
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— el tubo interior de los dos tubos soportados por el primer

-tecede, representado en los dibujos que se acompafian, ¥ pad

Hojn nam.. 18

bloaue de cabezal se extiende coaxialmente a través del
tercer tubo, ! . ‘

10%,~ Aparato segin la reivindicacién 92, en
que ung camisa envolvente con agua caliente y una camisa
envolvente con agua fria estdn dispuestas alrededor del
tercer tubo, estando dispuesta la camisa envolvente con
agua fria axialmente entre la camisa envolvente con agua
caliente ¥ la cémara en el segundo blogue de cabezal.

118,~ "APARATO PARA EXTRUIR LATEX",

Tal y como se ha descrito en la Memoria qué an+

ra los fines gue se han especificado.

Egta Memoria consta de dieclocho hojas escri-
tas a méouina por una sola cara, ‘
Madrld, go L1077
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