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‘El presente invento se refiere a una miquina textil
para convertir cinta en mecha, aunque en esta memoria se
describen también un aparato pars boblnar o devanar material
alargado en paouetes (de hilatura) y en particular, aungue
no exclusivamente, un aparato para devanar material texiil
fibroso en forma de cinta o de mecha.

‘ _ Cuando se devana cinta o mecha en paquetes, los pa-
quetes crecen muy rapidamente, debido al volumen aparenie
relativamente grande del material que estd siendo devanado.
Se ha visto que es por tanto necesario crear un aparato de
devanar en el cual la transferencia desde un paquete lleno
a un tubo para paquete vacio puedz tener lugar sin dificul-
tar ni detener el procedimiento de devanado.

En la anterior Memoria Descriptiva de la Patente
Briténica Némero 1255072, se ha descrito un mecanismo para
devanar material filamentoso, primero en uno ¥y luego en el
obro de dos carretes dispuestos en reclacién de espacinios
paralelos, con lo que sin interrupcidn alguna de 1la 2limen~-
tacion del material filamehtgso desde un suministro se deva
na el material filamentoso por completo sobre un carrste y
1ueéo gse inicia el devanado en el carrete vacfo contiguo, de
una maners totalmente automdtica.

Cuando se devana material de naturaleza fibross,
%2l como mecha o cinta, es necesario conduecir el meterizl a
La posicidn de devanar de tal modo que no esté en ningin mo
mento bajo una alta tensidn de devanndo gin estar convenien
bemente soportado para evitar la rotura bajo la tenelén. En
harticular, en el devanado de mechas o de cinta no deberé
nermitirse una longitud no soportada mayor que la longltud

nedia de la fibra, mientras esté esa longitud bajo tensidn
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-he devanado. El mecanismo de la anterior llemoria Descripbi-
va de la Patente Britdnica Ndmero 1255072 es, por esta ra-
zén, totmlmente inadecuado para devanar una mecha o una cin
ta en paguetes. i
En la Memoria Descriptiva deila Patente Britdnica
anterior Nimero 666236, se ha descrito una miquina de ovi-
llar cinta para formar paquetes cilindricos cortos, conoci-
dos como ovillos, por dévanado de cinta sobre un ndcleo ci-
1indrico con la ayuds de una barra o regla prensadora, la
cual apoya contra el paquete que estd siendo formado ¥ alre
dedor de la cual se enrolla la mechz en una sucesidn de es-
piras en su paso desde un suministro al pagquete, de modo
que ne hay ninguna longitud de cinta recta mds larga que la
longitud de la fibra que estd sometida a tensidn. Bl pague-
te producido por la disposicidn deserita en la Memoriz Des-
criptiva Nimero 66236 es un paquete de devanado cruzado ob-
tenido guiando lz cinta de modo que las espiras adyacentes
estén bien separadas entre s en cada pasada, solapando los
tramos de una pasada diagonalmente a los de la pasada que
estd inmediatemente debajo ée ella. _
Un aparato para devenar un material alargnado, com-~
prende medios de montaje de tubo para paquete dispuestos pa
ra soportar un tubo para paguete en una posicién de devanar
medios de tensar y controlar material dispuestos para apli-
car una tensidn de devanado al material y para controlar el
paso del materigl al paquete, de tal modo que el material
no pase 2l paguete bajo tensidn de devanado y sin controlar
a través de una zona més larga que la longitud media de la
fibra, medios para hacer girar el ftubo para paquete y para

producir movimiento relativo de vaivén entre el tubo pars
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_baquete ¥ los medios de tensar y controlar, caracterizado
porque dichos medios de montaje de tubo para paquete, u

otros medios de montaje de tubo para paquete, estén dispueé

los dos tubos para paguetes sean mantenidos en sus posicio
nes de devanar en relacién de espaciados paralelos, porque
los citados medios de tensar y controlar estdn dispuestos
entre, o para movimiento con relacidn a, los dos tubos pars
paquetes, para proporcionar devanado del mzterial primero
sobre el tubo para paqueté primeramente mencionado y luego
sohre el citado Btro tubo parz paquete, y porque los mediosg
de tensar y controlar estdn dispuestos durante el crecimien
to del paquete sobre el citado otro tubo para aplicar de mo
'do similar una tensidén de devanado =l material y para con-
“trolar el paso del materizl al paguete, de tal modo que el
naterial no pase al pacuete bajo tensidn de devanzdo y sin
controlar a través de una zona mds largs que la longitud me|
dia de la fibra.

Prefefiblemente, los medios para hicer girar los tu
bos para paguebes ¥y para pfoducir movimiento relativo de
vaivén entre cada tubo para paquete y los medios de tensar
Yy contrelar, son tales que se forman sobre los tubos pague-
tes de crecimiento paralelo. .

En una realizacién preferida, los medios pora fen-
sar y controlar comprenden un brazo de tensar que estd dis-
puésto entre los dos tubos para paquete ¥y el cual es simé-
trico, o sustancialmente simétrico, en dos lados de un pla-
no que pasa por el ejec geométrico longitudinal del brazo,
entregando el brazo material primeramente desde un lado del

brazo sobre uno de los tubos para paguete y entregando luew
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;o material desde el otro lado del brazo sobre el otro de
los tubos para paguete.

En la citada realigzacidén preferida del invento, el
brazo de tensar va 11eVdd0vpor un mecanismo de control, el
cual controla el vaivén del brazo con relacién a los tubos
para formar sobre cada tubo un paquete de forma adecuada ¥
que controla el}movimiento del brazo, para acomodar el ou-
mento de diémetfo del paquete, Ademds, cl mecanismo de con-
trol puede controlar la transferencia del devanado desde un
paquete lleno, sobre uno de los tubos para paquetes, al otrd
tubo para paquete vacio.
En vna migquina textil para convertir cinta en mecha,
los requisitos bdsicos son un sistema de estiraje para redu
cir pesos de cinta a pesos de mecha y un sistema de recogi-
da para comunicar una cierts torsién a la cinta para produv-—
cir wna mecha y para montar la mecha en una forma empaguela
da dbil, |
Con fibras cortadas cortas, ésto se ha venido ha-

ciendo usualmente en una mechera, en la que se forma o se

sobre un tubo con introduceidén de torsidén, la cual dota a
1a mecha de resistencia suficiente como para permitir que
la misma sea devanada con unz tensidén relativamente alta. Ly
introduceidn de una torsidén real se consigue, sin embargo,
Leboriosamente por medio de una aleta o arafia, la cual gira
p una velocidad mayor o menor qué 1la del huso del paquete,
y la velocidad de produccién de la mdguine se vé considera-
hlemente limitada por su uso.

La torsidén se introduce por una scrie de razones, a

Baber:
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(1) para comunicar una cierta resistencia a un elg
mento,por lo demds débil, para facilitar con ello el deva-
nado en un paqueteien la meéhera en fino y el desenrolla-
miento del paquete{en la continua de hilar, y tembién para
reducir el minimo los dafios en la superficie al maﬁipular Y
almacenar paguetes de mechaj
. (2) para ayudar a consolidar el haz de Tibras suel-~

tas a una forma més compacta ¥ conbrolable;

(3) para controlar las fibras durante el estiraje.

Con fibras cortadas largas se ha venido empleando
corrientemente un acabador de frotamiento, siendo consolida
das las fibras después del estirado por frotamiento en una
direccién transversal, tras lo cual se devana la mecha en
un paguete, con devanado cruzado bajo una tensidén vaja.

En la Memoria Descriptiva de la Patente Britinics
Ndmero 1015291 se ha descrito un procedimiento para formar
un hilo torcido estable a partir de dos elementos, torcien—
do pars ello uno de los elementos, o cada uno de ellos, de
tal modo que tenga repetidas a lo lzrgo de su lonzitud zonas
de torsibn opuesta que se alternan y estzbilizando el cor-
d6n o los cordones torcidos, haciéndolos para ello conver—.
ger y permitiendo que el cordén torcido, o cada uno de los
cordones torcidoé, deshaga su torsién parcialhente alrededox
del otro cordén. También se ha propuesto en esta Hemoria
Descriptiva anterior aplicar este principio, el cuval es co-
nocido corrientemente como deAau%otorsién, a la fabricacidn
de mechas., ' . ,

Por tanto, de acuerdo con el invénto, se h= creado
una miquina textil pars convertir cinta en mecha, gue com-

prende medios de suministro de cinta dispuestos para propor
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cionar dos cintas para hacerlas avanzar, medios para esti-

rar las.cintas hechas avanzar, medios de torsidén para tor-
cer una de las cintas estiradas, o cada una de ellas, de
tal modo que la cinta torcida, o cada una de ellas, tenga
repetidas a lo largo de su longitud zonas de torsidn opues—
ta que se alternsn, con lo gue cuando se hacen converger
las cintas, la cinta torcida, o cadz una de ellas, deshace
su torsidén parcialmente alrededor de la otra cinta, para
formar una mecha doble estabilizada, ¥y un dispositivo de de
vanar para devanar la mechs, caracterizada por el hecho de
que el dispositivo de devanar comprende medios de montaje
de tubo para paquete dispuestos para soportar un ftubo para
paquete en una posicién de devanar, medios de tensar y con-
trolar materizl dispuestos para aplicar una tensién de deva
nado al materisl y para controlar el paso del material al
paquete y medios para hacer girar el tubo para paquete y pa
ra producir movimientos relativos de valvén entre el tubo
para paquete y los medios de tensar y confrolar, pare for-
mar vn paguete de crecimienfto parzlelo del material sobre
el tuho,

Preferiblemente, se proporciona otro tubo para pa-
quete, los dos tubos para paquetes son mantenidos en sus po
siciones de devanar en relacién de espacindos paralelos, log
citedos medios de tensar y controlar estén dispuestos entre
0 para movimiento con relacidén a, los dos ftubos para paque~
tes, para provorcionsy devanado de la mecha primero sobre
el ‘tubo para paquetbe primeramenté mencionzdo y luego sobre
el citado otro tubo para paquete, dichos medios W otros me=-
dios estdn dispuestos para hacer girar a dicho otro tubo

para paquete ¥ para producir movimientos relativos de vaivéy
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Centre el otro tubo para pagquete y los medios de tensar ¥y
controlar, para formar un paguete del material de crecimien
to pafalelo sobre el otro tubo, y los medios de tensar ¥
controlar estdn disﬁuesfos, durante el crecimiento del pa=-
quete sobre cada tubo, para aplicar una tensién de devanado
a la mecha y pars controlar el paso de la mecha al paguete,
de %2l modo quella mecha no pasa al paquete bajo tensién de
devanado y sin Eontrolar a través de una zona més iarga que
la longitud medis de la fibra.

El sistema de devanado de una mechera usual intro-

duce una torsién unidireccional en el materizl que estd

vanado es inaceptable para empaquetar una mecha doble, la
cual ha de ser separada en sus dos componentes para subsigy
te tratamiento, puesto que la torsidn unidireccional impar-
tida impide que se separen los componentes. Una miquina de
acuerdo con el segundo aspecto del invento, al tiempo que
produce un paguete de mecha que es similar al producido en
la mechera usuzl, es decir, un paguete de devanado paralelo
de alta densidad, no adolece de esta desventaja ¥y la mecha
doble puede ser fécilmente separada en sus componentes en
la continua de hilar, para tratar los componentes separados
convirtiéndolos en hilo. )
| A continuscidén se deseribird una realizacidén del ip
vento; a modo de ejemplo, con referencia a los dibujos que
se acompafian,en 1los cuales: '
Ta Pig. 1 es un alzado lateral de una migquina tex-
%1l de acuerdo con el presente invento para convertir cinta
en mecha;

La Fig. 2 es una vista en plaonta de la miquina ilus

siendo formado como paquete por la misma. Este sistema de dle

ien
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. La Pig. 3 es una vista en alzado lateral, parcial,
dibujada a una escala empliada, de la seccién de fileta de
la miquina ilustrada en 1z Pig. 1;

La Fig. 4 es une vista en planta, parcial, de la
seceidn de fileta ilustrada en la Pig. 33

. Ta Flg. 5 es una vista en alzado lateral, parcial,
dlbuaa&a a eseala ampliada, de las secciones de estirado y
torsién y de devanado de la miquina representada en la Fig.
1s ; |

La Pig. 6 es una vista en planta de las secciones ad
la mdquina ilustradas en la Fig. 5;

La Fig. T es una vista en pergpectlva de un aparato
de devanar empleado en laz seccidn de devanar de la mdquina
ilustrada en la Fig. 13

Las Pigs. 8 y 9 son vistas en alzado lateral y fron
tal de parte del brazo de tensar ilustrado en la Fig. 7; ¥
Ia Fig. 10 es una vista en alzado-frontal de la par
te del brazo de tensar representada en la Fig. 9, soportan-
do ung mecha para ser hecha avanzar para devanado en forme
de paguete.

Con referencia en primer lugar a las Pigs, 1 ¥y 2, lg
méquine ilustrada comprende una seccidn-de fileta 11, una
seccidén de estirado y autotorsidén 12, y una seccidn de deva
hado 13. ‘

Como se aprecia mejor en las Figs. 3 y 4, la seccidn
de fileta 11, comprende una plataforms horizontal 14 monta-

cuales soportan un par de carriles 17 dispuestos paralelos

b, 12 plataforma 14. Cada uno de los carriles 17 estd sopor-
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tado en una posicién espaciada haecla fuéra ¥ hacia grriba
desde la plataforma 14, de modo que quede encima de un espa
cio para recibir tres botes 18 de cinta dispuestos en el lar
do de la plataformé 14 y que contienen cintas S.'En una po=-
sicién en la plataforma 14 adyzcente a cada bote 18 de cine
ta se han dispuesto una guia 19, un rodillo de accionamien—
to 20 y wn pasador de gufa 21. La guia 19 %iene la forma de
uﬁa V invertida y sujeta a la cinta S al ser ésta hecha pa-
sar sobre el carril 17. Bl rodillo de accionamiento 20 pro-
porciona un accionamiento hacia adelante a la cinta S para
asegurar que la misma no esté sometida en ninguna posicién
a2 una tensidn suficiente como para producir ung rotura de
extremo o cabo. Los pasadores de guia 21 estan dispuestos
sobre la plataforma 14 de tal modo que las cintas S5 proceden
tes de los botes 18 se desplazan 2 lo largo de la platafor-
ma en relacién. de espaciadas lado a lado y paralelas.

‘ - Unos detectores de rotura de cabo (no representados)
estdn situados para detectar roturas de czbo en la cinta S
a cada lado del rodille 20, y para detener la miquina en cg,
so de que se produzcs en cualquier momento una rotura. La
gula 19 sirve tambidn para la finalidad de un detector de
apelotonamientos, puesto que si la cinta S que pasa a travé%
de la guia es retirada del bote incorrectamente, en forma
de wun nudo. o apelotonamiéntb, la gufa 19 es movida por el
nudo o apelbtonamiento para detener la miquina e indicar e§
ta condicién a un operario.

.Uﬁ pdr.de rodillos de avance.22 estén'situados en
el extremo de la plataforma 14 para conirolar y proporcionar

el accionamiento de avance para las seis mechas S en la pla
taforma 14.
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lestiraje y autotorsién estd formada, como se ha ilustrado,

cha de manera similar a como se efectia en la mechera usu~
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Con referencia phora a las Figs, 5 y 6, una canale=-
ta 23 dirige las mechas S desde la seccidn 11 de fileta a

la seccidn 12 de estiraje y autotorsidn. la seccidn 12 de

como un médulo seﬁarado, distinta de ambas secciones de fi-
leta y de devan7do 12 y 13. Sin embargo, puede estar forma-

da enteriza con/la seccidén de devanado 13. La seccidn 12 in

cluye un sistema 24 de estiraje usual que incluye rodillos
de estirar delantero y trasero 26 y 27 y conjuntos 28 de ro
dillo de estirar de tablero, como es bien sabido. En el sig

tema de estirzje las mechas 5 son llevadas al peso parn mee

al.

Desde el sistema de estiraje 24, las cintas S5 es{i-
radas pasan directamente a un par de rodillos 29 de autotor
sién, los cuales, como es bien sabido, accionan a las cintag
5 hacia adelante mientras oscilan a lo largo de su longitud
e relacién desfasada. Como se ha explicado en la antes men
cionada Memoria Descripfiva de Patente Britdnica Nimero
1015291, esto produce una torsidén alternante a lo largo de
12 longitud de cada cinta S. Al salir las cintas S de los o
dillog 29 se combinan en pares, en cada uno de los cusles
las cintas se fuercen cada una alrededor de la oira para pro
Bucir una mecha doble R. )

Las tres mechas dobles R que salen desde la seccidn
L2 de estiraje y autotorsién son sustencialmente més resis-
Fentes que las cintas sin torsién y, por consiguiente, puve-
jen soportar una tensién sustancialmente mayor antes de rom-
perse. Ademds , ls autotorsién introdveida consolida las mne
chas, reduciendo la cantidad de fibras dispersas,
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1 La seccidn de devanado 13 incluye wna guia superioy
fija 30 y tres rodillos sccionados 31, 32 y 33, sobre los
cuales pasan las mechas R. La gufa 30 1leva las ires mechas
dobles e incluye tres ranuras 34 para mantener la separacidi
5 [de las mechas al desplazarse éstas sobre la gula 30 en relg
cién de espaciadas paralelzs y para asegurar que no tiene
lugar entre ellas conbacto alguno no deseable. El primer ro
dillo 31 lleva también las tres mechas dobles y estd dispues
Jt0o de tal modo que dos de las mechas pueden continuar a través
10 |dge la parte ‘superior de la miquina a los rodillos 32 y 33, mien
—fras que la tercera mecha es dirigida hacia abajo a un pues
7 to-de devanar indicado en 35. Las dos mechas restantes pasan
respectivamente sobre el rodillo 32 ¥y a un puesto de devanay
36 y sobre los rodillos 32 y 33 y a wn puesto de devanar 37.
15 ' Gada uno de los rodillos 31, 32 y 33 incluye una
sufa (no ilustrada) pars guiar la mecha, la cual en ese ro-
dillo es dirigida hacia abajo a lz asociads de los puestos
Re devanar 35, 36 y 37, sujetando la guia a la mecha sobre
~ jel rodillo contra movimiento inducido por 1la operacidn de
20 hevenado en el puesto de devanar.
" Los rodillos 31, 32 y 33 pueden incluir rodillos

‘cott" cooperantes (no representados) para coger entre ello

[h3

Las mechas y controlar de ese modo con éxactitud su movimien
to de svance. Como alternativa, éstos pueden ser sustituides)
25 por guias estacionarias. |

Los puestos de devanar 35, 36 y 37 son idénticos y
por lo tanto se desceribird solamente el puesto de devanar
35. E1 puesto de devanar 35 incluye dos pares de miembros
38, 39 y 40, 41 de montaje de tubos. Los dos pares de miem—
30 |bros 38, 39 y 40, 41 estdn dispuestos para soportar tubos

29087
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[12 ¥y 43 pars paquetes, comprendiendo cades par dos ejes cor-
tos montados en relacién de espaciados coaxiales y dispues-
tos para, por movimiento relativo axial de los mismos, en-
trar en aplicacidn de soporte con los extremos del tubo pa-
ra paguete, cooperdndo los ejes cortos para mentener el tu~
bo para paquete'coaxialmente con ellos, para rotacidn con-
junta alrededor de un eje geométrico comin. EL tubo 42 para
paquete puede ser‘dejado caer de los ejes cortos por movi-
miento axial hacia fuera de los ejes cortos, para permitir
la sustitveidn de un paguete lleno por un tubo vacio. Los
tubos 42 y 43 pafa vaquetes asi soportados por los miembros
de montaje 38, 39 y 40, 41, estdn dispuestos, como se ha
ilustrado, en relacidn de espaciados pmralelos.

Los ejes ecortos de log miembros de montaje 38 y 40
son accionados desde un dispositivo de control 44 indicado
80lo esquemiticamente, siendo hecho rotar el eje corto gel
miembro 38, segin se ve en la vista en alzado de la Pig. 5,
en sentido a izquierdas y el eje corto del miembro 40 en
sentido a derechas. Las velocidades de los accionamientos
son controladas por el dispositivo 44 para asegurar que el
devanado de 1é mecha sobre cads paquete permanece a una vee-
locidad constante, tomando en consideracidén el didmetro cre
ciente del pagquete de mecha.

Son bien conocidos diSpositivos adecuodos para tal
control de la velocidad de accionamiento de los paguetes, y

se considera innecesario describir aqui los detalles espoci
ficos de tales dispositivos. Se puede emplear'control indi-
vidual del accionamiento de cada paquete, a fin de obtener

b control mas preciso de lo tensién en el devenado de mechs

sobre ese paguete, si se considers necesario.
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se ha previsto, para cada una de las estaciones 35, 36 y

‘|te en 1a Fig. 5 ¥ con més detalle en las Figs. T a 10. De

Haja n l'lml3

A fin de controlar el paso de la mecha al paguete

37, wn brazo colgante 45 soportado por una barra de control

i .
46. E1l brazo colgante 45 se ha representado esquemdticamens

las Figs. 5 y 6 se verd que el brazo 45, en las tres esta-
ciones de devanar 35, 36 y 37, estd soportado por barras de
control 46, las cuales estin enlazadas entre si para funcip
namiento conjunto y controladas por un dispositivo de con~
trol ilustrado esquemiticamente en 47.

Con referencia shora a la Pig. 7, la mechs R que
pasa haecia abajo desde el rodillo 35 es enrollada sobre la .
barra 46 y luego alredédor del brazo 45 en una seric de vuel
tas, abandonando finalmente el brazo 45 y siendo hecha ps~—
sar inmediatamente al paguete 48, en el cual estd siendo de
vanada la mechs sobre el tubo 43 para paquete. De este modo
se establece tensidn en la mecha R al pasar ésta al paquete
48, para hzcer que la tensién de devanado sea lo suficiente
mente alta como para producir un paquete apretado de alia
densidad. Ademds, el brazo 45 impide que la mecha R, en cua]
quier posicidén a lo largo de su longitud, esté bajo tensidn
de devanzdo sin soporte suficiente pars impedir una rotura
de cabo. ’

’ El dispositivo de control 47 vigila el didmetro
del paguete que estd siendo devanado ¥y altera la posicidn
de la barra de control 46 en consecuencia; es decir: la ba-~
rra 46, como se ha ilustrado en la Fig. 6, es movida hacia
la derecha a medida que aumenta de didmetro el paquete.
Ademds, el dispositivo de control 47 proporciona

un movimiento de vaivén de la barra 46 y, por consiguiente,
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del brazo 45 con relacién al tubo 43, de tal modo que la me
cha es tendida en vueltas situadas paralelas muy préximas .
alrededor del ?ubo 43 para paquete. El régimen del movimien
to de vaivén y los 1ihités,extremos del movimiento de vai-
vén vienen también determinados por el dispositivo 47. De
este modo, se disminuye el espaciamiento en los extremos a
medida gue aume%ta el didmetro del paguete 48, de modo que
se forme un paqﬁete con doble conicidad, tal como se forma
usualmente en una mechera., Ademds, como serd evidente, el
régimen de vaivén debe disminuir a medida gque aumenta el
didmetro del paguete 48, puesto que se debe tender mis mechq
en cualguier posicidén axial para completar la circunferen-
cia total del paguete. -

Otro requisito del dispositivo de control 47 es el
de efectuar un cambio del devanado desde un paquete al tubo
42 para pagquete vacfo adyacente. El dispositivo de control
47 estd dispuesto para hacer que cuando el didmetro del pa-
duete 48 que estd siendo devanado alcance un cierto valor,
el brazo 45 sea movido hacia el tuwbo 42 para paquete vacfo,
de modo que se lleve la mecha R al tubo vacio 42 para deva-
nado sobre el mismo. Esto se explicard con mayor detalle
aqui en lo que sigue.

El disefio de un dispositivo de. control adecuado 47
para efectuar las anteriores funciones quedard al alcance
de la capacidad de cualguiera que sea competenﬁe en la téc-
nica y, en consecuencia, no se describirdn los detalles del
dispositivo. . |

| Con referencis de nuevo a la Fig. 7, el brazo 45
comprende un miembro cilindrico alargado fijsdo a un cubo
49 sujeto por un extremo a la barra de control 46. Bl brazo
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FQS, en el extremo alejado de 1la barra 46, estd configurado
de tal modo que controle el tendido de la mecha sobre el pa
quete, siendo la mecha enrollada, como se ha ilustrado, en
un nﬁmero de vueltas alrededor del brazo ¥y luego tendida di
rectsmente bajo el controirdel brazo, sobre el paquete, ‘

Con referencia shora a las Figs. 8, 97 10, ol ex-
tremo libre del brazo 45 comprende un par de lengletas cur-|’
vadas 50 ¥y 51, las cuales siguen en general a la superficie
cilindrica del brazo y estédn conectadas al brazo por un ner
vio posterior 52, el cual se extiende mds alld de las len-
gliietas 50 y 51 sustancialmente hasta una punta. El nervio
posterior 52 estd ligeramente doblado fuera del brazo, como
se aprecia mejor en la Pig. 9. las lenglietas 50 y 51 defi-
nen aberturas 53 y 54, a través de las cuales puede pasar
la mecha., Las aberturas estdn achaflanades para asegurar qu
la mecha no pasa sobre borde vivo alguno. Los extremos de
las lenglletas 50 y 51 alejados del nervio 52 estdm espacia-
d¢s entre sf para permitir el enfilado de la mecha R, como
se ha ilustrado en la Pig. 10, hasta wna posicidén en la cua
pasa a través de una de lzs aberturas 53 y 54 ¥ pasa luego
entre las lengietas 50 y 51 a lo largo del eje del brazo 45
La curva de las lengilietas impide gue escape la mecha.

Otra lenglieta sencilla, en forma de una paleta, 55,
se levanta desde el nervio posterior 52 y estd en un plano
que pasa por el eje del brazo. La mecha R que sale desde en
tre las lenglietas 50 y 51 discurre a lo largo de un lado de
la paleta 55 y sobre el paquete, presionando ese lado de la
paleta contra el paguete para alisar la mecha sobre el pa-
quete., La paleta 55, como se ha ilustrado en 56, estéd acha-

flanada para evitar que sean presentados hordes vivos a 1la

wh
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mecha. Al final de la paleta 55, junto a la punta del nervio

posterior 52, se ha previsto uma muesca 57 pars coger la me

¥

cha e impedir que 1a misma deslice sobre el nervio posterio:
52 cuando el brazo 45 esté efectuando movimiento de vaivén
en una direccidn que tienda a producir tal movimiento de la
mecha., ' I :

La paléta 55 estd sitvada con relacién a la barra
46 de tal modo hue queda dispuesta en un plano que incluye
los ejes de los dos tubos 42 y 43 para paquetes asocizdos
espaciados y paralelos. De este modo, con el dispositivo 47
controlando la barra 46 de tal modo gue el brazo 45 perma-
nezca siempre sustancialmente vertical, la paleta 55 estd
siempre en un plano tangencial al paquete que estd siendo
formado. '

La cOnstruccién del brazo 45, ¥y la manera en que
la mecha es soportada por el mismo y aplicada al paguete,
garantiza que el brazo 45 aplica una tensién de devanado g
ia mecha, suficiente para formar un paquefe firme de 2lta
densidad sin que en ningin momento permita que la mecha,

mientras esté bajo tensién de devanado, permanezea sin sopod

(3]

tar sobre una distencia mds larga que la longitud media de
la fibra.

Cuando el paguete 48 de la izquierds que estd sien
do devanado en cada puesto es lo suficientemente grade, se-
gin viene determinado por el dispositivo de control 47, la
barra 46 que lleva el brazo 45 es movida bajo el control del
dispositivo 47 a una posicién en la cual la bérra 46 esté a
1a dereéha del plano vertical que pasa por el eje de rota-
cién del tubo 42 para paquete vacio de la derecha, llevando
con ello la paleta 55 del brazo 45 a apoyar contra el lado
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Pe este modo, continida el devanado sobre el tubo 42 para pa-

1Hojn nfm. 17

izquierdo del tubo 42 vacio de la derecha, estando el bragzo

continuar el vaivén de devanado del brazo 45, se tira de la
necha a través de la superficie del tubo 42 para paquete va
cio mientras estd siendo devanada sobre el paguete lleno.
Bl espaciamiento de los tubos 42 y 43 para paquetes estd dig
ouesto de tal modo que el paquete que estd siendo formado,
ma vez 1lleno, hace casi contacto con la superficie del tu-
y0 para paguete vacfo, con lo que el devanado de la mecha
sobre el paguete continua sin peligro de rotura de la mecha.
E1l tubo ZZ para paquete vaclo, como se ha ilustra-
do en la TFig. 7, tiene en una posicidén a lo largo de su lon
situd una ranura circunferenciazl 58 de seccién transversal
rectangular con dientes.59 vueltos hacia dentro y en un sen
tido alrededor de la circunferencia. En uso, ¢l tubo 42 pa~-
ra pagquete vacio estd dispuesto de tal modo que los dientes
59 se proyectan en el sentido de rotazecidn, en este caso en
sentido a izquierdas. Asi, cuando 1la meche encuentra la ra-
hira 58 entra en ella y es cogida por los dientes 59 para
pomenzar el devanado sobre el tubo para paquete vacio. Pues-
50 que el paguete lleno 48 y el tubo 42 para paguete vacio
pstdn girendo en sentidos opuestos, se firq de la mecha R lo

suficiente como paraz romperla sin refirarla de la ranurs 58.

quete vacio y el paqﬁéte 1lleno 48.queda libre para ser nudg, ‘
do y sustituvido por un tubo para paquete vacio nuevo,
Inmediatamente después de comenszar el devanado ée
La mechsa sobre el tubo 42 para paquete vacio, la tensidén en
La mecha tiende a tirar de la mecha desde el lado de la pa~

Leta 55 que ocupa en la Fig. 3 al lado opuesto, es dedir, al




3

29087

10

15

25

30 -

. ) Hoja ntm. 18

lado adyacente al tubo 42 para paquete sobre el cual esti
siendo devanndo un paguete nuevo. La mecha desliza por tan
$0 al otro lado, con tal que el sentido del vaivén sea tal
que tienda a tirarlde la misma hacia fuera desde el nervio
52, Si el sentido del vaivén es opuesto a éste, la mecha no
se moverd al otro lado de la paleta 55 hasta que se altere
el sentido del vaivén., Los dispositivos de control 44 y 47
vigilan el progreso del crecimiento del paquete y alteran
las velocidades del paquete y del brazo 45 en consecuencia,
incluyendo automdticamente cambios de paguete.

Serd por tanto evidente que el brazo 45 es simétri-

co alrededor de un plano perpendicular al plano gue incluye

al paguete izquierdo o al paguete derecho.

REIVINDICACTONES

Lios puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE affos, son los que sc reco-
gen en las reivindicacionez siguientes:

12,~ Una miquine textil para convertir cinta en me-
cha, que cbmprende medios de suministro de ecinta dispues-
tos para proporcionar dos cintas para hacerlas avenzar, me-
dios para estirar las cintas que se han hecho avénzar, medig
de torsién para someter al menos una de las cintas estirs-

das a torsidén, medios de convergencia para hacer comnverger

los ejes de los paquetes, de modo que pueda dirigir la mech):

-
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1as dos cintas a fin de formar una mechadoble, ¥y un disposi
tivo de bobinado para: bobinar la mecha, caracterizado por
el hecho de que dicho d?spositivo de vohinar comprende unosg
medios de montaje de tubo para paquete dispuesto para sopox
tar un paquete en una posicidn de bobinado, uvnos medios de
tensado y control de material dispuestos durante la forma-
cidn del paqueJe para entregar la mecha directamente 2 un
~bﬁn:l;o de bobinado en digho vaquetc bajo una tensidén de bobi
nado localizada en la régién del punto de bobinzdo por los
medios de tensado y conbtrol, y medios para hacer girar el
tubo para paquete ¥y para producir un movimiento de vaivén
relativo entre el tubo de paquete y los medios de tensado
y de control para formar un paquete de crecimiento paralelo
del material sobre el tubo,

28, Una miquinz segln la reivindicacidén 18, en la
que los medios de torsidn aplican a una o a cada una de las
mechas estiradas una torsidn tal que la mecha estirada tie-
ne repetidas a lo largo de su longitud zonas alternaontes de
torsidn opuesta. '

32,- Una migquina seglin la reivindicacidn 22, en la
que la mecha torcida o cada mecha forcida estd dispuesta,
cuando se hace converger con la otra mecha, pars destorcer-
se parcialmente alrededor de la otra mecha a fin de formar
una mecha doble de autotorsidn estabilizada.

48,- Una mdgquina segin la reivindicacién 38, en la
que los medios de suministro de cinta comprenden una filets)
para retirar dos mechas de botes de suminisiro respectivos
para hacerlas avanzar, los nedios de torsidn estdn dispues-
tos para torcer cada cinta y comprenden un par de rodilloes,

medios para montar los rodillos a fin de formar una distan-
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clia de agarre entre el;os y medios para accionar los rodi-
llos de tal manera que cada wno gire alrededor de su eje ng
ra hacer avanzar las dos mechas a través de la distancia de
agarre de tal manera que cada una se mueva en vaivén a lo
largo de su eje en fase opuesta con la otra con objeto de
introducir zonas alternantes de torsidén opuesta en las cin-
tas, con lo que, cugndo lag cintas se hacen converger para
formar dicha mecha doble, cada cinta se destuerce parcial-
mente alrededor de la olra cinta para formar unz mecha do-
ble., ' ,,

58,~ Una maquina segin cualquiera de las reivindiea
ciones 12 a 49, caracterizada porguc dichos medios de monta
je de tubo para paguete o unos medios de montaje de tubo p2
ra paquete adicionales estdn dispuestos para soportar un tu
bo de paquete adicional de tal manera gue los dos tubos de
paguete estén mantenidos en sus posiciones de bobinado en
relacidén paralela transversalmente espaciada, dichos medios
de tensado y de control estén dispuestos entre o para movi-

miento con relacidén a los dos tubos de paquete 2 fin de pro

porcionar el bobinado de la mecha primero sobre el primer th

bo de paquete mencionado y luego sobre dicho tubo de pague-
te adicional, dichos medios o dichos medigs adicionales es-
tén dispuestos para hacer girar dicho tubo de paquete adi-
cional y para producir un movimiento de vaivén relativos en
tre el tubo de paquete adicional y'los medios de tensado y
de control para formar un paguete de crecimiento paralelo

del material sobre el tubo adicional, yhlos medios de tensa
do ¥y de control estén dispuestos durante el crecimiento del
paquete sobre cada tubo para entregar la mecha directsmente

a un punto de bobinado sobre dicho paguete bajo una tensidn

-
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Ge bobinado localizada en la regidn del punto de bobinado
por los medios de tensado y de control.

62.~ Una miquina segin cualquiera de las reivindi-|
caciones 12 a 5%, en la querlos medios pars hacer girar el

tubo o tubos para paguete comprende medios mpara acclonar a

rotacién los medios de montaje de tubo para paquete

78.~ Una miquina textil para convertir cinta en me
cha.

Tal y.como se ha descrito en la HMemoria que antece
de, representado en los dibujos que se acompafian, ¥ para los
finez que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritas a

Madrid, 0b. Q'/Uév"{
P.A. N

miquina por una sola cara.
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