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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26.de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece 163 caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas wméquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacién, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art?, 46) gque la enumeracién cop-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
11mitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrlmlen
tos de tipo cientifico (Arte. 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947,;recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el eriterio
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcidn a

que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi

| nitiva que constituyan una meﬁora sustancial sobre lo ante

riormente conocido, . _

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los concéptos expresados, debe conside-
rééa?, que la invencidén a que se refiere la presente memo=-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
¥ ventajas que la hacen Qerecedoré del privilegio de explo=-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me~
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la ley ;omo patentables, (Arts., 46 y 47 en relacibdn
con el 171, en su nueva redaccién afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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La presente invencidn seglin se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un PRQO
CEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS LIGERAS POR MOLDEO, del
cual se obtienen numerosas y notables ventajas dignas de te
nerse en -cuenta.

El procedimiento propiamente dicho consiste en
obtener separadamente una masa a base de grénulos marmdreos
entre un 75 ¥y un 90%, merclados con resina de noliésher del
tipo ortoftalico, en presencia de catalizadores y aceleran-
tes, pudiendo ser la resina coloreada o no, en tanto que
la granulometria del granulado marmbéreo, varia desde pdvo
impalpable hasta 1,5 mﬁ. B

La masa asi homogeneizada se dispone sobre un
molde de superficie encerada, sometiendo el conjuntc = una
vibracién'para compastaf la masa'y evacuar las oclusiones
de aire, dando ademis un tratamiento con calor, a una tem~
peratura de 90 a 1202 C, durante 15 a 25 minutos, obtenien
do asi una polimerizacibn dé dicha masa que posteriorisente
es estabilizada a temperatura ambiente y finalmente desmol
deada.

Por otra parte, el molde tratado, previamente a
ia recepcidn de la masa, -es recubierto por una capa super-
ficial de acabado a base de resina de.poliéster pigmentada
con el colof deseado. \

Cabe destacar de este procedimiento de fabrica~
cidn el hecho de que se obtienen piezas que, por su aparien
cia de calidade se sitlan a la altura de los marmoles natu-
rales, superéndoles incluso por su mayor resistencia y me~
nor peso, mientras que en cuanto a precio compite perfecta-

mente con la ceramica.
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Las piezas obtenidas presentan una cara Gtil pu-
lida de tacto cilido, en tanto que su cara posterior es ru-
gosa favoreciendo su fijado.

Con dichos procedimiénﬁgs se logran piezas de
un perfecto acabado, alta calidad y ligeras, cuyas piezas
son idoneas para sustituir a los materiales tradicionalmen-
te utilizados y caros, como pueden ser el marmol y la por-
celana. Asi, por ejemplo, la construccidn de platos de du~
cha, bafieras y cualquier otro tipo de pieza para acabado -
de construccidn, es ventajosamente realizada a un menor cog|
te y con un aspecto exterior noble.

\ . No se considera necesario hacer mis extensa es-
ta descripcidn para que cualquier persbna perita en ia ma-
teria, comprenda perfectémente,cual es la idea que ée desey
reivindicar, asi como las ventajas que de su realizscién -
industrial han de derivarse.

Por todo ello ¥ para evitar posibles imitacio
nes se presenta esta sdliciéud, pidiendo la explotacién ex
clusiva de la idea descrita de acuerdo con las considera-
ciones ¥y puntos que se desean reivindicar, que se concre--

tan en las paginas siguientes.

N
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f Hecha la descripcibén a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre

en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los phrrafos de la descrip)
cidén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Prapiedad Indvstrial,; establace como no natentahles.
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préciica

e industrializable, nadie podré apoyarse en ella parz; a
pretexto de habep introducido ligeras modificaciones, pre=
sentarla cémo nueva y probia.

Este principio, en cuanto al élcance de la protec;
cidén del objeto patentado se refiere, se halla conf*rmado
por numeroses Sentencias del Tribunal Supreno, y entre -
ellas, como mis terminantes, en las de fechas 16 de octubre|
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

| Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amglitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se .re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones,-de acuer
do con lo que se establece en el Giltimo phrrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizendo asi
las novedades qué Se desean reivindicar: .
. NOTA DE REIVINDICACIONES
‘ En.resﬁmen, el privilegio de explotacibn exclusi-
va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones gi-

gulentes:
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. 1,- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS LIGE
RAS POR MOLDEO, caracterizado esencialmente porque consis-
te en obtener separadamente una masa a base de grénulos maj
mbéreos entre un 75 y un 90% mezclados con resina de poli'gj
ter no saturado del tipo ortofﬁélico, en presencia de cata-
lizadores y acelerantes, siendo la resina coloreada o no,
nientras que el granulado marmdéreo es de una granulometria
variable desde polvo impalpable hasta 1.5 mm. siendo dicha
masa homogeneizada e introducida en un molde de superficie
encerada, sometiendo el conjunto a un vibrado y a un trata-
miepto‘con calor, para después de estabilizado a temperatu-|
ra ambiente, producir él desmoldeo.

2.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS LI~
GERAS POR MOLDEO, segun réivindiéacién primera caracteri-
zado esenbialmente porqﬁe el molﬁe tratado, previamente a
la rgceppién de la masa, es recubierto con una capa.de re-
sina de poliéstef coloreada tras lo cual vertida y compacta
da la masa es sometido a uné temperatura.de 90 a 1202 C, -
durante un tiempo ée 15 a 25 minutos.

’ 3.~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici-
ta. PROCEDIMIENTO DEBABRIGACION DE PIEZAS LIGERAS POR MOL-
DELO, )

. Todo tal y cgmo se reivindica en la presente me

moria descriptiva que consta de seis paginas mecanografia-

das. ' _/
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