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Ei.presente invento se refiere a un método pare
fabricar lémina ondulada, doteda de un revestimiento, pro-
porclondndole el revestimiento unas propiedades tales que
se reduce sensiblemente el riesgo de resbalar gl camingr sol
bre tal lémina, por ejemplo en un tejado. La lémina puede
ser de acero recubiertg con una cape superficial de zinc, _
aluminio o glgin otro metal. La limina puede ser también de
gluminio o de aleaciones de éste. )

Entre los gccidentes que se producen en lg socie-
dad moderns, los accidentes por resbalones se han hecho ca~
da vez més frecuentes. Se ha intentado reducir los riesgus
en muchas formas, por ejemplo sujetando en puntos criticos
tiras con propiedades sntideslizantes o antirresbaladizes.
Tembién se ha intentado enconfrar adecuados materiales y &i
gefios antirresbaladizos para suelas de calzado, ete. Natu-
ralmente que el riesgo de reshalar es especialmente grande i
en los tejados inclinados.

Durante los Ultimos aﬁoé ge ha hecho cada vez mis
comin cubrir los tejados con una lémina previamente revesti
da. Bsta cubierta tiene un bajo peso, es rdpida y fdcil de
nontar, el coste es bajo y puede dérsele un aspecto vistoso
merced a la pogibilided de disponer de una seleccidn de co-
lores précticamente ilimitada. Con relucién al material pa~
ra cubrir tejados, anteriormente utilizado, apenas puede de
cirse que haya aumentado el riesgo de desligamiento 21 uti~
lizar este nuevo material para cubrir tejades, pero el ries-
go tampoco ha disminuido. Ahora se han hecho demandas pera
éonéeéuir une sensible reduccidn de los accidentes con res-
pecto a2 los trabajos reglizados en tejados. Hasta ahora no

se habia encontrado ninguna lémina para tejzdos que, en
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combinacién con un calzado adecuado, aumentara la friccidn
entre le suele del calzado y la lémina, al objeto de mejo-~
rar la seguridad al camingr sobre el tejado. Al mismo tiem
po, continda existiendo la demanda de un aspecto esencisl-
nmente lnvarisble y una fabpicaoién barata_y gencilla, sin
que se-reduzca la resistencia a la intemperie. También de-
be tomarse en consideracidén que las grandes superficies en
cuestidn deben tener propiedades sntideslizentes uniformes.

El invento que se describe a continuacidn compren
de un método para fabricar lémina ondulada, dotada de un re
vestiniento, cuya superficie completa se protege contra res
balones mezclando en el revestimiento orgdnico particulas !
sbélidas de pléstico de grano fino, cuando se aplica el re- |
vestimiento. Un método normal para dotar de revestimiento
protector y conformar lémina mediante rodillos (leminar),
consiste en partir de una banda de rollo de ldmina gelvaui--
zada en caliente, tratade quimicamente con enterioridad y
pintada mediante imprimacién. Un revestinmiento superficial
orgdnico pigmentado, en forma liquida, por ejemplo polids-
ter de silicona, se aplica sobre la superficie de la laming]
mediante revestimiento en rollo y posteriormente se lleva
la banda de léwing al interior de un horno para secarla y
endurecerla. Despuds de este tratemiento téxmico, a la ban-
da de ldmina se le da la forme deseada, mediante laminacién
(leminacién con rodillos) y posteriormente se corta al tama
fio deseado. '

Después de efectuar experimentos durante largo
tiempo, se ha descubierto ahora qﬁe es posible favricar 1li-
mina protegide contra resbalones, afiadiendo al revestimien~

t0 orgdnico particulas pldsticas de greno fino. Durante el
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revestimiento en rollo, las particules son embebidas total-
mente en la capa superficial orgdnica y, despuds del ‘trata-
miento térmico en el hormo, se obtiene una capa superficlal
antirregbaladize qué tiene la mismg resistencia al desgaste
que uwne 1limina sin particulas de pléstico. Le lémina dotadg)
de esta cepa superficigl es posteriormente conformeda en el
modo usual sin que sufra dafios la cgpa y sin que se produz—v
ca ningin ineremento digno de mencidn en el desgaste de los
itiles del laminador. Con el fin de probar el efecto incre-
mentador de la friccidn, se han efectuado ensgyos para com-
parar el riesgo Qe resbalones sobre la lémina, con o sin

particulas de pldstico en la capa orginica. La ldmina ha si
do montada sobre wn plano inclinado, cuya inclinacidn puede

variarse. Se hen ensayado tanto superficies secas como mo-

jadas con sgua. Estos enseyos han demostrado que las super-
ficies de las ldminas que tienen particulas de pléstico en l
su capa organica, tienen propiedades antideslizantes defi-
nitivamente superiores, en comparacidén con la lémina en la
que no existen tales particulas. Las personas gue han teni-
do acceso gl plano, han utilizado el calzado que es usado
generalmente por las personas que trabajan en tejados de ho

Jjalata.

Realizacidn del invento:

Une banda de acero galvanizada por inmersidn en
caliente, con un espesor de 0,7 mm y un ancho de 1,2 metros
fue sometida el tratamiento previo usuzl, desengrasado, lim
pleza, revestimiento por conversidn quimica y pintura ncdig

te imprimacidn. La ldmina fue tratada con posterioridad su~-

perficialmente, mediante revestimiento en rollo. EL revestl
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miento orgénico gplicado consistid en poliédster de silico-
na, con la adicién del 5% en peso de particulas de polipro-
pileno y con un tamafio de grano del orden de 0,15 mm. La
banda de lémina fue pasada despuds s través de un horno pa- -
ro tratamientos téfmicos, en donde la températura méxime,
medida en la lémina fue 2302C, Rl egpesor de la capa de po-
lidster de silicona era de 0,030 mm. Despuds de conformar
mediante laminmcidén y darle una forma de onda trapezoidal,
la banda fue cortada en liminas. Estas léminas fueron some~
tidas posteriormente a un cierto nimero de ensayos.
Primoramente se ensayd su propiedad antideslizan-
te. Se efectuaron ensayos en un tejado que tenia une ineli-
nacldén de 252 con respecto al plano horizontal. En primer

lugar, se ensayé el tejado estando seco. Posteriormente el

te jado tenia bastante polvo. Después se efectuaron los en-
sayos estendo mojado el tejado, pera lo cual se vertieron
cubos de agua. Los ensayos fueron realizados por diversas
personas que ussgban calzado con uﬁa suela de goma. Los en-
sayos demostraron que era poaible caminar sin dificultad
hacia arriba por la parte del tejado que estaba cubierta
oon lémina segin lo indicado anteriormente, pero que era
imposible caminar hacla arriba por la parte del tejado que
estaba cubierta con lémina que tenia el mismo revestimiento
pero sin particulas de pldstico en la capa orgénica. El te-
Jado del ensayo estd situado en un ambiente industrial y,
despudés de 14 meses, el revestimiento no se ha visto afects
do.'

_ La resistencia a la intemperie fue probada ubtili~
zando cuetro ensagyos distintos ademds del mencionado aﬁterir_

mente.
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Une muestra fue sometida a ensayo de acuerdo con
SIS 18490 (Worma Industrisl Sueca) en una camara de nebli~
ng saling dqurante 1.000 horas sin que se epreclase ninguna
diferencia on comparacidén con la muestra que no tenfa el
aditivo antirresbaladizo.

Una muestra fue enviada a la estacidn de ensayos
del Instituto Sueco de la Corrosién, situado en Bohus Malmun.
La muestra estuvo expuesta al viento y la inﬁemperie duran
te 18 meses, a partir de Agosto de 1975, sin que ge aprecig
ge ninguna diferencia en comparacidén con wia muestra sin
aditivo antirresbaladizo.

Uns muestra fue enviada a Florida (Estados Unidcs
en donde se realizaron ensayos similares a los de Bohus Mall
mdén. El tienpo de ensayo fue Ee 18 meses y no pudo determi-
narse ninguna diferencia en comparacidén con las muestras .
que no contenian el aditivo antirresbaladizo.

Una muestra fue probada de acuerdo con la norma
ASTM D 3361-T74. Consiste en un ensayo acelerado con luz y
agua pare probar la resistencia g la intemperie. El tiempo
del ensayo fue de 150 horas y no pudo apreciarse ninguna di
ferencia en comparacién con las muestras que no contenian
el gditivo antirresbaledizo.

La adherencia en relacidén con la deformacidn, he
sido también probada combinando el método de ensayo segin
SIS 184172, "Pinbturas-Determinscién de la Adherencia. Héto-
do de corte transversal" y SIS 184177, "Pinturas. Determing
cién de la distensibilidad". La impresidn segun SIS 184177
hasta una profundiad de 8 mm fue realizeds mediante punta 4
trazer de acuerdo con SIS 184172. No se hizo objecién algu-

na a la adberencia. (SIS = Norma Industrial Sueca).
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Las perticulas de plistico tienen preferiblemente
un temafio de grano de 2 a 6 Veces el espesor de la capa Or-
génica, slendo dicho espesor de 0,01 a 0,3 mm. La cantidad
de particulas de pléstico debe ser del 1 a 20% én peso del

revestimiento orgénico despuds del endurecimiento.

~ REIVINDICACIONES =

«”

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre!
senten para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE aﬁos, son 1os gque se reco-
gen en las reivindicgeiones sigulentes:

18.- Método pare febricar banda metélica, ondula-
da y entidesligante, dotada de wn revestinmiento, caracteri~
zado porque la banda, mediante revesiimiento en rollo, es
revestids de una capa coloreada de un material orgénicq,
que despuds de endurecer es resistente a la intemperie y en
lg cuel se mezclan particulas sélidas de plastico que estdn
rodeadas totalmente por ol materisl organico, se endurecen
por calor las tapas y se procede s laminar (conformar me~
diante rodillos) la banda revestida.

28,~ Método como se define en la reivindicaciin
18, caracterizedo porque la banda es de acero revestido‘de

zinc, aluminio o algin otro material.
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38.~ Un método como se define en las reivindica-
ciones 18 6 22, caracterizado porque la bands es de alumi-
nio o de aleaciones de éste.

8,- Un método como se define en cualquiera de
las reivindicaciones 12 g 38, ceracterizado porque'el espe-
sor de la capa orgdnica es de 0,01 a 0,3 mm y el tamafio del
grano de las particules es de 2 a 6 veces ei‘espesor de la
capa orgdnica.

53,- Un método de acuerdo con cuglquiera de las
reivindicaciones 12 a 428, caracterizado porque el peso de
las particulas de pléstico es del 1 gl 20% en peso del ru— |
vestimiento orgénico, después de endurecerse.

68.~ Método pare fsbricer banda metdlica, ondula-
da y antideslizante, dotada de un revesitimisnto..

Tal y como se hs descrito en la Memoria gue ante-
cede y con los fines que se han especificado. v

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a mé-
quinag por ung sola cara.

Madrid, 06.JUL1977
P.A.

Abberte lzgb
Por Poder,
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