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La presente invenclién se refiere & un aparato para configurér
la boca de un aticulo hueco y, de un modo més particular, afinque no exclum
sivamente, se refiere a un aparato para abocardar la boca de un bote antes
del desrebalado para formar un reborde en la misma. .

En nuestra solicitud de patente Brité&nica pendiente R® 17,802/
T4 se desoribe un método de deeirebalar un recipiente metdlico para formar
un reborde, que comprende las fases de presentar el cuerpoc del recipiente
a2 un dispositivo dilatador para abocadar uns parte marginel periferica del
cuerpo sbocadar la perte marginal de este modoj sostener la parte marginal
abocadada sobre un dispositivo de sustentaciéng y desplazar, sxialmente
con relacién al dispositivo de susientaocién, un dispositivo cortador pric-
ticamente coaxial con el dispositivo de sustentacién, para aciuar conjunta
ente con el dispositivo de sustentacién y cortar de este modo la parte
uarginal abocadadas y formar de este modo dicho reborde.

Este invento proporciona wun Gtil de expansién rotatorio para
Fbocadar radialmente la boca de un articulo hueco,y cuyo Gtil comprends una
jaula, una pluralidad de rodillos mantenidos sn la jaula y separados cire
cunferencialmente en una 8rbita que define un eje longitudinal, un anillo
de rodamiento interior y um anillo de rodamientéd exterior, coaxiales con
la érbita, manteniendo el anillo de rodamiento interior los rodillos entrs
{ y el anillo de rodamiento exierior, teniendo cada uno de los rodillos
ung, parte de trabajo que se proyecta lonfitudinalmente més 2llé del anillo
ie rodamiento exterior, teniendc el Gtil medios para hacer funcionar los
rodillos, dentro del anille de rodamiento exterior, en la citada érbita al
rededor del eje, por lo que las parites de trabajo se pueden acoplar con la
boca. del articulo mantenido coaxialmente con dicha érbita, psra abocardar
licha boca. Los rodillos pueden ser empujados para rodar dentro del anillo
e rodamiento exterior moviendo la jaula, como variante, moviendo el ani~
#lo de rodamiento interior. En una modalidadde preferencia, wn manguito ro

loa la citada parte de los rodillos para limitar la expansidén hacia fuera
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del artioulo. Un mendril coaxisl con el manguito y de longitud predetermi-
nada, se puede utilizar para guiar el ariifculo hasta el Giil abocardador

rotatorio y limitar la extensién axial de la parte abocardzada.

A continuacién se describen varias modalidades del aparato, a
t{tulo de ejemplo, tomando como referencia los dibujos adjuntos, en los

quet
la figura 1 es une vista de costado en seccién de un aparato
abocardado rotatorio, segln se describe en la solicitud de patente pendiqﬂ
te 17.802/74, para abocardar un margen periférico adyacente a la booa de
un bote embutido.
la figura 2 es una visia similar a la figura 1, e ilustra el
.bote daspués de abocardsr la parte periférica.
la figura 3 es una vista de costado en seccidn de una modali-
dad preferible de aparato abocardador rotatorio del presente invento; y
La figura 4 es una vista en planta de la modalidad de la figu
ra 3. tomada a lo largo de la linea de corte A-A'.
BEn la figura 1, el aparato comprends un Gtil abocardador rota-
torio 17 que lleva una pluralidad de rodilles expansorass de rotacibén libre
18 y una placa empujadora de mov;miento alternativo axial 15. Un bote 12,
que tiene una boca 20 definida por una pared laterial cilindrica 13, que
se extiende hasta un fondo 16 que forma parte integra del mismo, se pone
n contacto con la placa empujadora 15.

En la figura 1, la place empujadora 15 estd a punto de empujar
Bl bote 12 hacia los rodillos.expansores 13, que recorren un trayecto cir-
cular, sobre el Gtil 17. Cuande los rodillos 18 penetran en la btoca 20 del

bote 12, una parte marginal reriférica, adyacente a la voca 20 del bote 12,

e expande hasta un didmetro inturno précticamente igual al didmetro envol
Fente del exterior de los rodillos espansores 18. Cada rodillo 18 esté pro

visto de una pa:te de seccibén decreciente 19 rars ayudar a que penetre en

Fl bote cuando gira el d4til abocardador 17.
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Bn la figuras 2, la parte periférica abécardada osté indicade
por la referencia 14 y la extensibén axial de la parte abocardada 14 estd
gobernada por la distancia a través de la cual el bote es empujado por el
empujador 15 hacia el 4til abocardador 17. La distancia deseada desde el
fondo del bote 16 en la éual la parte abocardada se une & la pared del ho
te 13, esls representada por una linea de punios y rayas.

En las modalidades de la tecnologia anterior representadas en
las figuras 1 y 2, cada rodillo 18 gira sobre un pivoie que se dostiene
en voladizo en el Gtil 17. Necesariamente el pivote es relativamente pe-
quefio. La carga de trabajo se ejerce en un &rea relativamente pequefia del
pivote, por lo que el pivote y el rodille son propensos al deasgasie. Cuan
do los pivotes se desgastan, los rodillos no podrén abocardar la boca 14
en el bole hasta el dilmtro interno original elegido. Otro inconvenieate
del eparato de la tecnologia anterior es que la extensién axial de la par
te expandida confia en la precisién de movimiento del empujador 15,

En la modalidad preferible de aparato del presente invento, rg
rresentado en la figura 3, el Gitil abocardador rotatorio 2% se puede enla
zar a un cojinete Ae rodillos de agujas que tiene la parie exterior infe-
rior de cada rodillc de aguja 28 dispuesta para servir de igual manera a
los rodillos 18 en las figuras 1 y 2. Una placa empujadora 25 tiene movie
miento axial alternativo para empujar un bote 13 para pasar primero sobre

un mandril 30 y despuds se pone en contacto con los rodillos 28.

En la figura 3, el itil abocardador »otatorio 27 comprende un
pluralidad de rodillos de aguja 28, que mantienen una relacién equidistan
te gracias a una jaula 21 alrededor de un anillo de rodamiento de sustenta
oibn idterno 22 y dentro de un anillo de rodamiento exterior fijo 23. lLa
jaula 21 se fija a2 un eje hueco de transmisidénm 312 que pasa & través del
[Gtil 27 hasta un dispositivo de transmisién que no se ilustra. La rotacién
de la jaula 21 hace que los rodillos de aguja 18 rueden sobre el interior

del anillo de rodamiento exterior fijo 23, mientras se sostienen por el
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anillo de rod#ﬁiento interior rotatorio 22, montado libremente, sezgfn se-
puede ver en la figura 4.

En la figura 3, el anillo de rodamiento fijo exterior 23 sola
mente se pone en contacto con wna parte superior de cada aguja 28, por lo
que la superficie de la mitad inferior de la parte de trabasjo es accesiblg
para la expansién de la boca de un bote enpujado sobre la misma. El extre
mo inferior de cada ag.ja 28 tiene una parte de seccién decreciente 29 pa
ra facilitar la introduccién en la boca de un bote 13 al comienzo de la
operacién de abocardado. Otro anillo de rodamiento interior montado con
rotacién libre 22A sostiene la parte inferior de cada aguja 28.

Un manguito desmontable 24 se une al nillo de rodamiento exte
rior fijo 23 y se exiiende axialmente hacia abajo para rodear la mitad in
ferior de los rodillos de aguja 28 y llegar hasta una parte acampanada hg
cia fuera 26. La parte superior cilindrica del manguito 24, que rodea los
rodillos 28, sirve para limitar la expansién hacia fuera de la boca del Bo,
te 13 por los rodillos 28, lLa parte inferior del manguito rrotege a los Ty
dillos 28 para mayvor seguridad., La parte acampanada 26 sirve como gufa pa
rs la boca del bote al penetrar en el manguito. Existe una holgura entre
el interior del manguito 24 y los rodillos 28 suficiente para permitir la
le entrada de la pared del bote y la salida d¢ la parte abocardada 14. Eg
ta holgura es suficientemente grande pera acomodar las paredes deformadas
de un bote embutido como suele ocurrir cuando el bote se expulsa de los

troqueles de una operacidén de fabricacién anterior. Una parte normal doblz

A

da, como la causada pér los expulgorses, estid indicada por la ref rencia 11
en la figura.l.
En la figura 3, un mandril fijo 30 se monts sobre un vétago 31
que atraviesa coaxialmente el eje de tranumisién hueco 32 portador de la
jaula 21. El mandril 30 se dirige axialmente hacia abajo desde el eje hue-
co de transmisién 32 y tiens el didmtero necesarioc pira que la pared del

bote 13 forme sobre el mismo un ajuste deslizante, El mandril 30 sirve por
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1lo tanto no solamente como gufs para alimentar la pared del bote 13 en el

,transmisién hueco para girar por el mismo de modo que los rodillos de tra-

-5 -

centro sobre los rodillos 28 para la expansi6n, sino también como medio
para terminar el avance axial de la parte abocardada 14, cuando el fondo
16 del bote 13, cémo el representado en la figura 1, se une a tope con el
extremo del mandril 30.

' En uns modalidad preferible, una niebla de una emulsién do
aceite mineral en agua, se dirige en el Gtil abocardador roiatorio 27 parﬁ
lubricar los rodillos de agujas 28 y controlar generlmente la temperatura
del 4til 27.

La forma de la parte cénica 29 de los rodillos de aguja 28 se
olige principalmente para facilitar la iniroduceién de los rodillos en la
boca del bote; no obstante, se pusde elegir una amplia variedad de formas
¥ la forma elegida en una operacién de fabricacidén de botes serd preferi-
blemente aquella por la cual, después del desrrebabado dentro de la parte
que se une la parte abocardad 14 a la pared del bote 13, la parte dirigidal
hacia fuera que queda sobre la pared del bole 13 sea una pestafia inicial
o de arrangua.

Afinque el invento se ha descrito con relacién a un aparato en
el cual cada bote se desplaza verticalmente para ponerse en contacto con
ol Gtil abocardador, los Giiles abocardadores rotatorios del invento se
pueden montar alternativamente en méquinas conocidas con medios para efeg
tuar un movimiento alternativo vertical de los Giiles y una torreta que
lleve una pluralidad de dichos fitiles.

En una modificacién del dispositivo, una jaula tiene movimien-

to libre de rotacibén y un anillo de rodamiento interior se fija al eje de

bajo se mueven para'rodar dentro del anillo de rodamiento exterior.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento asi como la

anera de realizarlo en la préctica, debe hacerse constar que las disposi-

iones ant@riorménte indicadas son susceptibles de modificaciones de dota-
le en cuanto no alteren su principio fundamental.
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1l.- Perfeccionamientos en éparatos para abocardar la boca de
wn articule hueco, del tipo que comprende un Gtil abocardador rotatorio
¥y w dispositivo do sujeccién con movimiento alternativo y hacia el Gtil
y en sentido contrario, caracterizados porque se dota al Gtil ab;cardador
rotatorio de una jaula, une pluralidad de rodillos mantenidos equidisian—
temente por la jaula alrededor de un anillo de rodamiento interior gque
mantiene los rodillos en contacto de rodamiento con el anillo de rodamien
to exterior, y medios dentro del Gtil para hacer que los rodillos rueden
dentro del anillo de rodamiento exterior, teniemdo cada uno de los rodi-
1llos una parte de trabajo, que se extiende en direccifn axial desde el
anillo de rodamiento exterior, que penetra en la boca de un articulo em-—
pujado con el mismo por el empujador, para abocardar la boca,

2.~ Perfeccionamienios sezfin la reivindicacién 1, caracteri-
zados porque para abocardar radialmenté le boca de un articulo bueco, se
dota al Gtil de unﬁ pluralidad de rodillos mantenidos por la jaula y se=
parados circunferencialmente en una érbita que define un eje longitudinal
un anillo de rodamiento interior y un anillo de rodamiento exterior,
coaxial con la érbita, manteniendo el anillo de rodamiento interiﬁr Jos
mdillos entre si y el anillo de rodamiento exterior, teniendo cada uno de
los rodillos unz parte de trabajo que se proyecta longitudinalmente més

alls del anillo de rodamiento exterior, teniendo el fitil medios para la

4rbita alrededor del eje, por lo que las partes de trabajo se acoplan denj

tro de la boca del articulo mantenidas coaxialmente con la érbita, para

abocardar la boca.

34~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 2, caracteriza-
dos porque la parte de trabajo de cada rodillo se sostiene por un segundo

anillo de rodamiento interior.

precesién de los rodillos, dentro del anillo de rodamiento exterior, en la

4,~ PerTeccionamientos segfin cualquiera de las reivindicaciones
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anteriores, caraclerizados porgue la jaula se conduce para que gire y em-
puje cada rodillo de modo que ruede ou el interior del anillo de rodamien
to exterior mientras que se sostiene por un anillo de rodamiento interior
de rotacitn libre.

5=~ Perfeccionamientos segln la revindicacién 2 6 3; caracto-
rizados porque el anillo de rodamiento interior se conduce para que gire
¥ empuje cada rodillo de modo que ruede dentro del anillo de rodamiento
exterior mientras se sostiens por el anillo de rodamiento interior.

6.- Perfeccionamisntos segfn cualquiera de‘las reivindicaciow
nes anteriores, caracterizades porque se dota de un mandril que se extien
de en una direccifn axial concénctrica coa los rodillos, y que tiene un
difmetro précticamente igual al de la boca del articulo eanites de abocar~
darse, de modo que el mandril) sirva para gular el articulo sobre la parte
de trabajo de los rodillos.

7.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 6, caracteriza.

dos porque la longitud axial del mandril desde los rodillos hasta su exir:

o

mo es igual z la alturﬁ sin abocardar del articulo.

8.~ Perfeccionamientos seglin cualquiera de las reivindicacio-|
nes anterior, caracterizados porque se dispone un manguito que se extien~
de desde el anillo de rodamiento exterior para rodear la parte de travajo
de cada rodillo.

9,~ Perfeccionamientos en aparatos pare abocardar la boca de
un articulo hueco, tal y como queda sustancialmente descrito en la presen
te Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de Sate hojas escritas a méguina por una
sola cara.

Medrid, 19 ABR. 1978
METAL BOX LIXITED, |
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