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La presente Patente de Invención conforme indica en 
enunciado oonsists en un "PSCCEDISISTTO BE UEBÍDO PB3FE0 
CI(3?AB0", el cual aporta un sin ndmeroa de ventajea rse- 
pecto a loa procedimientos convencionales.

5 En la actualidad el urdido ae efectúa mediante el eati
redo de un ndmero de hilos determinados, situados sn una 
filete, siendo estos hilos arrollados sn un convencional 
plegador hasta completar una faja, continuámose la ope­
ración muíante un nuevo arrollamiMto de hiloe hasta fog 

10 mar otra faga, quedando ésta ^Ltuada adyacentemente a la a 
antas ya confeccionada, repitiéndose la operación sucesi­
vamente hasta completar la capacidad del plegador.

Este sistema presenta el inconveniente de que resulta 
stmamente difícil el conseguir uns misma longitud do hilo 

1 3  en todas las fagas, dshido a pequeñas difsreneias ds ten 
sienes producidas debida al mayor o menor tamago de las 
bobinas, asi como a posibles deslizamientos ds hilo ds 
una faga a otra.

Otros de los inconvenientes existentes sa que al variar 
20 se los colores ds una faga a otra es necesario volver a

colocar las bobinas en la posición correcta, aunque loa 
colores sean simétricos algo muy usual por egemplo, en te 
gido de pañuelos.

Con el fin ds subsanar todos estos inconvenientes se ha 
2 5 ideado el presente procedimiento ds urdimbre, pasándose a

continuación a explicar su funcionamiento, de acuerdo con 
los planos adguntoe, en dónde se ha representado una roa-
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liaacidn práctica de la inveaeidh, dandoee a continua­
ción una deacripcidn en la que ee hace referencia a Ice 
dibujo* adjunte#, le cual ee da únicamente a título de 
ejemplo, orneo demoetración de que la invención ee reali 
zable y por lo tanto, ein carácter limitativo alguno.

La figura 1 ee una viata en aleado en el que ee pue­
de obeervar loe dietintoe elemento* neceaario* para co^ 
eeguir el urdido de acuerdo con la preeente Patente, 
alendo la figura 2 una viata en planta, en tanto que la 
figura 3 y 4 repregunten respectivamente, viato mu pla^ 
ta y aleado al aoporta de loe carretee obtenido* con el 
preeente procedimiento, pudiéndome obeervar la diapeei- 
cióh de detoa,

En la figura 1 ee obaerva a una convencional filete
10 en la que ee ha repreguntado a tramo* loe limitee 
máximo* de altura que podrán adoptar loe hilo* a urdir, 
Mica vea loe hiloa reunido* me un miatao pleno mediente 
un alaterna convencional aon conducido* beata el rodillo
11 y aprieioaadoe por el 12 aituadoa emboa en un míeme 
pleno vertical, haciéndose pecar a continuación todo 
el conjunto de hiloa por la parte inferior de otro ci­
lindro 13, al cual está dotado de un movimiento verti­
cal y libre per encontrare* convenientemente guiado y 
eoportado mediente un medio convencional de co jinetee, 
haciáadoa* paear a continuación el conjunto de hiloa 
por la parte auperior del cilindro acompañador 14 el 
cual ceta eituado coplanariumente reepecto al 11 arz&
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liándose finalmente el susodicho conjunto de hilos al 
carrete 15 cuya anchura coincidirá exactamente con la 
del conjunto de los hilos.

Rata carrete 15 esta dotado de un movimiento de gi­
ro al estar accionado a través de un convencional ele<; 
tromotor 16 de corriente continua, estando las revolu­
ciones de éste controladas por una dinamo tacométrira 
emplazada en el rodillo de acompañamiento 14, consiguien 
dese de esta forma obtener una velocidad lineal uniforme 
en el transcurso de todo el arrollamiento del hilo en 
el carrete 15.

Por otra parte es evidente que al irse dasenrrollando 
el hilo de las bobinas situadas en la fileta 10, se irá 
variando el radio de éstas produciéndose unas ciertas 
tensiones en loa hilos, consecuencia de que la veloci­
dad de plegado sea constante.

Es evidente que en el momento en que se produzcan es­
tas tensiones el rodillo 13 ascenderá verticalmente, sien 
do detectado este movimiento mediante un potenciómetro o 
cualquier otro convencional sistema electrónico, el cual 
activará a un electromotor 17 que hará girar a una mayor 
velocidad al rodillo 11 que la propia de arrastre con lo 
cual, al entregar mas hilo, se eliminará la tensión exis­
tente, descendiendo nuevamente el mencionado rodillo 13 
con lo que se volverá a desactivar el electromotor 17 has 
ta que vuelva a ser conectado, consecuencia de un nuevo 
incremento de la tensión existente entre el rodillo 12 y



el rodillo acompañador 14.
Una vez obtenido el bobinado del carrete se procede 

a la extracción de date, colocándose uno nuevo de ldén 
ticas características, comprendiéndose que gracias a 
que la tensión del hilo durante todo el bobinado es cons 
tente se obtendrá un metraje idéntico en cada uno de los 
carretes, mediante el auxilio de un convencional conta- 
vueltas.

Gracias a la utilización del presente procedimiento 
se comprende que en los casos de que se quiera obtener 
un plegador con varias fajas iguales o bien simétricas 
aunque estas esten situadas en posiciones alternadas, se 
podrán bobinar sin necesidad de variar la posición de 
las bobinas de la fileta, siendo tan solo necesario en 
los casos de quererse obtener fajas simétricas el bobi­
narse con un sentido inverso de giro.

Una vez obtenido el bobinado de todos los carretes 15 
se pasa a continuación a ser colocados en el soporte 18 
ver figura 3 y 4, estando éste constituido mediante un 
armazón 19 del cual surgen dos ejes soportes 19 y 30 si­
tuados en distintos planos horizontales, siendo éstos 
ejes suceptiblea de girar libremente, estando éstos pre­
parados para poder soportar y fijar a unas distancias 
perfectamente galgadaa a los carretes 15 de forma que 
queden perfectamente alineadas las caras de interiores 
de dos carretes situados en ejes distintos, consiguién­
dose de esta forma que no quede ningón espacio libre en



tre los hilos de un carrete y el situado en el contigua­
mente del otro eje.

La altura existente entre loa dos ejes soportes 19 y 20 
esta en función a la sepración entre ello, para que en 
ningdn nomeiito pueda existir el peligro de los hilos de 
los carretes 15 situados en el eje 19 puedan tropezar con 
el eje 20, con el fin de que en el momento en que se pro­
duzca un paro en la solicitud de loa hilos y que por la 
propia inercia de los ejes soportes 19 y 20 se fueran desen 
rrollando les carretes 15 se le ha adaptado a este eje un 
sistema en si conocido de Areno.

Descrita suficientemente la invención, debe hacerse cons 
tar que la misma es susceptible de cuantas modificacio­
nes de detalle se estimen convenientes, siempre que no 
alteren su fundamento, a cuyo fin se declara de novedad 
y propia invención del solicitante las siguientes reivin 
dicaciones que constituye la presente Patente de Inven­
ción
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R E I V I N D I C A C I O N E S

H  - "PROCEDIMIENTO DE URDIDO PERFECCIONADO" caracte 
rizado por que los hilos procedentes de la fileta, son 
conducidos hasta el rodillo (11 ¡y aprisionados por el (i ?), 

5 estando ambos situados sobre un mismo plano vertical, ha
ciándose pasar a continuación los mencionados hilos por 
la parte inferior de otro cilindro (13) dotado de un moví 
miento libre vertical, siendo posteriormente conducidos 
el conjunto de hilos por la parte superior del cilindro, 

10 acompañador (14) situado coplanariamente respecto al 11
arrollándose el susodicho conjunto de hilos al carrete 
Í15) cuya anchura dtil coincide exactamente con la del con 
junto de hilos.

26 - "PROCEDIMIENTO DE URDIDO PERFECCIONADO" segdn la 
15 anterior reivindicación caracterizado porque el carrete

15 esta dotado de un movimiento de giro accionado por un 
convencional electromotor de corriente continua, contro­
lado su regimen de giro mediante una dinamo tacomátrica, 
de tal forma, que se obtenga una velocidad lineal unifog 

20 me en todo el transcurso del arrollamiento del conjunto
de hilos en el carrete (15.)

3* - "PROCEDIMIENTO DE URDIDO PERFECCIONADO", segdn 
las anteriores reivindicaciones caracterizado porque al 
ser la velocidad lineal en todo el transcurso del bobina 

25 do del carrete (15je irse variando el diámetro de las bo­
binas de las filetas, se producen ciertas tensiones en 
el conjunto de los hilos, provocando un movimiento vertí



-  o  -

cal ascendente en el rodillo (15!, siendo detectado este 
movimiento por un medio electrónico convencional, el 
cual activará un electromotor que hará girar al rodillo 
(11) con una velocidad superior a la de arrastre, entre- 

5 gando consecuentemente mayor cantidad de hilo, eliminan
do, la sobre tensión existente hasta que el mencionado 
rodillo^13]descienda a una posición preestablecida des­
conectando al electromotor impuleor del rodillo [11).

4a - "PROCEDIMIENTO DE URDIDO PERFECCIONADO", seg&i 
10 las anteriores reivindicaciones caracterizado porque

una vez obtenido las diversas fajas convenientemente bo­
binadas en sus correspondientes carretes, se procede a 
la colocación de éstos en un soporte dotado de dos ejes 
soportes giratorios, situados en dos planos horizonta­

les les distintos, habiéndose previsto en estos ejes sopor­
tes un sistema de sujeción de tal forma que los carre­
tes esten situados al tresbolillo, de tal manera que 
las caras internas del carrete situado en uno de los 
ejes, este perfectamente alineada con las correspondían 

20 tes caras internas de los carretes situados adyacente­
mente.

58 - "PROCEDIMIENTO DE URDIDO PERFECCIONADO".
Todo tal y conforme se describe en la presente Memoria 

la cual consta de ocho hojas escritas a máquina por una 
25 sola de sus caras y un plano que la ilustra.

MADRID " " '
MONTAJES COLL, S.A.
P.A.
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