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1a presente Patente de Invencifn conforme indieca su
emunciado consiste en wn "FROCEDIRIENTO DE URDIDO PEAFEC
CICNADO", el cual aporta un sin nfmeros de ventojas res-
pecto 2 los procedimientos convencionales,

En la setuslidad el urdido se efectua medisnte el esti
rado de un mimero de hilos determinaldos, situalos en una
fileta, siendo egtos hilos arrollados en un convencional
DPlegador hasta completar wna faja, continudndose ls ope-
racién mediante wn nuevo srrollemiento de hilos hasta fop
may otra fajs, quedando éanta situada sdyacentemente a 1z a
antes yo confeccionadn, repitifndoas lo operacidn sucesi-
veamente hasts eomplotﬁr la copacidad del plegador,

Egte pistema prepenta el inconveniente de que rsmulta
sumsmente dificil el conseguir una misma longitud de hilo
en todas las fajas, debido a pequefias diferencias de ten
siones producidas debide al mayor o menoy tmmafio de las
bobinas, asi como & posibles desligemientos de hilo de
una faja a otra,

Otros de los inconvenientes oxistentes es que al varigy
se los colores de una faja a otra ea necesario volver a
colocar las bobinas en la posicidn correcta, munqua los
colores sean mimétricos algo muy usual por sjemplo, en te
Jido de pafivelos.

Con el fin 4e gubsanoyr todos estos inconvenlientes pe ha
ideado el presente procedimiento de urdimbre, pasanlose a
continuacién a explicar en funcionamientc, de acuerdo con
los plenos adjuntos, en dénde me ha representaio una rea-
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lisacién préoctica de la invencidn, dandose a continua-
cidn una descripeidn en la que se hace referencia a los
dibujos adjuntos, lo cual se da unicamente a tftulo de
ejemplo, como demostracidn de que la invencidn es realj
gable ¥ por le tanto, sin caracter limitativo algumo,

La figura 1 es uns viata en alsedo en el que se pus-
de observar los distintos elementos necesarios para cop
seguir ol urdido de acuerdo con la presente Patente,
siendo la figura 2 una vista en planta, en tanto que la
figurs 3 ¥ 4 representan respsctivamente, visto en plap
ta y alsado el soporte de los omrrates obtenidos con el
presante mrocedimiento, pudidndose observar la disposi-
cidn de éstos,

En la figura 1 se observa a yna convencional fileta
10 en la que se ha reprssentado & tragsos los linmites
néximos de altura que podréin alopter loe hilos a urdir,
Una ves los hilos reunidos en va mismo plano medisnte
un sistema convencional son conducilos haste el rodillo
11 y sprisionados por el 12 situadeos swbos en un mismo
Plano vertical, haciendoss pasar a contimuacidn todo
el conjunto de hilos por la parte inferior de otro ci-
lindro 13, €l cual estd dotado de un movimiento verti-
cal y 1libre por encontrarse convenisntemente guiado y
soportado mediante wn medio convencional de cojinetes,
haciéndose pasar a continuscidn el conjunto de hilos
por la parte superior del cilindro soompefiador 14 el
cual esta situsde coplanarismente respscto il 11 arrg
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llandose finalmente el susodicho conjunto de kilag al
earrate 15 cuya anchura coincidird axactomente con la
del conjunto de los hilos,

Tata carrate 15 esta dotado de wmn moviniento de gi-
ro al sstar accionado a traves de un convencional sleg
tromosor 16 de corriente continua, estando lag revolu-
cionzs de éste coatrolsdas por una diname taconéiriea
emplazada en ol rodillc de acompafismiento 14, consignien
doze de esta forma obtener una velocidsd lineal uniforme
en el transcurse de todo el arrollamiento del hilo en
el carrete 15,

Por otra parte es evidente que al irse dessnrrollando
el hilo de las bobinas gituadas er 1a fileta 10, e ird
variando el redio de 4stas preducidndoss unas ciertas
tengicnes en los hilos, conmecuencia de que la veloci-
dad de plegado sea congtente,

Bs esvidente gue en el momento en que se produzean es-
tas tensiones ol rodillo 13 ascenderd verticalmente, sisp
do daetectado oste movimiento mediante wn potenciometro o
cuslguier otro convencional sistema electrénico, el cual
activard a un electromotor 17 que haréd girar a wma mayor
velocidad al redillo 11 gue la propia de arrastre con lo
cual, al entrezasr mes hilo, se eliminaré la tenaidn exis-
tente, descendiende nuevamente el mencionado rodillo 13
con lo que se volveri a desactivar el electromotor 17 hag
ta gue vuelva a ser conectado, cousscuencia de un nuevo
incremento de la tensién existente entre el yodillo 12 y
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el rodillo acompafiador 14,

Una vez obtenido el bobinado del carrete se procede
a la extraccién de éste, colocéndose uno nuevo de idén
ticas caracterfsticas, comprendiéndose que gracias &
que la tensidn del hilo dursnte todo el bobinado es cong
tente ge obtendrd un metraje idéntico en cada uno de los
carretes, mediante el suxilio de un convencional conta-
vueltas,

Gracias a la utiligacién del presente procedimicento
se comprende que en los casos de que seé quiera obtener
un plegador con varias fajas igunles o bien simetricas
aunque eptas esten situadas en posiciones alternadas, se
podrén bobiner min necesidad de variar la posicién de
lag bobinag de la fileta, siendo tan solo necegario en
los cmsos de quererse obtener fajas simétricas el bobiw-
narsge con un sentido inverso de giro,

Una vez obtenido el bobinado de todos lom carretes 15
ge pasa a continuacién a ger colocados en cl soporte 18
ver figura 3 y 4, estando éste constituido mediante un
armazon 19 del cusal surgen dos ejes soportes 10 y 20 si-
tuados en distintos planocs horizontales, siendo déstos
ejes suceptibvles de girar libremente, estando éstos pre-
paredos para pofier soportar ¥ fijar a unas distoncing
perfectamente galgadas a los carretes 15 de forma que
queden perfectamente alineasdas las caras de interiores
de dos carretes situsdos en ejes diatintos, consiguién.
dose de enta forme que no quede ningdn espacio libre en

¢t e ———.
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tre los hilos de wn currete y el situsdo en el contigune
nente del otro eje.

Lo altura evistente entre los dos ejes sopertes 19 y 20
ests en funcidn a ls sepracidn entre ello, para gue en
ningin womento pueda existir ¢l peligro de los hlles de
las carretes 15 situados en el eje 19 puedan tropezar con
el eje 20, con el fir de que en el nomento en que se Pro-
dugea un paro en la solicitud de los hilos ¥ que por la
propia inercla de los ejes soportes 13 ¥y 20 se fueran desen
rrollando los carretes 15 se le ha zdspiado a esle ele un
sigtema en gi conocido de freno,

Descrita suficientemente la invencién, debe hacerge cong
tar que 1la misma es susceptible de cuantas modificacio-
nes fle detslle ze estimen convenientes, siempre gue no
alteren nu fundamento, 2 cuyo fin se declara de novedad
¥y propia invencidn del solicitante las siguientes reivip

dicaciones gue constituye la presente Patente de Invan~
cidn
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REIVINDICACIONES

12 — "PROCEDIMIENTO DE URDIDO PERFECCIONANO" caracte
rizado por que los hilos procedentes de la fileta, son
conducidos hasta el rodillo(11)y aprisionados por el(12)
estando ambos situadoe sobre un mismo plano vertical, ha
ciéndose pasar a continuacidén los mencionados hilos por
la parte inferior de otro cilindro(13) dotado de un movi
miento libre vertical, siendo posteriormente conducidos
el conjunto de hilos por la parte superior del cilindro,
acompafiador (14 situado coplanariamente respecto al 11
nrrollandose el suscdicho conjunto de hilos al carrete
(15} cuya anchura ¥til coincide exactamente con la del con
Junto de hilos,

28 ~ “PROCEDIMIENTO DE URDIDO PERFECCIONADO* segin la
anterior reivindicacién carmcterizado porque el correte
15 esta dotado de un movimiento de giro eceionado por un
convencional electromotor de corriente continua, contro~
1ado su regimen de giro mediante uns dinamo tacométrica,
de tel forma, que se obtenga una velocidsd lineal unifop
me en todo el transcurso del arrollamiento del conjunto
de hilos en el carrete(15,)

32 . "PROCEDIMIENTO DE URDIDO PERFECCIONADO™, segin
las santeriores reivindicaciones caracterizado porque al
ser la velocidad lineal en todo el transcurso del bobing
do del carrete(15)e irse variando el difmetro de las bo-
binag de las filetas, se producen ciertas tenaiones en
el conjunto de los hiles, provocando un movimiento verti
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cal ascendente en el rodillo(15L siendo detectado este
movimiento por un medio electrénico convencional, el
cual sctivaré un electromotor que harf girar al rodillo
(11) con una velocidad s:perior a la de arragtre, entre-
gendo consecuentemente mayor cantidad de hilo, eliminan
do, la sobre tensién existente hasta que el mencionado
rodillo(13)descienda a una posieidn preestablecida des-
conectando al electromotor impulsor del rodillo |11},

42 - "PROCEDIMIENTC DE URDIDO PERFECCIONADOY, sesin
lag anteriores reivindicaciones caracterizado porque
g vez obtenido lag diversas fajas convenientemente bo-
binedns en sus correspondientes carretes, se procede a
1la colocacidn de éstos en un soporte dotsdo de dos ejes
soportes giratorios, situados en dos planos horizonta-
les distintos, habiéndose previsto en estos ejes sopor-
tes un sistema de sujecidn de tal forma une los carre-
tes esten situados.sl tresbolillo, de tal manera que
1lag earas internas del earrete situado en uno de los
ejes, este perfectamente alineada con las correspondien
tes caras internas de los carretes gituazdos adyacente-
mente,

58 — "PROCEDIMIENTO DE URDIDO PERFECCIONADO®,

Todo tal y conforme se describe en la presente Nemorin
1la cusl consta de ocho hojas escritas = mfquina por una

sola de sus caras ¥y un planc que la ilustra,
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