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C1 prosanta registro da Patente da Invención, concierna como 

su anunciado lndioa, o unaa mejoraa introducidas an ioa proce- 

domiantea da manipulución do vidrios, da acuerdo can la dss- 

cripción detallada qua do las mismas ao realiza, debiendo intar- 

protarse siempre esta concepto an ou maa amplio sentido y nunca 

en limitativo.

Eate prooeao comprendo traa faaua opsrativas y son!

PRIMERA MANIPULAEIUW.- La mtama sa rafiers a la obtención de 

paneles do vidrio bojea las aiguientas caraotaris ticasí

So consiguen con asta proeodimianto panales de formas ela- 

oicao a baoe de vidrios, lunas, baldosas an coloras y transpa­

rentes on toda clase do variantes, realizados madiunte la unión 

entro ai da divardae piezas vitreas.

Son conocidos los actuales irwonvaniontes de los métodos clá­

sicos, para la formación da paneleo o vidrieras y en ios que ee 

utiliza profusamente materiales fraguantes o metálicos, ios quo por 

su gran peso y poca resistencia, determinan la autodostruoeión del 

panel formado.

Tal como queda anteriormente citado, esto nuevo tipo de pan*- 

lea, oo forman por ia unión o ensambla da troxoa do vidrio, luna 

o baldosas do distintas formas euyoe bordos enfrentados para for­

mar las uniones, son tratados por cualquier prduoto abrasivo, tai 

como el corindón, ácido fluorhídrico, esmeril y otros, sin que 

exista limitación alguna sobre el particular.

Una voz esmerilado ai borde al enfrentar , para establecer una 

superficie perfecta de agarre del material do unión ae procede 

a un calentamiento da dichos trozos, a una temperatura comprendi­

da entra los 60* y 10QB C. , según esa 1 espesor del vidrio.

Lotos trozos que han sido situados previamente en una aupar-
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fiois da trabajo, con arreglo a un patrón preestablecido, ao 

fijan antro *4 con carácter da imposible separación, por la 

aplicación, da cualquier coloida, tal como raainaa naturalaa 

o sintéticas pravlamsnta tratadas y aiando la capa da adha- 

ranto dispuseta bajo un espesor o anchura apropiada y una 

voz aclidlfieado al pagamento, an oaao da aplicaraa asta oa- 

lianta, raaulta un conjunto praeticamanta Monolítico.

El panal formado, bajo la combinación stáa apropiada 

puada ear cortado por cualquier madio clásico y ajuatodoa 

para la aplicación racional, qus fueron proyaotados.

toa trozos do citatal, procadantas da racuparación an 

ospaoial, puadan sor previamente templados para conseguirse 

una muyor dureza y duración .

íiECMMOR M^MIPU^AtiOW.- El procaao da dicha fabricación conata 

da divarsoa pariodoo qua paaamoa a explicar olaramanta, y por 

loa qua harnea logrado la obtención da loa panalna, da loa qua 

adjuntamos fotoeopiao "fotografías" para su mejor oompranaión 

bebido ala gran gama, y a las muchos posibilidades qua con 

sata procedimiento hornos logrado, todavía no podamos remitir la do- 

eumantaoión gráfica da todaa las cranclonas qua ya poseamos y qua son 

incalculables para podarlas describir an asta mamaria.

toa vidrios liaos at mutoan y sa graban al ácido, estos 

¡uodan ser blancos o da color, una vez mateados o grabados 

so procedo a hae r estampaciones con tintaa da batán da 3udoa 

proviamanta preparados para qua puedan resistir la acción dal 

ácido fluorhídrico. Las estampaciones son da diversos dibujos 

tanto da adornos, figuras o abstractos.

Una ver saco al batán da 3udaa sa pasa da nuevo a matear 

isa plazas ¡ua están grabadas, y a grabar las plazas mateadas 

logrando da asta forma motivos grabados sobra fondos matas y



motivas matas sobre fondos grabados.

tas distintas calidades do loa vidrios, asi como sus colo­

ras, son elomantoo qua sa han da conjugar en al logro de su­

perficies do vidrio do matices y calidades fundamentales para 

si fin quo peraaguimoB.

Los vidrios da color conjugados con vidrios blancos cortan­

do tiras ds 2.000 x OS mm. dan como resultado una gran bollo- 

xa y previamente antes de confeccionarla vidriera so hacen 

loe embellecedoras, dichos embellecedores non dos tiras de 

vidrios blanco de 2.000 x 10 mm. y una tira de vidrio da co­

lor de §.000 *  5 mm. colocada unida por eanéoe entra dos blan­

cas mencionadas anteriormente.

Otro de loe procadamiantas ampliados para lograr los ola- 

mantee qua componen loe panelas mencionados aa al siguiente!

Se matean o graban laa lunas o cristaleo blancos o de co­

lor, y una voz obtenidos dichos grabados an superficies com­

pletamente planas, ea pasa a haear estampación da ios dibu­

jos, mediante saarlgrafía y con colorea vitrificabios bian 

transparentes u opacos, a uno o varios colores, y una vaz 

secos se pasa a mufla* o socar hasta una temperatura de SCO 

a 820 grados., dándoles un recocido pora qua dichos vidrios 

se puedan cortar y acopiar al panel da vidrio que hamos da 

confeccionar.

También se mufla en horno da templado y esto so haoe a 

temperatura de 620 a 680 gradoa, racibiandaun ohoque térmi­

co a la aa-ida para aumentar 8 vacas la resistencia del vi­

drio# pero esta pieza aa f i ja y no se podrá cortar ni taladrar.

Una vez obtenidos ios aiamentos para componer los panelee 

de vidrio, paaamoo a la rauiización da dichas panales.

Teniendo la medida o medidas an qua hamos de realizar al



panal, procedamos a cortar loa vidrios que lo componan y setos 

loa sometemos a la temperatura da 40 a iOO gradea, una vez ad­

quirida la temperatura, y previo aamarilado da loa canteo, pe­

semos a ponar al pagamento an dichoa oantoa, y a penar aotoo 

an contacto antro oí esperando al tiempo naoaaario para al 

total endurecimiento y po*tortor limpieza.

Cateo trozoa que han sido situados previamente en una aupar* 

fióte de trabajo, con arreglo a un patrón preeatableoido, ea 

fijan entre ai con eareetar de imposible aeparaoión por la 

aplicación de aualqutr coloide, tal como reeinaa naturaiee o 

sintéticas., previamente tratadas y eetando le capa adheronte 

diapueata bajo un eapaaor o anchura apropiada, y uno vaz so li- 

difinado ai pegament:-, en caao de aplicarse aeta oolienta^ re­

sulta un conjunto practica)!'en te monolítico. El panel formado 

bajo la combinación más apropiada, puedo ser cortado por cual­

quier medio clásico, y ajustados por la aplicación racional, qua fueron 

proyectados.

Una vaz consaguidoa al panal da vidrio con loa distintos 

coloran y formas, sa realizan a parta los oscudos, imágsnos 

religiosas o figuras profanas; y una voz estas decoradas y ta 

-rminadua sa proeada a intercalarla dentro dal panal, median­

te al siguiente procedimiento. El panal da vidrio aa cubra 

con un papal pagado y aobro dicho papal sa coloca el vidrio 

que queremos intercalar aa dibuja el contorno de dicho vidrio 

en el papel,y este ae recorta con un bisturí por el trazo de 

contorno dol orietal a introducir, y ae levanto ol papel que 

oubre la porte de la pieza que hamos de empotrar y ae ataca 

con el ohorro de corindón, habiendo en el papel de vidrio el 

hueco justo de lapiaxa a empotrar.
TEHCKM mnMlPULaclEN.- Esta se refiero a paneles do vidrio, 

da distintas formas, dimensiones colorea, medíentela unión
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entre ai, por loa cantea da dichos vidrios do diversas piazaa 

intercalando antro loamiamos una lámina do vidrio da 3 mm. a 

12 ana. ( i )  do ospasor, que ^ada comí latamente parpandioular a 

los vidrios componen toa( 2) da la vidriara an aintidn frontal.

tas láminas ( i )  que so intercalan en la vidriara sirvan do 

naroloo para enmantar la resistencia y seguridad de dicha 

vidriera.

Pueden conseguirse panelee de formas clásicos o modernas a ha 

-se da vidrios, lunas, baldosas en colores y transparentes, tant 

o da formas regulares como irregulares, en toda clase de varian­

tes, que en arto y decoración puedan ser concebidas,

Oeeorita suficientemente la naturaleza de la invención sa 

hace constar expresamente que cualquiermodifieación o deta­

llo  que se introduzca en la misma, ao considerará incluida 

don tro de una protección en tanto no altera o modifique esen­

cialmente au finalidad caraotoriatica.

/
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PRIMERA.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN L03 PROCEDIMIENTOS OE MANI­

PULACION OE VIDRIO" caracterizado porque una va: fraccionados 

loa vidrios, da distintos colores y distintas formas, se procada 

a formar un solo panal uniendo los vidrios por el canto.

Una ve: cortados dichos trozos do vidrios, as procede a mataar 

con arena o corindón loa bordes o cantos, para que de esta mana­

ra, están completamente matea y el aglutinante so filtre  dentro 

do las paquaHaa erosiones que ha producido en estos cantos la  

arena o el corindón quo oe ha precipitado a 3 1/2 atmosferas da 

presión como minimo mediante un chorro o compresión de arena. 

SEGUNDA.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS PHOCEONIEHTOS OE MNIPU- 

LACION OE VIDRIO," según la  reivindicación anterior, caracteri­

zado porque una voz calentados los trozos de vidrio, que su 

utilizaran para dormar el panol, a una temperatura da 60 a 100 

grados, ss proceda a unirlos por loa cantos, una v*z aplicado 

si aglutinante correspondiente, quedando formado el panol for­

mando un bloque monolitioo.

TERCERA.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS PROCEOtHUENTOS OE MANI­

PULACION DE VIDRIO" según las reivindicaciones anteriores,carac­

terizado porque una vez lograda la unión del panol, el exceso 

del producto de unión, aera limpiado mediante candileja da gao, 

calentando loe reeiduos aobrantaa y cortándolos con objetos a- 

propiados.

CUARTA.* "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE MANIPU­

LACION DE VIDRIO" según las reivindicaciones anterioras, carac­

terizado ademas porque aporto ds la cidriera soldada por ol cent 

-o , cuando por necesidades del tomaflo o dal diaoHo necesitamos 

mayor resistencia, a distintos volúmenes, dantro ds una misma 

superficie, podamos intercalar vidrios o lunas perpendiculares 

a la auparficia anterior, aumentando asi considerablemente la  

resistencia do estos panelea, asi como también su configuración
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HUINTA "REDORAS INTROnuCIOAS EN LOS PRCQEOIMlEUTOS OE fítaNl- 

pum cion DE VIDRIO" .

Todo tal y cómo es deseripva en la prosenta memoria deaorip- 

tiva que conata de oiota páginas foliadas y mecanografiadas por 

una sola de sus carea y comprenda un plano para su mejor compren- 

alón.

1 7 5 . Madrid, a 28 de Mayo do 1.97?

1 7 6 . P.A.
LEJANMRO
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