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€) presants registro de Patente de Invencidn, conciorns como
su snunciadu indicay @ unad mejoras introducidas an los proce~
domfentoe de manipulacidn do vidrics, de scusrdo cun la des=
oripoidn detallada que do las mismas oe realiza, dubiendo inter=
protarse sienpre scte concopto en su mad gnplio sentido y nunoa
an limStativo.

Ests proocsto compronde traes faous opurativas y sont
ERIBERA MANIPULACIONe= La misma s raffiera a la obtancidn de
pansles de vidrio bajos las elyulentes caracteristicant

Se consigusn con uete procadimianto pansles de Formas clow
sices n baoe de vidrios, lunas, baldomas un colores y tranopaw
rantes on toda claen do variantes, reglizados medfunte la union
antro af{ de diverdas plezae vitroeas.

Son conocidos los actuales inconvenisntes do los metodos clae
61008, para la formacidn de paneles o vidrisras y en los gue so
utiliza proPusamente materiales fPraguantes o mntélicae, los que por
Su gran peso ¥y poca resistancio, dueterminan la autodestruccidn del
pansl Formoado.

Tal como queda sntericmunte citado, esteo nuave tipo de pane-
les, oo Porman por la unidn o onsamble de trozes de vidrio, luna
o baldosas do distintas Poman cuyos bordes enfrentados para Fote-
mar las uniones, son tratados per cualwier prducto abrasivo, tal
como ol corinddn, dcido fluorhidrico, esmaril y otros, sin que
exipta limitacidn alyuna sobre al particular.

Una voz esmerilado @l borde al enfruntar , para establecer una
superficie parfects de ayarre del material de un{dn se procedas
a un calentamionto de dichas trozos, s una tanperatura comprondie

ds entrs los 60¥ y 1009 C, , saegin sea -1 espacor del vidrio.

Estos trozos que han sido situados praviaments on una supsr=
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ricts de trabajo, con arreglo @ un patrdn prasstablucido, se
fijon antes #f con caracter de impvsible separesidn, por la
aplicecidn, de cualpuisr coloide, tal como resinas naturales
o sintéticas pravianents tratadns y siendo la cape de adhoe
rante dispuasta bajo un sspespr o anchura apropiods y ung
vez solidificado el psgaments, sn caso de aplicarse sste oae
1iente, resulta un conjunto practicanents monolftico,

£} panel Pormado, bajo la combinacidn mae apropiade
pusde ser cortado por cualguier medic olasico y ajumtados
pora la splicacién rauional, qus fueron proysstadas.

Los trozos do ciistal, procedentes ds recuperacidn sn
especial, pueden ser prevismente templados para concwguirss
una muyor dureza y durecion
SEGUNDA WANIPULACIONgs El proceso de dicha fabricacidn consta
de diversos perfodos gue pasamos a explicar claramsnte, y por
108 que hemos logrado la obtancidn de los panelss, de loo cue
adjuntanos Potocopian “Potografias™ para ou mejor comprensidn
Dabido ola gran gomey ¥y 8 las muchas posibilidades quu ¢on
sste procedimionts hamps loyrado, todavis no podemos senfitir la do-
cunantacidn grAfica do todas luo crenciones que yu poteenps y qus BoON
fncaloulobles para poderlas describir en eslts menaria.

Los videion lisops 81 natoan y ss grsban al 5oldu. o tas
pusden ser blancos o da color, una vez matwados o grabadoe
so procede a hac.r sstempacidnes con tintws de betin de Judes
prevignents preparados para yue puedan resiotir le accidn del
acido Ploorhfdrico. Lac astonpacfonss son de diversos dibujoe
tanto de guornoe, Cigurse o abstractos.

Una vex su00 el betdn de Judea oe pooa de nuevo a matear
lus piazas .uu estian grabadns, y a grabar las plezas matwadas

logrando de wste Porma motivos grabados sobre fondos matews y
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mo tivoe mates sabre faondos grabadose

Law divtintas calidados do loe vidrios, asi cumo Bus colo~
ras, son slomnsntos que su han da conjugar en el logro de sue
pecfioles de videio do matices y calidades fundamentales para
sl Pin quo porsnguimos.

Los vidrivs de color conjuyades con vidrios blancos cortanw
do tizpo de 2,000 x 05 sme dan como reaultado una gran bellee
za ¥ pruvignonte anies da confeccianarla vidriera sn hacon
laos ombaligcaedores, dichos embellmwcedoros son dos tires e
vidrios blanco de 2,000 x 10 mme y una tira da vidrio de ctu=
lor de 3.000 u 5 mmn. colocada unida por candos esntre dos blan—
cas asncionadus antaricrmenta.

Otro de los procodanientes empidados parae lograr los slo-
mentos que componen loe panolas maencfonadon es ol siguiente:

Se matean o graban lpo lunas o cristaleas blancos o de co=
lor, ¥ unn vez obtenidos dichos grabadus en superficies come
plstamonts planms,y os pasa o hacur estenpacidn de los dibu=-
Joe, modiante nesricraffa y con colores vitrificables bien
traneparentas u opacos, a uno o varius colorss, ¥ una vez
necos 58 pasa a muflar o tocor hasta une temporaburs de 480
e 520 gradoses dandolss un recocido para qus dichos videios
8e pusdan cortar y acoplar al pansl de vidrio que hemos da
confasccionale

Tambisn sa mufla on horno de templadn y asto so huoe a
temparatura de 620 a 680 grados, racibisndoun choque témmi-
co0 a la sa’lda para aumentar 8 veces la resistencis dal vie
drin, paro osta pieza as fifa y no se podrd cortar ni taladrar,
ting vez obtonidon log olensnton pora componsr los panoles
de vidrio, prswsins & la reulizacidn de utchos panonles.

Taniondo la medida o medidas en qua homos do reelizar el
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punaly procedenos a vortar los vidrins que lo componsn y wsetos
loa spmatemos a la temparaturs de 40 u 100 grados, una vex ad~
quirida la temporatura, y provio esmerilado des los cantos, pa~
canos a ponar el peganento sn dichps cantos, y a poner sstos
sn vontacto sntre af ssperondo el tiempo necesario parm el
total sndurscintanto y posterfor limpiezae.

gston trozos que han sido situudos prevismenta en una supurw
Fioie ds trabajos ¢on arreglo s un patzdn prasstablecido, se
fijan entre sf con caractar de impusible separmcidn par la
aplicaoidn ds eualqude coloide, tal comp resinue naturales o
sintéticase, previemants tratadas y sstands la capa adhwrents
dispusn ta bejo un espesor o anohura apropladay ¥y unp vez solie
dificady ol pagqmnntu. sn caso de aplicarss esta calientey re-
sulta un conjunto practicanente monolftice. €1 pansl fomade
bajo la combinacidn mas apropiuda, pusds ser cortads pos cuale
quier madio clisico, y ajustados por la aplicacidn racionaly que Pumppn
proysctadose

Una vez conseguidos sl panel de vidrio con los distintos
colores y formas, oe reslizan s parte las escudos, tmigona-
raligiosas o figuras profanasg y una vez estas dacoradat y te
~mminadus 88 procweds a intercalarla dentro dal panely nediane
te el siguiaente procedimiento. E)l pansl de vidrio oe cubre
con un papel pegado y sobro dicho papel ss coloca el vidrio
que quersmoe intercalar se dibuja el contorno de dicho vidrio
an sl papel,y sste se recorta con un paotur{ por =1 traxe ds
contorno del oristal a 1nt=nducii. y 8e levants sl papal qua
cubre la parts de la pieza que hemow de enpotrar y ee ataca
con sl chorro de corinddn, habiendo en el papsl de vidrio el

husco justo de lapisza a smpotrate

JEACERA MANIPULACIEN,= Esta oo rufieors a paneles do vidrio,

de distintes formas, dimenotonss cojores, madientels unidn
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entra sf, por los cantos do dichos vidrios de diversue plezas
interoalondo antre loomismos una lamina de vidrio ds 3 mm. o
12 mme (1) de espesor, quw quoda complstanante perpendicular a
los uidrios componentas(2) de la vidriera en sintido frontals

Lao lémtnas (1) que se tntarcalan on la vidriara sirven do
narajoo para sumantar la resistuncia y seguridad de dicha
vidrisrae

Pugden consaguirse pansios de Pormus clasicus o modernas a ba
=08 do vidrios, lunae, baldosue en colores y transparantes, tant
o do formaa regulares como irregulares, an toda clasa de variane
tes, que en arte y dacoracidn puedan sar concsbides,

Descrita suficientuments la naturaleza ds la invenaian so
hace constar axpressmente que cunlguismmodificacidn o data=
13e quo be introdugca en la misma, %o consfidorara inclulda
dontro de una protsccidn en tanto no altera o modifiqus usen-

glalmente su finalidad caractoristica.




140,

145,

150,

158,

16G,

168,

REIJVINOICACTIONES»

SURBERBERUIZNAULBRSARNKIBNED IVWL SRR
PRINEAA = "HIEJONAS INTRODUCIDAS €N LOS PROCEOIMIENTDS DE #MANIw
PULAGION UE VIDRIC® carmcterizado porque una vez fracclonados
loe vidrios, de distintns colores y distintas Pormes, se procade
a Pormar un salo pansl uniondo los vidrios por el cento,

Una vax cortados dichoa trozos do vidrios, as proceode a patear
con arene o corindon loa bordes o cantos, para que de eata mang
re, ooten complotangnte matas y ol sglutinante so filtre dontro
do las paguafime evosionus pua ha producido en cptes centos la
arena o sl corindon que oe ha precipitsdo a 3 1/2 etooaferes de
presidn como minimo modiants un chorro o compresicn de arena.
SEGUNDAgw  “HEIORAS INTRODUCIOAS EN LOS PROCEOMIENTUS OE MANIPU-
LACION OF VIDRIO,® sogin la roivindicacicn shterior, oaractorie
godo poroue una vez calentados los trozos do vidrio, que au
utilizerdn para dormar ol panel, & une tonperatura de 50 a 100
grados, 88 proveds a unirlos por los canted, uns ver aplicado
8l aglutinante correapondisnte, guodendo formado el panal fope
mando un bloques monolitico,

TERCERA g "REJORAS INTRODUCIOAS CN LOS PROCZDEMIENTOS DL MANIe
PULACION DE VIDRID® segin las reivindicstionas antericres,cepaps
torizado porque una vez lograda la unidn del panol, el exoeso
del producto de unidn, sors limpisde mediants cendilejs da gao,
calontando los residuns sobrantea y cortandoles con objetos e-
propiados,

CUﬁRTﬂ,$ MHEJORAS INTRODUCIODAE LN LOS PROCEDIRXLNTOS DL ANIPU
LACIBN DE VIDRIO® esgin las roivindiceciones anterioras, cerace
terizado ademaa porgue epaerts de la widriera soldada por ol cant
-0, cushdo pur necesidadas dgl temello o dal diaofic necesitanos
nayor rosistencia, a distintos volumones, dantro de una misma
nuperficie, podomas intercalar videios o lunas perpendiculeras
o la suporficie anterior, sumentando as{ considerablenenta 1a

rosiatencia de aatos panolos, asi como tanbiion su configuracion
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WINTA o= "MOJORAS INTRODUCIOAS EN LOS PROOEDIMIENTOS OE MANIe
170, PULACION DE VIORIO® .

Todo tal y cémo ee descripve en la presonte memoria desoripe
tive que consta ds oloto pdninas folicdes y mecanografiades por
una sola de sus caras y compronde un plano pers su mejor oomprean=
sion,

175. Padeidy, & 28 de Hayo de 1,977
176, Pohe
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