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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente Patente de Invención se refiere a 

una máquina automática para la preparación de café que 
posee un receptáculo para el agua fría, debajo del cual 

se encuentra un calentador continuo, el cual posee en su
5. extremo de salida una válvula qué se puede cerrar compie 

tamente mediante un dispositivo sensible a la temperatu­

ra, poseyendo además una cubeta de filtro dispuesta deba 

jo del calentador continuo de agua, disponiéndose final­
mente debajo de éste un receptáculo para la recogida del 

10. café.
Una máquina automática para la preparación del 

café de ese tipo, en la cual el agua caliente se hace 
pasar por fuerza de gravedad a través del filtro es cono 
cida por ejemplo por la Patente DT-Gbm 75 00 498. En es- 

15. te tipo de máquina de café automática ya conocida, cuan­
do el agua empieza a hervir en el calentador continuo, 
las burbujas de vapor que se forman ejercen presión con­
tra el agua procedente del receptáculo de agua potable, 
devolviéndola al mismo. Solamente puede tener lugar la 

20. continuación del paso de agua fria al calentador cuando 
ha actuado un regulador de temperatura externo, después 
de enfriarse el agua. La formación de vapor, segón se ha 
explicado, tiene lugar especialmente al final de la fase 

de calentamiento del agua en el calentador continuo, lo 
25. cual puede llevar a que se produzcan ruidos desagrada­

bles.

Partiendo de una máquina de café automática de
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tipo conocido, la presente Patente de Invención tiene 
la finalidad de dar a conocer una máquina automática pa 
ra la preparación de cafó cuyo calentador continuo tie­
ne una constitución especialmente simple y funciona de 

5. manera satisfactoria y en el cual se evita de modo segu 

ro el paso de agua caliente al receptáculo de agua fría, 
o de vapor. Para ello se debe poder regular el agua que 

pasa por el calentador contfnuq en una estrecha gama de 

temperatura de modo continuo e independiente de la pre- 
10. sión del agua que circula.

Esta finalidad se consigue mediante esta Pa­
tente de Invención de manera que la válvula dispuesta en 
la salida del calentador continuo es una válvula que se 

abre en dirección de la salida del agua, funcionando 
15. térmicamente, sin presión alguna, y por la disposición 

de una válvula antirretroceso en el lado de entrada del 
calentador continuo, que se abre por la existencia de 

agua en el depósito de agua fría. Con una construcción 

del tipo dicho del calentador continuo se consigue que 
20. al presentarse variaciones que exceden de la gama de re 

gulaclón de temperaturas y al final del proceso, es de­
cir a temperaturas superiores a 1009C, se impide de mo­
do seguro la entrada de agua caliente y vapor en el de­
pósito de agua fría, puesto que en este caso la válvula 

25. antirretroceso se cierra en el lado de entrada del calen 
tador continuo. En el mismo calentador continuo no se 

puede por lo tanto presentar ninguna presión perjudicial, 
puesto que la válvula que se abre en dirección a la sali
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da ,del agua actúa como válvula de seguridad en el lado 
de salida, independientemente de su accionamiento regula, 

do térmicamente.
A pesar de la disposición de una válvula adi- 

5. cional en el lado de entrada del calentador continuo,

la máquina automática para la preparación de cafó objeto 

de esta Patente de Invención puede funcionar inmediata­

mente después del llenado de agua del receptáculo de 

agua fría, puesto que el agua en este caso puede pasar 
10. al calentador continuo sin impedimento alguno por la

válvula situada en el lado de entrada y por otra parte, 
por la actuación de la válvula en el lado de salida, se 
suministrará el agua después de su calentamiento a la 
temperatura debida.

15. De modo preferente, la válvula del lado de sa
lida queda constituida por una válvula de bola con un 
vástago que discurre en el canal de paso del calentador 
continuo. De esta manera se consigue una construcción es 
cialmente segura en su funcionamiento y robusta de la 

20. válvula del lado de salida del calentador continuo.
Para la graduación de la gama de regulación es 

graduable el asiento de válvula de la válvula de salida 

del calentador continuo. Mediante la graduación del asien 
to de válvula en dirección vertical se desplaza o altera 

25. asimismo la temperatura de apertura de la válvula.
Es ventajoso para la constitución del disposi­

tivo detector de temperatura la disposición de un bucle 

bimetálico que está en conexión con un tope de arrastre
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de la válvula de salida, de cuyo bimetal una pata queda 
fijada de manera correspondiente con el cuerpo envolven 
te del calentador continuo, mientras que la otra pata 

es desplazable libre y está conectada a la zona de accio 
5. namiento de la válvula. Si dicha pata del bucle bimetá­

lico está fijada a la parte superior del cuerpo envolven 

te del calentador continuo, el mencionado bucle bimetá­
lico es de tipo tal que la pata del mismo que se puede 
desplazar libremente al aumentar la temperatura, se se- 

10. pare de la pata fija. Si por el contrario, la primera
pata del bucle bimetálico está fijada en la parte infe­
rior del cuerpo envolvente mencionado, el bucle bimetá­
lico debe estar constituido de tal manera que su extre­
mo o pata libre, al aumentar la temperatura,se acerque 

15. a la ppta fija. En este caso la primera pata del bucle 
bimetálico está ventajosamente unida con el cuerpo de 
calentamiento en la cara inferior del calentador conti­
nuo.

Para simplificar adicionalmente la construc- 
20. cián del calentador continuo, es interesante que también 

la válvula del lado de entrada del calentador continuo 

sea del tipo de bola. El cuerpo envolvente de la válvu­
la del lado de entrada del calentador continuo puede ser 
preferentemente de una sola pieza con el receptáculo pa 

25. ra el agua.fría.
Finalmente, ambas válvulas del calentador con 

tínuo están preferentemente construidas de modo tal que 
la sección de paso de las válvulas es mayor en el lado
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de salida que en el lado de entrada del calentador con­
tinuo .

Con ayuda de la mayor sección transversal en 
el lado de salida se consigue que en la fase de inicio 

5. del funcionamiento, en la cual la totalidad del agua
existente en el calentador continuo alcanza de modo si­

multáneo la temperatura nominal, el agua caliente pueda 
ser suministrada con rapidez. La sección de paso de la 

válvula de entrada del calentador continuo se mantiene 
10. por el contrario en una dimensión reducida, de manera

que en el funcionamiento normal de la máquina automáti­
ca de cafó , el agua caliente que circula lo hace en una 
cantidad tal que al llegar al lado de salida ha alcanza 
do la temperatura nominal, de manera que en esta fase de 

15. funcionamiento no es necesaria variación alguna de la gra 
duación de la válvula en el lado de salida. La construc 
ción de este tipo del calentador continuo se consigue 

con una regulación PD.
A continuación se adjuntan unos dibujos a tí- 

20. tulo de ejemplo, de una realización de la presente Pa­
tente de Invención.

La figura 1 es una vista lateral de una máquina 

automática para la preparación de cafó, según esta Paten 
te de Invención.

25. La figura 2 es una vista 'automática del calen­

tador continuo para la máquina de preparación de cafó
representado en sección.

La figura 3 es un detalle en sección de un ejem



pío de realización del calentador continuo para la máquj^ 
na automática de cafó.

La figura 4 es una vista superior del calenta­
dor continuo según la figura 3, en escala algo más redu­
cida y con la tapa desmontada asi como el receptáculo de 

agua fría separado y la válvula antirretroceso desmontada.
La máquina automática para la preparación de 

café mostrada en la figura 1 presenta un pie -1- en el 
cual €ístá fijado un tubo soporte. El tubo soporte es del 
tipo telescópico y está formado por un tramo de tubo -2- 
fijado de manera estacionaria en el pie -1- y otro tramo 
de tubo -3- desplazable telescópicamente con respecto al 
tramo de tubo -2-. En el extremo superior del tramo de 
tubo desplazable -3- se encuentra un receptáculo -4- pa­
ra el agua fría, dotado de una tapa -5-. Inmediatamente 

debajo del receptáculo de agua -4- se encuentra un calen 
tador continuo -6-.

Por debajo del conjunto formado por el receptá 
culo -4- para el agua fría y el calentador continuo -6- 
se encuentra una cubeta de filtro -7-, la cual es rotati^ 
va mediante un manguito -8- sobre el tramo de tubo des- 

piazable -3- , sobre el cual está montado.
' De esta manera el filtro -7- se puede desplazar

por giro lateralmente por debajo del receptáculo -4- pa­

ra el agua fría, por ejemplo para ser llenado con cafó 
molido. En el extremo inferior de la cubeta de filtro -7- 

se encuentra un elemento filtro no mostrado en detalle, 
especialmente del tipo llamado "de oro". En el pie -1-



queda acoplada ademas una placa de calentamiento sobre 

la cual se puede disponer un pote o jarra -9- en funcio 

nes de receptáculo para la infusión del cafó, de manera 
que el cafó procedente de la cubeta de filtro -7- cae 
directamente al receptáculo de recogida -9-. Mediante la 
graduación del tramo desplazable de tubo -3- con respec­
to al tubo estacionario -2- se puede adecuar la separa­

ción del cabezal de cocción del cafó con respecto al pie 
-1- de la cafetera, teniendo en cuenta la altura del re­
ceptáculo -9- que se desea utilizar para la recogida de 
la infusión.

La figura 2 muestra detalles característicos 
del calentador continuo -6-. En el lado de entrada del 
calentador continuo -6- queda dispuesta una abertura -10- 
a través de la cual puede entrar agua procedente del re­
ceptáculo -4- de agua fría hacia el calentador continuo 
-6-. Directamente por debajo de dicha abertura -10-se en 
cuentra una válvula -11- en funciones de válvula antirre 

troceso, la cual posee un asiento de válvula -12- y un 
cuerpo de válvula -13- de forma esférica. En caso de que 
aparezcan burbujas de vapor en el canal -14- del calente^ 

dor continuo -6- el cuerpo de válvula.en forma de bola 
-13- será levantado y por lo tanto se cerrará la válvula 

- 11- .

En el lado de salida del calentador -6- se en­

cuentra una .abertura -15- *a través de la cual se sumini¿ 
tra el agua caliente. Por debajo de dicha abertura -15- 

se encuentra una válvula -16- controlada térmicamente.
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La válvula -16- posee un asiento de válvula -17- y un 

cuerpo de válvula -18- de forma esférica con un vástago 
de válvula -19- que puede desplazarse en el canal -14- 

a través de la abertura -15-. En el extremo superior del 

5. vástago de válvula -19- se encuentra un tope -20- sobre
el cual establece contacto el extremo o pata libre -22-
de un bucle bimetálico -21-. La segunda pata o extremo 

-23- del bucle bimetálico -21- está fijado al cuerpo -24- 
del calentador -6- en su cara inferior, donde se encuen- 

10. tra también el cuerpo de calentamiento -25- del calenta­

dor -6-.
El extremo libre -22- del bucle bimetálico -21- 

empuja al cuerpo de válvula -18- en forma de bola de la 

válvula -16- cuando se encuentra el agua fría en el calen 
15. tador -6-. Al alcanzarse la temperatura nominal del agua

en el canal de paso -14- se desplaza el extremo libre -22-

del bucle bimetálico -21- hacia abajo, con lo que se le­
vanta el cuerpo de válvula -18- con respecto del asiento 
de válvula y el agua caliente puede pasar por la abertu- 

20. rá -15-. En caso de que se produjera en el canal de paso 

-14- una sobrepresién indeseable, se abre la válvula -16- 
puesto que dicha sobrepresién actúa en la direccién de 

la abertura sobre el cuerpo de válvula -18-.
En el vástago de válvula -19- se encuentra en- 

25. tre el tope -20- y el cuerpo de válvula -18- otro tope 
-26-. El bi?azo libre -22- del bucle bimetálico -21- se 

encuentra dispuesto en forma de horquilla entre el tope 
-20- y el segundo tope -26- y empuja en su movimiento de
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apertura contra el tope -26- de manera que se apoya o 

refuerza el movimiento de apertura del cuerpo de válvu­
la -18-.

La figura 3 muestra una sección longitudinal 
5. esquemática de un ejemplo de realización práctica del ca, 

lentador continuo -6-. La sección está realizada de modo 

tal que tanto la válvula -11- del lado de entrada como 

la válvula -16- del lado de salida aparecen seccionadas. 
Dicha figura 3 muestra que el cuerpo -24- del calentador 

10. -6- está dotado de una tapa de cierre -29- la cual se pue

de desmontar al quitar un tornillo -27- del cuerpo -24-. 
El cuerpo de válvula -13- en forma de bola de la válvula 
-11- en el lado de entrada* del calentador -6- está limi­
tado por un tope -28- en cuanto a su desplazamiento en 

15. separación del asiento de válvula -12-.
Tal como se puede apreciar en dicha figura 3, 

la válvula -11- o bien su asiento -12- forma una sola 
pieza con la embocadura de salida del receptáculo de 
agua fría -4-.

20. El asiento de válvula -17- de la válvula -16-
en el lado de salida del calentador -6- es graduable ver 
ticalmente< Para la graduación de la temperatura de aper 
tura de la válvula -16- se gradúa el asiento de válvula 

-17- y por lo tanto el bucle bimetálico -21- o bien el 
25. extremo libre -22- de éste tensándolo de manera diferen­

ciada. Al calentarse el bucle bimetálico -21- dispuesto 
en el agua del canal de paso -14- va reduciéndose la ten 
sión previa y la pata o extremo libre -22- del bucle bi-
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metálico -21- se desplaza al aumentar la temperatura, ce 
rrando el cuerpo de válvula -18- en forma de bola. Por 

este motivo impulsa el extremo libre .-22- al tope -26- 

de la varilla o vástago -19- de la válvula, con lo que el 

5. cuerpo de válvula -18- queda liberado de su asiento de 
válvula -17- y libera el paso de agua.

Dependiendo de la temperatura de entrada del 

agua y de la tensián de alimentación de la red, es decir 
la potencia calorífica, varía el tiempo de calentamiento 

10. de la cantidad de agua que se encuentra en el canal de
paso -14-. Pnra mantener constante la temperatura dentro 

de la gama de regulación prevista, del agua suministrada 
por el calentador, la sección de salida de la válvula 
-16- se disminuye o aumenta como función de la separación 

15. del brazo libre -22- del bucle bimetálico -21-. Para la 
apertura completa de la válvula -16- dicha sección de pa_ 
so tiene dimensiones tales que el agua caliente es sumi­
nistrada lo más rápida posible. Esto es importante en la 
fase de inicio de funcionamiento del calentador, puesto 

20. que en esta situación la totalidad de la cantidad de agua 
del calentador alcanza simultáneamente la temperatura no 
minal y se debe suministrar del modo más rápido posible.

En la continuación del calentamiento del agua 
mediante el calentador continuo, el agua debe entrar en 

25. lo posible en cantidades tales en el canal de paso -14-, 

que al alcanzar la temperatura -15- haya adquirido la tem 
peratura nominal. Por esta causa la sección de paso de 

la válvula -11- es más pequeña en el lado de entrada del
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calentador que la correspondiente a la válvula -16- en 
el lado de salida y se escoge de dimensión tal que en 
funcionamiento normal entra una cantidad tal de agua por 
el canal de paso -14- que a la salida por la abertura 

5. -15- se ha calentado a la temperatura nominal. En este
tipo de funcionamiento no es preciso que la válvula -16- 
del lado de salida funcione en estrangulación.

En caso de que el agua que se encuentra en el 

canal -14- del canal -6- se presenten, especialmente al 
10.. final del proceso, temperaturas superiores a ÍOO^C y por 

lo tanto se forme vapor, se cierra la válvula -11- en el 
lado de entrada, con lo que se impide la entrada de agua 

caliente y vapor en el receptáculo de agua fría -4-. La 
sobrepresión ocasionada por el cierre de la válvula -11- 

15. actúa de modo independiente de la graduación del bucle 
bimetálico -21-, produciendo la apertura de la válvula 
-16-, la cual actúa por lo tanto como válvula de seguri 

dad al estar cerrada la válvula -11-.
La figura 4 muestra una vista en planta del M  

20. lentador representado en la figura 3. en la cual se ha

representado la tapa -29- desmontada, así como el recep­
táculo -4- de agua fría y la válvula -11-. El agua sitúa 
da en el canal -14- se mueve en la dirección de la fle­
cha indicada.

25. Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modi­
fique la esencia de la máquina descrita será variable a 
los efectos de la actual Patente de Invención.
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N O T A
Se reivindica como objeto de este registro por 

Patente de Invención:

1. - Máquina automática para la preparación de 

cafó, del tipo que posee un receptáculo para el agua fría, 
un calentador continuo dispuesto debajo del receptáculo
de agua fría, que posee en su lado de salida una válvula 
que se puede cerrar completamente y que es accionable me­
diante un dispositivo termostático, disponiendo asimismo 
de una cubeta de filtro dispuesta debajo del dispositivo 

calentador, dotada de filtro, y existiendo un receptáculo 
de recogida de la infusión de cafó, caracterizada porque 
la válvula situada en el lado de salida del calentador 

continuo es una válvula que se abre en la dirección del 
paso del agua sin presión y por acción térmica y que en 
el lado de entrada del calentador queda dispuesta una 

válvula adicional que se abre por acción del agua del re 

ceptáculo de agua fría y que está constituida en forma 
de válvula antirreflujo.

2. - Máquina automática para la preparación de 
cafó, segón la reivindicación 1, caracterizada porque la 
válvula situada en el lado de salida queda constituida 
en forma de válvula de bola con un vástago solidario des 
plazable en el canal de paso del calentador de agua.

3. - Máquina automática para la preparación de­

cafó, segón las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizada 
porque el asiento de la válvula situada en el lado de sa 
lida del calentador es gradúable.
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4. - Máquina automática para la preparación de 
cafó, según las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por 
que el dispositivo sensor de temperatura queda constitui­

do por un bucle bimetálico que permanece en contacto con 
un tope de la válvula situada en el lado de salida del 

calentador.

5. - Máquina automática para la preparación de 
cafó, según la reivindicación 4, caracterizada porque 
uno de los brazos del bucle bimetálico está fijado al 
cuerpo envolvente del calentador y el otro brazo es des­

plaza ble libremente estando en conexión con el tope de 
la válvula situada en el lado de salida.

6. - Máquina automática para la preparación de 
café, según la reivindicación 5, caracterizada porque 
uno de los brazos del bucle bimetálico está conectado 
con el cuerpo de calentamiento situado en la cara infe­
rior del calentador de agua.

7. - Máquina automática para la preparación de 
café, según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada porque la válvula situada a la entrada del 
calentador es de tipo de bola.

8. - Máquina automática para la preparación de 
café, según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

caracterizada porque el cuerpo de la válvula situada en 
el lado de entrada del calentador forma una sola pieza 
con el depósito de agua fría.

9. - Máquina automática para la preparación de 
café, según cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
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caracterizada porque la sección de paso de la válvula 
situada en el lado de salida es mayor que la sección de 

paso de la válvula situada a la entrada del calentador 

de agua.

5. Sean cuales fueren las circunstancias que con­

curran en la esencialidad de la Patente de Invención de­
finida en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto 
es:

10.-"MAQUINA AUTOMATICA PARA LA PREPARACION DE
10. CAFE".

Consta la presente memoria de quince hojas fo 
liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los dibu­
jos unidos a la misma.

Barcelona, 18MM01977
P.A. de RITTERWERK GmbH
A L F O N S O  D U R Á N

JR/cb
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