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La presente invencién se relaciona con una Junta pa
ra tuberias de paredes miltiples termoplédsticas y con un pro
cedimiento parz su produccidn, y mfs particularmente con una
estructura de junta para conectar tuberifas de paredes milti-
ples termoplésticas, cada una de ellas compuesta por dos 0 =
mds miembros tubulares con didmetros internos diferentes, =
concfntricamento dispuestos, con una poreidén hueca entrs =
ellos, o |
| Descripeidn de le técnica anterior.- Desde bace mu
choe afios es bien sabido que una tuberfa de paredes miltiw——
ples termoplésticas, compuesta de dos o més miembros tubula-
res de respectivos didmetros internos diferentes y concéntri
carente dispuestos, con una poreién hueca entre ellos, es de
propledades termomislantes excelentes, debido a dicha poOr——
cién o porciones huecss. Sin embargo, tales tuberias de pare
des miltiples apenss han tenido un uso préotico, porque re—
quieren unos complicados procesos para su conexién conjunta.

Resumen de la invehcidn.

El objeto principal de la presente invencidn es el
de proporcilonar una estructura de junta rara tuberias de pom-
redes miltiples termoplédsticas, que permita una conexién muy
fdcil de éstas tuberias.

De acuerdoc con un mepecto de la presente invencidn,
una tuberia de paredes mitirles se despoja, en uno de sus ex
{romos y en una longitud predeterminada, de sus niembros tu-
bulares y nervaduras de soporte de los mismos, a excepclfn -
del miembro tubular wis interno, a fin de exyoner &ste dlti-
00, y ademis se. dispone un miembro de unidn o junta que cong
ta de una parte tubular z conectar al citado miembro tubulaer
més interno expuesto do la referida tuberfa, y de un reborde
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situado en un extremo de aguella parte tubular, aoneéntrica
mente con ella, para recibir ¢l citado miemdro tubular €Xee
puepto y cerrar el extremo sblerto de la tuberia entre su -
pared mds externa y el miembro tubular mis interno expuesto.
lLas tuberfas de paredes miltiples pueden sgruparse on wng -
sola 1fnea conectando el miembro de uniln o Jjunta a cada ex
tremo de la tuberiz de paredes miltiples. &1 se disminuye -
la fucrza de unidn de las aristas que oonsetan el miexbro -
tubular mds interno con el adyacente miembro tubular exte
rior, haoia aquel miembro mis internmo, el procedimiento de
exposioién antes mencionado asplloahle a ests miembro mis in
terno puede realivarse con gran facilidad.

Breve descripeidn de los dibujos.

la figura 1 es una vista en perspectiva de una es-
tructura de junta para tuberias de paredes miltiples termo-
pléistiocas, de acuerdo con una vorsidn de la presente inven-
cibn.

La figura 2 es una vista en perspectiva de unsd es-
tructura de junte de acuerdo con otra versién de la inven—
cidn.

La figure 3 es una vista en perspectiva de una es-
tructura de junta segfin otra versidn de la invenoidn.

La figure 4 es una vista en seccidn tomada 2 lo -
largo de la lfnea IIII.IIII* de la figura 3.

La figurs 5 es una vista en seocidn de una modifi-
cacidn de la versifn mostrada en la figura 4,

1es figuras 6 & 9 son vistes en alzado de la estrug
tura de junta segin varias versiones de la invenoidn, respeg

tivamentes
Las figuras 10 y 11 son vistas en perspectiva de la
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estructura de junta, sezln oiras versiones de la invencién.

La figura 12 es una vista en seccidn de una tuboria
de paredes miltiples a utilizar con la estructura de junta -
segin una versifn de la invenocidn.

La figura 13 es una vista en seccidn de un miembro
tubular externo de la tuberia de paredes miltiples de ia fi-
gura 12, Gurante el procesc de formacién.

ia figura 14 es una vista esquemftica de un aparato
e utilizar en la produccisn de 1la tuberia do paredes nmiltie—
Ples rostrada en la figura 12,

La figura 15 os una vista esquemftica de otro apara
t0 & utilizar en la producciln de la tuberfa de paredes mil-
tiples mostrada en la figura 12,

Ia figurs 16 es une vista en seccibn de un troquel
a utilizar con el aparato mostrade en la figura 14.

lLas figurae 17 y 18 son vistas en seccidn tomadas a
1o largo de las 1{neas XVII-XVII' y XVIII-XVIII' de la figu-
ra 16, reapectivamoente.

las figuras 19, 20 y 21 son vistas en secccifn do =
las tuberfas de paredes miltiples a emplear con varias veY--
siones de la presente invencidn, respectivamente.

La figurea 22 es una vista en ssceién de un miembro
tubular externo de la tuberia de peredes mfltiples de la fi-
gura 21 durante el proceso de formacién.,

La figura 23 es una vista esquemAtica de un aparato
a utilizar en la produccidn de la tuberia do paredes miltiples
mootrada en la figura 21

La figura 24 ¢s una vista en seccibén de una tuboria
de parodes miltiples a emplear con una versifn de la invele-

Oidn‘
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La figura 25 es una vista en scocién de un miembro
tubular mds interno de 1la tuberia de paredes niltiples de -
ia figurs 24 durante el proceso de formacidne.

La figura 26 es una vista esquemitica do un apare~
t0 a usar on la produccidn de la tuberia de paredes miltle
ples mostrada en la figura 24 ¥

La Tigura 27 es una vista en seceién de un troquel
a wtilizar en el primer procesd de extyrusidn roalizado por

¢l apsrato mostrade en la figurs 264
Desoripeibn de las versionep preferidas,

segufdaemente se desoribird la presente invenciln -
con referencia a los adjunton divujose

Primero se herd referencie a la figuwra 1, que mueg
tra una versién de la invencifn. El nimerc 10a designa una
tuberfa do paredes miltiples, el 11a un miembro tubular ine
torno, 6l 12a un miembro tubuler externo, el 13a designa -
unas nervaduras, el f4a umnm poreién hueca, el 208 un miem-—
bro de junta y €l 21a una parte tubular de dicho miembro de
junta 20a. La parte tubular 212 del miembro de Junta 20e ez
+4 ounstrufda de tsl menera que su didmetro interno # 1a y
su diémetro externod d‘ son igusles ol difmetro interno
) e ¥ al didmetro extamo J‘" del miembro tubular inter
ne 112 do la tuberfe 108 de paredes piltiplen. El nfmero 228
designe an reborde dispuesto on ol extremo de la parte tuby
1ar 21a conclntriocamente con &1 y conotrufdo de tal manera
que su difmetro exierno cf‘ pea igusl al difdmetro externo
J’ 128 de 1la tuberia 10a. ﬁamiembro de junta 20s puede co-
nectarse o la tuberfs de peredes miltiples 102 acoplando la

guperficie B del reborde 2oa @ 1 superficie A de un extre-
mo de la tuberia 102,
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Je acuerdo con la anterior versidn de la presente
invencién, i s¢ scoplan y unen entre sf la superiicie re-
bordeada del miembro de junta y une superficle terminal de
la tuberfa de raredes miltiples, ls porcidn hueca COMProne

S5« dlda cntre los miewbros tubulares interno y externo pucden
cerrarse ficilmente y ademfn el miembro tubwlar internc de
ln tuberiz puede conectarse fécilmente a la parte tubuliar
del miembro de Jjuntz. Le parte tudbular 213 del miembro de
Junte 208 es de una sola pared y por comsigulente pueds -

10. usarse en combinacibén con casquillos, codos, juntas en T,
etc., permitidndo asf 12 conexidn de tuberfas de puredes -
miltiplen, _

En la versiln anterior, como queda dicho, la pare
te tubular 21a del miembro de junta 202 ostd construfda de

15. manera que su difmetro sxterno J 21 vy su difimetro interno
[ son iguales a2 los difmetros egtez'noscp 2 interno -
g 218 del miembre tubular interno 11a. Sin e;z;grgo, el Obm
Je%gaﬁe la presente invenciln pusde conseguirse si el did-
metre interno @ del niembrs tubular interno 11a de la

20, ‘tuberfa do pars&l;amﬂtiples 102 es igusl a8l di4motro il
terno # de la parte tubular 212 del miembro de junta -
208, 21a

segufdaments se hard refersnciz a la figura 2, que

es una vista en perspectiva de otra versisn de la presente
25, dinvencidén. En ¢l dibujo, ol nfmero de reforencia 20b es un
miembre de junta, ¢l 21b as una parte tubuler del miembro de
Junta 20b v €1 22b es un ,reﬁords de la parte tubular 21be -
Al reborde 22b hay conectado un miembro tubular corto 23b,
con una longitud £, cuyo aifmetro interno P 6 igual a1
30+ difmetro externc cp 121-; de la tuberfa de paredzabmﬁltiples 10b.
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De acuerds con esta versidn, ls tuberia 10b puede ser fheil
y firmemente conectada &l miembro de junta 20b, si se ajusta
on el miembro tubular corto 23b.

A continuscién se hard referencia a las figuras 3 ¥
4. El nfmero de roferencia 20c eés un miembro de junta que =
consta de una parte tubular 21¢, un roborde 22¢ dispuesto en
un extremo de la parte tubulsr 2te, y una parte tubular ahie
pada 24c conectade al roborde 22¢ ¥y dispuesta opueetamente &
la parte tubular 21c. El miembro tubular 21¢ oaotd conatruido
de tal maneras que su diémetro interno § 2ic y eu d1bmetro ex
ternoJ‘ son iguales al diémetro interno ﬁ y al difme-
tro extemocg' del miembro tubular :mterno 110 de una tu-
beria de paradea mﬁltiplee 10e¢, respectivamentey Il miembro
tubuler shusado 240 estd construfdo de modo que eu difmetro
interno # » es igual al didmetro interno ¢ 116 del miembro
tubular interno 11c de la tuberfa 10c y que su 418motro Ox—=
terno méximoé\ , que aparece en la porciln dénde esté O~
neotado al rebogge 226, pucde ser igusl al difwetro externd
5\110 del miembro tubular interno 11c, Ademfs, el didmetro -
externd del reborde 22¢ se hace igusl al didmetro exier
nocp d‘gcﬁiembm tubular externo 12e¢ de la tuberfa de pe-
redaa mdl'biplas 100. In estan versifn, el miembro de junta =
20¢ puede conectarse @ la tuberia 10¢ insertando el miembro
tupular ahusado 24c en 6l mismbro tubuler interno 11c de la
tuberis 10, hasta que el reborde 22¢ enira en contacto con
uns superficie terminal de la tuberfa de paredes miltiples -
10c,

En la anterior versién, si la superficie interna -
del miembro tubular interno 11e de la tuberfe 10¢ recibe un
ahusemiento divergente haocla su extremo ¥ correspondiente a1



-1

104

15,

20,

25.

30

Te

ahusamiento del miembro tubular 24c, como se muesira en la
figura 4, el miembro tubular ahusado 24c de la junta 20¢ e
de insertarse en el miembro tubuler interno 11o de la tuberfa
10e con mayor facilided y seguridad.

Ademfis, la versidén mostrada en la figura 4 puede -
modificarse como se muestra en la figura 5. En esta figura,
una seccidn tubular shusade 24c* estd formada solidariamente
con uns gecoibn tubular 216* para formar un miembro tubular
insertable 20c', formdndose separadamente un miembro anuler
220', usado como reborde. In esta modificacién, ocuando ha de
conectarse el miembro tubular insertable 20¢' a una tuberia
de paredes miltiyles 10c', pueden montarse el miembre tubular
insertable 20¢* y ¢l miembro enular 22e¢' on un miembro de Jun
ta a insertar en la tuberfa 10¢', o bien puede ponerse prime
ramente el miembro anular 22¢' en contacto con un extremo de
le tuberfas 100! y luego pucde insertarse el miembro tubular
20c* en ol miermbro tubular interno 11e' de la tuberfa 10c' a
través del orificio del miembro asnular o reborde 22c'e

Ahora se hard referencia a la figurz 10, que es una
vista en perspectiva de otra versidn de la presente invencidn.
i1 némero de refersncia 114 designa un miembro tubular interno
de una tuberfa de paredes miltiples 10d, y el 12d desiszna un
miembro tubular externo de dicha tuberfia 10d. Los miembros tu
bulares interno y externo 11d y 12d4 se disponen concéniricoe-
mente entre si mediante nervaduras 13d. En esta versifn, el -
miembro tubular exterior 124 y las nervaduras 13d son eliming
dos en una longitud predeterminada £ en 1a direccién axial de
la tuborfa desde un extremo de la misma, pera exponer el miem
bro tubular interno 11d. El nfmerc de referoncia 204 ¢s un =
miembre de junta que consta dGe una perte tubular 214 y un rew
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vorde 224 dispuesto en un extremo de esa parte tubular, Tal
parte tubular eetd formada de manera gue su didmetro inter-
no § o igual al didmetro externod'  del miembro tuby
lar ig‘i';grno 114 de la tuberfa 104, R r;;grde 224 estd cong
truido de modo que su difmetro externod e fgual al dif
metro externod’ 1pq 000 mestro tubuler Seserno 124 de 1a tu
berfa 10d.

In 1a anterior versifn, el miembro de Jjunta 20d e
t8 concetado a 1la tuberfa de paredes mifltiples 10d, como a3
gue. La porcifn expuesta del miembro tubular interno 11d, -
que tiene una longitud {, se inserta on el miembro tubular
214 a través del reborde 224, hasta que la suporficle A} -
del miembro tubular externo 12d de la tuberfa de paredes -
miltiples 104 entra en contacto von la osuperficie terminal
B! del reborde 22d del mwiembio de jJunta 20d.

La superficie terminal A' del miembro tubular exter
no 12d ée 1a tuberfa 10d puede unirse & la superficie termi
nal B! del miembro de junte 204 mediante adbexivos comunes,
oalentamiento, pernos, tornillos o simileres.

De acuerdo con la anterior versidn de la presonte
invenoidn, la poreidn hueca 144 situada entre los niembros
tubulares interno y externo 11d y 128 puede scllarse, inte-
rrumpiendo el flujo del flufdo que pesa a travée de ella. -
As{, ol efecto teormoaislante pucde inorementarse despuls de
1a conexifin, El miembro tubular 214 del miembro de junta -
203 puede coneotarse & otras tuberfss de paredes willtiples
de igzual manera que en el caso de un miembro de junta desti
pnado 2 una tuberfs de una sola pared; por consigulente, el
proceso de conexidn puede simplificarse mucho ¥, naturalmen

te, ol flufdo que eircula por el miembro tubular interno -
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118 puede transferirse a otras tuberias de paredes miltiples
8 través del riembro tubular 214, oxactamente como on el ca-
s¢ de una tuberia de una sola pared.

Segufdamente se hard referencia a la figura 11, que
es una vista en perspeciiva de otra versidn de la presente -
invencifn. En el dibujo, el nimero 10e designa una tuberia -
de paredes miltiples, sl 11e un miembro tubular interno de =
la tuberfa 10e, ¢l 120 un miembro tubular oxterno de la cita
da tuberfas 10e, el 136 unas nervaduras destinadas 2 sostener
los miembros tubulares 116 y 12e, el 14e unz porciln hucca ~
entre los miembros tubulares 11a y 12¢, y €l 20e un miembro
de junts consistente en uns parte tubular 21e y un reborde -
226 dispuesto en ¢l extremo del misembro tubular 2ie. Ista -
parte tubular 2te estf construida de manera que su difimetro
interno & cs sensiblemente igual al difmetro externo =
J del glgmbro tubular interno 11e de la tuberia de pare-
de;1;51tiples 10e. XL reborde 22¢ estd conectado a una parte
tubular corta 23e dispuesta concénirilcamente con 81 y exten-
dida en direcoidn opueste a la parte tubular 21e, estando =
formado de manersa que su difmetro interno g es igual al
aifmetro extorno d  del miembro tubuler exberno 126 de 1a
tubcrfa 10e. 12e

En 1a anterior versidn de la presente invencidn, el
rienbro de junta 20e puede cer fécilmente conectado o la tu-
beria 10e, puesto gue lz parte tubular corta 23e funciona co
no gufa cuando el tubo exterior 12e de la tuberfa de paredes
nfltiples 10e se inserta en la parte tubulsr corta 23e del -
niembro de Junta 20e,

En las versiones anteriormente expuestes, mostradas

en las figuras 1, 25 3y 4y 9y 9 ¥ 10, €l reborde 20 se mues-
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tra dotado de otre reborde en un extrensc de su rarte tubular
21. 5in embargo, puede dotarse de rebordes 22 en ambos extre
ros de la parte tubunler recta 21, como se muestra en la fign
ra 6, 0 en arbos extremos de la parte tubular incurvada 21,
como se muestra en la figura T, 0 bien en tres extremos de -
12 perte tubular 21 en forma de T, como o€ ilustre en la £i-
gura 83 asi, cada extremo de la yrarte tubular 21 puede coneg
tarse a otra toberfa do paredes miltiples o, en cago necesa-
rio, puede conectarse & una tuberfa de una sola pared, élim;
nando el rebordas

76l como se muestra en la figura 9, la estructura -
conjunte T y T de la prepente invenoidn puede disponerse -
con una tuberia recta 40 y casquillos 30 y 30* entre ellas.

A continumoidn ze hard raferencia z la figura 12. -
Bn ol dibujo, el nimero de referencis 10f designa una tubg--
ria de paredes miltiples, el 11 un mierbro tubular interno
de 1la tuderia 10f y el 12 un miembro tubular externo ds la
misma tuberia 10f, E nfmero de referencla 13f designa unes
nerveduras Gestinadas a sostener los mierbros tubulares in-
terno y extorno 11f y 12f, y ol 14f una poreidn hueca presen
te entro dichos miembros tubulares interno y externo MLy =
12f, ie ncrvadura 13f estd formada Je mmnera que la fuerza
de unién presente ontre ella y el miembro tubular interno 11¢£
os mis A8bil que las existentes entre la nervadura 13b y el
riembro tubvlar externo 12f, For consiguicnte, ol se aplica
una fuerza oxterna al miembre tubular externo 12f, la unibn
entre la nervadura 13f y el miembro tubular interno 11f tiep
de 8 romperseé. Ln consecusncis, ocuando la tuberfa de paredes
nfltiples de vote tipo ha de despolarse de su miembro tubuler

externo y nervaduras en un2 longitud predetorminada Q.en au
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extremo mostrado en la figura 10, mediante aplicaeciln de una
fuersa externs, el miembro tubular interno puede ser fécil--
monte expuecto wsando unz siwmple herramienta,

seguidanente se describe el método de formaoibn do
la tuberfa de paredes miltiples mostrada en la figura 12, con
referencis a loc dibujos de acuerdo con wia versifn de la rxg
seate invencidn.

5o hard veferencisz akora a la figura 14. fe Iorma -
wn miembro tubular interno 11f mediante un primer extrusionz
dor 31 de acucrdo con ol método de formaciln de una tuberia
de una sola pared. Lucgo se lleva ol miembro tubular interno
11f a une cmbezs transversal 33e For otra parte, se lleva a
esta cabeza transversal materisl resinoso sintético calonta-
o y mezclado en un segundo extrusionador 32, en cuya cabezd
so Torman solidarviamente el miembro tubular externo 12L y -
lag nervaduras 13£, como we ruestra en la figura 13, conec—
t4ndose lueso lus nervaduras 13£ al miembro tubuler interno
11f, tambiln en la cabeza transversal, parsa [o.umer ung tube-
ria de paredes miltiples 10f. la fuerza ue unidn presente en
t+ve las nervaduras 13f y el miembro tubular interno 11f pue-
de ajustarse a un valor adecuado controlando ol tiempo de en
iriamiento, se decir, el perfodo gue transcurre depde el mo-
monto en que se forma hasta el pomento en guo L& uue 3 lap -
nervaduras 13b en la cabeza transversal 33e

segufdarente se havd referencia a la Iigura 15, que
ec unz vista explicativa del aparato destinado a producir -
una tuberfa de paredes mfltiples de débil fuerza de unibn en
tre las nervadurss 13f y ¢l miembro tubwlar interno 11f, de
manera modificade, Se extrusions material resinoso sintético

calentado y mezelado mediante un extrusionador 41 en un tr0-
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quel 42 de formmcidn de tuberdas de paredes miltiples, en ol
que ¢l materizl resinose gintftico se divide en dos corrien-
tes, que son separadamonie ertrusionadas por el troguel 42,
tronsformdndose una de ellas on un semiproducto que contiene
5, integralmente las nerveduras y el mierbro tubular externo, 30
ro ce puestra en la figura 13.
Las @ecciones transversales del troguel 42 se mues—
tran en las figuras 16, 17 y 13
1.a fuerza o solldez de unifn presente entre la ney-
10, vadura y el miembro tubular {nterno se deternins priacipalmen
e por las tempernturas 8 que 8o unen ol seriproducto en ana
gola pieza de las nervaduras y ¢l miembro tubular externc y
el (2l miembro tubular interno, renypectivarente, nientras
ge hallan en estado roblandecldo. Fn ofras palabras, la soll
15. dez o fuerza de unifn disminuye al reducirse la terperatura
del semiproducto en una sola pleza de lag nervaduras y €l -~
riembro bubilar externo y por consigniente los miembros tubu
lares interno y erterno de la res tante tuberia de paredes
miltiples resultan susceptibles de ser geparadoe por una fuer
20, 28 externfle
A continuacién se hard referencia a la filousa 19, -
que muestra otro ejemplo de +uberis de paredes mfltiples Jo-
%ada de miembros tubulares interno y externo que pueden sepa
verse flcilmente. Il nfimero de referencim 10h designa una t3
25, berfa do parcdes mfltiples, el 11k un miembro tubular inter-
no de esta tuberfa 10h, el 12h un micmbro tubular externo de
18 nisma tuberfa y el 13h unas nervaduras para sustenter los
riembros tubulares interno y externo 1thy 12h. La nervadura
13h esté formeda de panora que el Area de contacto entre -

30, ella y ¢l miembro tubular externd 12h es mayor que enire la
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mispa nervadura y el miembro tubular internc 1th. IZn este -
ejeuplo, 1a tuberfa de paredes mfiltiprles no requiere unag =
condiciones de temperatura tan severas para la operacién de
unibn, en comparacidén con la tuberia mostrada en la figura

12; por consiguiente, puede producirse con mayor facilldad.

En ol ejemplo de la figura 19, la tuberis de pare-
des miltiples se muestra como de doble pared; por otra pare
te, en la figura 20 se muestra una tuberis de triple pared,
que puede producirse de manera similar.

Ahora se hard referencia a la figura 21, que mues-
tra otro ojemplo de la tuberfa de paredes miltiples dotada
de miembros tubulares interno y externo que pueden separar-
ge fdcilmente.

En la figura 21, una tuberia de paredes miltirles
103j consta de un miembro tubular interno 11J, un mlembro tu
bular externc 12) y nervaduras 13] para sostener los npiem--—
bros tubulares internc y externo 11j y 12j. La nervadurg -
133 se suelda perfectamente al miembro tubular externo 123,
pero no completaments al miembro tubular interno 11J. Por -
ejomplo, le nervadura 13j es parcislmente soldada por pun—-
tos o la superficie exterior del miembro tubular internd =
1133 por consiguiente, la aplicacién de una fuerza externa
a la tuberie de paredes zmfliiples 10] causard fécilmente la
seperacién del miembro tubuler interno 11J del miembro tubu
lar exterior 12} en las cltadas porciones goldadas poYr pune
tos.

Seguidomente se hard referencia a le figura 23, -
que es una vista esquemftica de un eparato destinade a for-
rar la tuberfa de paredes miltiples mostrada en la flgure -
21. Un primer extrusionador 31) extrusions un miembro tubue
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1er interno 11J) de scuerdo con un habitual método de forma-
oibn de tuberias de pared simple. 1 miembro tubular inter-
no 11] se lleva & una cabeza transversal 33. For otra parte,
un materiunl resinoso sintético calentado ¥ mezelado en un -
segundo extrupionador 32§ se lleva a dloha cabesa transver=
sal o oruceta, mientras se forms un gemiproducto de ung 80-
la pieza que contlene solidariemente al miembro tubular ex-
tarno 123 y a las nervaeduras 133, como sc puestra en la fi=
gura 22, En la cruceta o cabezd transversal 33j, 1a superii
ole exterior del miembro tubular interno 11j se pone en cop
tacto con las nervaduras 13b y se extrusiona primeramente -~
ana tuberdfa de pevedes miltiples 10§ cuyas nervaduras 13b «
no estén soldadas al miembro tubular interno 11}, nientras
go forma una poroién hueca 4] entre los miembros tubulares
interno y externo 11J y 12J. Iuege se enirfa esta tuberia -
10J on un refrigerador 34] antes de que la superiicle exte-
rior del miembro tubular interno 11} sea incompletamente -
soldada a los extremos internos de las nervaduras 13] poxr -
un soldador 353 para formar una tuberfa final 403 de paredes
mSltiplee de la presente invenciln.

Anors ge hard referencia a la figura 24, gque &8 una
viste on secoiln de otro ejemplo de la tuberfa de paredes -~
nltiples doteda de miembros tubulares interno y externo -
que pueden ser fécilmente separadoss

Pn 1a figura 24, el nfmero de referencia 10k es una
tuber{a de paredes miltiples, el némero 11k designa un miem
pro tubular interno de la tuberia citada, el 12k un miembro
fubular externo de la misma tuberfa y el 13k unas nervadie—
ras para sustentar los miembros tubulares interno y externo
11k y 12k. Ta nervadura 13k esté aSbilmente unids tanto a la
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superf{icie externs del miembro tubular interno 11k como a
la superficie interna del miembro tubular externo 12k. Por
consisuiente, en este ejemplo, ¢l miembro tubular extecrnc
puede separarse del miembro tubuler interno mediante la ag
cidn de una fuerze my pequefia; asf{, la tuberia de paredes
miltiples puede despojarse de un segmento rredeterminado -
del miembro tubulaxr externo para exponer la longitud co~—-
rrespondiente del miembro tubular interno y, ademéa, pusde
conectarse ficilmente a los miembros de la junta mostrados
en las figuras 10 y 11,

Segufdamente se hard referecncia a la figura 26, -
que nmuestra un ejemplo del aparato destinado a producir la
tuberfa de paredes mfltiyles mostrada en la figura 24,

In dicha figura 26, un primer extrusionador 3tk -
extrusiona un miembro tubular interno 11k, sobre la supar-
ficie externa dol cual se disponen unas nervaduras 13k, =
tal como so muestra en la figura 25, 11 troquel 52k del -
primer extrusionador 31k puede congtruirse como se muestra
en la figura 27; en ol troquel 52k se disponen dos pasos =
de material resinoso sintético, concretamente un paso 53k
para la resina fundida a transformar en el miembro tubumlar
interno 11k y un paso 54k para la resina fundida a tranSe-
formar en las nervaduras 13k; la resina fundida se tranafor
me en la configuraciln deseada mientras se pass a través de
los respectivos pasos; luego so enfrian los respectivos se-
miproductos formados a las temperaturas degeadas y se ponen
en contacto enire s{ despubs de pasarse & través de un pun
+0 de conexifn 55k; se forma asf un producto on una solg -
pleoza, consistente en el mismbro tubulax interno 11k y en

las nervaduras 13k, con unz seccidn transversel coro la -
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mestrada en la figura 25. Por otra parte, el segundo extru-
sionador 32k transforrma resina caliente en un miembro tubu-
lar externo 12k y lo extrusionz & una cruceta 33k, en lg8 -
que este miembro iubulaer externc 12k ce uno ddbilmente & -
1as nervadures 13k del producto formado 11k, para obtener -
pna tuberde final 10k de paredes miltiples.

84 se selecciona debidemente la temperatura de =~
anién a8bil entre la temperatura de formpoidn y la de fusibn
de 1a resina, segin lss clases de resina empleadas, los -
miembrog tubulares internmo y externo pueden separarse fhcll
mente sin deterioro de la solidez estructurel de la tuberia
de paredes miltiples.

Fn €l anterior ejemplo, los miembros tubulaeres ine
terno y externo de la tuberfa de paredes miltirles pueden -

. pepararse fécilmente, For consiguiente, incluso una sirrle

herramionta port4til puede exponer el rmiembro tubular inter
no en una porcidn predeterminade, permitiéndo aef su uso -
con ¢l miembro de junta de le presente invenciln.

La estructura de junta de la presente invencidn eg
t4 principelmente construfda de resina psintética, incluyen-
do cloruro de polivinilo, polietileno, otCe

Lo tuber{ec de raredes miltiples a utilizar en la
preseate inveneidn yuede formarse de una resina sint8tica
46 una serie do cllase Por ojenplo, las nervaduras y el -
miembro tubular externo pueden formarse de polietileno de
clevsie densided y el miembro tubular lnterno puede fOIMRI-
se de cloruro de polivinilo duro; en este caso, las tomperg

tures de lap aiferentes resinas en €l pomento sn que S O

[+

nen en contacto pueden controlarse en consideracién a ous -

respectivos puntos de fusibn, y asf, la solidez de unién -~
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entre las nervaduras 13 y el miembro tubular interno 11 pue~
de recibir fécilmente un valor deseable,
N O T A
La Patente de Invencién que se solicita por veinte

afios, pare Espafia, de aouerdo con la vigente Legislacién, de
berd recaer sobreﬁ"PROGEDIMIENTO DE FRODUCCION DE UNA TUBE--
RIA TERMOPLASTICA DE PAREDES MULTIPLES Y TUBERIA FRODUCIDA -
SEGUN DICHO PROCEDIMIENTO", con Frioridad de las Demandag de
Patentes en JAPON nimeros SHO51-67004, SHO51=71575, SHO51-
77054, SH051-77055; SH052-16117 y SHO052-16118 de fechas 27.5.
1976, 6.6.1976, 1.7.1976, 1.7.1976, 18.2,1977 ¥ 18.2.1977, -

seglin las caracteristicas esenciales de las sigulentes:
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REIVINDICACIONSES

1.- Procedimiento de produccién de una tuberfa ter-
mopléstica de paredes miltiples y tuberia fabricada segin di
cho procedimiento, cuya tuberfa se utilize en una estructura
de junta para tuberias termopldatices de paredes miltiples,
teniendo cada una de dichas tuberfas termoplésticas de pare-
des miltiples por lo menos dos miembros 4ubuleres de didme—-
tros internos diferentes dispuestos coneéntricamente, con -
une porcifén husca entre ellos y una pluralidad de nervadures
dispuestas longitudinelmente para sustentar miembros tubula-
res adyacentes, comprendiendo dicho procedimiento las opera-
ciones consistentes en extrusionar resina termopléstica fun-
dida con ayuda de un extrusionador provisto de un troquel de
seccién transversal similar a la forma combinada de los miem
bros tubulares exteriores y nervaduras de la citada tuberia
de paredes miltiples, forméndose as{ un primer producto dota
do de la seccidn transversal de la forme combinade de los -
miembros tubulares exteriores y las nervaduras de 1la tuberia
de paredes mﬁltiples; extrusionar resina termoplédstica fundl
da con un extrusionador provisto de un troquel de seceibén -
transversal similar el miembro tubular més interno de dicha
tuberia de paredes miltiples, obteniéndose asi un segundo -
producto formado dotado de la peceidn transversal del miemMe-
bro tubular més interno de dicha tuberfa de paredes miltiples
y unir el primer y gegundo productos formados concéntricamen
te entre si,

2.~ Procedimiento de produccién de una tuberfa ter-
mopléstica de paredes miltiples, de acuerdo con la reivindi-
czeién 1, en el que se lleva a cabe la operacifén de wnién -

del primer y segundo productos formados concéntricamente en-
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tre sl después de bhaber enfriado a una temperatura apropia-
da el primer producto formazdo,

3e= Procedimiento de produccién de una tuberia ter
mopléstica de paredes miltiples, de acuerdo con la reivindi
cacién 1, en el que se lleva a cabo la operacién de unién -
del primer y segundo productos formados concéntricamente en
tre s{ soldando de forma incomplets la superficie exterior
del miembro tubular interior con el interior de las nervadu
ras. _

4.~ Procedimiento de produccibén de una tuberia ter
mopléstica de paredes miltiples de acuerdo con cualguiera —
de las relvindicaciones 1 & 3, en el que unz resina termow
pléstica extrusionsda en un extrusionador provisto de un =
troquel de seccibn transversal similar a la forme combinada
de los miembros tubulares exteriores y las nervaduras de di
cha tuberia de paredes miltirles es de una clase diferente
de la resina termopldsiica extrusionada en un extrusionador
provisto de un troquel de seccién transversal similar al -
miembro tubular més interno de dicha tuberia de paredes mil
tiples. » |

5.~ Procedimiento de produccién de una tuberia ter
mopléstica de paredes miliiples de acuerdo con cualquiera -
de las reivindicaciones 1 & 3, en el que la seccién transver
sg]l de la nervadurs se conecte con la superiicie interior -
del miembro tubular exterior de la tuberfa de paredes milti
rles y el vértice del tridngulo de la nervadura se conecta
con la superficie exterior del miembro tubular interior de -
la tuberia de paredes miltiples.

6o~ Procedimiento de produccién de una tuberia tex
mopldstica de paredes miltiples de acuerdo con cualquiera -
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de las reivindicaciones 1 & 3, en el que la seoccifn transe
versal de la nervadura presenta la forma de un polfgono y -~
un lado del poligono de la nexrvadura estd integrado con la
superiicie interior del miembro tubilar exterior de la tube
rfa de paredes miltiples y la cabeza puntiaguda del poligo-
no de la nervedura se pone en contacto con la superficie ex
terior del miembro tubular interior de la tuberia de paredes
miltiples.,

7 e~ Tuberfa termopldstica de peredes miltiples fa-
bricada segin el procedimiento de las reivindicaciones ante
riores, cuya tuberia tiene por lo menos dos miembros tubula
res de difmetros internos diferentes coneéntricamente AiSe-
puestos con una porcién hueca entre ellos y una pluralidad
de nervaduras para sustentar miembros tubulares adyacentes,
caracterizada porque dicha tuberia termopléstica de paredes
miltiples es separable por una fuerza externa entre la super
ficie extremz de la nervadura y la superficie exterior del -
miembro tubular interior,

8.~ Tuberia termoplést;ea de paredes miltiples de -
acuerdo con la reivindicacién 7, en le que la nervadure se
conecta con la superficie exterior del miembro tubular inte
rior con contacto lineal entre ellas a lo largo del eje lon
gitudinal de le tuberia termopléstica de paredes miltiples.

9.~ Tuberfa termoplédstica de paredes mfiltiples de -
acuerdo con las reivindicaciones 7 a 8, en la que la seccidn
transversal de la nervedura presenta la forma de un trifdngu-
lo y un lado del trifngulo de la nervadura se integra con la
superficie interna del miembro tubular exterior de la tube-
ria de paredes miltiples y el vértice del tridngulo de la -

nervadura se une con la superficie exterior del miembro tue
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bular interior de la tuberia de paredes miltiples.

10+~ Tuberia termopléstica de paredes miltiples de
acuerdo con la reivindicacidn 7, en la que la fuerza de -
unién presente entre la nervadura ¥y €l miembro tubular in-
terior se hace més d8bil gue las presentes entre la nerve-
dura y el otro miembro tubular formendo la seccién transver
sal de la nervadura bajo la forma de un poligono que inte-
gra un lado del polfgono de la nervadura con la superficie
interior del miembro tubular exterior de la tuberia de pa-
redes miltiples y conectando la cabeza puntiaguda del poli
gono de la nervadura con la superficie exterior del miembro
$ubular intgrior de la tuberfa de paredes miltiples,

11+.= Tuberia termoplést;oa de paredes miltiples de
acuerdo con la reivindicacién 7, en la que la fuerza de -
unién presente entre la nervadura ¥y el miembro tubular in.
terior se hace mAs débil que las presentes entre la nerve-
dura y el otro miembro tubular soldande perfectamente la -~
nervadura con el miembro tubular exterior y soldéndola par
cielmente con el miembro tubular interior.

12,~ Tuberia termopléstica de paredes miltiples de
acuerdo con la reivindicacién 7 u 8, en la que dicha tube~
rie termopléstica de paredes miltiples es separable por une
fuerza externa entre el miembro tubular exterior y la nerva
dura as{ como entre la nervadura y el miembro tubular inte
rior, _

13.~ Tuberia termopléstica de paredes miltiples de
acuerdo con la reivindicacién 7 u 8, en la que se fabrica
el miembro tubular exterior y las nervaduras de la tuberia
de paredes mfltiples en una clase de resina termopléstica y

el miembro tubular interior de la tuberia de paredes milti
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ples se fabrica en otra clase de resina termopléstica.

14 .- Tuberfa termopléstica de paredes miltiples de -
acuerdo con la reivindicacién 7 u 8, en la que dicha tuberia
de paredes miltiples se despoja, en su primer extremo, de sus
miembros tubulares exterlores y nervaduras a 1o largo de una
porcidn predeterminada en la direccién longitudinal de la mig
me para exponer dicho miembro tubular més interno y un mieom
bro de junta que se compone de una parte tubular que tiene el
mismo didmetro interno que el miembro tubular més interno de

.dicha tuberfe de paredes miltiples y una brida prevista en un

extremo de dicha parte tubular y que ‘tiene el miemo didmetro
exterior que dicha tuberiz de paredes mfiliiples se pone en =
contacto con dicho miembro tubular nfs interno expuesto,
15, Tuberia termopléstica de paredes miltiples de -
acuerdo con la reivindicacién 14, en la que la brida estéd pre
vista en un extremo de dicha parte tubular y estd dotada de -
una parte tubular corta que se conecta con dicha brida conoén
tricamente con relacidén a la misma y que estd dispuesta en el
lado opuesto a dicha parte tubular, formindose de tal modo -
que su didmetro interior pueda ser igual al didmetro exterior
de dicha tuberis de paredes mdltiples; unidndose dicho miem-
bro de junta con dicho miembro tubular més interno expuesto,
16+~ Tuberfa termopléstica de paredes miltiples de -
acuerdo con la reivindicacién 7 u 8, en la que dicha tuberfa
termopldstica de paredes miltiples se pone en contacto con un
miembro de junta en uno de sus extremos, comprendiendo dicho
miembro de junta una parte tubular que tiene el mismo didme-
tro interior y el mismo didmetro exterior que el miembro tubu
lar mis interno de dicha tuberia de paredes miltiples respec-

tivamente y una brida prevista en un extremo de dicha parte -
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tubuler y que tiene el mismo didmetro exterior que dicha tu
berfa de paredes miltiples. |

17.- Tuberfa termopléstica de paredes mitliples de
acuerdo con la reivindicacién 16; en la que la bridas esti -
prevista en un extremo de dicha parte tubular y dotada de =
una parte tubuler corte que se conecta con dicha brida cone
céntricamente 2 la misme y que estd dispuesta en el lado -
opuesto a dicha parte tubular, forméndose de tal modo que -
su didmetro interior pueds ser igual al didmetro exterior -
de dicha tuberfa de paredes miltiples.

18,~ Tuberfa termopléstica de paredes miltiples de
acuerdo con la reivindicacidén 16, en la que dicha brida es-
+4 provista de una parte tubular ghusada que esté conectada
coneéntricamente a la misma y dispuesta en el lado 0puéstc
de 1a parte tubular y su didmetro exterior méximo es igual
a dicho difmetro exterior del miembro tubular més interno -
de dichs tuberfa de paredes miltiples y su diémetro exte—
rior minimo es igusl al didmetro interior del miembro tubu-
lar mfs interno de diche tuberia de paredes miltiples, y di
cho miembro tubuler mis interno recibe un shusamiento 0O mmm
rrespondiente al ahusamientc de dicha parte tubular ahusada
de dicho miembro de junta en la poreién donde se acopla con
el miembro de junta, siendo conectado dicho miembro de judn
ta con un extremo de dicha tuberfa de paredes miltiples.

19.— Tuberfa termopléstica de paredes miltiples de
gcuerdo con le reivindicacién 16, en 1é,que el miembro de =
insercidn presenta una forma correspondiente a la configurg
cién en seccién de la porcién hueca de la tuberfa termoplés
tice de paredes mfiltiples y esté previsto en el lado contra
rio & dicha brida.
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20.,~ Tuberia termopléatiga de paredes mfiltiples de -
acuerdo con la reivindicacién 16, en la que se sustituye di-
cha brida por un miembro tubular corto ouyo difmetro inte——-
rior es igual al difmetro exterior de dicha tuberia de pare-
5. des miltiples y que estd provisto de un miembro tubular de -
insereifn concéntricamente con relacién al mismo, estando =
campuesto dicho miembro de inseroi&h de una parte tubular -
ahnsada y una parte tubular oonectadﬁ en serie, recibiendo -
la pared del miembro tubular més interno de dicha tuberia de
10, paredes mfltiples un ehusamiento en su extremo donde se aco-
pla con dicho miembro de junte, correspondiendo dicho ahusa-
miento &l ahusamiento de dicha parte tubular ahusada del -
miembro de junta y divergiendo desde el interior al exterior,
y uniéndose dicho miembro de junta con un extremo de dicha iu
15, berfa de paredes miltiples.
21 .~"PROCEDIMLENTO DE PRODUCCION DE UNA TUBERIA TER-
MOPLASTTICA DE PAREDES MULTIPLES Y TUBERIA PRODUCIDA SEGUN DI

CHO PROCEDIMIENTO"
Segin queda sustancialmente descrito en la pre——

20,

.oo/o-o
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sente memoris que consta de veinticineco hojas escrites & -
méquina; por una sola cara; y acompafiade de dibujos.
Madrid, 27 BRI
TOKAN KOGYO CO,, Ltde
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