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El presente invento se refiere a neumdticos infla-
bles, en particular a la clase de neuvmdticos para trabajo
duro que requieren, en uso, presiones de inflado varias
veces mayores que la presidn atmosférica embiente. Toda—
via mds en perticular, se refiere a la fabricacidn de una
armazdén térica de corddén arrollado para un neumdtico el

tipo de toro cerrado en el que se arrolla un corddn de re~—

- fuerzo continuamente segin una hélice toroidal para for-

mar el toro. Tales neumdticos son capaces de mantener 1la
presion de inflado irdependientemente de la rueda, cual-

quiera que sea, sobre la cual se pueda montar el neumdti-
co.

Una notable desventaja que ha existido hasta el
presente en la febricacidn de neumédticos del $ipo de toro
cerrado con un corddn de refuerzo srrollado continuamente,
ha consistido en la necesidad de usar siempre un micleo
rigido con una superficie exterior que se adaptase a la
forma deseada del toro, cuyo micleo hacis de ser sacado
por lea entrada de inflado en el neumétigo. A su vez, ésto
requeria un micleo que pudiera ser reducido a estado flui-
do para ser secado. Tales micleos han sido construidos,
por ejemplo, de un material, tal como de yeso, gque podia
ser disuelbo en écidos débiles, tales como el dcético, y
luego extraldo por lavado del interior del neumdtico por
la entrada de inflado. Cada uno de tales nicleos se des-
truye necesarismente después de construir un neumdtico.

Es el objeto del invento, por comsiguiente, un apg
rato perfeccionado para construir un neumdtico t0rico ce-~
rrado con un alambre o corddén de refuerzo asrrollado conti

manente sobre sl mismo, sin recurrir a un micleo de cong
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truceién de cualguier clase.

En lineas generales, el invento comprende un aparg
to para construir una armezém toérica de corddn arrollado
para un neumdtico térico cerrado, comprendiendo el apéra-
to medios de mandril pera soportar y hacer girar dicha ar—
mazén alrededor de un eje, medios de matriz de extrusibn
pare exiruir un forro de armazdén que tiene un perfil abier
to curvado y bordes circunforenciales espaciados entre si,
estando dispuestos dichos medios de matriz para extruir di
cho forro tangencialmente a dichos medios de mandrii, me~
dios de envolver para efectuar movimiento orbital de un
carrete de suministro de corddn alrededor de dichs arma-
zén en un plano radial de dicho mandril, y una pluralidad
de dedos de control dispuestos muy prdximos alrededor de
dicho perfil y que se extienden perpendicularmente @& dicho
plano pare recibir una pluralidad de espiras de cordbn g
su alrededor desde dicho carrete.

Ademds, el forro gerproporciona extruyendo para
ello un forro de armazén que tiene un perfil abierto curvg
do y bordes circunferenciales espaciados entre si para que
se extienda en gentido circunferencial de dicho conjunto,
mientras simulténeamente se hace girar el conjunto y se
adhieren dichos bordes continuamente al conjunto para fop
mar uo perfil cerrado.

Pare familiarizar a los expertos en la técnica con
los principios y la préctica del invento, se describirdn
aqui a contimacibn ciertes realizaciones preferidas que
ilustran el modo actualmenté congiderado el mejor pare 1le
var a la préctica el invento, haciéndose refercncis a los

dibujos, los cuales formsn parte de la descripeilén y en
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cuyos dibujos:

La Fige. 1 es une vista esquemitice de un aparato
de acuerdo con el invento;

LafFig. 2 es una vista esquemética, parcizlmente
en corte, dado por la lines 2-2 de la Fig.l; y

La Fig. 3 es una vista a escala ampliada de una
parte de le Fig. 1.

El aparato 5 do-acucrdo con el invento se hs ilus-
trado esquemfticamente en las Figs. 1 y 2 y comprende un
mandril 10, un mecanismo 20 para envolver corddn, una plu
ralidad de dedos. 30 de control de cordbdn, y un juego de
barras 50 de guis convergentes, asi como un extruidor TO
construldo y dispuesto pare formar un forro L de armazdn.

El mendril 10 sirve como medios para soporitar ¥
hacer girar una ermazdn para un neumdtico térico cerrado,
y comprende una disposicidn ammler de rodilfOS 11 de caras
cdncavas, cade uno de ellos montados para rotacidn alrede-
dor de su propio eje 12, paralelos y equidistantes del eje
central 13 del madril. las cares céncavas 14 de los rodi-
llos sirven para situar el plano 15 ecuwatorial de la arma~
z6n coincidente con el plano medio axial de rotacién del
mendril. Ias ceras concavas pueden esbar curvadas como s8
ha ilustrado, o bien configuradas de otro modo para situar
le armazdén convenientemente para envolver corddn o alembre
sobre la misma. )

Los rodillos 11 estén montados para ser movidos
hacia o desde el eje 13 para cargar o retirar una armeszon
en el mandril. Se pueden usar cualesguiera medios adecua~
dos para mover los rodillos, estando representados tales

medios por las flechas 16. -

-
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Para hecer girar los rodillos, cada uno alrededor
de su propio eje, se han previsto medios de accionamiento
de rodillos por uﬂ sistema 17 de correas eldsticas Tlexi~
bles, cada una de las cuales conecta un par de rodillos
adyacentes. El sistema de correas estd conectado a un
accionamiento comin 18. Tos rodillos no giran alrededor
del eje del mandril. La rotacidn del rodillo mueve la ar-~
mezdén circunferencialmenie con relacidn a un plano radial
del eje, &l que se hace referencia agui como el plano 19
de arrollamiento.

E1l mecanismo 20 de envolver corddn proporciona me
dios para envolver un corddn o alambre C sobre el armazén
para formar una hélice toroidal sin fin, la linea central
de la cual se denomina aqui el eje térico 53. Bl mecanis-
mo 20 incluye un bastidor 21 que tiene una pista circular
22 en la cual un aro 23 portador de carrete esté obligado
a girar alrededor de la armazdn en el plarno 19 de arrolla~
niento, mientras la anmazén.sobre.el mandril 10 gira alre-
dedor del cje 13, Bl carrete 24, que tiéne un suministro
de corddn o alambre ¢ artollado sobre el mismo, efectus
por tanto movimiento orbital respecto & la armezdn en el
pleno de arrollamiento, envélviendo el corddn o wlombre
continuemente sobre la armazdn.

Bl bastidor 21 tiené doz partes 2la, 21bh, ceda uns
de las cuales tiene una parte semicircular de 1o banda de
rodamiento, siendo las partes movibles relativamente pare
porieitir la carga y la descarga del mandril. 21 aro 23 cs—~
+4 formaedo igvalmente en dos partes semicirculares 23a,

23b, cada una de las cuales estd situada, cuando las par-

tes del bastidor estdn separadas, en una parte @sociade
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dos en relacidén de Puncionamiento sus respectivos extre~
mos estén apoyados a tope en la lines de divisifn 25 obli
cua al plano 19 de arrollamiento para formar un aro de
une pieze y una banda de rodamiento cireular, cerrada, sin
fin.

Para accionar el carrcte 24 en su Orbita alrededor
de la ermezdn, el mecanismo de envolver incluye medios de
accionamiento en drbita proporcionados por un pifidn 26 que
engrang en unad corona dentada 27 formade sobre el aro 23
de carrete y hecha girar por el motor 28. El motor 28 es-
t4 conectado por un ‘tren de engranzje (no representadc) en
relacidén de rotacidn temporizada con el eccionemiento 18
de mandril, con una reiacién preseleccionada tal que el
carrete 24 efectla movimiento orbital respectoc a la arma-
zén para arrcllar el cordén o alambre con un paso de 24 a
48 vueltas por decimetro de circunferencia en los aros de
taldn B.

Lo relacibén temporizada entre 1los medios de accio-
namiento orbitel y el eccionamisnto del mandril puede con-
seguirse igualmente mediente controles eléctricos bien co
nocidos para los expér%OS en las técnicas asociadas.

La pluralidad de dedos 30 de control de corddn pro-
porcionan medios para controlar el corddn o alambre C que
es envuelto alrededor de la armezdén, actuendo para aislar
le ermazén del efecto directo de la tensidn del corddn o
alembre y sirviendo ademds pars determinar la longitud de
cada espira del corddén o alambre de la héliee toroidal.

Los dedos 30 estén espaciados alrededor de, y pro-

zimos &, la periferia del toro en el planoc 19 y se exbien~
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den a través del plano de arrollemiento 19 a una distancie
suficiente para acomodar de dos a aproximadamente cinco eg
piras de cordon o alambre envueltas alrededor de la dispo-
sicidn de dedos. Ceada uno de los dedos estd fijado rigida
mente adyacente al planc de errollamiento y su superficie
exterior 31 tiene ligera conicidad hacia dentro en el sen-
tido de la rotacidn de la armazdn (fleche 32) hacia el fo-
rro L de la armazbn, pars faciliter el movimiento de las
sucesivas espiras 33 de corddn o alambre desde la dispo-
sicién de dedos al forro L al girar la armazén., Ias su-
perficies interiores 34 de los dedos estén préximas a, o
en contacto con, el forro I de la armazdn al moverse éste
a través de la disposicidn de dedos. Los dedos estdn espa-
ciados & lo largo de la periferia para exponer partes 35
del forro entre cada par de dedos pare contacto de presidn
mediante las sucesivas espiras 33 del alambre o corddn. Bl
contacto del cordén o alambre con el forro expuegto entre
pares de dedos sirve para fijar las posicionss de cada es~
pira con relacidn a la cireunferencia de la srmezbn, asi
como pera mover espiras sucesivas de corddn o alambre fue-
ra de la disposicidn de dedos.

Ia distancia periférica medida alrededor de la dis-
posicién'de dedos 30, los aros de taldn B y el aro espacia~
dor preconformado S en el plano de arrollamiento 19, deber-
mina la longitud de cada espira 33 de corddn o alambre arro
1llade a su alrededor. Los dedos, por consiguiente, estén
dimensionados y espaciados para proporcionar la longitud
deseada de cada espira em la exmazdn térica de cordén arrc
1lado.

Pare mover o ayudar 2 mover las sucesivas espiras
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del cordén o alambre fuera de la disposicibn de dedos, el
aparato incluye una pluralidad de rastrillos 36 de alimen~.
tacion, cada uno de los cunles tiene dientes Formados para
aplicarse a, y desaplicarse de, las espiras de cordbén o
alambre envueltas alredeqor de los dedos. Cada rastrillo
de alimentacién estd asociado con uno de Los dedos. Tos
dientes estén formados sobre un brazo 37 que se extiende
dosde la cara 38 de apoyo del dedo hacia fuera de la mis—
ma, mds alld del planc de arrollamicnto. Cada brazo de ras
trillo va soportado en un blogue 39 de corredere montado

& pivotemiento, el cual se aplica s deslizemiento al brazo

37 entre los dientes del rastrillo y su extremo obuesto.

quilla 41, de tal modo gue los dientes del rastrillo se
mueven hacis fuera de la cara de mabriz, mueven los cordg
nes o alambres sobre el dedo asociado, luego giran hacia
fuera del dedo, se mueven hacia la cara de la matriz, y
giran hacia el dedo y se aplican a las espiras de corddn
o alambre 33, incluyendo la espira més recientemente arro
1llada. E1l movimiento descrito del rastrillo es efectuado
una vez durante cada brbita del cerrete.

Los medios de control de corddn del invento propox
cionan notables venﬁajas, en particular al hacér innecesa~
rio el nﬁcleoArigido que sge requeria bhagta el presente,

Las barras de guia convergentes del jueéo 50 de lad
mismas en el aparato 5 proporcionan medios de estrias para
concentrar las espiras primerements envueltes a través de

1z daisposicién de dedos, lo suficiente como para completer

temente espaciada de la primsrae espira arrollada. Las bo-
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rras de gula concentran ademfs el extremo primeramente for
mado del forro L pera introducirlo en el dltimo extremo
del forre formado, para completar asi el forro de toro ce-
rrado de la armezdn.

Los medios de estria comprenden barres de guia 51,
52 que convergen en la direccidon 32 desde la superfioie
exterior de la armazdn del toro hacia dentro, hacia sl eje
torico 53 para formar estrias 54 en ol extremo primeramen-
te formado de la armazdn al moverse este extremo hacia el
pleno de arrollamiento. Ios extremos libres de les barras
de guia terminan en el plano de arrollamiento o ligeramen—
te mas alld de éste. ILes estrias reducen la altura raaial
¥y la anchura exial del primer extremo formado. La barra
central 51 del juego estd en el plano medio axial 15 del
mandril 10 y converge hacia dentro radislmente con Trespec
to al mandril. Jas dos barras de guia laterales 52 estén
curvades para adapterse a 15 curvatura de log costados de
la armazln cerca de su snchura axial méxims ¥ convergen
hacia el plano 15. Al girar-el primer extremo formedo de
la ermazén dentro de la gona convergente 55 definida por
las barras, se forman las eatrias 54 gradualmente, con un
minimo de desplazamiento de log cordones o alambres con
relacion el forro.

Para soportar y mover el juego 50 de barras de

guia desde la posicién de funcionamienmto, Fig. 1, & una

posicidn alejada, 10s medios de estria proporcionan mediés
de ménsula, los cuales incluyen una corredera fija 56 y
vna placs de corredera 57, que tienen wn s0lo brazo 58 al
cual estd unida la barra de guia central 51 y un par de

brazos 59 a 10s cuales estan sujetas, respectivamente, las
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barras de gula laterales 52. La-placa de corredera puede
ser movida a 1o largo de la corrcdera menualmente o por
medios mecdnicos adecuados indicados por le flecha 61. Pre
feriblemente, las barras de guia son susceptibles de ceder
elisticamente, para facilitar el movimiento del juego fue-
ra de la armazdén arrollada.

Esté previsto, dentro del alcance del invento, que
el forro pueda ser proporcionado en forma de un tubo sin
£in que puede ser curado 0 parcislmenie curado antes de seﬁ
situado sobre el mandril, juntamente con un per de aros de
taldén en relacidn de coaxiales, convenientemente espacia-
dos, con el tubo.

Zn su forma actualmente preferida, el aparato 5 in
cluye medios para extruir el forro I mientras envuelve sgi~
multéneamente a su alrededor un corddn o alambre. El forro
extruido tiene la forma de un toro abierto con un perfil
de seccidn transversal que estd curvado entre bordes La,
ILb, espaciados entre si axialmente ¥ que se extienden cir-
cunferencialmente., ELl perfil representado se adapta a una
elipse; puede igualmente adaptarse & uvn circulo, o a cugl-
quier forme préctica adecuada para ser envuelta con un cop
dén o alambre.

La periferie de la seccidn transversal ‘del toro ce
rrado se complete adhiriendo los bordes del forro al aro

egpaciador preconformado S de caucho no curado, o parcial-

dril. El aro preconformado sirve ademés para situar en po-
sicidén un par de aros de taldn inextensibles B en relacibn
de propiamente espaciados axialmente sobre el mandril 10.

Bl corddn o alambre se envuelve alrededor del forro asi
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como alrededor de los talones y del aro preconformado.

Los medios para extruir el forro comprenden un ex—
truidor usual T1l, una matriz 72 que tiene un perfil que
forma la abertura T3 yrque proporciona la cara 38 de sopor
te de dedo, y una cabeza T4 de matriz que conecta la ma-
$riz en comunicacidn de flnjo de extruido con el extruidor
¥y que soporta a la matriz en relacidn de espaciada con el
mendril y con el plano de arrollamiento, asi como con reg
pecto al extruidor. Ia cara 38 de la matriz estd dispues-—
ta parélela a, y espaciada a una pequefla distancia desde,
el plano de arrollamiento 19. Los dedos 30 de los medios
de control de corddn anteriormente descritos estan fijos
sobre la cara 38 de la watriz y espaciados & lo largo de
la periferia de la abertura 73 de matriz con sus superfi-
cies interiores en la abertura o préximas a ésta.

La abertura T3 de matriz estd configurade para fop
mar el perfil del forro coméhun arco alrededor del eje
térico 53 de la armazén, cuyo aro se extlende en mds de
2102 y en menos de 3302, y Que en la presente realizacidn
es de aproximadamente de 2702, alrededor del eje térico.
£l grueso de la pared del fgrro puede ser el que se requie
ra pare gue resulte adecuado pare el servicio &l que se
destine la armazdn.

Asi, el espacio abierto 75 entre 1los bordes sub-
tiende un arce alrededor del eje térico de 302 a 1509, y
en la presente realizacidn es de sproximadamente 902, . el
cnal es aproximademente la cuarts parte de la periferia
ael perfil.

Ixcepto por lo que se ha indicado, la matriz 72

esta construide como es usual y estd fijada en la cabeza T4
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de matriz, la cual canaliza el extruido desde el extruidor
T1 para que salga desde la abertura 73 de matriz.

La cabeza de matriz en el sparato tiene un paso 76

to hacia el mandril, formando dos flancos 77, 78, los cua
les abrazan a la armezdn que estd siendo formade, como 1o
hace la matriz.

E1 paso no solamente permite que el primer extremo
formado de la armazdn, reducido en altura y en anchura por
las barras de gula 51, 52 de los medios de estria, como se
ha descrito, se mueve a través del mismo hacia el plano de
arrollamiento, sino que permite ademds que la cabveza T4 de
matriz y la matriz 72 estén separades redialmente de 1la
ermezén sin fin completada. Las barras de guia 51, 52 con
vergen para reducir le anchura exial de la armazdn y per-
nitir por tento movimiento redisl relativo de los flancos
de la cabeza de la matriz y de la armazén arrollada por
completo.

En el presente aparato, el extruidor 71 estéd mon-
tado sobre una bazse de corredera ‘79 para movimiento radial
mente hacia fuera desde el mandril 10, llevaundo la cabeza
74 de la matriz y la matriz fuera de la armazdén. Lo parte
2la del bagtidor asociada con los medios de extruidor es
movida con éstos hacia fuere de la parte 21p asociada con
el mandril 10.

El juego 50 de barras de guie convergentes es pues
novido también, aun¢ue independientemente, separéndolo de
la armazén $érica arrollada, por sus medios de corredera.

Al liberar las barras de gula & las esgtrias en el primer
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extremo formado del forro, éste se expende elisticamente
¥y s efectla un empslme circunferencial entre los extremos
primero y ultimo formados.

En ol método del invento para construir una arme-~
zbn tdrica cerrada de corddn arrollado para un neumdtico
térico cerrado, un aro espaciador S de caucho no vulcanizg
do, o percialmente vulcanizado, y un par de aros de taldn
B, inextensibles, espaciados entre si coaxialmente son com
binados como un conjunto de una pieza y montados para ro-
tacidn alrededor de un eje. El aro espaciador girve para
situer los aros de $&ldn paralelos y equidistantes de un
pleno ecuatorisl perpendicular al eje.

El conjunto de aros espaciador y de taldn, es mon-
tado sobre el mandril 10, siendo movidos los rodillos 1L
hacia fuera para apoyar el conjunto con relacidn al eje 13
y al plano 15, Como se ha mencionado agul anteriormente,
el forro L de la armazdn pueae ser proporcionado, optati-
vamente, en forma de un tubo inflable sin fin gue se com-
bina con el aro espacisdor y con Llos aros de taldn como une
parte adicional del conjgnto y se monta sobre el mandril.

El carrete 24, que tiene un suministro de cordbn o
alambre C, de cualguier material y construccidén adecuados
para refuerzo de newmédtico, arrollado sobre el mismo, se
sitda sobre el aro 23 de soporte de carrete. Imegoe se cie
rran el bastidor 21 y el aro 23 de soporte, apoyando & to-
pe los respectivos extremos en 25 para formar una banda de
rodemiento circulér contima 22 y un aro de goporte sin fin
alrededor de la armazdén adyacente al plano de arrollemien—
o 15,

En el aparato 5, el extruidor TL, la matriz 72 y
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la cabeza T4 de matriz son movidos a la posicidén de funcio-
namiento con relacidn al mandril 10 y al conjunto de aros
de taldén y espaciador, ilustrado en los dibujos, para for-
mar el forro I de la armazdn por extrusién del mismo des—
de la matriz 72 directamente sobre el aro espaciador §,
mientras es arrollado a su alresdedor corddn o alambre C.
A medida'que va giendo extruido el forro, sus bordes cir-
cunferenciales La, Lb, se van adhiriendo graduvalmente al
aro espaciador S, la superficie del cual es pegajosa, pa-
ra former el forro inflable de forma de toro cerrado de la
armazon.

Con la matriz 72 extruidora en posicidn, los dedos
30 de control de cordon estdn dispuestos alrededor del fo
rro como se ha descrito en 1lo que antecede. E1 extremo 1i
bre de cordon o alambre es entonces envuelto en un eierto
nimero de espiras (de 2 & 5) alrededor de la disposicién
de dedos, siendo sujetado el extremo terminal al aro espa-
ciador. A medida que son envueltas esas y otras espiras su
cesivaes 33 alrededor de los dedos 70, una perte de cada eg
pire se adhiere a, y es impresa en, la superficie radial~
mente hacia dentro Sa del aro espaciador entre los arcs B
de taldn, y son por tanto fijadas en el aro S com el espa
ciemiento de cordén a corddn deseados ‘

Un trozo corto de forro, equi denominado el exbre-
mo primeramente formado Ig, es extruido simlténeamente
con la iniciacién de la rotacién del mandril 10. E1l meca-
nismo 20 de envolver es luego activedo vpara hacer que el
carrete 24 describa una érbite alrededor de la ermezbn y
pere formar una espira 33 de cordén o alambre en los de-

dos 30 en cada revolucidn.-El mandril es hecho girar en

-
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relacidn temporizeda con el movimiento orbital del earre-
te, de modo que las espiras sucesivas son espaciadas como
se degee (de 24 a .48 vueltas/decimetro de circunferencia
del aro de taldn). r

A medida qus el corddn o alambre va formando espi-

rag sucesivas alrededor de los dedos, las espiras son movi-

das gredualmente desde 1os dedos & la armazdén al moverse
esta Ultima a travds de la disposicidén de dedos. Cads es-
pira es adherida al aro egpaciador y al forro, donde queda
expueste en los espacios entre los dedos alrededor de la
ermazén cerca del plano de srrollemiento. Cade espira tie-
ne por tanto tendencia a ser movida desde 10s dedos con el
movimiento del forro. Para eyudar al movimiento de lag eg~
piras ‘sucesivas al forro desde los dedos, las espiras su-
cesivas son empujadas fuera de los dedos en el sentido 32
de giro de la armazdn por una fuerza intermitente aplicade
en relacidn temporizada con'la envoltura de las espiras
sucesivas. In el mecanismo de envolver, la fuerza intermi
tente es aplicada por el rastrillo 36 de alimentacidn des-
crito en lo que aﬁtecede:

Envolviendo el corddn o alambre alrededor de la
disposicidn de dedog de control entes de mover las espiras
sucesivas desde los dedos ai forro, se evita que la ten-
gidn en el corddn o alambre; necesaria para manejar el cor
dén o alambre, afecte & la forma del forro. Asi, las espi
ras de cordén o alambre estén libres de cuwalauier tensidn
de consideracibn cuando son movidas al forro. ILa ansencisa
de tensidn en las espiras de cordén o alambre cuando ge
sitian alrededor del forro hace innecesario el micleo ri-

gido gque se requeria hasta el presento.
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Le extrusidn del forro y la envolturs simulténea
de cordon o alambre sobre el mismo, se continian mientras
se gira 360¢ la armazén sobre el mendril 10. Antes de que
el extremo primeramente formado ﬁg 1llegue & la zona conver
gente 35, se mueve el juego 50 de barras de gula a su po-
sicifn, representada.en la Pig. 1, para formar estrias 54
de reduccidn de altura y anchura en el extremo Primsremen—
te formado de la armazdn, y en particular en el forro, de
modo que el extremo primeramente formado pueds paser s
través del paso 76 en la matriz y en la cabeza de la matris
entre los flancos 77, 78, asi como a través de la dispo-
sicién de dedos de control 70, y pueda ser introducido en
el extremo Ultimemente formado del forro de forma de toro
al ser éste formado. E1 interior del extremo primeramente
formado es tratado con un sgente antiadherente, tal como
Jabonelllo de sastre o estearato de zine, para evitar la
formacidén de estrias o pliegues permanentes en el mismo on
la zona convergente.

Al continvar la rotacién de la armazdn sobre el map)
dril, el extremo primeramente formado de la armazdn, redu-
cido en altura radial y en anchura axial, se aproxima al
Pplano de arrollamieﬁfo, y el extremo Ic del forro es intrg
ducido en el forro que se forms en la matriz. Cuendo estén
envueltos los 3602 de le armazdn, se detienen las rotacio-

nes de los rodillos 11 y del aro 23 de soporte de carrets.

armazdn. Se hece que cese la extrusién del forro vy éste se
corta del flujo en la cabeza de la matriz. Hieniras la ar
mazdén estd retenida con su.anchurs reducida entre las barras

52 de guia lateral dé los medios de formecibn de estria,
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los dedos de control 30 y la cabeza T4 de la mairiz son
movidos radialmente hacie fuera de la armazbén. Ia parte
2lg de bastidor y la parte 23a de aro de soporte asociada
son movidas con la oabéza de la matriz pare abrir el meca
nismo 20 de envolver. Iuego se mueve el conjunto de ba-
rrag de guia 51, 52 hacia fuera desde la armezdn, permnitien
do que ei extremo primeraﬁcnﬁe formsdo del forro se expan~
da elésticamente v forme un empalme solapado para cerrar
la cémera de inflado del neumdtico. ILos rodillos 11 del
mendril son movidos hacia dentro, hacia el eje 13, y se
puede retirar del mendril la ermezdn térica cerrada comple
teanente arrollada,

Para facilitar la manipulacidén de la srmazén 4dOri-
ca cerrada, se introduce una vdlvula de inflado (no repre-
sentada) a través de la percd del toro arrollado, preferi-
blemente en la regidn entre los talones. las vilvulas ade
cuadas para este finalided, y los métodos para introducir—
las, son conocidos y quedan fuera del alcance del presente
invento, y por lo tanto no ée describen aqui con mayor de-
talle,

Ta armazén descrita puede ser completada situando
sobre la nisma componentes édicionales, por ejemplo, un
cinturén de refuerzo y una banda de rodadura & su alrede-
dor, y vulcanizando subsiguientemente el neumdtico para pro
porcionar un neumético térico cerrado arrollado contirma-
nente pare trabajo fuerte y susceptible de hirchado a ung
presidn de varias veces la presidn aetmosférica.

El término caucho se usa aqui en su sentido gendri~

co mas amplio y habrd de entenderse que significa cuelquie-

ra de los compuestos de camcho natural y/o sintético, o ma=-
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teriales equivalentes usados en la fabricacidn de neundti-
COS.

Aunque con el fin de ilustrar el invento se han pre
sentado ciertas reélizaciones y detalles representativos,
serd evidente para los expertos en la técnica que se pue-
den efectuar en el mismo diversos cambios vy modificaciones,

sin desviarse del espiritu ni rebasar el alcance del imven

t0.

"RETVINDICACIOLE

Los puntos de invencidn pPropia y nueva que se pre-~
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafie, por VEINLE efios, son 10S que se re—
cogen en las reivindicaciones siguientes:

18,- Un aparato perfeccionado para fabricar una ay
mazén térica de cordén arrollado para un neumitico térico
cerrado, comprendiendo el aparato medios de mendril para
apoyer y hacer girar dicha armezdn alrededor de un eje, me
dios de matriz de extruir para extruir un forro de armazdn,
que tiene un perfil dbicrto curvade, y bordes circunferen—
clales espaciados entre si, estando dispuestos dichos mediog
de matriz parsa extru;r dicho forro tangencialmente g gi-
chos medics de mandril, medios de envolver para hacer que
un carrete de guminigiro de co;dén efectie movimiento or-
bital alrededor de dicha armazdn en un plano redial de di~
c¢ho mandril, y una pluralidad de dedos de control dispues—
tos muy proximos alrededor de dicho perfil y que se extien—
den perpendiculares a‘dicho planc para recibir una piurali—

dad de espiras de corddn a su alrededor desde dicho carre-
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22.~ Un aparato segun le reivindicacidn 12, en el
que dichos medios de mandril incluyen una pluralided de
rodillos, cada uno de 10s cuales tiene una superficie de
aplicacidén a la armezdn formada para hacer coincidir Gi-
che ermazdn con el plano medio cireunferencial de dicho
mandril, estando montados dichos rodillos pars movimiento
hacia dentro, hacia el eje, para liberar la armazln pare
su retirada desde dichos medios de mandril.

8.~ Un eparato segin le reivindicacidn 22, que in
cluye medios de accionamiento para hacer girar dichos ro-
dillos pera efectuar la rotacidn de la armazén con relacidn
& dicho plano en relacidn temporizada con el movimiento or
bital de dicho carrete.

48~ Un eparato segin la roivindicscién 1%, inclu-
yendo dichos medios de matriz de extrusidn un paso abierto
que tiene flemcos espaciados entre si, estando dicho paso
congtruideo y dispuesto para acomodar el movimiento relafi-
Vo entre los medios de matriz extruidora y dicha armazén,
tanto circunferencial como radialmente con respecto a di-
cha armazdn. '

58 .~ Un aparato segin la reivindicacidn 48, en el
gque dichos flancos estén espaciados entre si 90¢ con rela~
cidn a8l eje tOrico de la armazbn, '

6%.~ Un aparato segin la reivindicacién 4%, en ol
que dichos medios de matriz tienen un perfil de Fformeeidn
de extruido curvado arqueadamente alrededor del eje térico
de dicha ermazdn al menos 1802 pero mencs de 3302.

T8.~ Un gparato segun la reivindicacidén 62, en el

due dicho perfil se adapta a una elipss.
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8,~ Un aperato segun la reivindicacidn 62, en el
qQue dicho perfil se adapta a un cireulo.
98.~ Un sparato seglin la reivindicacidn 12, inclu-
Yyendo dichos nedios de envolver un bastidor en dos partes
que tiene una parte asociada con los medios de matriz de

extruir y la otra parte a&soci2da con los medios de mandril,

¥ medios de movimiento para mover uno de los medios de ma

triz de extruir y los mgdios de mandril con relecidn al
0tro de los mismos, para que se pueda retirar la armazdn
tbrica de cordbén arrollado.

10¢.~ Un aparato segin la reivindicacifn 92, en el
que dicho bastidor de dos partes comprende dos paries se-
micirculares cada una de las cuales tiene una parte de aro
de soporte semicircular sostenide para rotacidn en la mis~
ma., estaﬁdo dichas partes de aro apoyadas a tope para for
mar un aro contimo giratorio en dicho bastidor cusndo di~
chas partes de bastidor estdn en relacidn de funcionamien~
to apoyando & tope entre si.

118.- Un aparato segin la reivindicaciln 108, y
que comprende una corona dentada formada sobre diches par-
tes de aro de soporte y un pifién en engrane de accionamien
to con dicha corona dentada para hacer girar dicho aro de
soporte para llevar dicho carrete con movimiento orbital
alrededor de dicha armazdn.

1228.~ Un aparato segin la reivindicacibn 1%, com-
prendiendo dichos medios de control de corddn una plurali-
dad de dedos montados para que se exbiendan desde los me-
dios de matriz de extrusidn adyacentes y muy proéximos al
perfil de formecidn de extruido del mismo Yy espaciados en-

tre si a 1o largo de la periferia de dicho perfil, siendo
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la longitud de dichos dedos perpendicular a la cara de
dichos medios de matriz suficiente para acomodar uwna plu-
ralidad de espiras espaciadas entre si de corddn envuel-
tas alrededor de la disposicidn de dedos.

138 .- Un aparato segin 1a reivindicacién 128, en
el que dichos dedos estén dispuestos a lo largo de la peri
feria de dicho perfil de tal modo que la longitud de una
sola espira de corddén envuelta apretadamente alrededor de
la. digposicidn de dedos es igual a 1a longitud de una sola
espira de corddn sin tensidn en el neumdtico de corddn
arrollado de forma de toro cerrado.

148 ,~ Un aparato segﬁn la reivindicaciéﬁ 48, que
incluye medios de formacidn de estria para concentrar el
extremo primeramente formado de dicho forro dentro del ex~
tremo Wltimemente formado del mismo durante la rotacidn de
dicho conjunto de forro y taldn por dichos medios de man-
drils |

158.~ Un aparato scéﬁn la reivindicaciln 148, com-
prendiendo dichos medios de formacidn de estria un juego
de barras de guia gue se exiienden a través de dicho paso
en los medios de matriz de extruir y que convergen hacin
el eje torico de la armezbn, y medios de ménsula que so-
portan dichas barraes y movibles para retirar dichas barras
de dicho paso.

168,~ Un aparato segin la reivindicecidn 142, com~
prendiendo dicho juego de barras de guia una primera. barra
digpuesta en el plano circunferencial medio de la armazdn
¥y due converge arqueadamente hacia dentro para formar una
estria que reduce la altura radial de la srmezén y un par

opuesto de barras laterales que convergen axialmente para
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formar, respectivamente, une estria en cada lado de la
armazdn que reduce la anchura axial de la misma.

172 .- Un eparato perfeccionado pars fabricar una
armazdn torica de corddn arrollado para un newndtico +oéri-
co cerrado.

Tal y como sé ha descrito en la Memoria que ante~
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Este Memoria consta de veintidos hojas eseritas a

méquina por una sole cara.

Madrid, 97 May 1577

P.A
f:a!berto ds Elzsbury
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