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El invento se refiare a aparatos para hacer girax
escalonadamente &rboles. El aparato estd adaptado especial-
mente para hacer girar husillos en mfquinas tricotosas que
tienen lechos planos’de agujas .con agujas deslizables indi-
vidualmente (méquinas planas de lecho en V) y las que tie-
nen barras de agujas rectas movidas enterizamente con sus -
agujas (mdquinas de barras rectas). Laos husillos sirven para
desplazar los topes con precisi6n. Los topes detienen a pie
zas tales como portadores o bobinas de hilo para alimentar -
hile a agujes o a soportes de puntos de canfeccién.

Los mecaniamos de transmisién por cremallera utili
zados para la rotacidn de los hugillos estdn sometidos a -~
restricciones de velocidad para evitar una mala transmisifn
por cremallera, una embalamiento detrds de una cremallera y
un desgaste indebido, especialmente si el mecanismo de trang
migidn por cremallera esté para desplazar una rueda de cremg
llera en diversos grados,

e acuerdo con el invento se crea un aparato para
hacer girar escalonadamente un 4rbol de salida, el cual --
aparato incluye unos medios de propulsién para producir mo-
vimientos que alternan en direcciones opuestas intermitentg
mente, unos medios para transmitir los movimientos a través
de un engranaje de salida al Arbol de salida, incluyendo di
chos medios de transmisién unos medios de acecionamiento para

hacer que el engranaje de salida transmita movimientos de -

_ propulsif6n al &rbol de salida para hacer girar el &rbol de

salida por una sucesi6n de etapas en la misma direccifn. Preg
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feriblemente, los medios de transmisifn proporcionan una ply

ralidad de trenes de pfupulsidn susceptibles de ser hechas
funcionar alternativamente con diferentes relaciones de -
transmisién, teniendo cada tren su propio engranaje de;aéli
da, un miembro-de entrada de propulsifn susceptible de gi--
rar, conectado para movimiento conjunto con un miembro de -
propulsién de los medios de propulsién y unos medios de acg
plamiento para acoplar-el‘respectivo miembro de entrada de
propulsifn para rotacifn ;onjunta con el respsctivo engrang
je de salida., Ventajosémente. cada engranaje de salida esta
en engrane canstante con un engranaje asociado en el Arhol
dd salida, y los medios de acoplamiento son un embrague con
mordazas mutuamente enclavables dispuestas para acoplar el
respectivo miembro de entrada con el respectivo engranaje -
de salida en una pluralidad de pasiciones angulares relat;-
vag distintas, de manera que se asegure que el embrague se
aplique en una posicifén angular relativa previamente deter-
minada después de accionamiento de cualquiera de los trenas
de propulsibn. .

El Arbol de salida puede ser dispuesto para ﬁacer
girar un husillo de una mféquina tricotosa de barras rectas.

Los medios de propulsién incluyen preferiblemente
una lsva. La leva puede ser capaz de girar conjuntamente can
un Arbol de levas principal de la méquina tricotosa de ba--
rras rectas de manara que propuisa al aparato del invento en
sincronizacifn con un ciclo de tricotado o con un ciclo de

confeccifn de la miquina. E) sistema de propulsién puede in- '
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tluir adem&s una palanca accionable por leva. Apropiadamenté
los medios de propulsién incluyen unos medios de leva que -
tienen un par de ﬁlacas de levas y una palanca que tiene un
par de brazos cada uno de ellos con un rodillo para seguir
una de las placas de levas con el fin de mover . a la palanca
en vaivén.

Convenientemente los .medios de tranami;iﬁn incly
yen medios de distribucién para transferir los movimientos
desde el miembro de transferencia de modo uniforme y simul-
téneo, a cada uno de los miembros de entrada de propulsién.
Preferiblements, los medios de distribucién incluyen un Ar-’
bol distribuidor que tiene un engranaje central y engranajes
de entrada de proporciones idénticas'dispuestoa alrededor -
del engranaje central y en engrane constante con €l y los ep
granajes de entrada estén dispuestos coaxialmente con los -
engranajes de salida de cada tren de propulsién. Los medios
de propulsi6n pueden incluir adem&s un miembro de varillaje
para transferir prmpulsi6n a los medios de trénsmisién que -
estén conectadas par un extremo con la palanca accionable =
por leva y por el otro extremo con una palanca fijada sobre
el &rbol distribuidor de los medios de transmisién,

En otra forma de construccién, que no es preferi-
da, los medios de distribucifin pueden ser una pluralidad de
varillajes y los miembros de entrada puedén ger palancas -
de entrada hechas pivotar simulténeamente y en la misma ex
tensidén por la palanca accionable por leva a través de los

varillajes.
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El embrague caon mordazas interenclavables puede -

ser un embrague de friccién que tenga dos partes interencla

vables opuestas susceptibles de deslizar 'a lo largo de un -

eje coaxial con el eje de rotacidn del miembro de entrada -
de propulsi6n rotatorié y el engranaje de salida.

En otra forma de construcci6n, que no es preferi-
da, los engranajes de éalida estdn montados para girar li--
bremente sobre el Arbol de salida propismente dicho y estén
previstas unos medios de ;coplamienta para conectar o descg
nectar los engranajes de salida y el &rbol de salida.

Convenisntemente, los medios de accionamiento ip
cluyen pistones empujadores para partes de embrague de frig
cibn, de acuerdo con una secuencia previamente determinada.

Asi, los medios de transmisidn praporcionan una -
pluralidad de trenes de engranajes alternativos que pueden
ser activados selectivamente durante los perfiodos entre moe-
vimientos dirigidos opuestamente para hacer girar un husi-=
llo de una méquina tricotosa de barras rectas y atravesar =
topes sobre el husillo con exactitud.

Apropiadamente los medios de transmisifn tisnen -
tres engranajes de salida como parte de tres trenes de en--
granajes alternativos que tienen relaciones de tranamisién-
relativa de 1:2:4 para desplazar topes por 1, 2 6§ 4 pasos -
de aguja en la misma direccién y dentro del mismo intervalp
de tiempo. Preferiblemente, los medios de transmisién incly
yen un engranaje de inversién psera hacer girar el &arbol de

salida en direccidn inversa y desplazar los topes por un --
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nimero apropiado de pasos de aguja en la direccifn opuesta,

En otra forma de construccién, la leva puede tener
un sector utilizado sflo para proporcionar un movimiento de
ratacidn inversa aprépiadu del :4rbol de salida, y otro sec-
tor utilizado bara proporcionar un movimiento de giro hacia
delante. La elecci6n entre los.sectores puede efectuarse cop
trolando apropiadamente los medios de acecionamienta,

El aparato del invento puede ser utilizado en mé&-
quinas tricotosas de barras rectas que tienen un dnico husj
llo tanto para los topes extremos de po¥tadores y topes de
puntos de confeccién, como también para méquinas que tienen
husillos separados para topes extremos de portadores y topes
de puntus‘de confeccifn. En el dltimo caso la méquina puede
tener un par de aparatos del invento cantrolados por separa
do.

En una forma de construccién alternativa, €l apara
to puede tener un par de &rboles de salida, uno para cada =-
husillo. E]l husillo deseado puede ser hecho girar por fun--
cionamiento apropiado de los medios de accionamiento., El apa
rato del invento es simple“en comparacifn con mecanismos --
que utilizan ruedas de cremallera y trinquetes para hacer - -
avanzar los tornillos escalonadamente, y proporciona un deg
plazamiento muy exacto, El aparato puede ser utilizédo a al

ta velocidad, acortando el tiempo necesario para reajustar

. los ‘topes implicados. El aparato proporciona una pue sta en

mardcha y una terminacidn suave a cada movimiento incremental

sea grande o pequefio, de manera que se puede reducir el ==
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riesgo de embalamiento. E1 aparato hace poaible también -~
que los topes sean reajustados durante el ensanchamiento y
los topes sean devueltos convenientemente a su posicidn de
partida,

El iﬁVSnto es descrito més particularmente con rg
ferencia a los dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista lateral, parcialmente en
seccidn, de una parte de transmisidn de propulsifn de un apg
rato de acuerdo con el in;ento.

La figura 2 es una seccibn esquemdtica a lo largo
de la lf{nea II-II de la parte de la figura 1 que muestra --
diversos engranajes de salidaj

La figura 3 es una seccifn esquematica & lo largﬁ
de la linea III-III de la parte de la figura 1 que muestra
varios engranajes de entrada;

La figura 4 es una seccifn a lo largo de la linea
IV.1V de la figura l; y

La figura 5 muestra una parte del aparato de acusr
do con el invento para producir prapulsién para la parte des
transmisidn de la figura 1.

Con referencia a las figuras 1 &8 5, un aparato pa
ra controlar el movimiento de rotacién de un husillo 8 de -
una méquina tricotosa de barras rectas comprende un sistema
de propulsidn 104 iiuatrado.en lé figura 5 que es accionado
par una levé l y una varilla 2 bara movimiento de fransports
a una transmisifn de propulsifén 100 ilustrada en las figuras

1l s 4. La varilla 2 est4d conectada con una palanca 3 conec=-
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tada con un &rbol distribuidor 3a de la transmisién de pro-
pulsién,

La varilla 2 es hecha oscilar del siguiente modo.
La leva 1 esté montada y enchavetada en un &rbol de levas -
Principal 14 de la méquina tricotosa de barras rectas y es
susceptible de ser hecha giraxgén la direccidén de la flecha
a. La 1leva conjugada 1 tiene un par de placas de levas l2a
y 12b dispuestas lateralmente yuxtapuestas, cada una de ellas
con un lébulo gque se extiende periféricamente entre un resal
to 22 y un entrante 23, Una palanca de doble brazo 16 esté
montada pivotablemente sobre un &rbol 18 y tiene un par de
brazos la y lb que llevan seguidores de leves 20a y 20b. El
brazo 1a estéd aproximadamente znAéngulo recto con el brazo
1b, Los seguidores de levas 20a y 20b se aplican a las pla-
cas de levas l2a y 12b respectivamente. Asi, cuando gira el
4rbol de levas 14, el brazo la es primero movido hacia aba-
Jo cuando su seguidor de 1evaa’20a se encuentra con el resal
to 22 sobre la placa 12a; luego permanece en posicién cuando
el seguidor 20a permanece. sobre el l6bulo durante un perfg
do de tiempo previamente determinado. A continuacifn el brg.
zo la es movido hacia arriba cuando el sequidor de levas 20b
se encuentra con el resalto 22 sobre la placa 12b y luego -
nuevamente es mantenido en lavposicién superior cuando el sg
guidor 20b permanece sobre el 16bulo de la placa 12b. La va
rilla 2 es caonectada con el brazo 1la y de este modo es movi

do hacia arriba y hacia abajo intermitentemente en una ex=—-

- tensidn controlada con exactitud en fases de revolucién, dg
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terminadas con exactitud, del &rbol de levas principal 14,
La transmisi6n de propulsidn 100 estd construida
del siguiente modo, Un alojamiento 30 tiene en un axtremo -
una prolongacién 32 que lleva el &rbol distribuidor 3a y en
el extremo opuesto un &rbol de sslida 7 formado enterizamen
te con el husillo B. El Arbol distribuidor 3a es coaxial -
con el &rbol de salida y monta un engranaje recto distribyi
dor 4 que de este modo se mueve conjuntamente con la varilla
2. El alojamiento 30 contiene ademés arboles y engranajes .-
para proporcionar cuatro trenes de engranajes alternativos
102, Unos &rboles 5 dispuestos equidistantemente del érbol
Ja llevan cuatro engranajes de entrada Al; Bl, Cl y D1 de -
tamafios idénticos que estén constantemente en engrane con
el engranaje 4. Cada uno de los engranajes de entrada Al, Bl,
Cl y D) estd asociado con un embrague de friccién Aé, B2, C2
y D2 respectivamdnte y con engranajes de salida A3, B3, (3
y D3 respectivamente. Cada embrague de friccifn tiene un --
miembro de entrada 36 que gira conjuntamente con el engrang
Jje de entrada asociado y un miembro de salida 38 asociado -
de modo fijo con respeéto al engranaje de salida aaociado;
Los miembros de entrada tienen cada uno de ellos una prime-
ra parte 40 fijada con respecto al engranaje de entrada y -
una segunda parte 42 mavible axialmente con respecto a la -
primera parte, Las partes primera y segunda tienen rendi jas
ra@iales 11 y chavetas 12 dé manera que la segunda parte 42
permanece en aplicacién de propuisiﬁn con la primera parte

40. dependiendo de que la segunda parte sea hecha deslizar -
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alejéndose o aproxim&ndose a la primera parte. Cada segunda
parte 42 tiene cuatro mordazas:de embrague 26 movibles a y
fuexa de aplicaci6n de interenclavamiento con doce mordazas
de embraque 26 en al'miewbro de salida asociado del embrague
de fricci6n. Un miembro de horquilla 6 estd conectado con ca
da una de las segundas partes 42 y con una biela 44 de un -
piston A, B, C 6 D asociado con cada embrague de friccién -
A2, B2, C2 y' D2 respectivamente. Los tres engranajes de sa-
lida Aj, B3 y_DS tienen tamaflos diferentes y estén en engra
ne constante con engranajes de diferentes tamafos A4, B4 y
D4 fijados al &rbol de salida 7. El cuarto engranaje de sa-
lida C3 estéd conectado con el engranaje D4 en el husillo 8
a través de un engranaje de ﬁnﬁ;éién 10, De esta manera se
puede transmitir propulsidn desde el 4rbol 3a alternadamen=
te a través de los trenes de engranajes que incluyen engrana
jes 4, Al, A3, A4; 4, B1l, B3, B4; 4 C1, C3, 10, D4, y 4, D1,
D3, D4. Cada uno de estos trenés de engranajes puede ser agc
tivado haciendo funcionar el pistén A, B, C 6 D para extender
su biela 44 y enclavar mutuaménte las mordazas de embrague 26
del embreque de friccién apropiado A2, B2, C2 6 D2,

Las dimensiones ?elativas de los engranajes A3 y -
A4, B3 y BA; D3 y D45 y C3 y C4 se geleccionan de manera tal
que los movimientos individuales de la va?illa 2 puedan ger -
utilizados para hacer girar el husillo 8 en la extensién requg
rida para desplazar un tope 9 sobre el husillo 8 por 1, 2, 4
pasos de aguja en una direccidn para movimientos de estre-

chamiento o por 1 paso de aguja en una direccifn inversa pa
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ra movimientos de ensanchamiento.

La transmisién de propulsidn es u£ilizada como si
gue. La leva 1 hace oscilar a la varilla 2 y con ésta a los
engranajes de entrads Al, Bl, Cl y Dl de modo regular, Este
movimiento de oscilacifin no es transmitido mientras tanto -
que todos los pistones tengan sus bielas 44 retraidas. Cuapn
do se desea mover el tope 9, el pist6n empujador apropiado
A, B, C 6 D es asociado para mover su biela 44 hacia fuera
mientras que la varilla 2 ests inmévil entre movimientos -
individuales en direcciones opuestas, Luego, cuando el se--
guidor de levas 20a se encuentra con el resalto 22 sobre la
placa de levas l2a, se transmite propulsién en la relacibn
apropiada al husillo 8 y al tope 9 desplazado. La biela 44
del pistén empujador que ha sido activaedo es luaéo retraida
mientras que el sequidor de levas 20a se aplica a la super-
ficie de levas en el sector marcado por DPl en la figura 5.
De esta manera el husillo 8 permaneée en su nueva posicibfn
y no es hechb girar de retorno a su posicién inicial cuando
el seguidor 20a se mueve hacia abajo por la pendiaﬁte 2] sp
bre la parte baja de la leva 1 indicada por DP2., Repitiendo
esta operecién, el movimiento en vaivén comunicado por la -
leva 1 8l lado de entrada de la transmisidn de propulsifn,
puede ser utilizado en el lado de salida, si se resquiere =
para proporcionar un desplazamiento escalonado del tope 9
en una direccién y para vari;r la extensién de las etapas =~
de acuerdo con los requisitos del tricotado. En la forma de

realizacién ilustrada, el tope 9 puede ser devuelto a su pg
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8icifn de partida por una sucesi6n de los movimientos de epn

sanchamiento.

Los pistones A, B, C y D pueden ser hechos funcig
nar por un mecanismo’'de gontrol de disefo tal como se des-
eribe en la memoria de patente britdnica 960,816.

Unos émbolos buzo en V (no mostrados) se aplican
a)l Arbol 7 para sostenerlo contra rotacién cuando el apara-
to esté inoperante. Cuando un pistén empujador es acciona--
do, todos los engranajes de salida A3, B3, C3 y D3 serén he
chos girar por medio de la rotacién de los engranajes A4, B4,.
C4 y D4 cuando es hecha girar el &rbol 7, E) nimero de mor-
dazas de embragus 26 y los espaciocs entre ellas son selec--
cionados de manera que después'dé haber accionado cualquie-
ra de fos pistones empujadores la correspondiente rotacién
del &rbol 7, todas las mordazas de embrague de cada miembro
de salida 38 estén alineadas con los espacios entre las mox
dazas de embrague opuestas 26'en los miembros de entrada --
36. Las mordazas de eﬁbrague 26 estén hiseladas para permi-
tir que las mordazas de embrague apropiadas 26 deslicen den
tro del espacio opuesto. La disposicién asegura de este modo
que cada etapa de giro dei érbol sea exacta y que se pueda

utilizar cualquier combinacién de etapas. \
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~ REIVINDICACIONES -

l.~ Aparato para hacer girar escalonadamente un -
&rbol de salida, especialmente en méquinas tricotosas, que
tiene unos medios de propulsién para producir movimientos al
ternativos en direcciones opuestas de modo intermitente, y
unos medios para transmitir los movimientos a un &rbol de
salida, caracterizado porque los medios de transmisién in--
cluyen un engranaje de salida y unos medios de accionamiento
para llevar el engranaje de salida a o fuera de relacién de
propulsifn can el &rbol de salida entre movimientos sucesi-
vos para hacer girar el Arbol de salida por una sucesifn de
etapas en la misma direccién.

2.~ Aparato segln la reivindicacién 1, caracteri-
zado ademés porque los medios de transmisidn proporcionan -
una pluralidad de trenss de propulsifin accionasbles alterna-
tivamente con diferentes relaciones de transmisién, tanien-.
do cada tren su propio engranaje de salida, un miembro de -
entrada de propulsién susceptible de ser hecho girar conec-
tado para movimiento conjunto con un miembro de transferen-
cia de propulsién de los medins de propulsién, y unos medios
de acoplamiento para acoplar el respective miembro de entra
da de propulsién para rotacién conjunfa_con el respectivo -
engranaje de salida.

3.~ Aparsto seqln las reivindicaciones anteriores
caracterizado ademés porquelcada engranaje de salida ssté -
en engrane ccnstaﬁte con un engranaje asociado del érﬁoi de

salida y los medios de acoplamiento son un embrague con mog
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fdazas interenclavables dispuestas para acoplar el respecti-
vo miembro de entrada con el respectivo engranaje de salida
en una pluralidad de posiciones angulares relativas distin
tas.

4,. Aparato seqdn lasg reivindicgcionas anteriores
caracterizado ademds porque los medios de transmisién inely,
yen medios de distribucifin para transferir los movimientos
del miembro de transferencia a cada uno de los miembros de
entrada de propulsién,

9.~ Aparato segdn las reivindicaciones anteriores
caracterizado ademds porque los medios de distribucién in--
cluyen un &rbol distribuidor que tiene‘un eng;anaje central
y engranajes de entrada dispuaatﬁa airededor del engfanaje
central y en engrane constante con €1 y los engranajes de -
entrada estén dispuestos cosxialmente con los engranajes de
salida de cada tren de propulsiénm.

6.~ Aparato segin lés reivindicaciones anteriores
caracterizado ademds porque los medios de propulsién incluyen
unos medios de leva que tienén un par de placas de levas'y
una palanca que tiene un par de brazos cada dno de ellos con
un rodillo para seguir uné de las placas de levas para mover
la palanca en vaivén.

7.~ Aparato seglin las reivindicacinnes anteriores
caracterizado ademds porque el &rbol de salida estd conecta
do con un husillo.

8.- "APARATO PARA HACER GIRAR ESCALONADAMENTE UN

RBOL DE SALIDA, ESPECIALMENTE EN MAQUINAS TRICOTOSAS",
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' Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva que consta de catorce hojas escritas a

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos

CARLOY proffofion
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