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= Menoria Deseriptiva -

La ianvencifm se refiere a un dispositivo hidrosté-
tico do apogo con una clmara de presién para un lf{quido a =
presidn asf como con una superficie de soporte que se compri
me coantra la parte que se ha do apoyar gracias a la presifne
del liquido que actfa en la cfmara de presifn, la cual se apeo
ya a su vez cantra un soporte.

Un dispositivo de apoyo hidrostético de 8sta clase
se conoce por ejemplo por la copia de memoria de patente es=
tadounidense 31100324 & la copia de memoria briténica 611.
466+ En &stas formas de realizaeifn conocidas la chmara de =
presifn estf configurada en un cilindro, en el que esté guia
do un émbolos Este #nbolo estd unido a una zapata del sopore
te, achre la que estf configurada la superficie de soportec=
El dispositivo de apoyo est8 fijadc en ambos cases sobre une
soporte fijo, en torno 21 cual se puede girar una camisa dew
cilindro tubular, huecae

La camisa del cilindro ests apoyada hidrostftica =
mente por una seris de dispositives de apoyo de manera que =
una flexiln del soporte bajo carga no influye en la forma de
la camisa del cilindroe. Esta clase de cilindros, que ae uti-
lizan por ejemplo en miquinas papeleras o en la elaboracifne
textil, se conocen bajo la designacifn de cilindros compensa
dores de flexifn o cilindros reguladores de flexifme En caso
de un giro de la camisa del cilindro en torng al soporte se-
origina en ésta clase de cilindros, entre las superficies de
soporte de los dispositivos de apeyo y la superficie inte =
rior de ls comisa del cilindro una pelfcula de lubricante hi
drodtfifnica, qus se forma a partir de un baflo de aceite exis
tente en 1la camisa del cilindros Estas formas de realizacibn
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conocidas tienen sl inconveniente ds que son relativamente «
costosas deade el punto de vista mecfnico.

Adenfs por la copia de memoria estadounidense -
348024044, 5 por el DOS 242304139 se conoce un dispositivo -
de apoyo de un cilindro regulador de presifin, en el de la su
perficie de soporte esti conformada scbre un pistin, que es<
t4 guiado de forma axialmente méwil y giratoria respecto al-
soporte. La superficie de soporte esté provista de por lo me
noc de una bolsa para el soporte hidrostftico de 1la parte «
que esti apoyada por el dispositivo de apoyo, en &ste caso =
la canisa del cilindro. La bolsa o bolsas de moporte estén -
unidas a la cémara cilindrica del dispositivo de apoyo por -~
medioc de taladros estrangnladoress

Una forma de sujecifn de ésta clise permite la for
nacifén de una pelfoula de lubricantes hidrostitica entre la =
superflicie de soporte y la parte spoyada, es decir la canisa
dol cilindro. '

Esta forma de realizacifn conocida se ha acreditado
mucho y tiene una serie de ventajas, como por ejemplo una =
gran carrera del pistén, que durante muchos cascs se puede =
prescindir de mecanismos de apriste exteriores, que de otra-
forma seria necesarios en el caso de cilindros coupensadores
de flexifne Sin embargo esta forma de realizacifn conocida -
es demasiado costosa para muchos casos sencillos de aplica -

cibn.
La invencifn se refiere a un desarrollo ulterior -

de los dispositivos de apoyo conocidos con el fin de crear -
un dispositivo de a2poyo que sea considerablemente mis senci-
1le y barato que el dispositive de apoyo conocido y es ade -
cuzdo de la misma forma para ¢l montaje en cilindros compen-
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sadores de preailn o cilindros reguladores de flexifn asf co
mo también para otros fines, como por ejemplo para la formae
cién de scportes hidrostftices.

El dispositivo de apoyo segin la invencifn, por me
dio del comal se consigue &éste fin, se caracteriza por el hew
cho de que la cfmara de presifn y la superficie de soporte =
estin configurades en una parte perfilada confin de un mate =
rial eldstice; que estf dostinado al apoyo en el scoporte.$

Gracias a &sta medida se adquiere 1la necesaria moe
vilidad de la superficie desoporte respecto al soporte inica
mente por la flexibilidad del material elfstice., Juntamente-
con las juntaz requeridas, se puede prescindir también, de -
los 8mbolos o pistones megflicos, que requieren un mecanizae
do preciso, pues para sa guiz sobre las superficies del ¢i -
lindro contienen muperficies de deslizamientoe

Cono se sabo ya en principlo por la copia de la me
moria estadounidense 3.802.044, la cémara de presiln estf «
unida por medio de ecanales estranguladores por lo menos 2 una
bolsa para el soporte hidrostético de una parte que se ha de
apovar por medio del diepositivo &8 apoyo, estando conformae
da esta bolsa en la superficle de soporte. Gracias a esto es
posible cbtensr las ventajas de las invenciones presentes =
con las ventajas del seperte hidrostitice entre la superfi -
cie de deslizamionto y 1a parte que se ha de apoyar. Por ejen
ple se pueds construir la forma considerablecmente mis sencis
11a y barats un cilindro regulador do flexifm, provisto de -
ésta clase do dispositivos de apoyo, conserfy vando fundamen
talmonte todas las propledades del cilindros conocido

En &ste caso la parte perfilada puede presentar -
una seccifén rectangular en la direccifn vertical a la supere
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ficie de soporte y estar destinada para su insercifm en una-

‘panura del soporte. De ésta maneda se pueden construir fuenw

tes de apoyo longitudinales especialaente sencillas, que pue
den colocarse en el soporte o en escotaduras, en forma de ra
nuras, del soporte.

Sin embargo es posible también una forma de reali-
zacién en la que la parte perfilada presenta una seccifn re-
donda y esté destinada para su introduccifn en una escotadura
cilindrica del scporte.

Al igual que en los dispositivos de apoyo existen-
tes hasta ahora, esta escotadura puede ser un taladro que =
puede construirse con gran exactitud con medios sencilles.

Los canales estranguladores que unen la cémara de=
presifn a las bolsas de soporte se pueden comformar preferen
temente en piezas estranguladoras metflicas, que estén empo-
tradas en material elistico de goma. De ésta forma es posi -
blee una construccién sencilla de los canales estrangulado -
re8 con la exactitud requerida.

La parte perfilada puede tener una seccifn que es-
t3 ablierts en el lado alejado d e las holzas de scperte, de-
forma que la clmara de presiln esté unida directamente a una
escotadura del soporte destinada a alojar la pieza perfilada
Gracias a esto se obtiene una forma de ejecucibm especialmen
te sencillae La parte perfilada no contiene ningén hueco ce-
rrado y por ello se puede construir ficilmente. De Sata fore
ma se prescinde de las piezas de empalme, necesarias de otro
modo, para la unifn de la cémara hueca de la parte perfilada
a una tuberfa de empalme en el soporte. La parte perfilada -
pueds introducirse sencillamente en la escotadura destinada-
para ella, forméndose el requerido efecto impermeabilizador-
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entre la parte perfilada y la escotadura por medico de 1a =~
fuersa de apriete hidrfulica del medio de presifm.

Es posible una forma de realizacifn de la parte =
perfilada que en dos zonas que se encuentran opuestds entre-
sf estf provista de su=perficies de soporte en las que estén
conformadas bolsas de soporte, hallindose la cémara de pre -
sifn entre las superficies de soporte. Esta forma de realiza
cién del dispositivo de apoyo es adesuada de forma especiale
para cilindros coapensadores de flexifn o cilindros regulado
res de flexién segin la copia de patente estadcunidense -
3¢919.753 & 1la copia de la mamoria alemana 2.359.423+ Es po=
sible también una forma de realizaci®n en la que en la parte
perfilada estén conformadas por lo menos dos eéfmaras de pre
sifn que se pueden empalmar a diferentes tuberfias de presiln
Gracias a esto se pueden elegir en un cilindro regulador de-
l1a flexién o en el casc de un soporte hidrostético presiones
de apriete diferentes en la direccifm periférica o en la di-
reccifn del movimiento de 1la pieza apoyada. Una configura =
ciftn de ésta clase o bien no es posible en el dispositivo de
apoyo conocido segin la copia de memoria de patente norteame
ricana 3¢802.044 o s8lo puede realizarse con dificultad.

Como ss ha mencionado ya en el caso del conocido «
dispositivo de apoyo segin copia de memoria de la patente es
tadounidense 3.802.,044, ¥ el dispositivo de apoyo segin la =«
invencifn puede presentar también en su paperficie de sopore
te por lo menos tres bolsas, cuyos centros de gravedad se en
cuentran en dos rectas diferentes. Gracias a esto, como s8¢ =
describe en la mencionada copia de memoria ya citada, se pue
de obtener una estabilidacifn de la superficie de soporte so
b:'ve la parte apoyada, por ejemplo la camisa del cilindro re-
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Es posible también configurar la superficie de so-
porte sobre una pieza plana de un material rfgido, que esté-
unido de fosma impermeable al material elistico de la piezae
perfiladae Una foraa de realizaciln de ésta clase, que os al
go mis costosa, pues pueds requerirse la mecanizaciln del ma
terial rigido, es adecuada para presiones superiores del li-
quido a presifn.

Pero también en la zona de la superficie de scporte
de material eldstico de la pieza perfilada se puede empotrar
una piexa de refuerzo de un material rfgido. De ésta forma -
se obtiene una forma de realizaciln con superficies de may =
cha rigida, que pusde construirse algo mis ficilmente, pues-
1la superficie de marcha no pueds estar conformada en mate «
rial rigido, sino en el material eldstico.

Em ambos casos el material rigido puede ser metal-
o un material cerfmicos

Si la piexza perfilada presenta una secciln redonda
se puede empotrar en ella una armadura que discurre en senti
do periférico, que apoya la parte perfilada contra una expan
sién radial. Una piesa perfilada, reforzada de éste modo, es
adecuada para presiones superiores del liquido a presiln y -
por tanto también para fuerszas de apriete o compresifn supee
riores a las de una piesza perfilada sin armaduras

La piexa perfilada puede estar rodeada asimismo de
una plesza de apojo ds forma anular, que apoya la piesa perfi
lada contra la expansifn radial. De ésta forma se cbtiene b
sicamente el mismo efecto que en el caso de una pieza perfi-
lada armada, pero con medios mis sencillos.

Como se ha mencionado ya, el dispositivo de apoyo-
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puede servir preferentemente para apoyar la camisa del cilin
dro euando se trata de un eilindro regulador de flexifneSin-
embargo se puede utilizar también, para el soporte hidrostie
tico de ejes o tambores y piezas similares.

La invencifn se explica por medio de los ejemplos-
de realizacifn representados esquemiticamente en el dibujo.
Preasenta:

La figura 1 una seccifn longitudinal de un ciline
dro regulador de flexifn segin la copia de memoria de la pa=
tente estadounidense 3.802.044 con dispositives de apeoyo hie
drostiticos segin la invenciéne.

La fiﬁura 2, 1la seccidn ITI de la figura l.

La figura 3, la seccifn en III de la figura l.

La figura 4, la seccifn de una forma de realiza -
cidn del dispositivo de apoyo, de acuerdo con las figuras l-
a 3, pero para el soporte de un eje o de un tambor.

La figura 5, una seccibn de un dispesitivo de apo-
yo, cuya pieza perfilada estf abierta en el lado inferior, -
alejado de las bolsas de soporte.

La figura 6 una vista desde arriba de la forma de=
realizacidn segin la figura 5.

La figura 7 una seceifn parcial con un dispositivo
de apoyo algo modificado respecto a la figura Se

La figura 8 un dispositivo des apoyo para la utilie
zacidn de un cilindro segén la copia de memoria de patente =
estadounidense 3:919+573.

La figurz 9 una seccifn de un dispositive de apoyo
con dos cimaras de presibn separadas entre sf.

La figura 10 1la seccifn de otra forma de realiza =
cién del dispositive de apoyos
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La figura 11 la seccidn de una forma de realiza =
cifn del dispositivo de apoyo, en la que estéd prevista adg =
s un acolchamiento de apriete.

La figura 12 una seccifn de un dispositivo de apo=
yo con una plesza perfilada con armadurae

La figure 13 una seccifin de un dispositivo de apoe
Yo, en la cual la pieza perfilada presenta un apoyo exterior
b 4

La figura 14 una seceibn de un dispositivo de apoe
yo con efecto de lubricacifn hidrodinfmicae

En la figura 1 esti representado en la seccifn lon
gitudinal un cilindro regulador de flexifn, que represents =
un desarrollo ulterior del cilindro segin la copla de memg -
ria de la patente ostadounidense 3.802.044. E1l cllindro con-
tiene un soporte fijo 1, en torno al cual puede girar una ca
misa 2 de cilindroy La camisa 2 del cilindro esti apoyada s
bre dispositivos hildrostiticos de apoyo 3, y es apretada por
estos contra un contraciliadre no representados Los disposi-
tivos de apoyo 3, que se describen a continuacibn en forma -
mis detallada, estin unidos a fuentes no representadas de un
1fquido a presisn hidrfulico por medio de taladros 4,5,6,que
estén conectados a tuberfas 4%, 5' y 60 .

Como rosulta de laa figuras 1 y 2, en los extrenmos
de la camisa 2 del cilindro estén dispuestos discos de gufa=-
7 con aberturas lengitudinales 8¢ Los disces ds gufa 7 estin
apoyados en los extremos de la camisa 2 del cilindro en forma
giratoria y estén guiados con sus aberturas 8 a lo largo do-
superficies lisas 10 del soporte 1. Loa discos de guia 7 =
sirven de ésta forma pada la gula mbvil do la camisa 2 del -
cilindro respecto al soporte 1 en el plano de la direccifn -
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de la fuerza de los dispositivos de apoyo 3+ Esta disposi -
cifn es conocida a partir de la copia de la memoria de la =
patente estadounidense 3.855+283 o de la copia de memoria -
de 1la patente austrfaca 320+423.

Ademfs en los extremos de la camisa 3 del cilin -
dro estén dispuestos discos de clerre 11 y 12, asiendo apre-
tados los discos 12 por medio de resortes ds disco 13 con =
tra el disco 1l. Los discos 11 y 12 impiden la salida del -
1f{quido hidrfulico de la camisa 2 del cilindro hacia afuera
La evacuacién del 1fquido de la clmara existente entre la -
camisa 2 del eilindro y el soporte 1 tiens lugar por ejem -
plo de una tuberfa de salida 14, que puede estar empalmada=-
por ejenplo. a una bomba no representadas.

La conformacliin de los dispositivos individuales~
de apoyo 3 se puede cbservar por sjemplo en la figura 3. Se
gin esta figura en el soported 1 esti conformada una ranura
longitudinal 15, en la cual estin insertas pieszas perfila -
das 16 de un material elfsticos Segfin 1la figura 1 en una ra
pura Gnica comfin 15 estfn insertas trespiezas perfiladas 16
hallindose entre ellas piezas distanciadoras 17.

Cada pieza perfilada 16 contiene una cémara de =
presitn 18, de la cual una boquilla 20 conduce hacia afuera
La boquilla 20 est§ conectada a la correspondiente tuber{a-
de presitn 4, 5 & 6.

De la cfmara de presién 1§ conducen piezas estran
guladoras con canales estranguladores 22 hacia afuera a las
bolsas de soporte 16+ Las piezas estranguladoras 21 estfn -
empotradas, por ejemplo vulcanizadas en material eléstico =~
de 1a pileza perfilada 16« Las bolsas de soporte 23 se en =
cuentran en una superficie de soporte 24, que esti conforma
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da en la pieza perfilada 16, y con la pieza perfilada 16 se
apoya contra la camisa 2 del cilindro.

En su funcionamiento, de la mizma forma que en el
caso de los dispositivos de apoyo segin la copia de memoria
de la patente estadounidense 3.802.044 se conduce liquido -
de presidn a las tuberfas 4, §S y 6« Las presiones pueden ¢
ser ds 1la misxa megnitud o diferentes en todas las tuberias
ded presifn, segin se requiere., Partiendo de las tuberfas =
de presitn el 1lfquido hidrfulico llega a la cimara de pre -
sifn 18 del correspondiented dispositivo de apoyo 6.

La presifn qus actia en la cimara de presifn 18 =
coaprimed 1la superficie de soperte 24 contra la superficiew
interior de la camisa 2 del cilindro, siendo posible el moe
viniento de 1la superficie de soporte 24 hacia o desde la ca
misa 2 del cilindro mediante la deformaciln del miterial «
elistico de la pieza perfilada 16.

Al mismo tiempo el 1f{quido de presifn hidrfulica-
fluye de la cmara de presifa 18 a través de los canales o3
tranguladores 22 a las bolaas de soporte 23. Segén las figu
ras 1 y 6, cada dispositive de apoyo 3 ests provisto de 4 =
bolsas de soporte 23« En las bolsas de scports 23 se formae
una contrapresifm, que produce una elevacifn de la superfi-
cle ded soporte 24 de la piexa de apoyo 3 dssde la superfi-
cle interior de la camisa 2 del cilindro. Si, como estl re-
presentado en 1la figura 3, la magnitud hidrSulicamentes acti
va en la superficie de soporte 24 es mayor que la de la ch=
mara de presifn 18, ss forma un estado de equilibrio en el-
que existe una ranura constante, ostable entre la superfi =
cle de soporte ds 1z piesa perfilada 16 y 1a cauisa 2 del =
cilindro. Mediante la disposiciln de cuatro bolsas de sopor
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te 23 se obtiene al nismo tiempo una estabilizacidn de 1a -
superficie de soporte 24 sobre la superficie interior de la
camisa 2 del cilindro. Este efecto se describe en la meneio
nada copia de memoria de la patente estadounidense 3.802.
044« El dispositive de apoyo 3 representado en 1la figura 4-
correspande al dispositivo de apoyo 3 de las figuras 1 y 3.
La énica diferencia respecto a ésta forma de realizacifn
consiste on que ¢cn eate caso el dispositive de apoyo estd -
fijado en un bloque 1! y sirve para soportar un e¢je 2t o un
tanbors El dispositive de apoyo forma por tanto un acporte-
exterior hidrostitico.

La figura 5 presenta un dispositivo ded apoyo hi=-
drostitico 3, que se puede utilizar asimismo en un cilindro
con un soporte 1 y una camisa 2 de cilindroe El dispositivo
de apoyo 3 segiin la figura § contiene una pieza perfilada -
26, cuya cimaba de presifm 28 estd abierfa por wdk lado ale=-
jado de la superficie de marcha 24« La cémara de presibn 28
se encuentra unida por elle de fomma directa con la ranurae
o escatadura 15, y por tanto también con el canal correspon
d;lente- 4, 5y 6. Debudo s que no ha lugar & la superficie -
de cierre con la boquilla, se logra una simplificacién im -
portante de la pieza perfilada.

En el funcienamiento, debido a la presifn que ac-
t8a en la cémara de presifn 28 el material elfstico de la -
pieza perfilada 26 se aprieta contra la pared de la escota=
dura 15, por lo que me forma un kierre estandoe Al miemo -
tiempo, al igual que en la forma de realizacifm anterior, -
la parte superior 24! de la pieza perfilada, que forma unae
especie de zapata de seported con la superficie de soporte-~
24, se comprime contra la superficie interior de la camisa-
24
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Como se ha mencionado ya, la escotadura 15 puedew
ser una ranura longitudinal similar a la de la figura l.La=
escotadura 15 puede ser no cbstante un taladro cilindricoe=
En éste caso la pieza perfilads 26, y eventualmente también
lapieza perfilada 16 segfin la figura 3, tiene la forma re -
donda segén la figura 6. También en este caso estén previs-
tas cuatro bolsas de soporte 23, que estin unidas a la cima
ra de presifn 28 por medio de piezas estranguladorase.

La figura 7 representa una seccifn de la figura -
5 y presenta una forma de realizacidn algo distinta respec-
to a ésta figurae

Segfn 1a figura 7 la pieza perfilada 26 esté proe
vista en su extremo inferior de un rebords exterior 26! de-
forma anular, mientras la escotadura 15 estd provista de un
reborde 15 dirigido hacia adentros Los rebordes 15' y 26'-
sirven para fijar la pieza perfilada 26 en la escotadurs =
15 después del montaje y permiten al mismo tiempo durante -
el funcicnamiento una limitaciée del movimiento de elevacifm
de la pieza perfilada 26 en la escotadura 15 hacia arribae=
Tan pronto como los dos rebordes 15! y 26! chocan el uno =
contra el otro, sblo es posible un movimiento ulterior de =
la superficie de marcha 24 en direccifn hacia la camisa 2 -
mediante una deformacifn de la pleza perfilada 26.

La forma de realizacifm segin la figu ra 8 estf -
destinada a un cilindro con un soporte giratorio segin la -
copia de memocria de la patente estadounidense 3¢919.753¢Ene
éate caso el cilindto contiene un soporte 10, que se puede-
girar conjuntamente con la caaisa 2 del cilindroes Entre ol=
soporte 10 y la camisa 2 del cilindro se encuentra un apoyo
fijo 30 con piezas de sustentacidn de forma tubular o longi
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tudinales 3J1 para uno o varios dispositivas de apoyo 3»

El dispositivo de apoyo 3 tiene en éste caso una=-
pieza perfilada 3§, que estf provista en dos lados opuestos
de superficies de soporte 24, en las que estin conformaduse
boluas de scporte 23. Para la conduceifn del medio de pre -
sitn hidriulico 3 la cémara de presifn 18 estl prevista una
tuberifa 4, que se encuentra esta vez fuera del aoporte 10 -
en el apoyo 30

El funcionamiento del dispositivo de apoyo seglin-
la figura 7 es bisicamente igual 21 de 1a forma ds realizae
cifn procedente. Sin eabargo ss forman resquicies con pelf-
culas de lubricante en dos lados y concretamente por una =
parte entre la pileza perfilada 30 y el moporte 10.

-La forma de realisacifn segin la figura 9 s8lo se
distingue de la figura 3 por el hecho de que en una pieza -
perfilada 16! estin conformadas dos cimaras de presifm 18!,
132, que estin conectadas a tuberfas 4, 4' separadas. Median
te diferentes presiones existentes en las cimaras de presifn
18t, 18" ge puede influir por separado en lz magnitud del -
reaquicio existente entre la superficie de marcha 24 y la -
camisa 2 del cilindro en amboa ladoae

En la forma de realizacilin segin 1a figura 10 una
pieza perfilada 46 no esti inserta en una ranura del sopor=
te 1, find fijada entre dos piezas de sustemtacifn latera -
les 47« Las piezae de sustentacifn 47 forman entre sf un «
hueco que corresponde a la ranura 15« Por lo demés el fun -
cionamiento del dispositive de apoye 3 segfin la figura 10 »
y su enformacifin es igual a 12 de la figura 3.

La figura 11 presenta una forma de ejecucifén dele
dispositivo de apoyo 3, en la que ademfs de la pieza perfi-
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lada 16 esti prevista vna pieza de apriete 50, que es igual
mente una pieza perfilada de un material elfstico. La pleza
perfilada 16 ests conectada a una tuberfa hidr’aulica 4. La
pieza perfilada 50, que presenta un hueco 51, eati conecta-
da a través de una boquilla 52 a una tuberfa 40. En caso ng
cesario se pueden separar entre si durante el funcionaniene
to las tuberfas 4 y 40 § unirss entre sf & presentar presio
nes y también agentes hidrfulicos iguales o diferentes. E -
ventualmente el agente de presidn que actfa en la clmara 51
que no necesita poseer propiedades lubricantes, puede ser =
un gas, que confiere al dispositivo de apoyo 3 una elastici
dad durante el funcionamiento. La ventaja mfs importante de
1a forma de realizacifn segin la figura 10 consiste en que
pernite mayores carreras, es decir movimiontos del disposi-
tivo de apoyo 3 entre el soporte 1 y la camisa 2 del cilind
droe. Como se pueds observar en la figura 3, 1a superficie -
de soporte 24 de la piexa perfilada 16 esti conformada so =
bre una parte plana 6Be que est§ hecha de un material rigi-
do, que ests unida de forma estanca al material elfstico de
1a pieza perfilada 16. El material rigido de 1la pleza 60 =
puede ser preferentemente un metal.

Si se utiliza la pieza 60, el dispositivo de apo-
yo 3 segin la figura 3 es adecuado para presioneam relativs
mente elevadase La pleza 60 permite ciertamente movimientos
de la piesa perfilada 16 juntamente con la camisa 2 dsl ci-
lindro en sentido de alejamiento y aproximacibn respecto al

soporte 1, pero limita el hinchamiento de la pieza perfila-
da 16 bajo la influencia de la presifn hidrfulica que actda
en la cémara de presién 18.

La pieza perfilada 61 del dispositive de apoyo 3=~
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de la figura 12 se dispingue de la piexa perfilada 26 de la
figura 5 principalmente por el hecho de que estl provista «
de una ammadura 62 para adaptarse a presiones relativamente
elevadas de la cSmara de presifn 28 y por tanto también pa=
ra la formacifn de fuerzas de apoyo relativamen te elevadas
La armadura, sano esti representado, puede estar hecha de =
alambres de forma amular que discurren en sentido periférie
co, que estéin empotradas en el material eléstico de la piee
za perfiladay Se comprende que la armadura puede comprender
asimisno hiloa de material textil y estar arrolladas por =
ejemplo en forma de espiral, y puede estar dispuesta even =
tualmente en varias capas.

S8lo es fundamental que apoye la pieza perfilada-
61 en direccidn periférica contra una dilataciion radial, y
permita deformaciones axiales de la pieza perfi-lada en di-
reccifm hacia la camisa 2.

Ademfs la pieza perfilada 61 segin la figura 12 =
est8 provista de una pieza de refuerzo 63 por debajo de su~
superficie de soporte 24. La pieza de refuerzo 63, que puee
de ser una placa metflica lisa, est& empotrada en el mate -
rial elfatico de la pieza perfilada 61 y sirve para refor =
zar la seccifn de la pieza perfilada 61 que forma la supere
ficie de soporte 24.

La pleza de refuerzo 63 tiene el mimmo efecto que
1a pleza 60 de 1la figura 3, pero la superficie de soporte -

24 mo eatf conformada en material rigido, por ejemplo metl-
iico, sinb en el material eldstico de la pleza perfiladae =

Por ello se pusde facilitar eventualmente la fabricacién de
la piesza perfiladae
En el caso de 1a pieza perfilada 65 segin la figu
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ra 13 1la arnadura 62 estf subastitufda por una piesa de apo-
yo 63 de forma anular, que estf inserta en una ranura 67 en
1a periferia de la piexza perfilada 65. El efecto de la pie-
za ds apoyo 66 es fundamentalments igual al de la armadura=
62+ También aquf, debajo de la superficie de soporte 24, es
t4 dispuesta una pieza de refuerss 63.

La piesza perfilada 70 del dispositivo de apoyo 3=
de la figura 14 se distingne de todas las demfs formas pre=
cecentes de realizacibtn por el hecho de que en ella no exis
te una sustentacifn hidrostética de la camisa 2 del eilindro
sobre 1la superficie de marcha 24,sind hidrodinémdcas Por -
ello se prescinde de las bolsas de soporte 23 y de las pie-
zas estranguladoras 21, en canbie la pleza perfilada 70, por
1o menos en s lado dirigido hacia el sentido de gire de la
camisa 2 del cilindro, esti provista de un saliente 71 que-
presenta un redondeamiento 72 Por sllo se puede formar du-
rante el funcionmmiento la deformacifin representada de la -
superficie del soporte 24, que favorece la deformacién de -
una cufia de lubricacién hidrostftica.

Se compreride que el principio de la sustentacibne
hidbodingnica ds la camisa del cilinddo sobre la superficie
de marcha 24 se puede aplicar también en todas las formas -
de realizacifn precedentes del dispositivo de apoyo. Para =
este ocbjeto basta prescindir de las bolsas de soporte 23 =
con las piexas estranguladoras y prever eventualmente redon
deanientos laterales del tipo del redondeaniento 72.
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REIVINDICACIONES
18,« Perfeccionanientos en los dispositivos de apoyo hidros
tético, con una cémara de presifn para un 14{quido a presifm
asfi como con una superficie de soporte, que se comprime con
tra la pieza que se ha de apoyar debido a la preailn, que -«
actda en la cimara de presidn, del 1fquido que se apoya por
su parte contra un soporte, que se caracterizampor el hecho
de que la cimara de prosifn y la superficie de soporte esté

soformadas en una piesa perfilada comfin de un material =

ellstico, que eati destinada a apoyarse en el soportes

28y« Perfeccionamientos, seg&n reivindicacién 18, que se ca
razterizag por el hecho de que la cémara de presifn estf =
unida por medio de canales estranguladores por lo menos a =
una bolsa de soforte para la sustentacilm hidrestitica de -
una pieza que sc¢ ha de apoyar por medio del dis positivoe de
apoyo, que esti conformada en la superficie de soporte.
32.« Perfeccionamientos, segin mivind;cacian lé, que se ca
ragterizun por el hecho de que la piesza perfilaeda presenta
en la direccifn vertical a la superficie de soporte una sec
cifn rectangular y estf destinada a la insercif® en una ra-
nura del acporte.

48+~ Perfewcionamientos, segin reivindicaciém 18, que se ca
racterizan por el hecho de que la plexza perfilada presentae
una seccidn redondz y estf deatinada a su introduceibn en -
una escotadura cilindrica del soporte.

52+~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones 2 a 4, que-
se caracterizan por el hecho de que los caliales estrangula
dores que han de unir la cimara de presifn a las bolsas de=
soporte estén conformados on las plezes estranguladoras meté
licas, que estfn empotradas en el material elistico.
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68+= Porfeccionamientos, segin una de las reivindicaciones-
1 a 4, que se caracterizan por el hecho de que la piesa per
filada tione una seccifn que estf abierta sobre el lado ale
jado de la superficie de seporte de manora que la cimara de
presifn estf unida directamente a una escotadura del sopor-
ts destinada a alojar la pieza perfilada.

78+~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciln 14, que se ca
racterisan por el hecho de que la piesa perfilada estd pro-
vista de superficies de soporte en dos puntos dque se encuen
tran opuestos entre sf, encontrfndose la cémara de presién-
entre las superficies de soporte.

88,= Perfeccionamientos, segin reivindicacifn 12, que se ca
racterizan por el hecho de que en la piesa perfilada estin-
conformadas por lo menos dos clmaras de presilm que se pue-
den conectar a diferentes tuberfas bajo presiln.

98+~ Perfeccionanientos segin reivindicacifn 2, que se ca -
racterixan por el hecho de que la superficie de soporte pre
senta por lo menos tres bolsas de soporte cuyos centros de-
gravedad se encuentran en dos rectas diferentes.

108.~ Perfeccionamientos, segin una de las reivindicaciones
1 a 9, que se caracterizan, por el hecho de que la superfie
cie de soporte estf conformada scbre una piesa plana de un-
material rigido, que esti unido de forma estancaal material
elfsticoe

118.« Perfeccionamientos, segin reivindicacicnes 1 a 9, que
se caracterizan por el hecho de que en la zona de la supere
ficie de soporte esti empotrada en el material elistico de-
la pieza perfilada dna pieza de refuerszo de un material rf-

‘1d°.
128 .= Perfeccionamientos, segin reivindicsciones 10 4 11
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que se caracterizan por el heche de que el material rghbdo
es metal.

138 .« Perfeccionamientos, segin reivindicaciones 10 u 11, ¢
que se caracterizan por el hecho de que el matertal rigido-
es un material cerimico

138.,= Perfecciénamientos segin reivindicacifn 4, que se ca-
racterizan por el hecho ded que en la pieza perfilada estie
empotrada una armadura que discurre en sentido periférico -
de la pieza, y que apoya a la pleza perfilada contra dilata
cibn radiale.

158.= Perfeccionamientos, segin reivindicacibn 4, que se ca
racterizan por ¢l hecho de que la pieza perfilada esté rg =
deada de una pleza de apoyo de forma amular, que apoya a la
pleza perfilada contra una dilatacibn radial.

162.,« Porfeccionamientos segin una de las reivindicaciones=
1 a2 4, que se caracterizan por el hecho de que el dispositi
vo de apoyo es parte de un cilindro regulador do flexibne

178+~ SPERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE APOYO HIe
DROSTATICO® o

Costa la presente memoria descriptiva de veintee
hojas nmuneradas y mecanografiadas por una sola cara 2 las =

que se le acowpaflan cuatro de planos para su mejor couprene

sifne . 97 MAY.1977
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