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— Menoría Descriptiva —

La invencita se re fie re  a un dispositivo hidrostá* 

t ic o  de apopo con una cámara de prosita para un liqu ido a -  

prosita asi cono con una superficie de soporte que se campri 

me contra la  parte que se ha de apoyar gracias a la  prosita- 

del liqu ido que actáa en la  cámara de prosita» la  cual se ago 

ya a su ves contra un soporte*

Un dispositivo de apoyo hidrestático de ésta dase 

se conoce por ejemplo por la  copia de memoria de patente es­

tadounidense 3*119*324 & la  copia de memoria británica 611* 

466* En éstas formas de roa lisacita  conocidas la  cámara de -  

prosita está configurada en un cilindro» en e l que está guia 

do un émbolo* Este émbolo está unido a una zapata del sopor­

te » sobro la  que está configurada la  superficie de soporte*- 

E1 d ispositivo de apoyo esté fija d o  en ambos casos sobro un- 
soporte f i jo »  en torno al cual se puede g ira r una camisa de­

c ilin d ro  tubular» hueca*

La camisa del cilin dro está apoyada hidrostática -  

mente por una serie de dispositivos de apoyo de manera que -  

una fle x ita  del soporte bajo carga no influyo en la  forma de 

la  camisa del cilindro* Esta clase de cilindros» que se u ti­

lizan  por ejemplo en máquinas papeleras o en la  elaboraeita- 

te x t il»  se conocen bajo la  designacita de cilindros compensa 

dores de fle x ita  o cilindros reguladores de flex ita * En caso 

do un g iro  de la  camisa del c ilin d ro  en torno al soporte se- 
originn en ésta clase de cilindros» entro las superficies de 

soporte de lo s  dispositivos de apoyo y la  superficie inte -  

r io r  de la  camisa del c ilin dro una pelícu la de lubricante hi 

drodftáámica» que se forma a p a rtir de un baño de aceite exis 

tente en la  camisa del cilin dro» Estas formas de roa lisacita
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conocidas tienen «1 inconveniente de que son relativamente -  

costosas desde e l punto de v is ta  Mecánico»

Además por la  copia de senaria estadounidense *  

3*802*044» 6 por o l DOS 2*230»139 ce conoce un dispositivo -  

de apoyo de un cilin dro regulador de presión, en e l de la  an 

p é r fid o  de soporte está canforas da sobro un pistón, que es­

tá  guiado de forma axialmente stndl y giratoria  respecto a l- 

soporte* La superficie de soporte está provista de por lo  me 

nos de una bolsa para e l soporte hidrostátieo de la  parte -  

que está apoyada por e l dispositivo de apoyo, en ¿ate caso -  

la  camisa del cilindro* La bolsa o bolsas de soparte están -  
unidas a la  cámara cilin drica  del dispositivo de apoyo por -  

medio de taladros estranguladores*

Una forma de sujeción de dota dase permite la  fo r 

nación de una pelícu la de lubricante hidrostática entre la  — 

superficie da soporte y la  parte apoyada, os decir la  camisa 

del cilindro*
Esta forma de realisaoián conocida se ha acreditado 

mucho y tiene una serie de ventajas, como por ejemplo una -  

gran carrera del pistón, que durante muchos cases se puede -  

prescindir de mecanismos de apriete exterioras, que de obra- 

forma seria necesarios en e l «aso de cilindros compensadores 

de flexión* Sin embargo esta f  orma de realización conocida -  

os demasiado costosa para muchos, casos ssncillos ds aplica -  

eión*
La invención se re fie re  a un desarrollo u lterio r -  

ds los dispositivos de apoyo conocidos con e l fin  de crear -  

un dispositivo de apoyo que sea considerablemente más senci­

l l o  y barato que e l d ispositivo de apoyo conocido y os ade -  

cuado de la  misma forma para o l montaje en cilindros eompen-
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«adores de presiín o cilindros regaladores de flox iáa  asi co 

ao también para otros fin es, como por ejemplo para la  forma* 

d& t de soportes hidr ostátices»

£1 dispositivo de apoyo segdn la  invencián, por me 

5 dio del cual se consigue éste fin , se caracteriza por e l heq 

cho de que la  cinara de presifin y la  superficie de soporte -  

están configurados en una parte perfilada común da un mato *  

r ia l eléstieop que está destinado a l apoyo en e l soporte»^ 

Gracias a ésta medida se adquiere la  necesaria mo­

lo  v ilid ad  de la  superficie desoporte respecto a l soporto única 

mente por la  flex ib ilid ad  del material e lástico » Juntamente» 

con la s  juntas requeridas, se puede prescindir también, de -  

les  émbolos o pistones metálicos, que requieren un mecaniza» 

do preciso, pues para su gula sobre las superficies del ci, »  

15 lindro contienen superficies de deslizamiento»

Coso se sabe ya en principio por la  copia de la  me 

moría estadounidense 3»802*044,  la  cámara de presién está »  

unida por medio de canales estranguiadores por lo  menos a una 

bolsa para e l soporto hidroetático de una parto que se ha de 

20 apoyar por medio del dispositivo ie  apoyo, estando conforma» 

da esta bolsa en la  superficie de soporto» Gracias a esto es 

posible obtener la s  ventajas de la s  invenciones presentes «  
con las ventajas del soporto hidrestático entre la  superfJL *  

c ié  de deslizamiento y la  parte que se ha de apoyar» Por ejem 

25 p ío se puede construir la  forma considerablemente más senci$ 

l ia  y barata un cilin dro regulador do fle x iín , provisto de •  

ésta clase do dispositivos de apoyo, consorér vando fundasen 

talmente todas la s  propiedades del cilindros conocido*

En ésto caso la  parto perfilada puede presentar »  

una seccifin rectangular  en la  dirección vertica l a la  super»30
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fic le  de soporte y estar destinada para su inserción en una- 

ranura del soporte» De data maneta se pueden construir fuen­

tes de apoyo longitudinales especialmente sencillas, que pue 

den colocarse en e l soporte o en escotaduras, en forma de ra 

nuras, del soporte»

Sin embargo es posible también una forma de rea li­

zación en la  que la  parte perfilada presenta una sección re­

donda y está destinada para su introducción en una escotadura 

cilin drica  del soporte»
Al igual que en los dispositivos de apoyo existen­

tes hasta ahora, esta escotadura puede ser un taladro que -  

puede construirse con gran exactitud con medios sencillos»

Los canales estranguladnos que unen la  cámara de­

presión a las bolsas de soporte se pueden conformar pregoron 

tomento en piexas estranguladoras metálicas, que están empo­

tradas en material e lástico  de goma» De ésta forma es posi -  

bise una construcción sencilla de los canales estrangulad^ -  

res con la  exactitud requerida»
La parte perfilada puede tener una sección que es­

tá abierta en e l lado alejado d e las bolsas de soporte, de­

forma que la  cámara de presión esté unida directamente a una 

escotadura del soporte destinada a a lo jar la  piesa perfilada 

Gracias a esto se obtiene una forma de ejecución especialmen 

te  sencilla» La parte perfilada no contiene ningdn hueco ce­

rrado y por e llo  se puede construir fácilmente» De ésta fo r­

ma se prescinde de las piesas de empalme, necesarias de otro 

modo, para la  unión de la  cámara hueca de la  parte perfilada 
a una tubería de empalme en e l soporte» La parte perfilada -  

puede introducirse sencillamente en la  escotadura destinada- 

para e lla , formándose e l requerido efecto impermeabilixador-
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entre la  parte perfilada y la  escotadura peo* medio de la  -  

fuerza de apriete hidráulica del medio de presión*

Es posible una forma de realización de la  parte -  

perfilada que en dos zonas que se encuentran opuestás entre- 

5 s i está provista de su-perfieles de soporte en las que están 

conformadas bolsas de soporte, hallándose la  cámara de pie -  

s ito  entre la s  superficies de soporte* Esta forma de rea liza  

c ite  del d ispositivo de apoyo es ademuada de forma especial- 

para cilindros compensadores de flexión  o cilindros regulado 

10 res de flexión  aegdn la  copia de patente estadounidense -  

3*919*753 $ 1« copia de la  memoria alemana 2*359*423* Es po­

sib le también una forma de realización en la  que en la  parte 

perfilada están conformadas por lo  menos dos eóámaras de piw 

s ite  que se pueden empalmar a diferentes tuberías de presión 

15 Gracias a esto se pueden e le g ir  en un cilindro regulador de- 
la  flexión  o en e l caso de un soporte hidrostático presiones 

de apriete diferentes en la  dirección periférica  o en la  di­

rección del movimiento de la  pieza apoyada* Una configura -  

c ite  de ésta clase c bien no es posible en e l d ispositivo de 

20 apoyo conocido segdn la  copia de memoria de patente nortéame 

ricana 3*802*044 o sólo puede realizarse con dificu ltad*

Como se ha mencionado ya en e l caso del conocido • 

d ispositivo de apoyo, aegdn copia de memoria de la  patente es 

tadounidense 3*802*044* y «1 dispositivo de apoyo según la  -  

25 invención puede presentar también en su peperficio de sopor­

te por lo  menos tres bolsas* cuyos centros de gravedad se en 

cuentran en dos rectas diferentes* Gracias a esto* como se -  

describe en la  mencionada copia de memoria ya citada, se pue 

de obtener una estab ilid ad  te de la  superficie de soporte »o 

bre la  parte apoyada, por ejemplo la  camisa del cilindro re—30
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guiador do flexión*
Es posible también configurar la  superficie de so­

porte sobre una piexa plana de un material ríg ido, que eaté- 

unido de f  casia lape rae able a l material d ís t ic o  de la  piesa- 

perfilada* Una forma de realización de ésta clase, que es al 

go mis costosa, pues puede requerirse la  mecanización del na 

te r ia l ríg ido, es adecuada para presiones superiores del l í ­

quido a presión*
Pero también en la  zana de la  superficie de soporte 

de material e lá stico  de la  pieza perfilada se puede empotrar 

n «i pieza de refuerzo de un material rígido* De ésta forma -  

se obtiene una forma de realización can superficies de mar -  

cha ríg ida , que puede construirse algo más fácilmente, pues- 

la  superficie de marcha no puede estar conformada en mate -  

r ia l ríg ido , sino en e l material elástico*
Em ambos casos e l material ríg ido  puede ser metal— 

o un material cerámico*
Si la  pieza perfilada presenta una sección redonda 

se puede empotrar en e lla  una armadura que discurre en sentí 

do p eriférico , que apoya la  parte perfilada contra una expan 

sión radial* Una pieza perfilada, reforzada de éste modo, es 

adecuada para presiones superiores del líqu ido a presión y -  

por tanto también para fuerzas de apriete o compresión supe­

riores a las de una pieza perfilada sin armadura*
La piexa perfilada puede estar rodeada asimismo de 

una pieza de apoyo de forma anular, que apoya la  pieza p erfi 

lada contra la  expansión radial* De ésta forma se obtiene bfi 

s i cásente e l mismo efecto  que en e l caso de una pieza p erfi­

lada armada, pero con medios más sencillos*
Como se ha mencionado ya, e l dispositivo de apoyo-
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pueda servir preferentemente para apoyar la  camisa del c ilin  

dro cuando se trata de un cilindro regulador de flexión*Sin— 

embargo se puede u tiliz a r  también, para e l soporte hidrastá­

tica  de e jes  o tambores y piezas similares*
La invencífin se explica por medio de los ejemplos- 

de realización representados esquemáticamente en e l dibujo* 

Presenta*

La figura 1 una sección longitudinal de un c ilin ­

dro regulador de flex ión  según la  copia de memoria de la  pa­

tente estadounidense 3*802*044 coa dispositivos de apoyo h i- 

drestáticos según la  invención*

La figura 2, la  sección I I  de la  figura 1*

La figura 3» le  sección en I I I  de la  figura 1*

La figura 4, la  sección de una forma de realiza -  

ción del dispositivo de apoyo, de acuerdo con las figuras 1- 

a 3, pero para e l soporte de un e je  o de un tambor*

La figura 5» una sección de un dispositivo de apo­

yo, cuya pieaa perfilada está abierta en e l lado in fe rio r, -  

alejado de las bolsas de soporte*

La figura 6 una vista  desde arriba de la  forma de- 

realización según la  figura 5*

La figura 7 una sección parcial con un dispositivo 

de apoyo algo modificado respecto a la  figura 5*

La figura 8 un dispositivo de apoyo para la  u t il i­

zación de un cilin dro según la  copia de memoria de patente -  

estadounidense 3*919*573*
La figura 9 una sección de un dispositivo de apoyo 

con dos cámaras de presión separadas entre si*

La figura 10 la  sección de otra forma de rea liza  — 

ción del d ispositivo de apoyo*
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La fisura 11 la  sección de una forma de rea liza  -  

c ite  del dispositivo de apoyo, en la  que está prevista ade -  

más un acolchamiento de apriete*

La figura 12 una seecite de un dispositivo de apo­

yo con una pieza perfilada con armadura*

La fisura 13 una seecite de un dispositivo de apo­

yo, en la  cual la  pieza perfilada presenta un apoyo exterior

y
La fisura 14 una seecite de un dispositivo de apof 

yo can efecto de lubricacite hidrodinámica*

En la  fisura 1 está representado en la  seecite Ion 
gitudinal un cilin dro regulador de fle x ite , que representa -  

un desarrollo u lte rio r del c ilin dro según la  copia de memo -  

ria  de la  patente estadounidense 3*802.044* El cilindro con­

tiene un soporto f i j o  1, en tom o a l cual puede g irar una ca 

misa 2 de cilindro» La camisa 2 del c ilin dro está apoyada so 

bre dispositivos hidrostáticos de apoyo 3» y e«  apretada por 

estos contra un contracilindro no representado* Los disposi­

tivos de apoyo 3, que se describen a continuación en forma -  

más detallada, están unidos a fuentes no representadas de un 

liquido a presite hidráulico por medio de taladros 4»5»6,que 

están conectados a tuberías 4*» 5' y 6* •
Cono resulta de las figuras 1 y 2, en los extremos 

de la  camisa 2 del cilin dro están dispuestos discos de guia- 

7 con aberturas longitudinales 8* Los discos de guia 7 están 

apoyados en los  extremos de la  camisa 2 del c ilindro en forma 

giratoria  y están guiados con sus aberturas 8 a lo  largo de­

superficies lisa s  10 del soporte 1* Los discos de guia 7 -
sirven de ásta forma pata la  guia móvil de la  camisa 2 del — 

cilin dro respecto a l soporte 1 en e l plano de la  dirección -



de la  fuerza de lo e  dispositivos de apoyo 3* Beta disposi — 

c ite  es conocida a partir de la  copia de la  memoria de la  — 

patente estadounidense 3*955*283 o de la  copia de memoria — 

de la  patente austríaca 320*423*
5 Además en lea extremos de la  camisa 3 del c ilin  -

dro están dispuestos discos de c ierre 11 y 12, siendo apre­

tados los  discos 12 por medio de resortes de disco 13 con -  

tra  e l disco 11* Les discos 11 y 12 impiden la  salida del -  

liqu ido hidráulico de la  camisa 2 del c ilin dro hacia afuera 

10 La evacuad te del liqu ido de la  cámara existente entre la  •  

camisa 2 del c ilin dro y e l soporte 1 tiene lugar por ejem -  

p ío de una tubería de salida 14» que puede estar empalmada- 

por ejemplo a una bemba no representada»
La confermacite de los dispositivos individuales* 

15 de apoyo 3 se puede observar por ejemplo en la  figura 3» Se 

gdn esta figura en e l soportad 1 está conformada una ranura 

longitudinal 15» en la  cual están insertas piesas p erfila  -  

16 de un material elástico » Según la  figura 1 en una ra 

nura única común 15 están insertas trespiexas perfiladas 16 

20 hallándose entre e lla s  piesas distanciadoras 17*
Cada pieza perfilada 16 contiene una cámara de — 

presite 18, de la  cual una boquilla 20 conduce hada afuera 

la  boquilla 20 está cowetada a la  correspondiente tubería* 

de presite 4, 5 6 6 »
25 be la  cámara de presite 19 conducen piezas estran

guiadoras con canales estran guiadores 22 hacia afuera a las 

bolsas de soporte 16» Las piezas estranguladoras 21 están *  

empotradas, por ejemplo vulcanizadas en material e lástico  -  

de la  pieza perfilada 16» Las bolsas de soporte 23 se en *  

cuentran en una superficie de soporte 24» que está conforma

-  10 p

30
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da en la  pieza perfilada 16» y con la  pieza perfilada 16 ae 

apoya contra la  camisa 2 del cilindro*

En su funcionamiento, de la  misma fo n *  que en e l 

caso de los dispositivos de apoyo segdn la  copia de memoria 

de la  patente estadounidense 3*802*044 se conduce líqu ido -  

de pre s i te a las tuberías 4» 5 y 6* Las presiones pueden *  

ser de la  misma magnitud o diferentes en todas las tuberías 

ded presite, segdn se requiere* Partiendo de las tuberías -  

de presite e l liqu ido hidráulico llega  a la  cámara de pre -  

s ite  18 del cor re sp endientad dispositivo de apoyo 6*
La presite que actda en la  cámara de presite 18 — 

cemprimad la  superficie de soporte 24 contra la  superficie- 

in terio r de la  camisa 2 del c ilin dro, siendo poeible e l mo­

vimiento de la  superficie de soporte 24 hacia o desde la  ca 

misa 2 del c ilin dro mediante la  deformación del material -  

e lástico  do la  piesa perfilada 16*
Al a i amo tiempo e l liqu ido de presite hidráulica— 

fluye de la  cámara de presite 18 a través de loe canales es 

tranguladeres 22 s las bolsas de soporte 23* Segdn las figu  

ras 1 y 6, cada dispositivo de apoyo 3 « »tá  provisto de 4 -  
bolsas de soporte 23* En las boleas de soporte 23 se forma- 

una contrapresite, que produce una elevacite do la  superfi­

c ie  dad soporto 24 de la  piesa de apoyo 3 desdo la  superfi­

c ie  in terior de la  camisa 2 del cilindro* S i, como está re­

presentado en la  figura 3, la  magnitud hidráulicamente acti 

va en la  superficie de soporte 24 es mayor que la  ds la  cá­

mara de pre s ite  18, se forma un estado de equ ilib rio  en e l-  
que existe una ranura constante, estable entre la  superfi — 

cié de soporte de la  piesa perfilada 16 y la  camisa 2 del -  

cilindro* Mediante la  disposición de cuatro bolsas de sopor
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te  23 se obtiene a l mismo tiempo una estabilización de la  -  

superficie de soporte 24 sobre la  superficie in terio r de la 

camisa 2 del cilindro* Este efecto  se describe en la  mencio 

nada copia de memoria de la  patente estadounidense 3*802*

5 044* El d ispositivo de apoyo 3 representado en la  figura 4-

corresponde a l dispositivo de apoyo 3 de las figuras 1 y 3* 

La ¿nica diferencia respecto a ésta forma de realización -  

consiste en que en este caso e l dispositivo de apoyo está — 

fija d o  en un bloque 1* y sirve para soportar un e je  2* o un 

10 tambor* El d ispositivo de apoyo forma por tanto un soporte- 

ex terior hidrostático*

La figura 5 presenta un dispositivo ded apoyo hi­
drostático 3, que se puede u tiliz a r  asimismo en un cilindro 

con un soporte 1 y una camisa 2 de cilindro* El dispositivo 

3-5 de apoyo 3 según la  figura 5 contiene una pieza perfilada -  

26} cuya cáaaba de presión 28 está abierta por « i  lado ale­

jado de la  superficie de marcha 24* La cámara de presión 28 

se encuentra unida por e llo  de forma directa con la  ranura— 

o escotadura 15, y por tanto también con e l canal correspon 

20 diente 4, 5 y 6* Debudo a que no ha lugar a la  superficie -  

de cierre con la  boquilla, se logra una sim plificación im -  

portante de la  pieza perfilada*
En e l funcioaaaiento, debido a la  presión que ac­

túa en la  cámara de presión 28 e l material e lástico  de la  -  

25 pieza perfilada 26 se aprieta contra la pared de la  escota­

dura 15, por lo  que se forma un hierre estando* Al mismo -  

tiempo, a l igual que en la  forma de realización anterior, -  

la  parte superior 24* de la  pieza perfilada, que forma unaq 

especie de zapata de seported con la  superficie de soporte— 

30 24, se comprime contra la  superficie in terior de la  camisa-

2



5

lo

15

20

25

30

-  1’“  %*

Ceno se ha nenciooado ya, la  escotadura 15 puede- 

ser una ranura longitudinal sim ilar a la  de la  figura 1«La- 

escotadura 15 puede ser no obstante un taladro c ilfn d rico*- 

Gn éste caso la  piesa perfilada 26, y eventualaente también 

lapiesa perfilada 16 segtfn la  figura 3» tiene la  forma n  -  

donda segtfn la  figura 6» También en este caso estén previs­

tas cuatro bolsas de soporte 23, que estén unidas a la  cima 

ra de presión 28 por medio de piezas estranguladoras*

La figura 7 representa una sección de la  figura -  

5 y presenta una forma de realización algo d istin ta respec­

to  a ésta figura*
Segtfn la  figura 7 la  pieza perfilada 26 esté pro­

vista  en su extremo in ferio r de un reborde exterior 26* fe -  

forma anular, mientras la  escotadura 15 esté provista fe  un 

reborde 15* d irig ido hacia adentro* Los rebordos 15* 7 26*- 

sirven para f i ja r  la  piesa perfilada 26 en la  escotadura — 

15 después fe l  montaje y permiten a l mismo tiempo durante -  

e l funcionamiento una limitacióm fe l movimiento fe  elevación 

fe  la  pieza perfilada 26 en la  escotadura 15 hacia arribar­

ían pronto como los  dos rebordes 15* y 26* chocan e l uno — 

contra e l otro, *61 o es posible un movimiento u lterio r fe  -  

la  superficie de marcha 24 en dirección hacia la  camisa 2 -  

mediante una deformación fe  la  pieza perfilada 26*
La forma de realización segtfn ls  figu  ra 8 esté -  

festinada a un cilin dro con un soporte g ira torio  segdn la  -  

copia fe  memoria fe  la  patente estadounidense 3*919»753*E«- 

éste caso e l c ilindro contiene un soporte 10, cyie se puefe- 

g irar conjuntamente con la  camisa 2 fe l  cilindro* Entre e l-  

soporte 10 y la  camisa 2 fe l  c ilindro se encuentra un apoyo 

f i j o  30 con piesa* fe  sustentación fe  forma tubular o longi
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tudinales 31 para uno o varios dispositivos de apoyo 3*

El d ispositivo de apoyo 3 tiene en éste caso una- 

pieza perfilada 3&> que esté provista en dos lados opuestos 

de superficies de soporte 24* en las que estén conformadas- 
5 bolsas de a oporte 23* Para la  conducción del taedio de pre -  

sifin hidráulico a la  cámara de presión 13 está prevista una 

tubería 4» que se encuentra e*ta vez fuera del soporte lo  -  

en e l apoyo 30®

El funcionamiento del d ispositivo de apoyo según- 
10 la  figura 7 es básicamente igual a l de la  forna de realiza­

ción procedente® Sin embargo so forman resquicios con p e lí­

culas de lubricante en dos lados y concretamente por una -  

parte entre la  pieza perfilada 36 y e l soporte 10®

La forma de realización según la  figura 9 sólo se 

15 distingue de la  figura 3 por e l hecho de que en una pieza — 

perfilada Id 1 están conformadas dos cámaras de presión 18 *, 

18", que están conectadas a tuberías 4, 4T separadas® Median 

te  diferentes presiones existentes en las cámaras de presión 

18*, 18" se puede in flu ir  por separado en le  magnitud del -  

20 resquicio existente entre la  superficie de marcha 24 y la  -  

camisa 2 del c ilin dro en ambos lados®

En la  forma de realización según la  figura 10 una 

pieza perfilada 46 no está inserta en una ranura del sopor­

te  1 , fin ó  fijada  entre dos piezas de sustentación latera -  

25 les  47® Las piezas de sustentación 47 forman entre s i un -  

hueco que corresponde a la  ranura 15® Por le  demás e l ftm -  

clon amiento del d ispositivo de apoyo 3 según la  figura 10 -  

y su conformación es igual a la  de la  figura 3®

La figura 11 presenta una forma de ejecución del- 

30 d ispositivo de apoyo 3» «n la  que además de la  pieza p e rfi-
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lada 16 está prevista da a pisas da aprieta 50, que aa igual, 

«anta una piaaa perfilada da un material e lástico » La piesa 

perfilada 16 está conectada a una tubería h idr'au lica 4» La 

piesa perfilada 50, que presenta un hueco 51, «*tá  ccnecta- 

5 da a través de una boquilla 52 a una tubería 40» En caso ne 

ce sari, o se pueden separar entre s í durante e l funci onanien— 

to  las tuberías 4 y 40 6 unirse entre s í 6 presentar presi£ 

nm» y también agentes hidráulicos iguales o diferentes» £  -  

ventualeante e l agente de presiío <pis actda en la  cinara 51 

10 y  no necesita poseer propiedades lubricantes, puede ser — 

un gas, que confiere al d ispositivo de apojro 3 una e la s tic i 

dad durante e l funcionamiento» La ventaja aás inportante de 

la  foma de rea lisacite según la  figura 10 consiste en que 

peralte mayores carreras, es decir aoviuientos del disposi— 

15 t iv o  de apojro 3 entre e l soporte 1 y la  camisa 2 del c ilin p  

dro» Caso se puede observar en la  figura 3, 1« superficie -  

de soporte 24 de la  piexa perfilada 16 está eonfomada so -  

bre una parte plana 6B» que está hecha do un aateria l r íg i— 

do, que está unida de foma estanca al material e lástico  de 

20 i »  piesa perfilada 16» El material ríg ido  de la  piesa 60 -  

puede ser preferentemente un metal»
Si se u tilis a  la  piesa 60, e l d ispositivo de apo­

yo 3 según la  figura 3 es adecuado para presiónese relativa  

mente elevadas» La piesa 60 permite ciertamente movimientos 

25 ge la  piesa perfilada 16 juntamente con la  camisa 2 del c i­

lindro en sentido de alejamiento y aproxima c ite  respecto al 

soporte 1, pero lim ita e l hinchamiento de la  piesa p erfila ­

da 16 bajo la  influencia de la  presite hidráulica que actúa

en la  cámara de presite 18»
La piesa perfilada 61 del d ispositivo de apoyo 3-30
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de la  figura 12 se distingue de la  pleca perfilada 26 de la  

figura 5 principalmente por e l hecho de que está provista •  

de una armadura 62 para adaptarse a presiones relativamente 

elevadas de la  cinara de presión 28 y por tanto también pa­

ra la  formación de fuerzas de apoyo relativamen te elevadas 

La armadura, «n o  esté representado, puede estar hecha de -  

alambres de forma anular que discurren en sentido p e rifé ri­

co, que estén empotradas en e l material e lástico  de la  pie? 

sa perfiladay Se comprende que la  armadura puede comprender 

asimismo h ilos de material te x t il y estar arrolladas por -  

ejemplo en forma de esp ira l, y puede estar dispuesta oven -  

tualmente en varias capas*

S61o ea fundamental que apoye la  pieza perfilada- 

61 en dirección periférica  contra una d ilataci-oa rad ial, y 

permita deformaciones axiales de ls  pieza perfi-lada en di­

rección hacia la  camisa 2*

Además la  pieza perfilada 61 segdn la  figura 12 -  

está provista de una pieza de refuerzo 63 por debajo de su­

supe r fic ie  de soporte 24* La pieza de refuerzo 63, que pueq 

de ser una placa metálica lis a , está empotrada en e l mate — 

r ia l e lá stico  de la  pieza perfilada 61 y sirve para refor -  

zar la  sección de la  pieza perfilada 61 «pie forma la  super­

f ic ie  de soporte 24*
La pieza de refuerzo 63 tiene e l mismo efecto que 

la  pieza 60 de la  figura 3# pero la  superficie de soporte -  

24 so está conformada en material ríg ido , por ejemplo metá­
lic o , sin6 en e l material e lá stico  de la  pieza perfilada* -  

Por e llo  se puede fa c ilita r  eventualmente la  fabricación de 

la  pieza perfilada*
En e l caso de la  pieza perfilada 65 segdn la  figu
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ra 13 la  armadura 62 está substituida por una piesa da apo­

yo 63 de forma anular, «pío está inaorta «n una ranura 67 en 

la  p eriferia  de la  pieza perfilada 65* El efecto de la  p ie » 

za de apoyo 66 ea fundamentalmente igual a l de la  armadura» 

62* lambida aquí, debajo de la  superficie de soporte 24, es 

t i  dispuesta una pieza de refuerzo 63*
La piesa perfilada 70 del d ispositivo de apoyo 3» 

de la  figura 14 se distingue da todas las deais formas pre» 

cacantes de realisaeifin por e l hecho de que en e lla  no azis 

te  una sustentación h idrostitica  de la  camisa 2 del c ilin dro 

sobre la  superficie de marcha 24,sin6 hidrodinámica* Por »  

e llo  se prescinda de las bolsas de soporte 23 7 de las p ie » 

zas estranguladoras 21, en cambio la  pieza perfilada 70, por 

lo  menos en au lado d irig ido  hacia e l sentido de g iro  de la  

camisa 2 del c ilin dro, o s ti provista de un saliente 71 que» 

presenta un redondeamiento 72* Por e llo  se puede formar du­

rante e l funcionamiento la  de formad fin representada de la  -  
superficie del soporte 24, que favorece la  deformad fin de »  

una cuña da lu bricad  fin h idrostitica*

Se comprende que s i p rindp io  de la  sustentadfin- 

hidtodinámica de la  camisa del d linddo sobre la  superficie 

da marcha 24 se puede aplicar también en todas las formas »  

de rea liza d  fin precedentes del dispositivo de apoyo* Para »  
esto objeto basta prescindir de las bolsas de soporte 23 “  

con las piesas ostras guiadoras y prever eventualaente reden 

de amiantos la tera les del tip o  del redondeamiento 72*
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!• *— Perfecdonamientos «n los dispositivos da apoyo hidros 

tá tico , con una cámara de pre s ita  para un liqu ido a prosita 

asi cono con una superficie de soporte, que se emprime con 

5 tra  la  pieza que se ha de apoyar debido a la  prosita, que -  

actúa en la  cinara de presita, del liqu ido que se apoya por 

su parte contra un soporte, que se caracterizan por e l hecho 

do que la  cinara de prosita y la  superficie de soporte está 

soúfornadas en una piesa perfilada común de un aateria l — 

10 e lá stico , que está destinada a apoyarse en e l soporte*

2**— Perfeccionamientos, según reiv ind icad  te 1*, que se ca 

razterizap por e l hecho de que la  cámara de presita está -  

unida por medio de canales estranguladores por lo  menos a — 

una bolsa do soporte para la  sustentad6a hidrostática de — 

15 una piesa que se ha de apoyar por medio del d is positivo de 

apoyo, que está conformada en la  superficie de soporte*

31*- Perfecdonamientos, según reivind icad ta  I * , que se ca 

pasterizan por e l hecho de que la  piesa p e rfila d a  presenta 

en la  d irecd ta  vertica l a la  superficie de soporte una see 

20 c ita  rectangular y está destinada a la  in sercite  en una ra­

nura del soporte*

4 *»- Perfeccionamientos, según reivind icad ta  1*, que ae ca 

racterizan por e l hecho de que la  piesa perfilada presenta- 

una se celta  redonda y está destinada a su introduccita en -  

25 una escotadura cilin drica  del soporte*

5«*- Perfeccionamientos, según reivindicadone s 2 a 4, que­

so caracterizan por e l hecho de que los caíales estrangula 

dores que han de unir la  cámara de prosita a las bolsas de­

soporte están conformados on las piezas estranguladores metá 

30 lica s , que están empotradas en e l material elástico*
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6 *.- Perfeccionamientos, según una de las reivindicaciones- 

1 a 4, que se caractericen por e l hecho de que la  piexa per 

filada  tiene una secd ta  que está abierta sobre e l lado ale 

jado de la  superficie de soporte de manera que la  cinara de 

5 prosita está unida directamente a una escotadura del sopor­

te destinada a a lo jar la  pierna perfilada*
7*«~ Perfeccionamientos, segdn rd v in d icad ta  19, que se ca 

ráeterisan por e l hecho de que la  pierna perfilada e s t i pro­

vista  de superficies de soporte en dos puntos •* encuen 

10 tran opuestos entre s i, encontrándose la  cinara de presita— 

entre las superficies da soporte*
Perfeccionamientos, segdn re iv ind icad ta  1*, que se ca 

racterisan por e l hecho de que en la  piesa perfilada estin - 

conf ornadas por lo  menos dos cinaras ds presita se pue— 

15 den conectar a diferentes tuberías bajo presita.

9 «*- Perfeccionamientos según reiv ind icad ta  2, que se ca -  

ráeterisan por e l hecho de que la  superficie de soporte pie 

aenta por lo  menos tres bolsas de soporte cuyos centros de- 

gravedad se encuentran en dos rectas diferentes*

20 10>*— Perfeccionamientos, segdn una ds las reivindicaciones

1 a 9, que se caractericen, por e l hecho de que la  superfi­

cie de soporte e e ti conformada sobro una piesa plana de «in­

material ríg ido , que e s ti unido de forma eatancaal material 

elástico*
25 11» *- Perfeccionamientos, segdn reiv in d icad  enes 1 a 9,

se caracterizan por o l hecho de que en la  sona de la  super­
fic ie  de soporte e s ti empotrada en e l material e lá stico  de- 

la  piesa perfilada dna piesa de refuerzo de un material r í­

gido*
12**- Perfeccionamientos, segdn reivindicadanos 10 d 11 -30
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que «e caracterizan por e l hecho de que e l material ríg id o » 

•s  metal»

13* •- Perfeccionamientos, según reivindicaciones 10 u 11, q 

que se caracterizan por e l hecho de que e l material ríg ido- 

5 es un material cerámico

U 1» -  Perfecci finamientos según reiv ind icad  fin 4, que ae ca­

racterizan por e l  hecho dad que en la  pieza perfilada e s tl-  

empotrada una amatara que discurre en sentido p eriférico  -  

de la  pieza, y que apoya a la  pieza perfilada contra d ilata 
10 d fin  rad ial»

15*»- Perfeccionamientos, según reivindicacifin 4, que se ca 

racterizan por e l hecho de que la  pieza perfilada está ro -  

deada de una pieza de apoyo da forma anular, que apoya a la  

pieza perfilada contra una d ila ta d  fin radial»
15 lfiaPerfeccionam ien tes según una de las reivindicaciones- 

1 a 4» que se caracterizan por e l hecho de que e l dispositjL 

vo de apoyo es parte de un cilin dro regulador de flexifin » 

17*.- * PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PE APOYO ME­

DROS TATICO"»-

hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las -  

que se le  acompañan cuatro de planos para su mejor canpren»

Consta la  presente memoria descriptiva de vein te-

s i fin»
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ESCHER WYSS, AG.

Fig. 1



CUATRO HOJAS (HOJA 1 3 ) . -



ESCHER WYSS, AG. CUATRO HOJAS (HOJA 2 3 ) . -



ESCHER WYSS, AG. CUATRO HOJAS (HOJA 33) » -



ESCHER WYSS, AG.- CUATRO HOHAS (HOJA 45) * -

Fig. 13

Fig. K
ESCALA VARIABLE 
Madrid, 27-5-77.

M. V. DE/
P. P.
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