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. bricar pilas primarias y mds en particular se refiere a wn

1

Hoja niim.

El presente invento se refiere al equipo para fa-
r-u .
'di5positivo para la aplicacién de wna pasta, es deeir, wn
electrolito espesado, a la superficie interna del electrodo

cilindrico de wna pila primaria, que puede ser ubilizado pa-~

ra montar pilas primerias en lineas de produccibn mecaniza-

i E1l dispositivo de la ¥écnica anterior para apli-

i car pasta, es decir, electrolito espesado, a la superficie
interna de los vasos cilindricos de pilas primarias cor eleg
trolito alcalino, comprende un 4rbol con un canal centrel, el
cual comunica con la atmésfera a través de dos canales la-
Yerales situados en la parte superior de dicho Arbol. En la
parte intferior del drbol el canal central termina en wn agu-
jero e¢bnico en el cual estd sujeta mediante un tormillo una
vilvula movible cuﬁa forma sigue la del agujero cénico y

la cual fbrma, Juntamente con la superficie del canal, un
espacio de separacidén circular en una posicidén extrema o
bien cubre el canal central por completo en la otra posiciou
extrema., La superficie lateral del &rbol, al nivel del bor-
de superior de la capa aplicada de electrolito espesado,
tiene canales para dejar salir el exceso de electrolito es-
pesado en el momento de establecer la capa en el vaso de

la pila. Para alinear el 4rbol con relacién a la superficie
interna del vaso de la pila y para limitaf Ja altura de la
capa aplicade, hay un casquillo de gula cuyo didmetro inte-
rior es igual al del "4rbol mientras que el difmetro exteriox
es igual al difmebro interior del vaso de la pila (véase,

por ejemplo, la Patente n? 436.407 CL.HClm 21/06, Suiza).
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Este dispositivo permite que la capa de pasta (eled

trolito espesado) sea aplicada a la superficie interna del

electrodo cilindrico de la pila primaria (vaso de la pila)

cargando previamente una cantidad prefijada (en volumen o en

peso) de pasta (electrolito espesado) en el espacio interior

Edel vaso de la pila, instalando un casquillo de gufa en la
;parte superior del vaso de la pila, moviendo el &rbol desde
iel pasquillo de gula al interior del vaso de la pila ¥y exe-
;tendiendo el electrolito eSpesado'sobre la superiicie inter;
ng del vaso de la pila. _

Al principio del movimiento del &rbol se abre lu
vélvula, poniéndose en comunicacién el espacio bajo el &rbol
con la atmésfera e impidiendo que aumente la presién dentro
del vaso de la pila. En el momento del contacto entre elAérh
bol y la pasta la vilvula cierra el agujero central. Durante
el posterior movimiento del 4rbol la pasta llena el espacic
entre la pared del vaso de la pila y la superficie externa
del &4rbol.

El movimiento del 4rbol cesa después de establecer

la capa prefijada de electrolito espesado entre la cara del

exceso de pasta a través de los canales laterales. Iunego se
retiran del vaso de la pila el 4rbol y el casquillo de guia.
Bste dispositivo de la técnica anterior estd des—
tinado parae la aplicacidén de capas relativamente gruesas de
electrolito espesado. »
Si se requiere aplicar capas delgadas @ las pilas

primarias de altaes caracteristicas eléectricas, ello puede

conducir g wun tanto por ciento considerablemente elevado de

desperdicios, debide a una baja calidad de la capa.
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" Ademés, tanto el Arbol como la vélvula deberdn hacer

-se de wn material que tenga como propiedad la de una adheren

4rbol y la capa aplicada puede Ser perturbada cuando se ree

tire el 4rbol del vasc de la pila,

Por la misma razén, no puede usarse el dispo.si‘kivo
de la técnica anterior para aplicar el electrolito espesado

con una gran pegajosidad,

— m——-

~ El dispositivo de la técnica anterior solo tiene
ﬁna baja productividad de’qido a la necesidad de cargar pre-
vianente la pasta den'bi-o del vaso de la pila y de instelar
el casquillo de gufa.,

Es conocido en la téenica anterior otro disposi-
tivo para la aplicacién de pasta a la superficie interna delr
electrodo cilindrico de una pila primaria.

Este dispositivo comprende un &rbol cilindrico
instalado 'con una previsién para moﬁmien‘bo alternativo, te~
niendo dicho arbol un canal central el cual acomoda a wn man
dril cilindrico,

El extremo inferior del canal central en el &rbol
tiene un espacio cilindrico para la pasta.

Bl mandril ‘iene w canal interno para entregar
aire y un espacio cen{:ral para la pasta.

El espacio central del mandril acomoda un émbol.o
con un vistago, mientras que el exbtremo superior del 4rbol
tiene un tope para el vistago del émbolo.

La parte superior del mandril tiene también w agu-
Jjero para la admisién de pasta dentro de su espacio 6entra1,
mientfas gue la varie inferior ticne caneles para la descar-

ga de pasta dentro del espacio cilindrico del &rbol.
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Debajo de los canales de descarga de pasta el mmn-

dril tiene forma de tronco de cono cuya base mayor sirve co-
; :

mo care del mendril y cuya generatriz estd fijada con wn én~
gulo de 102 a 602 con la base mayor;

E1l émbolo con el vastago y el agujero para la admi-

.slén de pasta constltuyen un dispositivo pare cargar la pasta
"que ha de ser aplicada a la superficie interma del electrodo

ocllindrlco. . .

Este dispositivo de la técnica anterior permite
que la pasta sea aplicada, independientemente de su pegajo-
sidad, a la superficie interna del electrodo cilindrico coun
un cierto &ngulo con dicha superficie, estando garentizads
dicho dngulo por el espacio de separacién cénico entre la
parte inferior del mandril y la superficie de la cara del
drvol que tiene wna inclinacién cénica.

El grueso de la capa de pasta aplicada vgeneAregu~
lado por las dimensiones de dicho espacio de separacidn cé-
nico y puede ser controlado mediante el desplazamiento rela~
tivo del &rbol y el mandril, mientras que la altura de la ca-

pa aplicada depende del volumen del espacio central del man-

“ldril.

A pesar del hecho de que el dispositivo de la téc-
nica anterior es édecuado para aplicar las capas de pasta de
cualquier grueso deseado, no obstante, si se requiere variar
la cantidad total de la pasta aplicada ello exige variar el
volumen del espacio central del mendril, lo cual comporta la
sustitucidén de este Wltimo y, por comsiguiente, un conside-
rable desperdicio de $iempo.

Ademés, dedo que el disnositive no tiene previsio~

nes para cerrar el espacio de separacibn cénico entre la per-
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| del dispositivo de carga de la pasta que garantizard la epli

| e de la cara del 4rbol y la parte inferior del mandril al

.

| caz del dispositivo en una produccién en serie.

tHojn nam. H

completarse la aplicacién de pasta, una cierta centidad de
dicha paste puede llegar a la parte de la superficie interw
na del electrodo-que constifuye las paredés de la bémara de
aire de la pila priﬁaxia que se estd formando.

El objeto principal del presente invento consiste
en proporcionar wn dispositivo para la aplicacién de pasta
a la superficie interna del electrodo cilindrico de vna pi-

la primaria, wia nueva disposicién del drbol y el mandril y

cacién de una capa de pasta uniforme de wa grueso prefijado,
un contacto firme entre dicha capa y la superficie interné
del electrodo cilindrico, y una posibilidad de aplicar la
capa de pasta a una parte exactamente definida de la super-
ficie interna del electrodo, garantizando ung alta produc-

tividad, fiabilidad de funcionamiento y utilizacién efi-

Este objeto se éonsigue proporcionando vn disposi-
tivo para la aplicacién de pasta a la superficie interna del
electrodo cilindrico de wna pila primaria que comprende un
&rbol cilindrico con un canal central, instalado con una pre
visién para movimiento en vaivén, y un mendril situado en el
canal central del Arbol que tiene un espacio en el extremo
para la pasta que ha de ser aplicada a la superficie interns
del ‘electrodo cilindrico, teniendo dicho mandril un canal
rara aire comprimido mientras el extremo inferior del mandrii
tiene la formz de un tronco de éono cuya base mayor sirve co

mo la cara del mandril y cuya generatriz estd inclinada con

respecto a la base mayor un &ngulo que varia de 10: g 60¢ y, !

. s . . f
de acuerdo con el invento, comprende un cilindro hidréulico, .
t

. [}
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resorte y un cuerpo cilindrico instalado con una previ-
.8ién para movimiento en vaivén y dividido por um tabique con
:un agujero lateral en una parte superior que acomoda a un ci
llndro hidréulico con un véstago, el cual tiene en el extremo
una tuerca de limite cuyo didmetro es mayor que el didmetro

'del agujero en el tYabique, y dentro de la parte inferior en

iyd‘canal central tiene dispuestos consecutivamente tres es-
ipacids, el primero de los cuales acomoda un resorte instala-
do en el mandril, apoyando dicho resorte por el extremo ir-
ferior contra el fondo de dicho espacio mientras que su ex-
tremo cuperior apoya contra la tuerca de ajuste del mandiil,
instalada en su extremo superior y. que tiene wn didmetrn me-
nor que el de ese espacio, el segundo espacio comunica con
una fuente de aire comprimido a través de un agujero lateral
del mandril y estd situado en la zona del agujero lateral
del mandril que comunica el canal de aire comprimido de di-
¢ho mandril con dicho segﬁndo espacio, ¥ el siguiente espa~-
eio, el tercerec, comunica a través del segundo agujero late-

ral del 4rbol con la fuente de presién de suministro de pas-

el espacio de pasta antes mencionado,'estaﬁdo instalado el
mandril con una previsién para ser movido en vaivén por el
cilindro hidréulico el cual, juntamente con el resorte, cong
tituye un dispositivo para carga de pasta, variando la rela-
cién del difmetro de la base mayor de la parte inferior del
mandril al didmetro de la superficie externa del 4rbol desde
0,77 hasta 0,98. |

El dispositivo de acuerdo con el invento para la
D

aplicacidn de pasta a la superficie interna del electrodo
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 cilindrico de una pila primaria puede usarse eficazmente pa~

re produccidn en serie, garantizando una alta productividad
iy fiabilidad de funcionamiento; ademis, garantiza una alta
‘caliaad de la aplicacién de pasta.

Ademés, el presente dispositivo estd disefiado de

'modo que se pueden disponer un cierto mimero de tales dispo-
gsitivos uno después de otro a lo largo de la linea de produc
icién con wn paso minimo que sea igual a, por ejemplo, el do-
Eble del didmetro de los electrodos cilindricos, y en caso dé
necesidad cualquiera de los dispositivos puedé ser sustitui-
do por wno de reserva. |

A continuacidén se describird el invento,por medio
de ejemplos, con referencia a los dibujos, en los cuales:

La Fig. 1 es una yista en corte longitudinal (vis-
ta general) del dispositivo de acuerdo con el invento pars
la aplicacién de pasta a la superficie interna del electrodo
cilindrico de wna pila primaria. |

La Fig. 2 es un corte del dispositivo de acuerdo
con el invento dado & lo largo de la linea II-II de la Fig,
1;

Ia Fig. 3 es una vista en corte longitudinal de la
parte inferior del mandril ¥y el 4rbol del dispositivo de
acuerdo con el invento;

La Pige 4 es una vista en cortbe 1ongituﬁinal que
ilustia las posiciones relativas de las partes del disposi-
tivo en el momento de la aplicacién dé pasta a la superficie
interma del electrodo cilindricode una pila primaria, de
acuerdo con el invento;

La ¥Fige D es una vista en cortve longitudinal que

ilustra las pcriciones relativas de las partes del disposie
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 bivo después de la aplicacidn de una capa de pasta a la su-
‘perficie interna del electrodo cilindrico de una pila pri-
{ maria.

{

El dispositive para la aplicacibén de pasta a la

superficie interna del electrodo cilindrico de una pila pri-

'maria, comprende un cuerpo cilindrico 1 (Fig. 1) sujeto en
guna cruceta 2 la cual estéd enlazada cinemfticamente mediante
iun vistago 3 con un mecanismo de accionamiento (no represen-
;tado en el dibujo), el cual mueve alternativamente al cuerpo
cilfndrico 1 a lo largo de las flechas F y By

El cuerpo cilindrico 1 estd dividido por uﬁ vabi-
que 4 con un agujero central 5 en uwna parte superior G y
una parte inferior %. La parte superior 6 del cuerpo ciline
drico 1 acomoda un cilindro hidréulico de simple accidén 8,
El primer espacio 9 del cilindrd comunica a través de uns
unidn 10 de tuberfa con el sistema hidrdulico (no represen~
tado en el dibujo)e.

El mecenismo de control de este sistema estd enia—
zado cinemidticamente con el mecanismo de accionamiento del

cuerpo cilindrico 1 a fin de asegurar un funcionamiento sin-

crono del cilindro hidrfulico 8 en combinaci6n con el movi-

miento en vaivén del cuerpo cilindrico 1, entregando para
ello el flujo de aceite a lo largo de la flecha L en el mo-
mento de eplicacidén de pasta y a lo largo de la flecha Ly en
el momento en que cesa ese proceso de aplicacién de pasta. .
Situado en la parte inferior del cilindro hidrju-
lico & hay un canal 11, el cual conecta el segundo espacio
interno 12 del cilindro hidrdulico 8 con la atmésfera para
eliminar ¢l enrarecimiento y para rccoger las probables fu~

gas de aceite del cilindro hidr&ulico 8.
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| . El véstago 13 del cilindro hidrdulico 8 lleva una
tuerca limitadora 14 destinada a garantizar la holgura X'pr_g
fijada entre la superficie 15 del tabique 4 y la supe;ficie
16 de la cara de la tuerca 14..Se'fijﬁ lé posicidén de la

tuerca limitadora 14 mediante la contratuerca 17.

Un Arbol cilindrico 18 sujeto rfgidamente en la
parte inferior 7 del cuerpo cilindrico 1 tiene un canal cen

tral 19 ¥y vn espacio 20 en la parte inferior destinado a con

tener la pasta entregada a través de los canales 21.
' Le parte superior del 4rbol cilindrico 18 tiene
un espacio més 22 que acomoda un resorte 23,

Ia parte central del 4rbol cilindrico 18 acomecés
un espacio 24 estanco a la presién que comunica con uvna
fuente de aire comprimido a través de un agujero lateral 25,
¥ un espacio 26 que comumica con la fuente de presién de su~
ministro de pasta a través de un agujero lateral 27 (lac fuser
tes de aire comprimido y de suministro de pasta no se han

representado en los dibujos).

da por el aire comprimide y las flechas n la ruta seguida
por la pasta. ' .

¥l espacio 26 comunica con el espacio interno 20
a través de céhales 21.

El canal central 19 del &rbol cilindrico 18 acomo-
da un mandril 28 instalado en dicho canal 19 con uma previsid
para ser movido envalvén por el resorte 23 y por el vastago 1.
del cilindro hidrdulico 8, el cual hace contacto con la su-~
perficie 29 de la cara del mandril 28. El mendril 28, junta-

mente con el resorte 23, constituye el dispositivo para car-

En este casco las flechas f muestran la ruba segui-"

n
3
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ga de la pasta.
i :
: Instelada en la parte superior del mandril 28 hay

|
i una tuerca de ajuste 30 y wna contratuerca 31, la cual opri-

{me al resorte 23 contra el fondo del espaéio cilindrico 22

del érbol 18, siendo el didmelro de estas tuercas menor que

'el diémetro interior del espacio cilindrico 22,

En la Fig. 2 se ha representado un corte a lo lar-

!go de la linea II-II que ilustra ocho canales 21, log cuales

conducen la pasta desde el espacio 26 (Fig., 1) al espacio
20 del &rbol 18, EL ntmero de estos canales 21 (Pig. 2) pue-
de variar.

La Pig. 3 ilustra la parte inferior 32 del mandril
28, en corte longitudinal. La parte inferior 32 del mandril
28 tiene la forma de un tronco de cono con el didmeftro de la
base menor 33 igual gl didmetro de la parte cilfndrica 34 de
dicho mandril 28. 7 ‘

ElL didmetro de la base mayor 35 del tronco de ¢6-
no de la parte inferior 32 es menoxr que el difmetro de la
supefficie externa 36 del 4rbol 18, La relacién de estos
didmetros se selecciona de un margen de 0,77 - 0,98, estan~
8o la generabtriz 37 del cono inclinada con respecto a la ba-
se mayor 35 en wn dngulo de 102 a 602,

Extendiéndose a lo largo del mandril 28 desde su
parte interior 32 hasta el agujero lateral 38 (Pig. 1) situa
do en la zona del espacio 24 estanco a la presién, hay un cas
nal intemo 39 (Fig. 3) el cual suministra aire comprimido
al espacio internc del electrodo cilindrico 40 en la direc=-

cién representada por las flechas f en el momento de apli~

“cacién de la capa de pasta 41 (Fig. 4) a la superiicie inbey

na de dicho electrodo 40 hasta la marca 42 que indica la p0~!
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 sicién de la cémara de aire de la pila primaria.

La parte inferior 32 (Fig., 3) del mandril 28 estd
.en contacto por su base mayor 35 con la superficie 43 de la
cara del 4rbol 18, siendo el fngulo de dicha superficie 43
con la base 35 mayor que el 4ngulo de ir_xclinacidn de la geng
ra.trié 37 perd no menor ciue 22 ni mayor que 60¢2.

El dispositivo para aplicacién de pasta a la su~
perficie interna del electrodo cilfndrico de una pila pri-
marié, funciona como sigue.

En primer lugar, el mecanismo de accionamiento mue
ve el cuerpo 1 mediante el vdstago 3 (Fig. 1) y la crucsta
2 8 lo largo de la flecha T hasta la posicidn extrema su-
perior, El electrodo 40 es movido bajo el Arbol 18 median-
te un transportador wsual, y fijado impidiendo que se mue-
va @ las posiciones de trabajo por medio de topes 44 (Fig. 4)

Luego se entrega la pasta a través del agujero 27
(Fige 1) a lo largo de la flecha m desde la fuente de pre-
sién de suministro de pasta; durante este proceso no hay
presién de aceite en el espacio interao 9 del cilindro hi-

draulico -8 y el aceite en exceso es descargado a través de

El mandril 28 es elevado por el resorte 23 a la
posicién mds superior y su superficie 29 de cara entra en
contacto con el véstagoe 13. Se regula la tuerca de ajuste de
modo que aparezca una holgura S entre la superficie 16 de
la cara y la superficie 15 del 'tabique'4, correspondiendo
dicha holgura al grueso requerido de la capa de pasta apli-
cada., . . ' ‘

La base mayor 35 del cono en la parte inferior 32




P~

1

10

15

20

25

30

' i Hoja nam. 12

del mandril 28 es oprimida contra la parfe 43 de cara (Fig.
'3) del 4rbol 18 con una fuerza suficiente para corte fiable
'del flujo de pasta entregado a presidén desde el espacio 26
(Flg. 1) a través de los canales 21 dentro del espacio 20,
La. fuerze de corte es regulada comprimiendo pare ello el re-
'sorte 23 con 1la tuerca 30, estendo ésta dltima asegurada me-
?diante la contratuerca 31l. Después de ajustar el electrodo
§4O coaxialmente con el drbol 18, el cuerpo 1, juntamente
;con el drbol 18, es movido a lo largo de la flecha F hasta
la parte inferior del electrodo 40 (Fig. 4).

Iuego se entrega aceile a presiéﬁ desde el siste-
ma hidrédulico a través de la wnidén 10 de tuberfa, a lo lar-
go de la flecha I, al interior del espacio 9 (Fig, 1) del
cilindro hidréulico 8. Como resultado, ol véstago 13 se nae
ve en una distencia que es igual a la holgura X entre la su-
perficie 15 del tabique 4 y la superficie 16 de cara de la
tuerca 14, Esto forma vm espacio de separacién concéntrico
entre la parte de cara 43.(Fig. 3) del 4rbol 18 y la parte
ebnica inferior 32 del mandril 28; la pasta a presidén flu-

ye a través de dicho espacio de separacién a lo largo de la

' flecha m (Fig. 4) sobre la superficie interna del electrodo

cilindrico 40,

Al moverse el 4rbol 18 retrocediendo desde la par-
te inferior del eleétrodo 40 a lo largo de la flecha F,, se
forma wna capa de pasta 41 sobre la superficie interna del
electrodo cilindrico 40,

Cuando el &rbol 18 se estd moviendo & lo largo de
la flecha Fl, es entregado aire comprimido a través del agu-
jero lateral 25 a lo largo de la flecha f al interior del es!

pacio intermo del electrodo 40 y asegura la adherencia de lag
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Lcapa de pasta 41 a la superficie interna del electrodo 40.

'ALl 1legar la parte inferior 35 a la marca 42, se alivia la

3

Epresidn de aceite en el espacio 9 (Fig. 1) del cilindro hi—

drdulico 8 y se mueve el mandril 28 mediante el resorte 23

a la posicidn mds superior, en la que su parte inferior 32
i

-corta el flujo de pasta desde el espacio 20,

Tal disposicidn relativa del mandril 28, el 4rbol

{18 y el electrodo cilindrico 40 se ha ilustrado en la Fig.

5, en la que los topes 44 retienen al electrodo 40 contra
movimiento vertical después del &rbol 18,

El suministro de aire comprimido cesa tan pronto
como el &rbol 18 se separa del electrodo cilindrico 40, des
pués de lo cual el electrodo 40, con la capa 41 de pasta so-
bre su superficie interna aplicada hasta la marca 42,.es
transferido mediante un dispositivo transporbador a la si-
guiente operacién de montaje de la pila primaria.

Se puede garantizar la secuencia sincronizada de
operaciones en relacién con el movimiento del &rbol 18 (Fig.
5) ¥ el mandril 28 con ayuda de un mecanismo de sincroniza~-
cién usual, empieado habitualmente en las lineas de monta~

je en las condiciones de produccién en serie de pilas pri-

|marias,

El dispositivo para aplicacién de pasta a la super
ficie interna del electrodo cilindrico de wna pila primaria
de acuerdo con el presente invento puede usarse ventajosa-
mente‘en-la produccién en serie, ya que su disefio hace po-
sible instalar un nimero bastante elevado de tales disposi-
tivos a lo largo de la linea de produccién en serie.

Adends, el dispositivo garantize una alta calidad
de la capa 41 de pasta aplicada, es decir, de su grueso re-
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querido, de su wniformidad y de la altura, que llegue solamern

|
‘te a la marca 42 la cual indica el limite de la cémara de

i
i alre de la pila primaria que estd siendo formada, asi como
t

{un firme contacto entre la cdmara 41 ¥y la superficie interna

del electrodo cilindrico 40.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-

. sentan para que seen objeto de esta solicitud de Patente de

Invencién en Lspafia, por VEINTE afios, son los que Se reco=
gen en las reivindicaciones siguientes:

18, Un dispositivo perfeccionado para aplicar ‘
electrolito pastoso o la superficie interna del electrodo
cilfndrico de wna pila primaria que comprende un Arbol ci-
lindrico con un canai central, instalado con una previsién
para movimiento en vaivén, y wn mandril situado en el copal
central de dicho 4rbol, teniendo este Wltimo en el extremo
un espacio para la pasta, y vm dispositivo para cargar lo
pasta aplicada a la superficie interms del electrodo cilin-
drico, teniendo dicho mandril wn canal para aire comprimi-
do y estando hecha su parte inferior en forma de un tronco
de cono cuya base mayor sirve como la cara del mandril y cu-
Yo generatriz de cono estd inclinada con réspec'bo a la base
mayor un #ngulo comprendido entre 102 y 602, caracterizado
porque dicho dispositivo tiene un cilindro hidréulico, un
resorte y un cuerpo cilindrico instalado con una previsién
para movimiento en valvén y dividido por un tabique con un
agujero en wna parte superior que acomoﬁa el cilindro hidrédu
lico cuyo véstasgo lleva en el extremo una tuerca limitadora |
cuyo didmetro es mayor que el del égujero dei tabique, ¥
una parte inferior que acomoda a wna parie superior fija

. , |
rigidamente del drbol cuyo canal central tiene tres espacios
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dispuestos consecutivamente, acomodando uno -de estos & un

" resorte instalado en el mandril, apoyando el extremo infe-

rior de dicho resorte contra la parte inferior de dicho esw
pacio mientras que su extremo superior apoya contra la tuer~
ca de ajuste del mandril situada en su.extremo superior de=-
bajo del tabigque del cuerpo ¥y que tiene un didmetro que es
menor que el didmetro de ese espacio del drbol; el segundo
espacio del drbol comumica con la fuente de aire comprimido
a través de un agujero lateral en el 4rbol y estd situado en
la zona del agnjero lateral en el mandril gue pone su canal
para gire comprimido en comunicacidén con'dicho segundo espa-
c¢io interno, y el siguiente espacio interno comunica a tira-
vés de otro agujero lateral del 4rbol con la fuente de pre-
sién de suministro de pasta y, a través de al menos un canal

de pasta dentro del 4rbol, con el espacio de pasta en el ex-

| tremo del 4rbol, estendo instalado el mandril en el canal

central con una pfevisidn para ser movido alternaiivamenvsz
por el cilindro hidrdulico el cual, juntamente con el resoxr
te, constituye el dispositivo de carga de la pasta, varian-
do la relacién entre el didmetro de la base mayor de la par-
te inferior del mamdril y el didmetro de 15 superficie ex-
terna del &rbol desde 0,77 hasta 0,98,

‘ 28,~ Un dispositivo perfeccionado para aplicar
electrolito pastoso a la superficie interna del electrodo
cilindrico de vna pila primaria.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con

los fines que se han especificado.
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| Esta Memoria consta de DIECISIETE hojas escritas
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