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Ll invento se refiere o mejoras en la construceidn de
tarbores envolvedores ajustables a longitudes variables de
pliegos para méquinas impresoras con soportes de pliegos,
ajustables entre s{ a modo de pefines, en los que, en los
canales de tambor, estdn sujetas instalaciones para el age-
rre del canto anterior respectivemente del canto posterior
del pliego por lo menos con un csrril de eplicscidn de plie
g0 pasante.

En méquinas de tireds en blanco y retiracidn con tres
tambores en cada caso entre dos mecgnismos impresores suce-
sivos, segin es conocido, el pliego a imprimir, durante el
curso del pliego en tirade en blanco y retiracidn, se entre
ga desde el primer tambor envolvedor con el canto delantero
del pliego hacia adelante al segundo tambor envolvedor.Dese-
pués de la recogida los pliegos se alinean sobre el segundo
tambor envolvedor para que en tirada en blanco y retiracidn
se garantice une entrega de pliego exacta en el ajusie.

El pliego alineado de tal modo, ahora se conduce por
delante del punto de tangente enlre el segundo tambor envoll
vedor y el subsiguliente tambor inversor. Tan pronto ahora
el cento posterior, sujeto por los drganos de succibn del
segundo tambor envolvedor, alcanza el punto de bangente, s¢
agarrs por el mecanismo agerrador del subsigulente tambor
inversor.

Al mismo tiempo se efectia la liberacidén del canto
delantero del pliego desde los agarradores delanteros del

sezundo tambor envolvedor y el pliego, con el canto tra-
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sero por delante se entrege al siguiente cilindro impresor
para imprimir el dorso del pliego.

Corresponde una importancia especial, para la entrega
de pliegos con exactitud de ajuste en tirada en blanco y re
tiraeidn entre los mecenismos impresores sucesivos, por lo
tanto, la posicidn del pliego alineada con sujecidn al ajus
te sobre el segundo cilindro envolvedor, especialmente a su
canto posterior, que en la entrega del pliego al subsiguien
te tumbor inversor se convierte en canto gulador y, por tan
to, en el subsiguiente mecanismo impresor, el canto delan—
tero del pliego. Ya por las mds mfnimas desviaciones de la
posicidn del canto posterior, en el segunio tambor envolve-
dor, se manifiestan inexactidiudes de ajuste a consecuencisa
de transmisidén de retroceso que no es igual en el cubrimien
to del color, por el cilindro de contra-impresidn del se—
gundo mecanismo impresor sobre la imdgen de impresidn de la
cara anterior del pliego, que se hacen visibles en forma de
duplicaciones.

Se mencionan como pertenecientes al estado de la tée-
nica las memorias expositivas de patentes alemanas 22 27
151, 2 28 67L, 23 16 161, la memoria de patente alemana
16 11 241, el modelo de utilidad =lemdn 69 49 816 asi como
la memoria de publicacidn de patente alemana 23 58 223 que
describen diferentes ejecuciones de tambores envolvedores
del tipo arriba mencionado. Estas instalaciones conocides
adolecen generalmente del inconveniente comiin de que los

tambores envolvedores se componen de un mimero mayor ¢ me-

nor de discos soportadores de pliegos individuales respec-
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tivamente de segmentos de pliegos, que estdn dispuestos
unos al lado de otros sobre un 4rbol soportador. En ello,
una parte de estos discos soportadores de pliegos estéd uni
da con el dispositivo agarresdor para la recogida del canto
anterior del pliego con el 4rbol soportador f£{jamente,mien
tras que el resto de los discos soportadores de pliegos coy
los agarradores de los cantos traseros o aspiradores de lo§
mismos estén spoyados giratoriamente sobre el 4rbol sopor-
tador.

Como, sin embargo, cada apoyo contiene una holgura de
cojinete por las necesarias tolerancias, tanto del 4rbol,
como también del taladro, tal disposicién tiene efectos
extremadamente inconvenientes sobre la marcha redonda de
los discos soportadores de pliegos. Son consecuencia de ello

defectos en el ajustador periférico y lateral. Haciendo oca

so omiso de estos inconvenientes, debe designarse como pro
vlemdtica la construccién de los tembores envolvedores €O
nocidos a consecuencia de sus muchos elementos de constru-
ccibn.

A ello se afiade que en las instelaciones de la memo=-
ria de la patente alemana 16 11 241 de la memoria esposi-
tiva de patente alemana 22 27 151, 22 28 67k y 23 16 161,
asf como del modelo de utilidad alemdn 69 49 816 de los
discos soportadores estén atravesados por partes de enla-—
ce y de maniobra para los dispositivos agarradores, res—
pectivamente succlonadores, y por ello tienen que pProvepr=-

se de correspondientes escotaduras y de agujeros rasgados,
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1o que conduce a un debilitamiento de los distintos discos
soportadores y afecta a su estabilidad. Ia limitacidén, con
dicionada tembién por ello, del alcance de regulacidn del
‘tambor envolvedor sblo debe mencionarse secundariazmente.

Por la limitacidn de la construccidn estable, condi-
cionada a causa de las distintas distancias entre segmen-~
tos y por las dimensiones de las penetraciones forzosamentd
a consecuencia de pequeiias dimensiones de las partes de ma
niobra para las instalaciones de agarre, respectivamente
de succidn, del canto delantero o del canto trasero del
pliego, pueden manifestarse oscilaciones y flexiones de lag
distintas partes de construccidn, que pueden conducir, tan-
t0 en tirada en blanco, como también en tirada en blanco y
retiracidn a inexactitudes de ajuste. Esto se favorece en
los tambores envolvedorss de la memoria expositiva de pa-—
tente alemana 22 27 151 y 22 28 671 todavia por su enlace
relativamente suelto de las distintas partes de constru-
ceidn.

Tinalmente, la costosa y complicada construccidn de 14
totalidad de las instalaciones conocidas, anteriormente mey
cionadas, también condiciona elevados costes de fabricacidy
as{ como un diffeil montaje del tambor envolvedor con ajus
te, gue huce perder tiempo, de los distintos discos sopor-
tadores de pliegos.

Sesin esto el problema del invento consiste, excluyen
do los inconvenlentes mencionados de los dispositivos co-

nocidos, en desarrollar un tambor envolvedor para la ela-

boracién de formatos de pliegos variebles en que, en base
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de construccidn compucta, se da estabilidad mdxima posible
¥ en combinacién con le exigencia de pocos lugares de apoyo
¥y pocas partes de construccidn, se garantiza la mfxima exac
titud respecto a la maerchs redonda del tambor.

Segin el invento, este problema se resuelve porgue un
cuerpo bédsico de tambor, teniendo como méximo dos partes,
estd previsto con la instalacidn para el agarre del canto
delantero del pliego, en que estd dispuesto un cuerpo hueco
que abraze parcialmente el cuerpo fundamental del tambor
con la instalacidn para el agarre del canto posterior del
pliego como unidad giratoria soportadora de pliegos.

Una estretura tan sencilla con un reducido nimero de
partes de construccidn, permite una fabricascidén racional
con bajos costes de fabricacidn, un montaje ligero y rédpi-
do del tambor envolvedor, por el que en la fabricacidn no
se influye sobre la exactitud ysa conseguida durante la éoqg
truccidn, as{ como uns manipulacidn agradable en el servi-
cio. Especialmente, sin embargo, por la eliminacidn de las
tolerancias de apoyo de los muchos discos soportadores de
pliegos individuales de los dispositivos conocidos, a con-—
secuencia de las exigencias de pocos lugares de apoyo de
cojinete se alcanza la mds alta exactitud respecto a la max
cha redonda de la totzlidad del tambor envolvedor, 1o que
naturalmente tiene efectos extremadesmente favorables sobre
la exactitud de ajuste especialmente en tirada en blanco ¥y
retiracidn.

Como la instalacidn agarradora para el agarre del cand

to Gelantero del pliego estd fijada en el cuerpo bésico mad
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cizo del tembor y no como en la totalidad de las instalae-
ciones conocidas en distintos discos soportadores de plie-
gos giratorios, espe&ialmente también en tirada en blanco
se garantize una entrega de pliegos absolutamente correcta.

Una construccidn especialmente sencilla, que favorece
la fubricacidn economizadora de costes, asi como el fdcil
montaje y la inmtercambiabilidad de unas de ambas unidades
soportadoras de pliegos, en caso de averia, consiste en
constitulr en dos partes el cuerpo bédsico del tambor como
cilindro con un eje enchufable y el cuerpo hueco en una pig
Z8.

En otra ejecucidén ventajosa del invento, que sirve
pars mejorar ls compacidad del modo gde construceidn del tan
bor envolvedor y contribuye a su estabilidad, el cuerpo bé-
sico del tambor estd constituido en una parte y el cuerpo
hueco en varias partes,

Para conseguir un modo de construccidn especialmente

estable y libre de oscilaciones, tanto el cuerpo bdsico del

tambor, como también el cuerpo hueco, estén provistos de
soportes de pliegos aplicados por fundicidn.

Por las medidas, indicadas en las reivindicaciones 5,

6 y 7, el cuerpo hueco puede estar elaborado finalmente coy

mo una parte de construccién, de modo que se produce una
superficie totalmente reguler con las més minimas desvia-
ciones entre los distintos soporites de pliegos de la pieza
de fundicidn, cuya exactitud ya no puede ser influida por

el montaje. A consecuencia del carril pasante de aplica-

cidn de pliegos y de la colocacién, combinada con ello, de
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un ndmero méximo posible de lugares de succidn en el canto
posterior del pliego independientemente de las distancias
entre segmentos, ademds se alcanza una entrega de pliegos
exacta, sujeta al sjuste tambidn en tiradé en blanco y re—
tiracidn.

El invento se explicard mds detalladamente en lo que
sigue en forma de una ejecucidn fundamental asi como de trd
ejemplos de ejecucidn a titulo de ejemplo por medio del di
bujo.

ruestrans

La fig. 1, una vista general esquemftica de la ejecu~

cidn védsica del tambor euvolvedor, pércialmente secciona-

-

da,

Lo fig. 2, una vista vertical en seccidn transversal
de la ejecucidn fundamental del tambor envolvedor para la
elaboracidn de grandes formatos de pliegos, ejecutada en
méximo btamasdio de formato, a2 lo largo de la lfinea de se-
ceidn A-B en la fig.l,

La fig. 3, la misma vista del tambor envolvedor que
en la fig. 2, pero ajustada s formato minimo,

La fig. 4, una vista vertical de seccidn transversal
de una primera forma de ejecucidn del fambor envolvedor
para le elaboracidn de formatos medisnos de pliegos, &jus—
tada a formato méximo, a lo largo de la linea de seccién
L=3,

Ta fige 5, la misma vista que en la fig. 4, pero con

ajuste a formato minimo,
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Io fig. 6, una vista vertical de seccidn transversal
de una sggunda forma de ejeuucién del tambor envolvedor pa-
ra la elaboracidén de pequefios formatos de pliegos con ajus—
te @ formato méximo & lo largo de las 1fneas de seccidn A-
Dy

Io Tige. T, la misma vista que en la fig. 6, pero con
ajuste a formato minimo,

la fig. 8, una vista frontal de una tercers forme de
ejecucién del tambor envolvedor, ajustedo a formato méximo
y

ILa fig. 9, una seccidén longitudinal a lo largo de la
1fnea de seccidén C-D en la fig. 3.

Como se representa en las figuras 2 a T, entre un ci-
lindro envolvedor, respectivamente un cilindro impresor 1,2
precedente y uno subsiguiente estd dispuesto un tambor en-—
volvedor 3 con el doble tamaiio de didmetro de cilindro im-
presor. El cuerpo pdoico 4 del tambor envolvedor 3 en ello
estd constitufdo en forma de rueda de aletas y con preferen
cia estd fabricado magizamente en una fundicidén asf como ég
te provisto de esplgas de apoyo 5 aplicadas por fundicién.
Sin embargo, el mismo igualmente puede estar ejecutado en
verias partes como cilindro 6 con un eje enchufable T, asf
como en construccidn forjada o soldada (figuras 8 y 9).

T cuerpo bésico 4 del tambor presenta una seccidn
tpansversal de nicleo ampliada para aumentar la rigidez,

que se estrecha en la seccidn transversal a ambos lados hao

cia su superficie en resaltes.
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In ls superficie de ambos resaltes del cuerpo bésico
4 del tambor a intervalos estdn praeticadas escotaduras 1i
bres 8 situadas unas al lado de otras de modo que su super
ficie aelternativemente estd constitufda de modo convexo v
deprimido. Como prolongacidn de estas convexidades de la
superficie, el cuerpo bdsico 4 del tambor, en cada caso, e
un lado en sus dos resaltes estd provisto de soportes de
pliegos 9 en forma de arcos circulares que tambiédn se ex-
tienden distanciados unos al lado de otros sobre la tota-
lidad de la anchura del tambor (figuras 1 a 5).

El lado de los resaltes, situado opuestamente a los
soportes de pliego 9 splicados por fundicidn, del éuerpo
bédsico 4 del tambor estd establecida plona y alineada ra-
dialmente a8l eje de rotacidn 10 del tambor envolvedor 3.
En cadsa una de estas caras planas, en sl canal de tambor
11 estd atornillada una instalacidn para agarrar el canto
delantero 12 del pliego, en 1o que estd previsto un nime-
ro méximo posible de lugares de sujeccidn en el cuerpo bd-
sico 4 del tambor. La instalacidn para el agarre del canto
12 delantero del pliego en ello, como puede observarse en
la fig. 1, estd constitufda como dispositivo agarrador con
listén agarrador 13 pasante y agarradores 14. La maniobra
de los agarradores 14 se efectda por medio de un rodillo
16 de curvas (figura 1) fijado en el lado extremo sobre el
4rbol de maniobra 15.

Ll cuerpo bédsico 4 del tambor puede estar fabricado

con la espiga de apoyo 5 y los soportes 9 de pliegos en
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forma de arco circular, por lo tanto, de una fundicidn y
pueden trabajarse finalmente de modo conjunto, ¥y forma con
los listones agarradores 13 atornillados, una unidad sopor-
tadora de pliegos maciza ¥y esteble, estacionaria.

Como puede observarse en las figuras 1 a T, el cuerpo
bédsico del ‘tambor 4 en sus caras frontales estd provisto de
apéndices 17, sobre los que estd apoyado libre de holgura,
con lao més fine tolerancia de ajuste, un cusrpo hueco 18
como unidad soportadora de pliegos glretoria. E1l cuerpo 18,
en ello se forma de dos discos ajustedores 19 laterales y
una envuelta 20 inserta entre estos. Lz envuelta 20 puede
estar ejecutada, en una 0 varias plezas preferentemente en
la préctica se constituye de dos partes correspondiendo &
las‘ejecuoiones de las figuras 1 a T.

Tos apéndices 17 del cuerpo bdsico 4 del tambor estén
emparejados con los taladros de los discos ajustadores 19
con el f£in de excluir cualquier clase de holgure en forma
de un ajuste selectivo clasificado. Ademds, serfa pensable
perfectamente equipar -los dos apoyos restantes con medios
especiales de ajuste no ilustrados como por ejemplo, rodi-
1los excdntricos, para reducir al mninimo la holgurs.

Cade parte de la envoltura 20, en una ejecucién bési-
ca ilustreda en las figuras 1 e 3, del tambor envolvedor
y un primer ejemplo de ejecucién de las flguras 4 ¥ 5 estd
fabricada en una pieza como pieza de fundicién meciza 21
pasante por lu totalidad de la anchura del tambor. Uno de

los extremos de la pleza de fundicidn 21 wvuelto haclia el
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cenal 1l del tambor, en el estado tensado, entre los discos
ajustadores 19, en su seccidn transversal estd fuertemente
ampliado y constituido como travesaiio, que sirve para ator
nitlar la pieza de fundicidn 21 entre los dos discos ajus-
tadores 19, asf{ como especialmente en calidad de soporte
estable para la instalacidn atornillade para agarrar el can
to 2z posterior de los pliegos. La instalacidén para el aga-
rre del canto posterior 22 de los pliegos lo mismo que el
listén agarrador 13 de la ejecucidn bdsica del tambor 3 en-
volvedor, estéd constitufdo con carril de aplicacidn de plie
go pasante.

Como la pieza de fundicidn 21 se extiende de modo pa-

sante sobre toda la anchura del tambor y por ello tampoco

tienen que tomarse en consideracidn ninguna clase de dis-

tancias entre segmentos, el listdn aspirador 22 puede f£ijan
se en cualesquiera nimero de lugares de la pieza de fundi-
c¢idn 21. Ademds, existe la posibilidad de la disposicidn
de un nimero méximo posible de aspiradores, respectivamen—
te de lugares de aspiracidn 23 independientemente de las
distancias entre segmentos,

Lo mismo que el cuerpo bédsico 4 del tambor con el lis
tdén 13 agerrador y los soportes 9 de pliegos unidos por
fundicidbn, asl como la espiga de apoyo 5, forman también
las piezas de fundicidn 21 macizas atornilladas fijamente
entre los dicos sjustadores 19 con los listones 22 aspira-
dores fijados a ellos, una unidad soportadora de pliegos

estable y en especial libre de oscilaciones.
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El cuerpo hueco 18 estd apoyado rotativemente mediente
los discos de ajuste 19 scbre los apéndices 17 del cuerpo
4 bédsico del tambor. Delante del ouerpo huseco 18 apoyado de
tal modo, & ambos lados sobre las espigas de cojinete 5,68~
tdn previstos anlllos tensores 24 que estdn sujetos al cuer
po bésico 4 del tambor. En 1os dos discos de ajuste 19 es-
t4n dispuestas bridas tensoras 25, que cubren los anillos
$ensores 24 y son fijables mediante tornillos tensores 26
(fig.1l).

En la ejecucién bdsice del tambor envolvedor 3(figu~
ras 1 a 3), que encuentra aplicacidn espeoialmpgte para trg
bajar con grandes formatos, las escotaduras liffes 8 en la
superficie de los resaltes del cuerpo bdsico 4 del tambor,
o estdn ejecutados de modo pasante, sino %olo estdn prac
ticados en une zona parcisl de la superficie. Esto tiene 14
venteja de que la superficie de eplicacién de los pliegos
sobre la que va & situarse el canto delantero del pliego,
puede estar ejecutada de modo pasante. En una regulacidn de
tambor envolvedor 3 para la elsboracidn del formato pogi-
blemonte minime en este gran alcance de formeto, los sopor
tes 27 de pliego de las piezas de fundicidn 21 se corren
tan lejos que penetren en las escotaduras libres 8 del cuel
po bésico 4 del tambor.

En une primera forma de ejecucidn del invento, ilus-—
4puds en las figuras 4 y 5, que es especialmente adecuads
para la oloboracidn de pliegos en el alcance mediano de

formato, las escotaduras 1ibres 8 en la superficie de los
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resaltes del cuerpo bédsico 4 del tambor estdn ejecutadas
de modo pasante, de manera que, en un ajuste del tambor end
volvedor para la elaboracién del formato mfinimo posible de
acuerdo con la fig.4, pueden pasar los soportes de pliegos
27 de las piezas de fundicidn 21 a travéds de las escotadu-
ras libres 8. Por esta disposicidn se amplia considerable-
mente el alcance de formeto, es decir, que se hace posible
tombién la elaboracidn de formatos menores. En ello, sin
embargo, los extremos de los soportes de pliegos 27 rotatbid
vos, que pasan més alld de los listones agarradores 13 y
penetran en los caneles 11 del tambor, se proveen de una
escotadura 28 de modo qﬁe los medios agarradores de plie—
gos de los cilindros envolvedores o impresores 1,2 prece-—
dentes respectivamente subsigulentes pueden sumergirse en
la trayectoria de rotacidn del tambor envolvedor 3.

Un segundo ejemplo de ejecucidn, modificado respecto
a las figures 1 hasta 5, del tambor snvolvedor, que debe
encontrar utilizacidn especialmente para la elesboracidn de
formatos minimos, se muestra en las figuras 6 y 7. Como el
didmetro del tambor envolvedor 3, en méquinas para forma—
tos menores se reduce correspondientemente, en esta ejecu~
¢idn, = consecuencia de las masas menores, se menifiestan
menores flexiones y oscilaciones que en tambores envolve-
dores mayores por lo que puede alcanzarse la estabilidad
requerida por una construccidn algo mds ligera.

Aparténdose de las formas de ejecucidn anteriormente

descritas, en el cuerpo bdsico del tambor 4 no estdn spli
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cados por fundicidn soportes para pllegos, ya que la super
ficie de ambos resaltes del cuerpo bédsico 4 del tambor ya
funciona como superficie soportadora de pliegos.

En ulterior modificacidn respecto a la ejecucidn bé-
sica y respecto al primer ejemplo de ejecucidén, en ceda
caso una parte de la envoltura 20 del cuerpo hueco 18 se
compone de un 1istén aspirador esteble 29, que presenta
una constitqgidn de seccidn transversal extremedamente grar
de y sobre el que estén atornillados soportes de pliegos
30 en forma de arco circular sobre un epéndice a interva-
los unos ol lado de otros, y DPOY lo tanto, forman también
una unidad coherente.

Tas escotaduras en la superficile de los resaltes del
cuerpo bdsico 4 del tambor, en esta ejecucidn, estén comm-
titufdas como ranuras 31 guisdoras pasantes, en las que
pueden apoyarse radialmente los soportes de pliego 30,que
deben marchar pasando, atornillados.

Une tercere forma de ejecucidn ilustrada en las fi-
guras 8 y 9, del tambor envolvedor 3 presenta un cuerpo
3z de una pleza, que preferentemente estd fundida, pero
tombidn puede febrilcarse de otra manera, por ejemplo, poOr
soldadura. El cuerpo bdsico del tambor en ellc estd cons-
titufdo como cilindro 6, asf{ como provisto de un taladro
33 y fijado sobre el eje de enchufe 7 mediante medios no
ilustrados.

Sobre el eje de enchufe 7 a ambos lados del cuerpo

hueco 32 de una pieza apoyado sobre dste sin holgurs,estdy
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fijados discos fijadores 34, en los gque puede bloguearse
el cilindro hueco 32 mediante bridas tensoras 25 atornilla-
das en éste y tornillos tensores 26.

Tl ajuste del tambor envolvedor 3 e la longitud de
pliego a elaborar se efectia de la menera siguiente. Prime
ramente, tiene que suprimirse la unidén fijs entre el cuer-
po bdsico 4 del tambor, respectivamente 6 y 7 con la uni-
dad soportadora de pliego estacionaria y el cuerpo hueco
18 respectivemente 32, con la unidad soportadora de plie-
go rotativa. Esto se efectda por apertura de los tornillos
tensores 26 en las bridas tensoras 25, por lo gue se di-~
suelve la unién de presién entre los anillos tensores 24
y los discos de ajuste 19 respectivamente los tornillos
fijadores 34 y el cuerpo hueco 32 de una pieza.

Después de ello, el cuerpo hueco de varias piezas 18
con los dicos ajustadores 19, respectivamente el cuerpo hug
co 32 de une pleza, bien sea a mano, 0 automédticamente, por
medios no ilustrados ni explicedos con mayor detalle, se
gira en direccidn periférica y se regula a la longitud de
pliego deseada. Después del ajuste efectuado los tornillos
tensores 26 se aprietan de nuevo, por lo que los discos de
ajuste 19, respectivamente los discos 34 de fijacidbn, me-
diante las bridas tensoras 25 se presionan contra los ani
1los tensores 24, anclados fijamente en el cuerpo béesico 4
del tambor, respectivamente contra el cuerpo hueco de una
pieza 32 y se tensan con estos. El tambor envolvedor 3

ajustado de tal manera estd preparado para funcionar.
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71 invento naturalmente que de ningin modo se limita
o las formes especiales de ejecucidén ilustradas en las fi-
gures 1 a 7 y establecidas en la descripeidn, que sélamen-
te deben considerarse como ejemplo y no deben limitar el
invento. Se entiende por sf mismo, que también estén den-—
tro del slcance esteblecido por el invento, otras formas dd

ejecucién con numerosas variantes respecto a detalles oons

tructivos,.

0=0=~0=0=0=0=0=0=Q~0=0~0~0~=0~0—0~0
0=0=Q=0=0~0=0~0~0

0
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N O T A

E1 presente registro consta de las siguientes rei-
vindicaciones.

" 1.- lejoras en la construccidn de tambores envolve—
dores ajustables a longitudes variables de pliegos para
méquinas impresoras, con soportes de pliegos regulables
entre si a modo de peine, en los gque, en los canales de
tambor, estén fijadas instalaciones para la recogida del
canto delantero, respectivamente del canto trasero del
pliego por lo menos con un carril de aplicacidn de pliego
pasaente, carascterizadas porque estd previsto un cuerpo bé-
sico de tambor, como méximo, de dos partes, con la insta-
lacidén para la recogida del canto delantero del pliego, SOt
bre el que estd dispuesto un cuerpo hueco, que rodes par—
ciglmente ai cﬁerpo bdeico del tambor, con la instalacidn
para le recogida del canto trasero del pliego, como unidad
rotativa, soportadoras de pliegos.

2.~lejoras segin la reivindicaeidn 1, caracterizadas
porque el cuerpo bdsico del tambor estd constitufdo en dos
partes, como cilindro con un eje de enchufe y el cuerpo
hueco estd constituldo de una parte.

3.- Mejores segin la reivindicacién 1, caracterizadas
porgue el cuerpo bdsico del tambor esté constitufdo de una
perte y el cuerpo hueco de varias partes.

4.- Mejoras segin las reivindicaciones 1 a 3, carac—
terizado porgue, tento el cuerpo bédsico de tambor, como

tambidn el cuerpo hueco, estén provistos de soportes de
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pliegos, aplicados por fundicidn.

5.~ Mejoras segin la reivindicacidn 3, caracterizadas
porque el cuerpo hueco de varias partes estd constituido
por una envuelta dividids en dos, atornillada entre dos dig
cos sjustadores spoyados sobre el cuerpo bédsico del tambor.

6.~llejoras segﬁﬁ la reivindicacidn 5, caracterizadas
porque, en cade caso, una parte de la envuelta, dividida
en dos, estd constitulde como una pieza de fundicidn, am-
pliada en seccidn transversal, como un travesafio pasante
unilateralmente, sobre la totallded de la anchura del tam-
bor, en que estd fijado el dispositivo para la recogida del
canto trasero del pliego con carril de eplicacién de pliego
pasente,

7.~ Mejoras segin la reivindicecién 5, caracterizadas
porque en cade caso una parte de la envuelta, dividida en
dos, estd canstitufda por uvn listdn aspirador con seccidn
trensversal extremadamente grande y carril de aplicacidén
de pliego pesante, sobre el que estdn etornillados distan-
ciados entre sf unds al lado de otros, soportes de pliego.

8. Mejoras seglin las reivindicaciones 1 a T, carac-—
terizadas porque el cuerpo hueco, mediante un dispositivo
de retencién, es fijable sobre el cuerpoc bédsico del tam—
bor.

9.— Mejoras segin la reivindicacién 8, caracterizadas
porque los discos ajustadores, conjuntemente con la unidad
soportadora de pliego rotativae del cuerpo hueco, nediante

tornillos tensores y vigas tensoras, son anclables en un
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anillo tensor sujeto en el cuerpo bédsico del tambor.

10.~ Mejoras en la comnstruccién de tambores envolve=
dores ajustables a longltudes variables de pliegos para
mdquinas impresoras.

Segln se describe y reivindice en esta memoria des-
criptiva.

Se detalla e ilustra con los dibujos que se acompa-~
Hen.

Y cuya memoria descriptiva counsta de 19 hojas de tex-
to, foliadas y escritas a méquina por una sola de sus ca-
ras.

2 6 MAYG 1977
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