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efectua el doblado de las solapas del fondo y el engomado de las

La presente invencidén se refiere a una méquina pa
ra la fabricacidén de cajas plegables de' cartdn con el fondo auto
mético.

La maquina de la invencidn mejora considerablemen
te a todas las de su tipo y actualmente conocidas, ya que entre
el cuerpo de la méquina, donde se efectua el predoblado de la plan
tilla de cartdén y el cuerpo donde se efectua el plegado de la na

ja se intercala un cuerpo objeto de la invencisn, que es donde sé

partes a plegar de la caja.

La méquiqa para la fabrigacién de cajas comprende
un dispositivo automdtico o alimentador que consiste en una base
deslizante, formada por cuatro rodillos de hierro ¥ cuatro poulieas
guias, enlazados por cuatro correas sin fin de goma, sobre las
que se colocan de forma apilable las plantillas de cartdn va tro
queladas. Mediante dos topes verticales o escuadras de chapa, se
ajusta la posicidn correcta de las plaptillas de cartdn, y por meg
dio de dos uflas soportes graduables, ajustadas con precisién al
grosor de la plantilla utilizada, colocadas frente a la direccidn
de entrega de la base deslizante, finicamente se permite la alimen
tacidn o entrega de las plantillas troqueladas, unidad por unidad
pero en forma continua sobre la correa transportadora del predo=-
blado. -

El predoblado de la plantilla de cartdn tiene lu-
gar en una parte de la méquina que tiene forma semejante a una ro
busta mesa constituida por medio de un armazén de perfiles de ace
ro en forma de U blindado exteriormente con chapa. Sobre el plano
de la mesa se desliza una correa sin fin que es arrastrada por.un
rodillo motriz. Sobre esta cdrrea y por encima, descansa un largo

tren amortiguador de arrastre, compuesto por una pieza soporte,
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.plantillas pasan al cuerpo de la m&quina donde se efectua el do-

que alberga un nfimero considerable de rodamientos gque presionan
individualmente sobre la superficie de la correa, y sirve para
asegurar el transporte continuo de las plantillas de cartédn.

En el plano de la mesa y sobre ambos lados de la
correa transportadora, se disponen, con posibilidad de ajuste,
unos juegos de reglas dobladoras de adecuados perfiles y formas
por medio de los cuales se realizan sobre las plantillas en mo-
vimiento un suave primer doblado y desdoblado de las cajas. La
operacidén de predoblado facilita el abrir las cajas una vez en-
gomadas y plegadas, y evita las dificultades posteriores que sug
len presentarse en el trabajo de las mdquinas autométicas de en
vase.

Después de la operacidn dltima del predoblado, 1l3s

blado de las solapas del fondo de la caja que constituye el objg
to de la invencidn. Este cuerpo de mdquina estd dotado en su pay
te superior de, al menos, cuatro grupos de elementos dobladores
iguales dos a dos, dispuestos en dos filas longitudinales later3
les, enfrentados los elementos iguales de una fila a los corres-
pondientes de la 6tra, de manera que la plantilla predoblada en-
tra en dicho cuerpo y se mueve por encima de cinco correas trape
ciales y coplanares que son: accionadas por un rodillo motriz,
mientras que otros tantos trenes Qe arrastre con 90 poleas trape
ciales encasquilladas con rodamientos presionan sobre la superfi
cie de las correas.

Los elementos dobladores de las solapas actfan
por pares,estando cada par de elementos constituido por dos ele-
mentos diferentes gque se complementan en la operacidn de doblédo,

pero iguales a cada uno de los grupos restantes.

Cada elemento doblador se encuentra solidario a
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un soporte fijo al cuerpo de la miquina v cada dos de 1los elemeé
tos enfrentados de cada fila se encuentran interconectados supe
riormente por un eje comfin.

De cada par de elementos dobladores, estos se cons
tituyen por una serie de pletinas acanaladas interconectadas en
tre si y con facultad de giro vy desplazamiento, en uno de zuyos
elementos, una de las pletinas presenta un rodillo muy prdximo
a las correas trapeciales por donde pasa la plantilla de cartdn,
pudiendo regularse la aproximacidn del rodillo a las correas pox
medio del desplazamiento de la pletina gque se soporta, mientras
que en dicho elemento y préximo al rodillo esti dispuesta una ufle
ta dispuesta en una escuadra la cual a su vez se encuentra aco-
plada al extremo libre de otra pletina también con facultad de
Ser desplazable cooperando en la aproximacidn de la ufieta al o
dillo.

El otro elemento préximo al ya citado Y que céopi
ra en el doblado de las solapas del fondo de la caja, consta
igualmente de unas pletinas similares a las citadas, una de las
cuales lleva solidaria una regla para sujetar las plantillas en
Su paso por las correas, pero asfimismo esta regla tiene una lon-
gitud suficiente por uno de sus extremos para que se superponga
a la ufieta del otro elemento, en cuya 2ona la regla presenta una
porcidn extrema elevada con respecto al plano deaias'cdrreasrpor
donde se desplaza la plantilla.

La regla puede graduarse en altura por medio del
desplazamiento de la pletina que la soporta,

A continuacidn se refiere el funcionamiento de unl

par de estos elementos dobladores de las solapas del fondo.

La plantilla en su movimiento por las correas tra

peciales es arrastrada y se encuentra con dos grupos de estos el

e
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mentos, entonces cada una de las solapas de menor longitud pasa
por el rodillo del primer elemento que hace que 1la solapa la ell
ve encontrindose con la ufieta de dicho elemento que la dobla en
sentido contrario al de movimiento de la plantilla en cuyo momen
to pasa por la porcidn extrema alzada de la regla del otro ele-
mento préximo, siguiendo un movimiento entre la correa y el res-
to de la regla que presiona el doblez de la solapa y la coaduce
sujeténdola por las correas. Una vez efectuado el doblez de las
solapas pequefias, la plantilla pasa a los otros dos grupos cde
elementos en los que tiene lugar el doblado de las otras dos so-
lapas grandes.

El doblado de cada una de estas solapas grandes
se efectua en primer lugar, elevéndose la solapa al pasar por el
rodillo del primer elemento en cuyo instante la ufieta dobla la
solapa en sentido contrario al movimiento deila plantilla, pero
simultaneamente la porcidn extrema alzada de la regla del otro

elemento dobla una parte pequefia de la solapa en el mismo senti-

do de movimiento de la plantilla. Una vez efectuados estos doble. .

ces la plantilla sigue pasando por debajo del resto de la regla
que presiona dichos dobleces y la conduce a la plantilla a un dis
positivo engomador dispuesto en la parte superior del cuerpo de
la mdquina. Este dispositivp consta de dos discos de acero inoxi
dable cada uno de los cuales lleva en sus extremos sendas zapa-
tas de bronce o nyldn para el ajuste lateral de dichos discos.

Asimismo, los discos van con un eje de acero plata, son gradua-
bles en altura por medio de unos husillos que sirven para obte-
ner la:altura deseada para que pase convenientemente la plan@i—
lla por debajo y se ;mpregne eﬁ las partes a unir de goma. El 14]

quido lo reciben los discos de unos recipientes dispuestos en un

plano superior a dichos discos.
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Una vez que la plantilla pasa por el dispositivo
engomador, pasa a continuacidn a otro cuerpo de la mé&quina, don
de tiene lugar el plegado, constituido por una mesa dotada de
una correa sinfin, asf como un tren de arrastre constituido por
ﬁn.nﬁmero de rodamientos que presionan individualmente sobre la
correa., Las plantillas son transportadas y pasan por unos perfi-
les de formas adecuadas yique son susceptibles sw ajuste y des-
plazamiento seglin las medidas de las cajas a doblar. Las planti-
llas a 1o largo de esta mesa son plegadas por cada una de sus
partes de modo gue al final de su recorridc por la mesa queda 13
caja perfectamente confeccionada.

Una vez confeccionadas por plegado las cajas, pa
san a la zona de entrega y recepcidn de cajas terminadas, gue se
compone de un sdlido armazdn en cuyo interior se encuentra un meg
canismo variador de velocidad compuesto por un motor en balancin
como media corona y husillo, que sirve para desplazar el motor,
éste lleva un tipo de polea especial extensible de aluminio, por
medio del cual se consigue una variacidn continua de las veloci-
dades. La polea de aluminio ataca a un volante intermedio, colo-
cado tambi&n en el interior del armazén y este eje, por la partd
de fuera, lleva una polea trapecial gque ataca al eje del rodillo
motriz principal de este cuerpo de miguina. Desde este rodillo v
hasta otro colocado en el extremo final de la méquina, se extien
de otra correa sin fin especial,destinada al transporte de las
cajas. El dltimo rodillo citado est& dotado de dos husillos ten-
sores,para en otro momento mantener suficientemente tensa la
correa transportadora. En otro extremo del eje del rodillo motri
lleva un pifidn de cadena con su tensor correspondiente, que aéa—

ca a otro colocado en el rodillo motriz de la otra correa supe-

rior o encimera, que lleva tambi&n dos pifiones para invertir el
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movimiento de esta correa.
La correa encimera, estd montada sobre un armazén
de hierro independiente al armazdén de la mesa, y este conjunto
completo, es decir, la.correa con su soporte y tensores, puede
desplazarse sobre el bastidor principal, seglin la medida de las
cajas.
Por medio de este procedimiento sefialado, se reco

gen las cajas,a la salida de la miquina, se mantienen algin tien

L

po aprisionadas con objeto de favorecer el secado de la cola, y
progresivamente se van apilando a la salida de la magquina.

Para un mayor entendimiento de la invencidn y cor
el objeto de comprender las ventajas y funcionamiento de la misH
ma, a continuacidn se réfiere un ejemplo préctico enunciativo y
no limitativo, todo ello con referenqi; a los dibujos adjuntos,
en los que:

La figura 1 muestra una vista en alzado del cuer-
po de la miquina objeto de’la invencién,

| La figura 2 muestra una vista de alzado de dos ele
mentos dobladores de las solapas.

La figura 3 muestra dos fases de doblado de las
solapas con los elementos de la figura 2.

Con referencia a la figura 1 se muestra un cuerpo
1 de la miquina, no representada, dotado de una &structura 2, cy
ya parte superior a modo de mesa lleva longitudinalmente cinco
trenes de arrastre 3 y sugcién de las plantillas‘de cartdn, con
otras tantas correas trapeciales 4.

Scbre la mesa van dispuestos cuatro grupos de ele]
mentos dobladores 5 y 6 y un dispositivo de engomado 7.

Los elementos dobladores van dispuestos en dos £i

las laterales y enfrentados dos a dos solidarios cada elemento &
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un soporte 8 e interconectados cada grupo por un eje 9 transver
sal comfn.

El elemento doblador 5 presenta como se muestra
en las figuras una serie de pletinas 10 con aberturas 11 que per
miten el acoplamiento entre ellas y el desplazamiento mutuo, de
manera gue una de ellas la 11 lleva en su extremo libre un rodi+
llo 12 solidario a la pletina por tornillo-y tuerca, mientias
que otra pletina 11; lleva solidario por el mismo sistema de tox
nillo y tuerca una escuadra 13 sobre la que se fija la ufieta 14
dotada de un contrapeso 15 para contrarrestar la resistencia del
cartdn en el momento del doblaje, pudiendose reqular en altura
tanto la ufieta como el rodillo por medio del desplazamiento y
giro de las pletinas.

El elemento 6 presenta, -asimismo, dos pletinas
16 y 17 acopladas, econtréndose solidaria a la pletina 17 una rd
gla 18 constituida por dos mitades 19 y 20. presentando la part
19 una porcidn elevada 21 superpuesta, como se aprecia en la fi-
gura 3, a la ufieta 14. En esta figura 3 se aprecia como se efec-
tua el doblado de la solapa mayor 22 de uniﬁondo de caja, doblan
do la ufieta 14 la porcidn mayor 23 de la solapa 22 Yy simultanea-
mente la porcidn elevada 21 de la parte 19 de la regla 18 hace
que se doble la otra porcién menor 24 de la solapa. ASimismo,en
la figura 3 se muestra como una vez doblada la sélapé mayor por
el grupo de elementos pasé la plantilla por la regla 18 para
guiar la plantilla en su movimiento y presionar los dobleces de
la solapa.

El dispositivo engomador 7 consta de dos discos
25 que se pueden desplazar en sentido lateral ¥ verticalmente

sobre los que cae de dos dispositivos 26 la goma para impregnar

las partes caracteristicas a pegar para formar la caja.



Descrita suficientemente la naturaleza del inventi,
asi como la manera de realimrlo en la prdctica, debe hacerse con

tar que las disposiciones anteriormente indicadag son suséeptibl s
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fun

damental.
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- predoblada entra en dicho cuerpo y se mueve por encima de unas

" mento doblador es doblada por una ufieta del mismo y simultanea-

- 10 -~

REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en méquinas para la fabri
cacidn de cajas plegables de cartdn con el fondo automitico, cu
yas midquinas comprenden un cuerpo alimentador de plantillas de
cartdn que son predobladas en un cuerpo-de la mi&quina; caracte-
rizados porgque a continuacidn del predoblado, la mf&quina dispone
de un cuerpo dotado en su parte superior de, al menos, cuatro

grupds de elementos dobladores, iguales dos a dos , dispuestos

en dos filas longitudinales laterales, enfrentados los elemento
iguales de una fila a los correspondientes de la otra e interco-

nectados por un eje superior, de manera que cuando la plantilla

correas trapeciales coplanares, dos solapas sencillas del fondo
de la caja son dobladas por dos grupos consecdutivos de elementos
dobladores, mientras que las otras dos solapas de mayor dimensién
son dobladas por los otros dos grupos, efectuandose simultanea-
mente en cada una de estas dos {ltimas solapas un doblée doblado

ya que la solapa una vez que pasa por un rodillo de un primer ele

mente una regla del elemento doblador contiguo coopera por su ex
tremo alzado en el segundo doblado de una parte de la solapa; y
porque la plantilla y los dos pares de solapas una vez dobladas
pasan por un dispositivo engomador dispuesto en: la parte superidr
del cuerpo de la médquina, para que una vez engomadas las partes
correspondientes de la caja pase a un tercer cuerpo de la m&qui-
na donde tiene lugar el plegado de la misma y constitucidn del
fondo.

2.- Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,

caracterizados porque los elementos dobladores se constituyen de

una serie de pletinas acanaladas articuladas ¥ desplazables que
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cooperan en sus desplazamientos para regular en altura tanto la
ufieta y rodillo de uno de los elementos dobladores, asi como la
regla del otro elemento, por debajo de la cual pasa la plantillj
una vez dobladas las solapas del fondo de la:.caja.

3.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el dispositivo engomador comprende, al me
nos, dos discos de acero, que son graduables en altura y er sen
tido lateral, y se impregnan del lfquido engomador procedente de
dos depdsitos dispuestos por encima de los discos.

4.- Perfeccionamientos en miquinas para la fabri-
cacibén de cajas plegables de cartén eon el fondo automdtico, to
do ello tal y como gueda sustancialmente descrito en la presents
Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos. —

Esta Memoria consta de once hojas escritas a m&-

quina por una sola cara.

2 2 YD 1974

Madrid,

D.JOSE ODRIOZOL

,,,,,,
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