"WAINISTERIO DE INDUSTRIA

_ REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES%’ '&55 9 1 4 8 Al

@ FECHA DE PRESENTAGION

25 4na 4077

PATENTE DE INVENCigp

ESPANA
PRIORIDADES: I
@Num:no @ FECHA @ PAIS
P 26 23 496.8 26 de mayo de 1.976 Rep. Federal Alemansa.
@FECNA DE PUBLICIDAD . @cl.ASIFchcloN lNTtRNAClONM. PATENTE'DE LA QUE ES DIVISIONARIA

HotF oo f Foﬂ[@z

@9 mTuLe o La mvencion

PERFECCIONAMIENTOS EN BOBINAS DE ENCENDIDO PARA MOTORES OTTO.

@ BOLICITANTE (S)

ROBERT BOSCH GMBH., o

POMICILIO DEL SOLICITANTE

7000 Stuttgart 1, Repiiblica Federal Alemana,

(72 mvenvon s

Reinhold Kaufmann.Ing., Paul Wérz, Ing.

@ mvuLan es)

@ HEPRESENTANTE

D. JOSE MIGUBL GOMEZ~ACEBO Y. POMBO

UNE A+4 MOD: 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA |



\n

10

15

20

25

20

‘sintético, durante la fabricacién. De esta forma se han de insertar ambosg

La presente invencidn se refiere a perfeccionamien-
tos en bobinas de encendido para motores Otto, La conexién de ambos extre
mos del hilo de la bobina se efectua generalmente a través de en cada ca-
50 un perno de conexibdn que pasan ambos por la tapa que cierra la carcassg
teniendo que ser el paso por una parte suficientemente seguro mecanicamen
te y por otra parte hermético.

w Para cumplir estas ’‘exigencias es ya conocido meter

a presidén el perno de conexidn en la tapa gue es generalmente de material

pernos de conexibn a mano cuidadosamente en la parte inferior calentada
del molde, con el fin de que se efectue una perfecta inyeccidn alrededor
' q 3

las-exigencias impuestas.

de cada pernmo, y se umplan con elld

Para evitar la insertaciém de los pernos de cone-
xidén a maﬁb en el molde, estc;nocida otra'bobina de encendido cuyos per-
nos de conexién se enchufan en cada caso en un taladro previamente prace
ticado y luego se sujetan firmemente en esta situacidon mediante una tuerd
ca. Estq»tipo de paso. de los pernos de conexibén no responde sin embargo
cuando se ha de garantizar el que los pernos de conexién no puedan ya qui
tﬁrse posteriormente, especialmente por el usuario; esta exigencia se im
pone sobre tode &l tratarse de bobinas de encendido que estén metidas en
aceite,

Partiendo de una bobina de encendido de la clase
Qencionada al principio, el problema se soluciona porque cada perno de
conexidn, se fija a la tapa mediante un remachado por descortezamiento,
haciendo con%acto las virutas tronzadas en el lado exterior de la tapa.
La invencidn se basa por consiguiente en la idea de recurrir al remacha-
do por descortezamiento para la fijacidén desmontable del perno de cone~
fi&n en la tapa. La disposicidn segin la invencidn tiene la ventaja de
que el remachado por descortezamiento no es posible hasta después de mon

tada la bobina de encendido completa porque el contraremachador del dis-
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‘como una escotadura 19 en el lado interior 21 de la placa 16.

positivo de remachar por descortezamiento es aplicable en la rosca por

fuersa.

Segfin la invencibén se trozan del perno de conexidn

131

viene una viruta anular o varias virutas generalmente en seccibén transve;
sal cuadrada distribuidas equidistantes en la periferia, y se presionan
axialmente al suplemento. Resulta una sencilla fabricacidn segin otra
proposicibn, si el perno de conexidn tiene una cabeza que descansa en el
lado interior de la tapa y se suelda o estafia a esta el extremo del hilo
de la bobina. -
Si se pone ademas una arandela debajo de las virutps,
se logra mediante ello un apriete axial uniforme del perno de conexibn.
El lado exterior y el lado interior de la tapa se estructuran entonces
enrasados cuando estén metidas en la tapa la cabeza y la seccidn de des-|

cortezamiento del perno de conexiédn.

La figura 1 muestra un trozo de la tapa con la cam

casa que se une a ella, de una bobina de encendido, en seccibn vertical

¥ a escala ampliada, Una tapa 10 prensada de material aislante, es esen-

cialmente un cuerpo simétrico de rotaqién y consta de una capucha 12 que

aloja a un casquillo de contédfbrll, un-vastago 13 que penetra en la car

b ’ ' !
casa 14, un borde 15 que se centra en la carcasa lk y una placa 16, Esta
tiene dos taladros 17 difmetralmente opuestos de los que solo estd dibue

jado uno, teniendo éstos una escotadura 18 en el lado exterior 20 asi

[

Un perno de conexidon 22 de material conductor tien
ﬁna cabeza 24 que se cifie al frente 23 de la esco%adura 19, uﬁa seccibn
de remachado por descortezamiento 25 unida a &sta, asi como una parte 26
prolongada con rosca exterior. En el lado frontal de la cabeza 24 esté

soldado uno de los extremos del hilo 27 de la bobina eléctrica no dibuié

da.

En la escotadura 18 hay una arandela 28. E1 perno
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de conexidn 22 se fija en lz tapa 10 mediante un remaéhado por descorteza
miento, y con &stoc hermetiza el interior 30 respecto a la atmeosfera exted
rior 31, Este remachado por descortezamiento se realiza mediante un dis-
positivo descortezador, cuyo contraremachador coge la parteroscada 26 y
cuya herramients descortezadora en forma anular se adosa coaxialmente al
perno de conexidn y medisnte movimiento axiel en la direccibn de la fle-
cha 33 tronza de ia superficie laterél exterior de la seccidbn de descor-
tezamiento virutas 29 y las presiones contra la arendela 28; mediante &s4
to el pernc de conexibn 22 se fija con suficiencia mechnica en la placa
16 y se cierra herméticamente el taladro 17,

La figura 2 muestra la vista en plenta de una segun
da éjecucibn del pérno de conexidn 32 con la parte roscada 26 y la sec-

cién de remachado por descortezamiento 35, De &sta se destacan hacia afu

{0

«

ra en diféccién radial cua£r0~nervios 34;;n los que se adosa la herramien
ta de remgchar y de cada uno de ellos se tronza del modo anteriormente
descrito una viruta, ¥ todaé las virutas se presionan axialmente. contra
la arandela 28 dibujadas en la figura 1.

Descrita suficientemente la natursleza del invento
Asi como la manera de realizarlo en la préctica debe hacerse constar que
las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifica. |

ciones de detalle en cunanto no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en bobinas de encendido
para motores Otto, cuyas conexiones pasan en caso dado mediante un perng
de conexidn por la tapa que cierra la carcasa, caracterizados porgue ca-
da perno de conexidn se fija a la tapa mediante un remachado por descor-
tezamiento, haciendo contacto las virutas tronzadas en el lado exterior
de la tapa.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque las virutas estén tronzadas coaxialmente de la
seccidén de remachmdo por descortezamiento del perno de conexidn.

3.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 1,
caracterizados porque del perno de conexidn son trenzadas al menos dos
virutas estando dispuesto para cada viruta un nervio en la seccidn de rg
machado por descortezamiento del perno de conexibm.

k.- Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones
2y 8 3, caracterizados porque el perno de conexidn tiene uﬁa cabeza con
capacidad de contacto en el lado interiqr de 1a tapa y porque a esta ca~
beza esth soldado o estafiado el extremorde hile de la bobina.

Se= Peffé&oionamiéntos segin la reivindicacién b,

ye o uv

caracterizados porque esta dispuesta una arandela entre las virutas y el

lado exterior de la tapa.

6,~ Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones
4 § 5, caracterizados porque la csbeza y en caso dado, la seccidn de re-
machado por descortezamiento del perno de conexidn est& insertadas en

sendas escotaduras respectivamente de la tapa.




7.~ Perfeccionamientos en bobinas de encendido
para motores Otto, tal ¥ como queda sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoria consta de 6 hojas escrifas a mAquina por una sola cara.

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a miquina

por una sola cara.
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