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" pié en el desarrollo de procesos para la eliminacidn efi-

. des volumenes de gas, que se originan del uso del aire co-

Hoja ném. 2 o 27067

. Este invento se refiere gl enfriamiento o
gpagado de escoria,fﬁndida descargadé de un horno y, parti
cularmente, al residuo fundido descargado de un horno de
eliminacidén de.desechos sélidos que tiene un agujero de co
lada o vertido del tipo descrito en la patente norteameri-
cana nimero 3,729.298. '

En la década pasada, se ha hecho mucho hinca

caz de desechos sdlidos para evitar los problemas y difi-’
cultades de los métodos u§;ales de eliminacidn de desechos
Ios métodos de eliminacidn de desechos mds ampliamente uti
ligados ha sido Ia formacidn de terraplenes o rellenos y
la incineracidn. :Las operaciohes de formacidn de texraple|
nes se ha visto que es una solucidn efimera al problema,
Yya que no sélo hay zonas de terraplenes disponibles que re
sultan rapidamente empobrecidas, sino que el uso de dese-
chos como terravlén ha contribuido a la contaminacidn del
agua del subsuelo cresndo posibles riesgos para la salud.
La técnica alternativa de eliminacidn de desechos, la in-
cineracidn, normalmente da lugar a una objetable polueidn

del aire. Ademds, puesto que se necesitaria tratar graa-

mo gas gue soporta la combustidn, la eliminacidn de conta-
minentes es indebidamente cara.

Un proceso desarrollade para soslayar los
problemas antes mencionados de estos métodos de eliminacidr
convencionales se describe en la patente norteamericana né
mero 3.729.298, de Andersos, "Procedimiento y aparato de
eliminacidn de desechos sdlidos". Este patente describe

un procedimiento que se denomina proceso Anderson para la
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eliminacidn de desechos mientras se prbduce simul tneamen-
te un producto gaseoso Util y un residuo sdlido inerte,
que comprende las dperaciones de (a) alimentar désechos &
la parte superior de un horno de cuba vertical, (b) alimen
tar un gas que contiene oxigeno a la base de dicho horno,
(¢) pirolizar la parte orgénica de los desechos, (d) flui-
dificar la parte inorgdnica de los desechos, (e) descarger
los productos gaseosos de la paorte superior de dicho horno,
y (f) colar o sangrar el residuo fundido, es decir, el ma-
terial inorgdnico fluidificado desde la base de dicho hor-
no. '

En la patente norteamericana 3.806.335, fitu|
lada "Procedimiento para evitar la solidificacidn ea el
agujero de vertido de un convertidor de desechos", de in-
derson, se describe un procedimiento para extraer continua
mente el residuo fundido, qug_pomprende escoria y metal
fundido formados en la solera o crisol de un convertidor
de desechos. Esta patente describe un método para .asegu-
rar que el residuo fundido formado pof el proceso de elimi
nacién de desechos sea mantenido en estado fundido en la
solera ¥y adicionalmente que el aghjero de vertido o colada
se mantenga suficientemente caliente para peraitir que la
escoria fundida fluya desde la solera a un recipiente coleg
tor sin solidificacidn, _ .

El procééo de eliminacién de desechos de la
patente norteamericana 3.729.298 opera preferiblemente a
presién superior a la atmosférica en el horno de cuba. ﬁa
patente norteamericana 3.806.335 alude a los problemas re-
lacionados con el méntenimiento del agujero de colada abier

to en hornos que operan bajo un estedo de presidn positiva.
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‘miento répido de la escoria fundida desde 13709C hasta un
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Mientras que esta dificultad se puede mitigar operando el
agujero de colada en éstado sumergido, la paﬁehte norteame
ricana 3.806.335 describe el motivo por el que.dicho mogdo
de funcionamiento no .es practlco. Més exactamente, debido
a la comnos1016n de los desechos y por lo tanto a que la
cantidad produc1da de residuo fundido fluetuda, es dificil
y no prictico asegurar que el.material fundido cubra siem
pre la abertura del agujero de colada. Por lo tanto, la
operacién con. un agujero de colada sumergido no‘puede de~
pender del'satisfactorio.méq%enimiento de la solera obtura
da con respecto a ia atmdé?éfa. '

Debido a los-evidentes pfoblemas en la opera
016n de un agujero de colaﬁa en estado sumergido, Anderson
ha sugerido en su patente norteamerlcana 3.720.298, asi co
mo se sugiere en la patente norteamericana 3.741.135, Ge
Stookey, que el agujero de colada sea operzdo en estado no |
sumergido, y que esté apropiadamente encerrado para evitar
la comunicacién directa de la solera con la atmdsfera cir-
cundante. Esto se hizo vinculando el agujero de coladz
con el bafio de apagado con zgua mediante un conducto de caj
da de escoria. Suspendiendo el donducto de escoria en el
baiio de agua, se forma una junta de obturacidn liguida que
evita que los gases calientes existentes dentro de la, sole
ra fluyan a la atmdsfera circundante.

El bafio de aguva proporciona tambidn unos me-
dios apropiados para apagar el residuo fundido caliente que
fluye desde la solera. El apagado de la escoria hace que

esta se rompa en pequedos grénulos, dando lugar al enfria-

residuo sdlido de aproximadamente 932C.. Cuando se granvla
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la escoria de esta manera, las particulas son tipicamente
pequetias y frégiles,.variando de tamafio entre 1,6 y 6,4 mm
Esta escoria granulada es generslmente transportada desde
la cuba de enfrismiento o apagado por un transportador pa-
ra uso subsiguiente, por ejemplo, como un relleno.

En el proceso anteriormente descrito, que -
utiliza wn bafio de agua para apagar el residuo fundido, es
esencial apagaor en agua caliente con el fin de evitar ex-
plosiones de la escoria. Sin embargo; desgraciadamente,
aungue el uso de un conducto de escoria encerrado y de un
bafio de apagado de agua caliente resuelve un problema,
crea otro. Se ha visto que si se utiliza en un proceso de
eliminacidn de desechos sélidos, tal como el proceso antes
mencionado de Anderson, el enfriamiento del residuo fundi-
do caliente en el bafio de agﬁé genera una considerable can
tidad de vapor qué gjérce un sensible efecto de enfrismien
to sobre la zona de la toma o salida y de la solera. Esté
efecto de enfriamiehto eleva la viscosidad de la éscoria y
puede originar el taponamiento del agujero de colada, Ia
gravedad del problema de enfriamiento de la salida y de la
solera se puede apreciar mejor cuando se considera guz un -
kilogramo de escoria, cuando se enfria en agua a 100¢C, va
porizard aproximadamente un kilogramo de vapor. Si se per
mite a este vapor'entrar en el orificio de colada de la es
coria, que estd a una temperatura de aproximadamente 16502(
se requeririn unas 900 kcal para calentar el kilogramo de
vapor desde 100 a 165°C. ILa imposibilidad de afiadir este
calor adicional a la solera hard que se enfrie ripidemente,
particularmente en elcorificio de salida de escoria, hacien

do que la escoria se solidifique en este.




10.

15

20 .

25

30

‘herencia de residuo fundido ‘a la superficie interna del cox

Hofa nam. 6 . 2706:7.

Un objeto de este invento es, por lo tanto,
proporcionar un procedimiento mejorado para apégar o en-
friar residuos fundidos descargados de una solera 0 crisol|
de horno .a través de un orifigio de colada o vertido no su
mergido que estd en commicacién directa con un bafio degag_
gado que produce normalmente vapor. )

Otro objeto de este invento es proporcionar
wn procedimientd'para enfriar o apagarvresidub fundido des
cargado por un orificio de colada no sumergido de un horno
de eliminecidn de’desechos%sﬁlidos con formacidn de escorig,
vtilizando wn bafio de agua caliente para apagar el residuo
fundido, con lo que .se evita sgﬁsibleménte la solidifica-
cidn del agujero de colada por el vapor.

La figura 1l es un diagrama de blogues de wn
proceso de enfriamiento ¢ apagado de escoria realizado de
acuerdo con el invento,

La figure 2 es una vista esquemdtica, par-
cialmente en seccidn transversal, del aparato para reali-
zar una realizacidn del procedimiento de este invento, en
el que estdn previstos medios para extraer vapor del con-
ducto de escoria y para la condensacidn del mismo,

La figura 3 es una vista en plants de los me

dios de rocizdo o pulverizacidn de agua para evitar la ad-

ducto de escoria vertical utilizado en el proceso ilustra-
do en la figura 2. _

La figura 4 es una vista esquemdtica del apa
rato para llevar a cabo otra realizacidn del proceso de
acuerdo con este invento, en el gue estdn nrevistos medios

para reducir la cantidad de vapor generada por apsgado del
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residuo fundido en el bafio de agua haciendo recircular el
agua desde el depdsito de apagado al conducto de escoria.
- Los anteriores y otros objetos, gue serdn

evidentes para los expertos en la téenice se consiguen me-
diante el presente invento, que comprende:

en un procedimiento para enfriar o apagar
residuwo fundido descafgado de una solera de horno, a tra-
vés de un agujero de colada o vertido no sumergido, que in
cluye las operaciones de: (a) proporcionar un conducto de
escoria vertical que comunica de manera obturada en la par
te superior del mismo con dicho agujero de colada y obtura
do en la parte inferior por el hecho de estar sumergido
una distancia sustancisl en agua de un depdsito de apagado
(b) hacer fluir el residuo fundido desde la solera por gre
vedad hasta y después hacia abajo del eje central de dicho
conducto de escoria y epagar dicho residuo en‘el ague con-
tenida en la parte sumgfgida’de,dicho conducto de'escoria,
estando diche agua‘é.pna températura suficientemente eleve
da como- para evitar 1és explosiones de escoria, la mejora
gque comprende: )

reducir sustancialmente el enfriamiento de
las zonas de colada y de solera de dicho horno por el he-
cho de (1) eliminar el fluido caliente de dicho conducto,
generado por el aﬁagado de dicho iesiduo fundido en el
agua contenida en la parte sumergida de dicho conducto y
(2) sustituir dicho fluido caliente por fluido mds frio, .
con lo que se evita sensiblemente gque el vapor enire en
dichas zonas de colada y de solera.

El término fluido, segin se utiliza en la

presente memoria y reivindicaciones, pretende incluir ten-
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to los estados gaseosos comotlos liquiéos. Por lo tanto,
dicho término esté‘prévisto para cubrir vapor de agua y
agua. ,

Aunoue el procedimiento del presente invento
puede ser practicado de manera que o bien se extraiga el
vapor formaedo en el conducto o se desplace él agua calien-
te de la parte sumergida del conducté, se puede practicar
también la combinacidn de las dos formas.

En otro aspecto del invento, estdn previstos
medios pars evitar la adheféﬁcia de residuvo fundido a la

superficie interior del conducto de escoria vertical.

Este’invento es particulérmente Util para en|.

friar o apagar escoria producida por overacidn de un proce
s0.de eliminacidn de desechos del tipo descrito en la pa-

tente norteamericana nidmero 3.729.298, en el que se pueden

tratar tanto como 320 toneladas méiricas de desechos por dja,

- produciendo hasta 3,6 toneladas métricas por hora de esco-

ria fundida.

_ El procedimiento de esta invencidn, en el qug
se reducen sl minimo los efectos de enfriamiento de vapor,
se describird a continuacidn con referencia a la figura 1,
que muestra un diagraema de blogues de una operacidn de apa

gado de escoria gue utilize un bafic de apagado de agua ca-

liente. E1 befic de apagado estd a una temperatura suficien

temente elevada como vara evitar la explosidn de la esco-
ria, es decir, a unos 652C, y preferiblemente por encima

de 859C, pero no mayor gue la del punto de ebullicidn del
agua en el conducto de escoria 0 zona de obturacidn 12 con
sgua, El mimero de referencia 10 indica el agujero de co-

lada de escoria de un horno de cuba, tal como una unidad 44
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eliminacidn de desechos s6lidos. La escoria fluye desde
el agujero de escoria 10 hacia abajo & través de un conduc
to de escoria vertical 11, entrando en el agua de apagado
gituada dentro del conducto de escoria 12, con lo que se
generard vapor de agua qﬁe, si no se elimina prontamente o
se evita que sea generado, se elevard y entfaré en la zona
de colada y de solera a través del conducto 11.y alli ejer
cerd un efecto de enfrismiento sustancial sobre ella. Di-
cho efecto de enfriamiento es muy perjudicial en lo que
respecta a la elevacidn de la viscosidad de la escoria y,
en algunos casos, la solidifica de manera que tapona el
agujero de colada y origina la detencign del horno. Asi,
con el fin de reducir al minimo dicho enfriamiento, Lle ma-~
yor parte del vapor generado por el agua 12 en el coaducto
de escoria vertical 11 es extraida a través del conducto
16 a un condensador 17. Bl wapor condensado, juntamente
con cuslesquiera otrog gaseS'COndensables, es extrafdo en -
el conduveto 21, mieﬁtyﬁs que los gases no condensables prg;
sentes en la tuberié 16 son extraidos del condensador a
través de la fuberia 22, La escoria solidificada cae 2 trg
vés de la pafte sumergida del conducto de escoria, sefiala~
da por la linea 13, y cae en la parte inferior del depdsi-
to de apagado 14 del bardo de agua. 4 continuacidn esta es
coria 15 es extrafda del bafio de apagado 14 por cualesquie-
ra medios agpropiados, tales como uﬁ transportador de cinte
con paletas o de tornillo. El condensado 21 puede ser re-
circulado como se muestra por la linea 21z al depdsito de
apagado 14 o alimentado directamente al conducto de esco-
ria 12 & través de la tuberia 2lc. El exceso de condenso-

do necesario para enfriar el bafio de apagado puede ser eva~
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cuado a través de la tuberia 21lb. El agua de enfriamiento
alimentada al dépdsito 14 a {ravés de la tuberia 2la relle
naréd a su vez por 214 el agua 12 del conducto de escoria
gque se evapora. ' - ,

Como alfernativa paré exiraer el vapor'formg
do en el conducto de escoria 1l a partir del agua 12 consig
te en evitar que se forme previamente el fapor. Esto se
puede consegqir recirculando el agua mas fria del depdsito
de apagado 14 al agua del eonducto de escoria 12 a través
de la tuberia 23.por medio dé una bomba 24. La recireula-
cidn del asua debq‘éer a&ecuada para eliminar el calor del
aéua 12 tan répidéménte como 1$ entrada de calor czusada
por la escoria caliente apag2da en el mismo. Tambiér se
puede utilizar una combinacién de los dos sistemas, es de-

cir, la recirculacidn y la extraccidn de vapor para evitar

-que éste se eleve en el conducto de escoria y que enfrie

~las zonas de colada y de solera.

Operando de la manera anteriormente citada,
se crea un procedimiento para el apagado eficaz y continue
de escoria mientras se evita el mismo tiempo tanto gue es-
capen los gases calientes de la solera a la atmdsfera cir-

cundente como que el vapor generado por la operacidn de

apagado entre en las zonas de colada y de solera y las en-

frie. Zvitanto que el vapor alcance el agujero de colada
y la sélera, segun el presente invento, se conserva una

considerable cantidad de energia. Sdlo calentando el va-
por (a 1009C) hasta la temperatura'de'la soleras (16502C),

- médiante el wso de entradse de calor gdicional, se pueden

evitar los indeseables electos de enfriamiento del wvapor

en el agujero de colada y la solera.
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la disposicidn mostrada en la figura 2 se ilustra la base

. ¥ en la base por inmersidn de un tramo sustancial vertical

' que se debe mantener a una temperatura superior a 659C pa-

- de agua que se debe evitar que alcance el orificio de cola
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~ Otro aspecto mds de la invencidn es la provi
sidén de una disposicion de anillo de pulverizacidn de agua
para evitar la adherencia del metal fundido a las paredes
internas verticales del conducto de escoria ilustrado en
las figuras 2 y 3.
Con el fin de describir el invento con mds

detalle, se hard ahora referencia a las figuras 2 a 4. . En

de un horno de cuba 100 que tiene un orificio de colada
continuo 102, no sumergido. El horno es una unidad de eli
minacidén de desechos sélidos, del tipo descrito en las pa-
tentes norteamericanas 3.801.082 y 3.806.335. Meteriales
no combustibles fundidos en la zona de solera 101 y el re-|
siduo fundido resultante 105 fluyen a través del agujero
de colada 102 y sobre un lsbio de vertido 117. E1 residuo
fundido 105 cae a.través de un conducto de escoria 106 sen
siblemente vertical dentro dei bafio 113 de apagado ccn
agua. El conducto deescoria.l06 estd aislado de la atmds

fera en la parte supeiior por medios de alojamiento h, h’

en el bafio de agua 113, con lo que se forma wna obturacidn
de liguido. E1 volumen de agua 107 es la parte del bafio

de apagado en la que cae la escoria fundida caliente 117,
re evitar la explosidﬁ"de éscoria, ¥ que genera el vapor

da o vertido 102 y la solera 10l para eviter lz solidifica
cidn del orificio y evitar trastornos funcionales al horno,
Para ayudar a esto se puede utilizar un gquemador 103 con

vn suministro de oxigeno auxiliar 104, seansiblemente como
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-del conducto 106, sino, adé@és, para asegurar gque el vapor

sobre el suelo del depdsito.

' Este vapor es condensado a continuacidn en, por ejemplo,

" 121, TLa fraccidén condensada es bombesda desde el condensg
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se describe en la péteﬁte norteamericana nimero 3.806.335.
El residuo fundido 105, que desciende a través del conduc-
to de escoria 106, cae en el volumen de agua situado en el

conducto -del bafio de-apagado 113, E1 agua 113 estaréd por

ducto de escoria 106 estd sumergido hasta una profundidad
suficiente en el bafio de apagado 113, no sdélo para asegu-~
rar que las fluctuaciones de presidn en el horno de piré-

lisis 100 no -destruyan la obturacidn de agua en la base

generado por el énfriamieﬁfé r4pido del residuo fundido en
el agua 107 esté limitado principalmen%e al espacio de pre
sin 106a del conducto 106. _E1 residuo sélido desciende &
través del agua 107 del condﬁcto 106 cayendo en el %ranspoy
tedor de cinta y paletas 11l4. El tramnsvortador 114 trans-
porta este residuo sdlido (no mostrado) hasta un punto de
descarga 115. 116 representa una cubierta de seguridad so-~
bre el depdsito de apagado. El extremo de descarga 119
del bafio de apagado 113 estd inclinado hacia arriba para

permitir que el transportador de cinta y paletas se apcye

El vapor de agua indicado por la flecha 130,
generado durente la operacidén de apagado, juntamente con
otros gases presentes en el conducto, es extraido del es-

pacio de calor 106a del conducto a través del conducto 108

wn condensador de pulverizacidn 110 por una pulverizacidn

de .2gua suministrada a través del conducto 109 ¥ boguillag

dor de pulverizacidn 110 a través del conducto 120. Rl va
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por de gases no condensados se hace regrésar al conducto
106 a través del conducto 111 mediante el ventilador o so-
plador 112. Agua de compensacidn para sustituir el agua
perdida como vapor y para enfriar el bafioc de apagado 113
se puede afladir directamente a la cuba de apagado 113 a
través de la iuberia 118. Dicha agua de compensacidn pue-
de obtenerse de cuzlquier manantial- conveniente, por ejem-
plo, una fraccidn del vapor de liguido condensédo 118a se
puede desviar al conducto 118 para utilizar como liquido
de compensacidn o se puede afizdir al conducto de escoris
106 a través de la tuberfa 118a. Adicjionalmente, los ga-
ses no combustibles no precisan ser hechos regresar al con
ducto de escoria, sino que se pueden evacuar directamente
a través de la tuberia 129, é‘continuacidn de cualquier
limpieza requerida. 7
0tro resultado altamente ventajdso pernitido
por el presente proceso es que 86lo une pequeila cantidad .
de los gases no condenoables se evacuan con el vapor desde
el conducto, En realidad, los constituyentes no condensa~
bles extraidos del conducto constituyen solamente el 2%
aproximadamente del flujo total de gas de vapor. Por lo
tanto, estos gases se pueden desechar de manera segura y
eficaz 51mp1emente 1nyectandolos de nuevo en el conducto
de escoria 106 segun se muestra en la figura 2. Como con-
secuenc1a de la centidad extremadamente pequeiia de estos
geses, no tienen pricticamente efecto de enfriamiento so-
bfe las zonas de colada y de solera.
' En la disposicidn ilustrada en la figura 2,
estdn previstos medios nara eviter que el residus fundido

se adhiera a las paredes internas del conducto de¢ escoria




100

15

20°

25

30

. sicidn de escoria/metal del residuo que sale de la'solera

quier manantial conveniente, tal como el depdsito de apaga

lienta preferiblemente hasta al menos 859C si fuera necesa-
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106. Como consecuencia de las fluctuaciones, tanto en el

régimen de produccidn de residuo fundido como en la compo-

101, el material fundido gue rebosa por el labio de refrac|
tario 117 puede ponerse en contacto ocasionalmente con la
pared metdlica del conducto de escoria 106. Tras el con-
tacto, este residuo fundido tiende a adherirse a la pared
metdlica formaﬁdo una soldadura débil o una unidn mecdnica
en los puntos de imperfecc}opes de la pared del conducto.
Por ejemplb, un tornillo q?q-sobresalga de la pared inter-
nd del conducto ﬁuede actuar como un anclaje para el resi-
duo fundido. Una'véz que algo’de escoria o metal se 5011
difica sobre la péred, es mag fheil que se solifique sobre
el mismo escoria o .metal adicional, formande asi una cos-
tra dura (clinker). Ests costra puede, en algunos casos,
desprenderse por su propio peso, aunque hay muchos casos.
en que no lo hace., En tales casos, la costra puede conti-
nuar creclendo hasta que se obtura todo el conducto de‘es—
coria, Dicho blogueo puede necesitar una detencidn del
proceso completa y cara para remediar la situacidn.

Como se muestra en la figura 2, se puede evi
tar que el residwo fundido se adhiera a las paredes inter-

nas del conducto de escoria 106 bombeando aguz desde cual-

do 113, a un anillo de pul#erizacidn 126. El agua es bom-
beada a través del conducto 122 mediante una bomba 123 a

través de un intercambiador de calor 124, El aguz se ca~

rio con el fin de evitar la explosion de escoris, gue no-

dria ocurrir si la pulverizacidn de agua fuera demasiado
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una realizacidén de un anillo de pulverizacidn. Bl agua

‘para reducir o eliminar sensiblemente el vapor generado en

fundido cae a travdés del conducto de escoria vertical 206

/
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fria cuando se pone en contacto con la escoria caliente.
El agua fluye entonceé por el conducto 125 al anillo de pul
verizacidén 126.

La figura 3 muestra una vista en planta de

que fluye a través del conducto 125 entrs en el conducto
de escoria 106 por boquillas 125a a 125h para agua dispues
tas tangencialmente. Esios inyectores tangenciales de
agua forman una delgada pelicula de agua a lo largo de la
pared interna del conducto, De este modo, todas las par-
tes del conducto situades por debajo del anillo tangencial
de inyececidn de agua se mojan con una pelicula mdvil de
agua. Esta pelicula de agua impide que el material fundi-
do se adhiers a la pared del conducto. Cualqu}er digposi~
cidn de pulverizacidn o boquillas de agua que forme una
lémina de agua en la pared interna del conducto realizard
la funcidén requerida,. Annqué,ho estéd mostrado'en el dibu~?
Jjo, se puede utilizar {ambién.si se desea un anillo Je bo-f
quillas de pulverizacidn dirigido para pulverizaf sgua ha-
cia el eje del conducto 106. Tal pulverizacidén de agua
se puede uwbilizar para enfriar el vapor de escoria a medi-
da que cae a través del conducto. Dicho enfrismiento o -
apagado por pulverizacidn se puede utilizar en combinacidn
con el. bafio de apagado.

Otra reslizacidn del preéénte invento es la

provisidén en las operaciones de apagado con aguas de medios

el conducto cuando es apagado el residuo fundido por el ba

fio de agua. Como se muestra en la Figura 4, el residuo
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flujo continuo de residuo fundido, se podria esperar gue

las paredes del conducto y la e#aporacidn de agua en el es

cima de 652¢ ¥ preferiblemente por encima de 85e¢, pero

"a través de la bese chierta del conducto 206 ceyendo sobre

Hoja nam. 16 _A ) 2706?.

en la masa de agua 207 contenida en la parte sumergida de
dicho conducto. Tipicamente, la temperatura del agua en
el conducto 207 se elevard como consecuencia del contacto

con el residuo fundido caliente. Come consecuencia del

el agua de esta zona estuviera en ebullicidn, siendo los
Unicos efectos de enfriamiento las corrientes de convee-

cidn desde debajo del conducto,‘la conduceidn a través de

tas elevacidn de'tgmperatﬁfé y generacidn vapor esperadas,
se preveén medios para enfriar el agua é07. Una bomba 221
reéircula agua més fria a trqvés de la tuberia 222 desde

el befio de apagadd.él3, eS'dgcir, el agua a8l extericr del
conducto al agua caliente 207. Controlando apropizdemente
el régimen de circulacidn de la bomba y la temperatura del
bafio de azpagado 213,. la masa de agua 207 del conducto se

mantendrd a una temperatura deseada. Esta se situda por en

por debajo del punto de ebullicidn del agua 207. Se ha de
hacer observar gue el punto de ebullicidn del agua en el
conduecto no es necesariamente de 1002C, sino ligeramente
mayor, debido a que estd sometida a algunos centimetros de
presién.

Como en el sistema mostrado en la figura 2,
en el sistema ilustrado en la figura 4 el residuo fundido
se pone en contacto con el baﬁd de agua 207 y se granula

formendo pequefias particulas. Estas particulas descienden

el trensportador de cinta con paletas 214 que transporta el
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residuo sdlido apagado (no mostrado) fuera del baiio de epa
gado 213. Se dispone también una cubierta de seguridad
216. Se afiade 1iqﬁido de compensacidn de enfriamiento al
bafio a través del conducto 218. En el caso de que no sea
impedida toda la generacidn de vapor en el espacio de pre-
sién 209 del conducto, ya sea por eleccién o debido a la
imposibilidad del sistema de recirculacidn de proporcionar
enfriemiento-suficiente del agua 207, cualquier vapor gene
rado puede ser extraido a través de la tuberia 208. TIa tu
berfa 208 estd situada en la parte inferior del espacio de

presidn 209 del conducto para asegurar la captura del va-

- por antes de que alcance las gzonas de colada y de solers

del horno (no mostradas). Un soplador 208a proporciong
agpiracidén para la exiraccidn del vapor desde el conducto
206.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva gue
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 1los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Mejoras introducidas en un procedimien-

to para el apagado de residuos en fusidn descargedos desde
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enfriar dicho re31duo en ei .agua contenida en la parte su-

.ser desplazada fuera de la parte inferiof'abierta de dicho

" condueto mediente la introduccidn en el citado conducto de
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un crisol de horno, a través de un agujero de colada o san
grado no sumergido, que incluye las operacioneé de: (a) dig
poner un conducto de escoria vertical en comunicacidn de
obturacidn en 1a varte superlor del mismo con dicho zguje-
ro de colada y obturado en la parte inferior por el hecho
de estar sumergldo una distancia sensible dentro del agua
de un depésito de apagado, (b) hacer fluir el residuo fun
dido des@e la solera por gravedad hasta y después por el

eje central abajo de dicho conducto de escoria y apagar o

mergida de dicho conduoto ‘8¢ escoria, estando dicha agua a
una temperatura suf1c1entemente elevada como para evitar’
exp1051ones de escorla, comprendlendo dichas mejorzs: redu
cir sensiblemente el enfrlamlento de las zonas de coliada y
de solera de dicho horno por el hecho de (1) evacuar el
fluido caliente de dicho conducto, generado por el apagaedo| -
de dicho residuo fundido en el agua contenida en la parte
sumeréida de dicho conducto y (2) sustituir dicho fiuido
caliente por fluido més frio, con lo que se evita sensiblel
mente que entre vapor de agua en dichas zonas de celada y
de solers. ' | ,

28,- Mejoras segin la reivindicacidn 12, en
las que dicho fluido caliente es agua caliente.

32,~ Mejoras segin la reivindicacidén 18, en
las gue dicho fluido caliente es vapdr de zgua.

48.~ Mejoras segin la reivindicacién 28, en

las que dicha agua caliente es evacuada por el hecho de

agua més fria procedente del depsito de apagado situado
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del conducto de escoria.
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fuera de dicho conducto.

58, - Mejoras segin la reivindicacidn 32, en
las que el vapor es evacuzdo extrayéndolo de la parte in-
ferior del espacip de presidén del conducto de escoria.

8,~ Mejoras segin la reivindicacidn 58, en
las gue el vapor evacuvado de dicho conducto es condensado,
¥y el condensado es alimentado de nuevo, al menos en parie,
al depdsito de apagado.

8,~ Mejoras segun la reivindicacidn 52, en
las que el vapor evacuado de dicho conducto es condensado
¥y el condensado se alimenta de nuevo, al menos en parte,
al conducto.

2,- Mejoras segun la reivindicacidn 1%, en
las que dicho fluido celiente consiste tanto en agua ca-
liente como en vapor de agua.-

2.~ Mejoras gegﬁn la reivindicacién 8%, en
las que el agua caliente es_e%acuada por el hecho de ser
desplazada fuera deila‘parte-iﬁferior abierta de dicho
conducto medisnte la’introduccidn en dicho condﬁctc de agua
mds fria procedente del depdsito de apagado situado exte-
rior a dicho conducto y en el gue el vapor es evacuado
extrayéndolo de lé parte inferior del espacio de presidn

108.-:Mejoras. segin la reivindicacidn 82,
en las que el agua caliente es evacuadé por el hecho de
ser desplazada fuera de la parte inferior abierta de di-
cho conducto mediante la introduccidén en dicho conducto
de agua mds fria procedente del depdsito de apagado situa
do 2l exterior de dicho conducto y en el que el vepor es

evacuado extraycndolo de la narte inferior del espacio de
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. presidén del conducto de escoria.

118,~ Mejoras segin la reivindicacidn 18,
en las que el agua contenida en dicha parte sumergida de
dlChO conducto de escoria est4 a una temperatura comprendl
da entre 65°C ¥ el punto de ebullicidn del agua.

128,.- Mejoras segin 1a reivindicacidn 18,
en las que el agua contenida én dicha parte sumergidé de
dicho conducto de escoria tiene una temperatura comprendi-
da entre 859C y el punto. de ebullicién del agua.
) 138,~ Mejoras segin la reivindiczcidn 92, en
las que el agua'coﬁtenida en;dicha parte sumergida de 4di-~
cho conducto de escorla tiene una temperatura comprendida
entre 65eC y el punto de ebullicidn del agua.

l48,~ Mejoras segin la reivindicacidn ©8, en
1aé gue el agua contenida en dicha parte sumergida de di-

cho conducto de escoria tiene una temperatura comprendida

entre 852C y el punto de ebullicidn del agua.

158.- Mejoras segin la reivindicacidn 1€, en
las que la adherencia del residuo fundido a la pared irte-
rior del conducto de escoria vertical se evita mojardo di-
cha pared con una delgada pelicula de agua fluyente.

168.~ Mejoras segin la reivindicacidn 118,
en las que la adherencia del residuo fundido a la pared la
Yeral del conducto de escoria vertical se impide mo jando
dicha pared con una delgada pelicula de agua fluyente.

178,- Mejoras segin la reivindicacidn 128,
en las que la adherencia del residuwo fundido a la pared in
terior del conducto de escoria vertical se impide mojando
dicha pared con una delgada velicula de agua fluyente.

184.~ WEJORAS INTRCDUCIDAS TN UN PROCEDIWIEXR
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TO PARA EL APAGADO DE RESIDUOS EN FUSION DESCARGADOS DESDE

UN CRISOL DE HORNO.

Tal y como se ha descrito en la Nemoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas escri

tas a maguina por una sola cara.
Wadrid, 0231377
nPQA.

Albert Elzobyru
Por Pod ,/

27067
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