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Esta invencildn se refierc a composiciones detergentes
1liquidas que son adecuadas para ¢l lavade de tejidos y en es
pecial 2 composiciones que contienen reforzantes de la deter
gncia del tipe de fosfdo y a su procedimiento de preparacidn
Las. composiciones detergentes liquidas acuosas reforza-
das son muy conocidas. Aungue presentan varilas ventajas so-~
bre otras formas de composiciones detergentes como poivos,
tales coio mayor solubilidad y mayer facilidad de dosifica-
cidn, su formulacidn es muy dificil ya que deben ser fisica~
mente estables bajo una amplia gama de condiciones de almace-
namiento, por ejemplo entre -4°C y +37°C aprcximadamente.
También deben presentar propiedades satisfactorias de vertido
a pésar de contener concentraciones relativamente altas de
ingredientes detergentas, especialmente sales reforzantes,
de manera que idealmente preéenteﬁ unos comportamientos equi-
valentes a los de las composiciones detergentes en polvo ha-
bituales. 7

La técnica anterior describe principalmente el uso de
ingredientes mis solubleé en égua, tgles como pirofosfato te-
trapotédsico, habitualmente con costosos agentes estabilizan-
tes, pero incluso entonces la cantidad cue puede ser utiliza-
da es menor de la que se¢ desearia_en comparacidn con las com~
pésiciones detergentes en polvo. Aunque estas formulaciones
liguidas de la ﬁécnica anterior pueden formar composiciones

\

\

aceptables en cuanto a sus caracteristicas fisicas se refie-

re, su detergencia y otlas propiedades de lavado suelen ser
poco satisfactorias. Po 4
!

jemplo, con los pirofosfatos de me-
' !
frecuentemente depbsitos sobre las

v

tales alcalinos se formgn |
’ !
ropas, especialmente cuando los productos se utilizan a con-

centraciones excepcionalmente bajas o a temperaturas eleva-
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‘s6dico sélo como reforzante de la detergencia, presenta ten--

_gencia es aparentemente aumentada. Adem&s, en comparacidn con

das. Cuando se ha intentado aumentar la detergencia, resultarn
poco satisfactorias la estabilidad y la capacidad de vertido.
En especial, no ha sido posible incorporar a las composicio-
nes detergentes liquidas proporciones suficientemente altas
de los reforzantes convencionales de la detergencia, como el
tripolifosfato s6dico, sin crear graves problemas de separa-
cidén o solidificacidén de las composicicnes liquidas.

Ahora se ha encontrado que pueden obtenerse composicio-
nes detergentes liquidas reforzadas, homogéneas y transpa-
rentes, utilizando ciertas mezclas de tripolifosfato sddico
y ortofosfato sbédico o potésico como reforzante y utilizando
un sistema hidrotropo gue comprende come minimo dos agentes
hidrotrépiéos que serén definidos ﬁés adelante.

Teniendo en cuenta que los dos materiales reforzantes
de la detergencia funcionan~normalmente segfin mecanismos di-
ferentes, es dec;r, actuando el tripolifosfato sédico como
reforzante de la detergencia secuestrante y funcionando el
ortofosfato de metal alcalino como reforzante precipitante,
es algo sorprendente que una hezcla de los materiales funcio-

ne tan eficazmente. En especial, cuando se utiliza ortofosfat

dencia a producir deposicidn inorgdnica sobre los tejidos la-
vados, que va acompafiada de redeposicién de la suciedad; perg
en presencia del tripolifosfato sddico, la redeposicidn de 1la

suciedad se reduce significativamente mientras que la deter-

el uso de tripolifosfatb s6dico sblc como reforzante de la
detergencia, la misma cantidad de la mezcla de reforzantes ds
1la dete;gencia tripolifosfato sédico y ortofosfato de metal

alcalino presenta mejores}propiedades de detergencia y de.
j

!

[o]
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diciones de procesado con detergentes para formar otros fos-

‘general pueden prepararse facilmente.

redeposicidn de la suciedad, especialmente en agua dura.

En .el pasado se ha sugerido muchas veces el uso deﬂmez~
clas reforzantes de la detergencia a base de fosfatos, por
ejemple mezclas de pirofosfato sG6dico y tripclifosfato sé-
dico, en composiciones liquidas, especialmente las adecuadas
para la limpieza de superficies duras. Ademis, es sabido que
los fosfatos condensados como el tripolifosfato sbdico sue-
len degradarse en condiciones alcalinas acuosas a las tempe-

raturas elevadas que aparecen frecuentemente durante las con-

fatos; por ejemplo, el tripolifosfato sbddico presenta tenden-
cia a descomponerse paré daf una mezcla de pirofosfato sbdicg
Vg ozi.*t-:ofosfa‘co s6dico. B

Sin embargo, hasta donde llega el conocimiento de los
solicitantes, no se ha propuesto ﬂaéta ahora el uéo de mez-
c.:las especificas de tripolifosfato sédico y un ortofosfato

de metal alcalino en las proporciones indicadas méds adelante

en las composiciones detergentes liguidas

‘homogéneas para el 'lévé"ao' de tejidos , .de. acuerdo |
do con esta ;pvéﬁgién. La fcrmaéién de ias compesiciones de-~
tergentes>1iquidas ‘transpaterites ‘con proporciones mucho mis altas de
reforzantes de la detergencia de las que han sido posibles
h:éts_ta ahora es especialpente ventajosa. Ademis de las ventajas-

para el consumidor .de ménor viscosidad y mejores propiedades de almace--
, . A g : i

hnamiento que las composidighes lfquidas heterogéneas en suspensién, en

, ! :
La relacidn de tripolifosfato sédico al ortofosfato de

metal alcalino en la composicidn detergente es alrededor de
! . ' '
10:1 a 1:10, especialmente alrededor de 5:1 a 1:2 partes en
4

peso; preferiblemente alrededor de 4:1 a 2:3 y especialmente
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alrededor de 3:1 a 1:1 partes en peso. Estas relacicnes de
tripolifosfato s6dico a ortofosfato de metal alcalino se se-
leccionan para obtener propiedades dptimas reforzantes de
la detergencia y otras propiedades de lavado en relacidn
con la cantidad mixima de estos ingredientes que puede ser
tolerada en las composiciones liguidas sin p€rdida de esta-
bilidad.

Se‘observaré que las cantidades reales de tripeclifosfa-
to sédico y ortofosfato de metal alcalino se seleccionan de
acuerdo con la proporcidn global de fosfatos reforzantes de
la detergencia que se desea o estd permitido en las composi-
ciones detergentes liqﬁidas. Sin embargo, es normal emplear
una cantidad total de tripolifosfatc sddico m&s ortofosfato
de metal alcalino comprendida aproximadamente entre 6 y 35%
del peso de la composicidn, preferiblemente alrededor del
10 al 25 % y especialmente alrededor del 15 al 25 % en peso.
También se prefiere que la cantidad individual de cada uno
de los compuestos tripolifosﬁato sbdico y ortofosfato de me-
tal alcalino sea como minimo ‘alrededor del 2 % y preferiblemxia
mente como minimo alrededor del 4 % del peso de la compo-
sicidn.

Cuando se emplean proporciones mis altas del tripolifos-
fa£o s6dico, es decir, superiores al 12 % aproximadamente del
peso de la composicidén, es especialmente ventajoso emplear
un tipo de tripolifosfato sb6dico que se hidrate r&pidamente,
ya que esto favorece su solubilidad, especialmente para uso
en composiciones que contienen prporciones mayores de tfipoli
fosfato s6dico. Los materiales adecuados son productos comer-
ciales con un contenido elevado en fase I, es decir, superioy

al 50 % y también pueden gstar parcial o totalmente prehidra-
i

1. : '
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tados. Tas condicionss de procesado, incluidas las temperaturas de mez-
cla, se ajustan naturalwente seoln €l tipo de tripolifosfato sédico empleado.

“Aparte de las mezclas de fosfatos reforzantes de la
detergencia, las composiciones detergentes liquidas de esta
invencidn contienen un compuesto activo detexgente que puede
ser un compuesto anidnico, no idnico, anfdtero o zwitterid-
nico o una mezcla de los mismos. En el mercado se encuentran
muchos compuestos activos detergentes adecuados y estédn to-
talmente deséritos en la bibljografia, por ejemplo en la
obra"Surface Active Agents and Detergents", vollmenes I y II,
por Schwartz, Perry y Berch.

Los compuestos detergentes preferidos gque pueden utili-
zarse son los compuestcé anidnicos sintéticos. Habitualmente
son sales solubles en agua de metaies alcalinos y sulfatos y
sulfonatos orgénicos con radicales algquilo que;contienen alre
dedor de 8 a 22 &tomos de carbono, utilizéndose el término
alquilo para desqribir la porcidn alquilica de los radicales
acilo superiores. Son ejemplos de compuestos detérgentes
anidnicos sintéticos adecuados los alquil~sulfatos primarios
o secundarios de sodio y pot;sio, especialmente los obtenidos
por sulfatacidn de los alcoholes superiores (C8-C18) pradu-
cidos por reduccidn de los glicéridos del sebo o del aceite
de coco; alquil(C9-020)bencenosulfonatos de sodio y potasio,
esbecialmente alquil(Qlo—cls)bencenosulfonatos de sodio li-
neales y secundarios; alquil-gliceril-éter-sulfatos de sodio|
especialmente los éteres de los alcoholes superiores deriva—
dos del sebo o del aceite de coco y de los alccholes sint&ti-
cos derivados del petréleo; sulfatos y sulfonatos de monogli-
céridos de 4cidos grasos del aceite de coco y sodio; sales
s6dicas y potdsicas de ésteres sulffiricos de productos de

reaccidn de alcoholes,graFos superiores (Cy=C,g) ¥ 6xido de

/
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:'plos podemos -citar los productos de reaccidn de 6xidos de

alquileno, especialmente Sxido de etileno; los productos de
yeaccién de Acidos grasos como &cidos grasos del coco este=
rificados con &cido isetidnico y neutralizados con hidroxi-
do s6dico; sales sb6dicas y potfsicas de amidas de &cidos
grasos de la metiltaurina; alcano-monosulfonatos primarios
o secundarics como los obtenidos por reaccién de @-olefinas
(Cg-Cyp). con bisulfito sédico y los obtenidos por reaccidn
de paraﬁinas con S0, y.Cl2 y después hidrdlisis con una ba-
se para producir un sulfonato estadistico; v olefinsulfcona-
tos, cuyo término se utiliza para describir el material pre-
parado por reaccién de olefinas, especialmente a-olefinas,
con S04 y después neutralizacidn e hidrdlisis del producto
de reaccidn.

Aunque en general se prefieren las sales sédicas de los
compuestos detergentes anidnicos por razones de economia,
algunas veces pueden utilizarse ventajosamente las sales
potdsicas, especialmente en composiciones con elevadas pro-
porciones de otras sales sbdicas como tripolifosfato sbdico
y ortofosfato sbddico. ‘ '

Entre los compuestos detergentes anidnicos, se prefie-
ren especialmente los alquil(Cloqcls)bencenosulfatos de me-
tales alcalinos por su asequibilidad y bajo precio y también
por sus ventajosas propiedades de solubilidad.

Si se desea, puedep utilizarse como Gnicos compuestos
detergentes los compueséos activos detergentes no idnicos
o preferiblemente en mezcla con compuestos detergentes anif-

nicos, especialmente los alquilbencenosulfonatos. Como ejem—

alguileno, habitualmente‘éxidOT de etileno, con alquil(CG-C2

fenoles, generalmente 5 a 25 OE, es decir, 5 a 25 unidades

/
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de dxzido de etileno por molécula; les productos de condensa-
cidn de alcoholes alifdticos (CS—ClS)primarios o secundarios
ccn Sxido de etileno, generalmente 2 a 30 OE, v.g. 6-20 OB
y los productos preparados por condénsacién de Oxido de eti-
leno con-los productos de reaccidn de dxido de propileno y

etilendiamina. Otro ejemplo de ageﬁ%es no ibnicos adecuados
son los obtenidos etoxilando primero y posteriormente pro-

poxilando un radical orgénico conteniendo un grupo hidroxi-
lo, v. g. un alcohol alifdtico CB-C18 primario o secundario.
Otros compuestos actives detergentes denominados no idnicos

son los 6xidos de aminas terciarias de cadena larga, los 6xi

dos derfosfinas terciarias de cadena larga y los dialguilsuly
féxidos, »

En las composiciones detergentes pueden uﬁilizarse mez~
clas de compuestos activos detergentes, por ejemplo mezclas
de compuestos anidnicos o de compuestos anifnicos y no idni-
cos, especialmente para comunicarles propiedades de espuma
controlada. Las mezclas de 6xidos de aminas y compuestos
anidnicos etoxilados también Eueden ser beneficiosas.

También pueden utilizarse ciertas cantidades de compues-
tos detergentes activos anf6teros o zwitteridnicos en las
composiciones detergentes -liquidas de esta invencidn pero es-
to no conviene normalmente debido a su precio de coste rela-
tivamente aléo. Si se utiliza cualquier compuesto activo de-~
tergente anfdétero o zwitteridnico, 'generalmente se emplea en
pequeiias cantidades en composiciones a base de los mucho méds
utilizados compuestos activos detergentes anidnicos y/o no
idnicos.

La cantidad de compuesto o compuestos activos detergente
utilizada estd genéralmen?e comprendida entre 2 y 20 % aproxi

i

H

H

[3)




10

18

20

25

_gentes liquidas homogéneas con proporciones relativamente

‘drotropo seleccionado entre el grupo formado por toluensul-

madamente, de preferencia entre 5y 15 % aproximadamente del
peso de las composiciones, de acuerdo cén las propiedades
deseadas. Deben utilizarse proporciones menores de compues-
tos detexgentes no idnicee dentro de este intervalo ya gue
tienden a formar una fase liquida separada si se utilizan

a proporciones mayores, €s decdir, superiores al 5 % en peso
aproximadamente. La relacidn: de compuestos activos detergen-
tes totales a cantidad total de tripolifosfato sddico y
ortofosfato de metal alcalino debe estar compfendida.generalﬁ
mente entre 2:1 y 1:5 aproximadamente y de preferencia entre

1:1 y 1:3 partes en peso aproximadamente.

para facilitar la produccidén de las composiciones deter:

altas de reforzantes della detergencia, es préferible utili-
zar el ortofosfato potééico mejof que el sédico. El ortofos-
fato potésico puede agrégarse como tal o el &cido ortofosfd-
rico puede ser neutralizado mediante un compuesto potésico
tal como hidrdxido potésico durante la produccidn de las
composiciones. Se sobreentieﬂde que el término ortofosfato
de metal alcalino incluye los mono-, di- y tri-ortofosfatos.
En lugar del tripolifosfato sbédico puede utilizarse la sal

potésica, pero esta es més cara.

Es esencial la presencia de un sistema hidrotropo en

|
las composiciones para reducir cualquier tendencia a la sepa

racién en fases liquidas diferentes. El sistema hidrotropo
que se ha encontrado eficaz para uso en las composiciones

detergentes liquidas homogéneas esta constituido por un hi-

fonatos, cumensulfonatos y xilensulfonatos de metales alca-

i
linos o amonio, urea, alcoPoles alifiticos inferiores come
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_grasos también funcionan como promotores de la espuma y por

-10 .

[

etanol gue es comlnmente suministrado en forma de alcochol me
tilado industrial (AMI) y un hidrotropo seleccionado eptre
el grupo formado por alguilolamidas y &cidos grasos inferio-
res (Cs—Clg) tales como la etanolamida de coco y jabones fi-
cilmente -solubles en agua de &cidos grasos 010—022’ inclui-
dos &cidos grasos polimerizados como el jabén potdsico de
coco y el oleato potédsico, jabdn potdsico de acido oleico di+t
merizado y mezclas de estos materiales; La presencia de es-
tos jabones como hidrotropos es especialmente beneficiosa en
las composiciones liguidas homogéneas que contienen propor-
ciones mayores de tripolifosfato sédico, es dqcir, superiores

b

al 15 % en peso aproximadamente. Las alguilolamidas de &dcidos

lo tanto normélmente no deben utilizarse en laé composicio-
nes de espuma controlad;.

La cantidad de cadé uno de los hidrotropos que constitu-
yen el sistema hidrotropo estd normalmente comprendida entre
1y 15 % aproximadamente, de preferencia entre 5 y 10 % apro-
ximadamente del peso de la co&pqsicién. Se observar& que un
exceso de estos hidrotropos. puede ser tan perjudicial como
una cantidad demasiado pequefia de estos materiales, paré las
propiedades Optimas de la composicidn liquida pero las propon
ciones satisfactorias pueden ser halladas faciimente dentro
de lés 1imités estableci@os. |

Es conveniente incluir uno o més agentes anti-deposicidn
en las coméosiciones detergentes liquidas de esta invencién
para reducir cualquier tendencia a la formacidn de depbsitos
inorgénicos sobre los tejidos lavados, especialmen£e bajo las

condiciones de uso a pequefia concentracidn de producto. Son
|.

ejemplos de los agentes anti-deposicién preferidos los homo-
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poliacrilatos y copoliacrilatos, v.g. poliacrilato sédico,
la sal sbdica de copolimetacrilamida/dcido acrflico y poli-
u-hidroxiacrilato sddico, sales de copolimeros de anhidrido
maleico con etilenc, &ter metilvinilico o estireno, especial
mente copolimeros 1:1, opcionalmente con esterificacién par-
cial de los grupos carboxilo y las s%les sbdicas del &cido
polimaleico y del &cido poliitacénico. Istos copolimeros pre
feriblemente presentan pesos moleculares relativamente hajos
Vv.g. comprendidos entre 2000 y 50.000 aproximadamente. ILos
copolimeros de anhidrido maleico tambisn presentan ciertas
propiedades estabilizantes, especialmente cuando se utilizan
compuestos detergentes no ifnicos. Otros agentes anti-deposi
cidén menos preferidos son los ésteréé fosfdricos de los alco
holes aliféticos etoxilados, ésteres fosféricos’de polieti~
lenglicol y ciertos fosfonatos coﬁo etano-l-hidroxi-1,1-di-;
fosfonato s6dico, etilendiaminotetrametilenfosfonato y 2-fosj
fonobutanotricarboxilato sédico. E1 agente anti-deposicidn
mds preferido es el poliacrilato sédico-con un’.peso molecu-
lar de 2000 a 30.000 aproximadémente, V.g. alrededor de 15
a 25.000. La cantidad de estos agentes anti—deposiéién es
generalmente alrededor de 0,1 a 5,0 %, preferiblemente alre-
dedor de 0,2 a 2 % del peso de las composiciones.

"También es posible incluir en las composiciones deter-
gentes de la invencidn cantidades minoritarias, por ejemplo
hasta alrededor del 10 % en peso, de otros reforzantes de la
detergencia que pueden ser los 1lamados reforzantes precipi-
tantes o reforzantes sécuestrantes. Esto puede ser especial-
mente beneficioso cuando se desea aumentar la detergencia
utilizando proporciones especialmente bajas de los reforzan-

tes esenciales tripolifosfato sédico y ortofosfato de metal

i
J

i

o amaw

I
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~ por hidr6lisis del tripolifosfato sédico durante la prepara-

sa (CMC), sales alcalinas como carbonatos de metales alcali-

alcalino, con objeto de conseguir contenidos en fésforo es-
pecialmente bajos en las composiciones detergentes por razo-
nes de proteccibén del ambiente. Son ejemplos de estos otros
reforzantes de la detergencia los aminocarboxilatos como
nitrilotriacetato sddico. Sin embargo, és conveniente no
incluir ninglin otro reforzante de la detergencia del tipo
de fosfato aparte del tripolifosfato sédico y el ortofosfa-
to de metal alcalino yenespecial es conveniente excluir de
las composiciones los pirofosfatos ya que tienden a aumentar
la deposicidn inorgénica y la redeposicidn de la suciedad.
Puede haber presente algo de pirofosfato, por ejemplo como
impureza en el éripolifésfato s6dico o puede éer'producido

cidén del detergente, espeéialmente.en condiciones alcalinas
a temperaturas elevadasi de manera que pueden resultar inevi-
tables bajas propdncionés de ﬁirofosfato sddico pero se pre-
fiere que no haya mds de alrededor del 5 3%, especialmente
menos de alrededor del 2 % en peso de pirofosfato presente
en las composiciones. \
Las composiciones detergentes liguidas de la invencidn
pueden contener cualquiera de los aditivos convencionales en
las cantidades en que dichos aditivos son normalmente emplea-
das en las composicicnes detergentes liquidas éara el lavado

1

. ) |
de tejidos. Son ejemplos\de estos aditivos, los depresores dd

.

la espuma, agentes anti-redeposicidn como carboximetilcelulo-

nos o hidréxidos de metales alcalinos y, habitualmente en
cantidades muy pequefias, agentes fluorescentes, perfumes,
enzimas como proteasas y amilasas, germicidas y colorantes.

|
Cuando se utiliza CMC, se ha encontrado ventajoso incorporar

I
!
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‘a pequefias concentraciones de producto, donde el ortofosfa-

-1i3 o

también un agente estabilizante de este material, v.g. un
aceite de castor hidrogenado (cera de castor), cera de car-
nauba, cera de abejas, etc.

- Bl resto de la composicibén es agua, que habitualmente
se encuentra en una proporcifn de alrededor del 40 al 75 %
en peso, preferiblemente alrededor del 45 al 65 % en peso.

Para garantizar una detergencia eficaz, las composi-
ciones detergentes liquidas deben ser alcalinas y se pre-
fiere que den un pH comprendido entre % y 12 aproximadamen=-
te, preferiblemente alrededor de 9,5 a 11 cuando se utili-
san en solucidn acuosa de la ccmposicidn a la concentracidn
recpmendada. Para cumplir este requisito, la éomposicién
1fquida no diluida también debe pfésentar un pH elevado,
por ejemplb alrededor de‘12 a 13, preferiblemente alrededor
de 12,5. Debe observars; que un éH excesivamente elevado,
v.g. superior a 13 aproximadamente, es menos conveniente
por razones de séguridad doﬁéstica. Los ingredientes en cual
quiera de estas composiciones detergentes altamente alcali-
nas deben seleccionarse natufalmente entre los estables a
los 4lcalis, especialmente en el caso de los materiales sen-
sibles al pH como enzimas y una enzima proteolitica especial
mente adecuada en eéte aspecto se encuentra en el mercado
con el nombre comercial de "Esperase“qgh i

: ) .

Es conveniente inc}uir en las composicionés un tampdn

alcalino, por ejemplo uﬁ carbonato de metal alcalino, para

mantener un pH de 9 como minimo durante el uso, especialmen=-

te bajo las condiciones de uso, por ejemplo en agua dura o

to de metal alcalino es precipitado en forma de su sal cal-

i

cica y no puede actuar por;si mismo como tampbén alcalino.

|
|
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linos, gue son comnmente utilizados como tampones alcalinos,

"son mis diffciles de incorporar a las composiciones liguidas

_ primero el agua, v.g. alrededor de 60 a 80°C y después agre-

—14

Los silicatos de metales alcalinos, por ejemplo orto- o meta-

silicatos de sodio o preferiblemente silicatos neutros o alcig

homogéneas, especialmente a las proporciones mds altas de
tripolifosfato sbédico. Alternativa o adicionalmente puede
emplearse un nidréxido de metal.alcalino, preferiblemente ﬁi~
dr&xido potésico, para obtener un pH inicialmente alto.

Las composiciones detergentes liquidas pueden.preparar—
se f&cilmente agregando los ingrediéntes al agua en un equi-
po de procesado de detergentgs convencional. Para proporcio-

nes mis altas de fosfatos reforzantes se preficre calentar

gar los reforzantes inorg&nicos de la detergenéia seqguidos
del compuesto o compuestos activos detergentes y después -
los otrcs'materiqles orgénicos. Alternativamente, si se de-
sea, puede utilizarse el calor de reaccidn entre los ingre-
dientes &cidos y alcalinos para elevar la temperatura y fa-
cilitar la mezcla de los inggedientes.

| Las composiciones'}esultantes presentan viscosidades
comprendidas aproximédamente entre 20 y 2000, especialmente
alrededor de 50 a 1000 centipoises, medidas a la temperatura
aﬁbiente en un viscosimptro Brookfield (husillo n°® 3, 30 rpm

La invencidn es ilustrada mediante los siguientes ejem-

plos, donde las partes [y porcentajes se dan en peso salvo

indicacidn en contrarig.

EJEMPLOS 1 a 10

. i o is ,
Se prepara una seriel de composiciones detergentes liqui
M \ —

das homogéneas y establles, con las siguientes formulaciones:
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Ingredienteés

alguilbencenosulfonato 6dicol

\

amida de los &cidos grasos del sebo - 11 OE

tripolifosfato sédico
ortofosfato potdsico
dcidos grasos del coco2
hidréxido potédsico
4cido oleico dimer_izado"3
xilensulfonato sédico

etanol

agua

- 15

Porcent

Ej.1 "Bj.2""Ej.37.Ej.4..1]
6 6 6 6
"2 2 2 2

10 10 10 10 ]
10 10 10 10
- - "2 5
2 2 3 4
2 2 2 2
5 5 5 5
- 2 2 2

63 61 58 54 -1

1 En los Ejemplos 1 a 8, el alquilbencenosulfonato tiene un grupo alquilc

5 1izd un alqull(Cll-Clz)bencenosulfonato

3

Neutralizado por parte del KOH para formar jabdn de coco potédsico en l:

Obtenido como EMPOL, utilizado para el control de la espuma, neuitraliz:



- 15 -

Porcentajes

.1 B3.2 "Ej.3".Ej.4.- Ej:5° Ej.6 -Bj.7 JEj.8 . Ej.9 EJj.10
6 6 6§ 6 6 6 7,5 17,5 & 6
2 2 2 2 2 - - - 2 2
0~ 10 10 10 10 10 10 10 13 15
0 10 10 10 10 0 7,5 1,5 6.. 71,5
- - 2 5 5 5 11 11 - =
2 2 3 4 2 2 4 4 1 1
2 2 2 2 - - - - 5 5
5 5 5 5 5 5 3 5 5 5
- 2 2 2 2. 5 2,0 - - -
53 61 58 54 58 60 55 .55 62 58,5

0 tiene un grupo alquilotcllwcls)y en lés Ejemplos 9 y 10 se uti-

5n de coco potésico en la composicidn.

de la espuma, heutralizado por el KOH en la composicidn.

CASme—
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Todas estas formulaciones presentan buenas propie-
dades de detergencia debidas a las propiedades reforzantes
de la detergencia relativamente elevadas.de la mgzcla de tri
polifosfato sddico y ortofosfato potésico.

* BJEMPLO 11

Se prepara una composicidn detergente liquida homo-

_génea y transparente, de espuma controlada, mediante la si-

guiente formulacidn:

Ingredientes : : %
alquil(Cll—clz)bencenoaﬂfbnaﬁo sddico ' . 6,0
amida de los &cidos grasos del sebo -

11 OE 2,0
4cido oleico dimerizado ' ) 5,0
tripolifosfato sbtdico 10,0
ortofosfato potésico . 6,0
xilensulfonato sbdico -~ . 5,0
hidrdéxido potésico 1,0
carbonato potésico 5,0
agua . 60,0

Esta composicidén liquida es fécilmente vertible y
es estable en almacenamiento hasta -10°C aproximadamente.
Sustituyendo el carbonato potdsico por carbonato sddico tam-
b;én se obtiene un 1iquid6 estable y transparente pero de ma
yor viscosidsd. En ambos casos, el efecto regulador alcalino
del carbonato mejora las propiedades detergentes de la com-
posicidn.

EJEMPLO 12
Se prepara un: composicidn liquida reforzada, trans-

parente y homogénea, con la siguiente formulacidn:

et L L
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Ingredientes $
alquilbencenosulfonato potdsico 7,50
alcanol (Cyg=Cg) - 25 O C 1,45
alcanol (Cl3-015} - 11 05 ¢,80
&cido oleico dimerizado 5,50
tripolifosfato sbdico 13,00
ortofosfato pot&sicol 7,70
¥ilensulfonato sbdico 6,10
agente fluorescente 7 7 0,15
agua ' : 57,80.

1
Formado por reaccidn entre el &cido ortofosférico y el
hidrdxido potésico durante la produccidn de la composi-
cidn,
Esta composicifn presenta baja viscosidad y se ha
hallado que es estable hasta -4°C.
EJEMPLO 13
Se prepara una composicidn detergente liquida refor-

zada, isotrOpica y transparente, de elevada espuma, con la

siguiente formulacidn: \

Ingredientes '- g -
alquilbencenosulfonat&potésicol 8,0
alcanol(Cg-Cll) - 8 OE 2,0
hidréxido potésico . ) | 4,5
tripolifosfato sédico i 16,5
ortofosfato potasico® 5,0
dietanolamida de los &cidos grasos del coco 2,0
jébén de coco potésico% 1,0
xilensulfonato/toluensulfonato s&dico (4:1) 6,0
agua - ' 55,9

1 ' i
Calculado en forma écida§

I
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1 N
el producto es estable durante largos periodos de reposo en-

18

2
Formado a partir de hidrdgeno-ortofosfato dipotésico por
reaccidn con el hidrdxido potésico.
Se halld que este producto presentaba buena estabili-
dad (~5°C a 52°C) y una baja viscosidad de unos 100 a 200 cer

tipoises . la temperatura ambiente (Brookfield, husillc n® 3

30 rpm) a pH 12,5. Sustituyendo el compuesto detergente no

i6énico por otros materiales similares, v.g. alcanol(cg—cll) T

6 OE, alcanol(clz-cls) - 7 OE o alcanol (Clz-cls) - 3 OE,
se obtienen composiciones igualmente satisfactorias.
EJEMPLO 14
Se prepara una composicifn liquida reforzada, trans-
parente y homogénea, cén la siguiente formulacién:

Ingredientes %

alquilbencenosulfonato pot&sico (Cll-clz)
(como &dcido) . 6

alcohol primario lineal C1 -C15 condénsado
%ileno

con 7 moles de 6xido de & /propileno }

(relacidn molar 88:12) 2,5
&cido oleico ; 5,0
tripolifosfato sddico i | 16,5
ortofosfato potésico . 6,0
hidréxido potésico ‘ ‘ 4,0
toluensulfonato sbédico 6,0
carboximetilcelulosa (salisédica) 0,25
cera de castor 0,25
fluorescente, coloranteé, perfume, etc 0,3
agua - ' o 53,2

!
La viscosidad es de 300 centipoises, el pH 12,5y
[

tre -5 y +37°C. ! !

En resumen, la/Patente de Invencidn que se solicita
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deberé recaer scbre las sipgulentes:

una composicidn acuosa detergente liquida, reforzada y homg

génea que comprende:

a)

b)
c)

d)

e)

"tergencia, seguido de los compuestos activos de la de-

. cionalmente utilizando el calor de reaccidén desprendido

~19

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la preparacidn de

de 20 a 20 % en peso de un compuesto sintético activo ae
tergente; _

como minimo 4 % en peso de tripolifosfato sddico;

como minimo 2 % en peso de ortofosfato sbédico o potédsico
siendo la suma de b) y c) de 6 a 35 % en pesoy

1-15 % en peso de un hidrotropo seleccionado enfre el
grupo formado pbr toluensulfonato, xilensulfonato, o cu-
mensulfonato de metales alcalinos o amonioc, urea, alcoho
les aliféticos inferiores y mezclas de los mismos;

1-15 % en peso de un hidrotropo seleccionado entre el
grupo formado por una alquilolamida de acidos grasos
Cg-Cigy un jabén potéasico de &cidos grasos O y-Cop ¥ un
jabén potésico de &cidos grasos ClO-C22 dimerizados,
siendo el resto un medio acuoso, cuyo procedimiento se
caracteriza porgue comprende las etapas de calentar en
un medio acuoso a una temperatura de 60 a 802C, poste-

riormente agregar los reforzantes inorganicos de la de-

tergencia, y después agregar los restantes ingredientes,
\

por lo que la etapa de calentamiento puedé realizarse op

por la adicidén de ingredientes &cidos y alcalinos de los

cuales, por reaccidn, los referzantes, los compuestos ac

tivos de la detergencia, o los ingredientes restantes,
1

pueden formarse in situ. '
A_sibU

/
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2. Un procedimiento segin la Reivindicacidn 1,
donde la composicién contiene de 5 a 15 % en peso de un com
puesto activo detergente sintético.

3. Un procedimiento segin las Reivindicaciones
1 o 2, donde la suma de b) y c) es 15-25 % en peso.

4, Un procedimiento segliin las Reivindicaciones
1 a %, donde la relacidén ponderal de b):ic) esté comprendida
entre 10:1 y 1:10,

5. Un procedimiento seglin la Reivindicacién 4,
donde la relacién ponderal de b):c) estd comprendida entre
4:1 y 2:3,

6. Un procedimiento segin la Reivindicacién 5,

‘donde la relacién ponderal de b):c) estd comprendida entre

%:1 y Ll:l.

7. Un procedimiento segin las Reivindicaciornes
1 a 6, donde la composicidén contiene el hidrotropo da) en
una proporcidén del 5 al 10 % en peso.

8. Un procedimiento segin las Reivindicaciones
1 a 7, donde la composicidn contiene ortofosfato potésico.

9. Un procedimiento segin las Reivindicaciones
1 a 8, donde la composi¢ion contiene como minimo un 12 %
en peso de tripolifosfafo sddico.

' 10. Un procedimiento segin la Reivindicacién 9,

donde el tripolifosfato\sédico presenta un contenido en fa-

se I superior al 50 % en peso.

11. Un procedimiento segln las Reivindicaciones
la iO, donde la compo ic?énicontiene un jabdn potéasico de
dcidos grasos del coco or?e 4cido oleico.

12. Un proc diﬁieﬁto seglin las Reivindicaciones

1 a 10, donde la composicién comprende un jabdén potésico de
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"ginas mecanografiadas.

~21 .

écidd.oleico dimerizado.

13. Un procedimiento segin las Reivindicaciones
1 a 12, donde la composicidn contiene ademés de 0,1 a 5 %
en peso de un agente anti-deposicidn.

. -. 14, Un procedimiento segin las Reivindicaciones
1l a 13, donde la composicidn tiene un pH de 12-13.

15. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici-
ta: UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UKNA COMPOSI-
CION ACUOSA DETERGENTE LIQUIDA, REFORZADA Y HOMOGENEA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de veintiuns pa-

Madrid 24 Mayo 1.977

BERNARDO UNGRIA
D.p.

T ————
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