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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N

por DIEZ años

solicitada en Espada a favor Ce ürTIMUS, 3 .A ., do naciona­

lidad española, domiciliada en Otra, de Barcelona, nóm. 101 , 

5 . Girona, por "Ferfeocionamientoe en la  fabricación de membra­

nas para altavoces".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención ee refiere  a unce perfeccio- 

namientoa en la  fabrioaeiAm de membranas para altavoces,

10* más concretamente para loa altavoces de t i  ¿o exponenoial, 

temblón llamados de reentrante, por medio de loa coalee aa 

aloansa ana audición de muy notoria fidelidad, sin que ello  

implique complicaciones constructivas n i elevados oostos de 

fabricación* —<*<*-* — <*****— o**'— ***-** t****-** — — — —

lg.  Loe altavoces exponenciales requieren un gran dió-

metro con e l objeto de que sus vibraciones ae produzcan en 

una variedad de regímenes para una gama normal de frecuen­

cias audiblea, a consecuencia de lo cual deben presentar una 

zona central de adecuada rigidez y una parte perifórlca de 

20* suficiente flexib ilid ad  e lástica , cuyas condicionen no se
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hallan an a l grado necesario en loa sltavooee ordinarios, 

n i aán en loo que son obtenidos con membranas metálicas! 

que proporcionan sonidos satridentoa o b i^  resultan muy

costosos para lograr una aceptable perfección. -  -  -  -  -

$+ Los perfeccionamientos de referencia solventan

los anteriores inconvenientes! caracterizándose por e l hecho 

de realizarse una primera fase por la  que unos di ecos texti­

le s  aon impregnados en reaínas a rt ific ia le s , preferentemente 

fanducas# seguida de otra fase en la  que los citados diseca 

10 . son aplicados en un molde donde son objeto de compresión y

calentado hasta la  polimerización! obteniéndose unas pie cae 

que presentan una zona central ríg id a! de p e rfil oupulifoxme 

y dotada de un resalte periférico rlgidizante, una zona anu­

la r intermadia elástica provista de relieves concéntrico a,

1g , y una zona anular exterior plana# - - - - - - - - - - - - -

ha zona anular exterior ea rigidizada por la  apli­

cación solidaria de un oro de refuerzo! correctamente contraí­

do! euyo aro eirve da ooporte y medio de fijación  para la s  

conexiones de la  bobina móvil del altavoz. -  - -  - -  - -  -

20. ha bobina móvil presenta su devenado montado alre­

dedor de un soporte cilindrico que se acopla en la  cara pos­

terior do la  membrana, por e l resalte periférico de su zona 

central ríg id a, eventualmente provisto de un asiento a l efec­

to . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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Foteotativamente, la s membranas se com¿̂ onen de una 

pluralidad da diecos tex tile s alternados oon capas de rea i- 

nae m rtifioialeo, de suerte que e l número de ta las discos 

tiene relación oon la  intensidad eléctrica  de trabajo del 

5. altaros y oon e l esfuerzo meoónioo a l que está sometida la  

membrana# - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otros objetos y características de la  invención ee 

irán dando a conocer en detalle a lo largo de la  descripción 

que sigue# haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que 

10# la  acompañan# 'án loa dibujos! - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 1# ce una v ista  parcial, seccionada# de un 

molde para la  obtención de membranas de altavoz según la  in­

vención# - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 2 , representa# v ista  por su cara exterior#

1$ , una membrana obtenida con e l anterior molde. -  - -  - -  - -  -

Figura 3 , es una v is t a  la tera l de l a  etiaaaaBmbrana# 

en la  que lia sido acoplada la  bobina móvil# -  - -  - -  - -  -

Figura 4# corresponda a una sección de la  figura 

anterior, por una línea IV-IV# - - - - - - - - - - - - - - -

2 0 . Una membrana 1# con arreglo a la  invención, se fa­

brica medíante la  utilización de un molde 2, entre cu* os cuer­

pos 3 y 4 forma un hueco $ a l efecto* Para e llo , ee disponen



unoa discos da matarla te x t il, imprognadoo en resinae fenó- 

licao , y que ce colocan dentro del molde 2 donde son compri­

midos para que adquieran la  conveniente conformación defini­

tiv a , lo  cual ee realima con aportación de calor para la  ne­

cesaria polimerización de la s  citadas reainaa. - - - - - - -

la  membrana 1 legrada tras e l deamoldec, presenta 

unas zonas diferenciadas, a saber! ana zona oentral cupuli- 

foime ó, de tipo o jiv a l, aaliente por la  cara exterior, ana 

zona anular intermedia 7 de condición e lástica , y ana zona 

anular exterior plana 8 * -

Entre lae zonas central 6 o intermedia 7, hay un 

relieve de refuerzo 9, y dicha aona intermedia presenta unoa 

relievea conoóntriooe 10. La aona anular exterior 8 ea r ig i-  

dlaada por la  aplicación de un aro 11 que es retenido sin 

causar lesión a la  membrana. - - - - - - - - - - - - - - -

En la  cara posterior de la  membrana l ee aplica un 

soporte tubular cilindrico 12 en e l  que va mentada la  bobina 

móvil 13. 131 diámetro exterior DI dsl soporte 12 ee levemente

mayor que e l diámetro de la  zona central 6 . -  - -  - -  - -  -

Para poder montar la  presente membrana 1, en la  

misma le  con practicados unos o rific io s que permiten f i ja r  e l 

correspondiente imán permanente c electroimán del altavoz. -



5

Las conexionas de la  bobina móvil 13 son fijadas 

a la  membrana 1 M ata ser conectadas a ana lámina metálica 

que so monta en e l aro 11 y sus tenainales, debidamente a is­

lados, se unen a l transformador de salida del correspondiente 

5* amplificador electrónico*

E l mencionado aro de refuerzo 11, presenta un diá­

metro in terior 32 que linda con la  periferia  de la  zona anu­

la r  intermedia elástioa 7, -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Seg^ se desprende de la  anterior descripción, la s  

10 . membranas 1 se consiguen mediante la  aportación de materiales

de coste reducido, en comparación con otros tipos de membra­

nas corrientemente empleadas* Por otra parte, dichas memhra!- 

naa 1 logren unas mejores propiedades acdaticas, para toda 

la  gama de audiofrecuencia, conseguidas por efecto de la  zona 

15 . central rígida 6 . -

O tía  ventaja con siete en la  yoaibilidad de poner 

adecuarse a cada modelo de altavoz, la  correspondiente mem­

brana, redundando en una mejor calidad y en un mejor funcio­

namiento* -  -  — — -

2 0 . Además, la s  presentes membranas 1 tienen una dura­

ción prácticamente doble de la s  ordinarias, debida principal­

mente a la  iiideftnmabilidad de sus partea rígidas* -  -  -  -  -

Descritas convenientemente la s  característioaa de
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1 *  invenoidn# ae haca amatar que an la  miama podrás intro­

ducirás cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la  ex­

periencia# siempre que con c lic  no se modifique la  esencia- 

lidad de la  misma. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5. A los efectos consiguientes se declaran de nove­

dad y propiedad para Repasa# sus territo rios y piamos de 

soberanía# la s reivindicaciones que siguen. - - - - - - -
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R E I V I N D I C A C I O N E S

t — Perfcccicnamientos en le  fabricación de mem­

branas pera altavocca, ceraoterizadoa por e l hecho de ser 

realizada una primera fase por la  que unce dlacoa textiles 

sen impregnados en reainao a rtific ía le  a, preferentemente fe - 

nólioae, segtíida de una segunda faae en la  que loa citados 

diaooe aon aplicados dontvo de un molde donde aon objeto 

de compresión con calentado Mota la  polimerización, obte­

niéndose unas piezas que presentan una zona central rígida 

de p e rfil cupuliforme y dotada de un resalte periférico r i -  

gidlzante, una zona anular intermedia e lástica , provista de 

relieves concéntricos, y una zona anular exterior plana. -  -

2 .-  Perfeccionamientos en la  fabricación de membra­

nas para altavoces, eegán la  reivindicación anterior, carac­

terizadas porque la  zona anular exterior es rigidisante por 

la  aplicación solidaria de un aro de refuerzo, correctamente 

oentrado, cuyo aro sirve da soporte y medio de fijación  para 

laa conexiones de la  bobina móvil del altavoz. - - - - - - -

1 . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de membra­

nas para altavoces, aegdn la s  reivindicaciones anteriores, 

caracterizados porque la  bobina móvil presenta su devanado 

montado alrededor de un soporte tubular cilindrico que se 

acopla en la  cara posterior de laaembrana, por e l resalte



periférico de au zoma central rígida# formando eventualmente 

cate resalte un acianto' a l afecto# - - - - - - - - - - - -

4*- Ferfeecicnamientoa en la  fabrioaoián da Membra­

nas para altavoces, ocgda la  reivindicación 1 ,  carcoterizades 

porque, potestativamente, las membrana* ce componen da ana 

pluralidad de dlaoon textiles yuytapueetoe, alternados ocn 

capee de reeinaa a rt ific ia le s , de suerte que e l número de ta­

le s discos tiene relación con la  intensidad eléctrica da 

trabajo del altavoz y con a l esfuerzo mecánico a l que eeté 

sometida la  membrana# - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

"FERBECIUNA;áIEN5t'5S EN IA FABRICACION ES HEMBR& 

NA3 * ARA ARPAVCCES". -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Todo e llo  conforme ae describe y reivindica en la  

presente memoria que consta da ocho hojas, foliadas y meca­

nografiadas por una sola de aua caras, y de cuatro figuras 

que la  ilustran# ^

MADRID 2 4 MAY3 !977

p. A. M. CUREN EUÑOt
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