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Este invento se refiere & la fabricacidn de teji -
dos, en general, y al suministro comtinuo e ininterrumpido =
de hilo para dicha fabricacidn, sn particular.

En la industria textil, la importancia de evitar -
paradas y "tiempos muertos" en diversas mAquinas de fabrica-
cidn de tejidos, y de asegurar al mismo tiempo una elevada ~
calidad del producto, no puede ser resaltada nunca lo sufi -
ciente. Independientemente de que se consideren mégquinas tri
cotosas, telares para tejer, los denominados "urdidores" o =
maquinas bobinadoras, entre otras, existe a la vez una nece~
sidad de control econdmico y ds calidad pars proporcionar un
suministro continuo de hile = estas méquinas y a sus corres-

pondientes procesos. Si dichas maquinas requiriesen interrup

cidn en sus ciclos de funcionamiento, bien sea debido a fallos'

del hilo (por ejemplo roturass o deshilachamiento) bien sea a
causa de un elemento-de hilo deterioradoc o defectucso, el rg
sultado es virtualmente el mismo ~ puede pararse la produc-
cién de toda una maguins debido a que posiblemente sdlo ha -
causado perturbacidon una bobina de hilo entre 24, 36, 48, -~
etc., bobinas. Y cuando la probabilidad estadistica de dicho
fallo es multiplicada por el nimero de bobinas en utilizacidn
en una o mds miquinas en funcionamiento, es evidente la posi
bilidad de retrasos sustanciales de produccidn,.

Un aspecto particular de este problema es el requi
sito existente en dicha industria del suministro continuo de
hilo uniformemente teMido., Para lograr esto se dispone de -
dos tipos basicos de bobinas de hilo, a saber uno en gue el

gxtremo del hilo esté empotrado al azsr en el fondo del cono
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o bobina slrededor del cual estd enrollado el hilo (la bo-~
bina de "extremo de cola empotrado"), mientras que el otro
tipo de bobina tiene el extremo del hilo colgando libremen
te fuera del nicleo de la bobina (la bobina de "extremo de
cola expuesto"). Para tefiir hilos, la practica convencio -
nal consiste en "tefiir en bobina", es decir montar la bobi
na de hiloc sobre un manguito perforado e impulsar el liquji
do de tincidn hacia fuera a través de perforaciones de map
guito desde el interior. Esto tifie plena y uniformemente a
una bobina de extremo de cola empotrado (cuyo extremo es -
tefiido conjuntamente con todos los otros elementos del hi-
lo), pero no tiffie de modo completamente uniforme una bobi-
na de extremo de cola expuesto (cuyo extremo estd algo alg
jado del borde del manguito y, por lo tanto, es expussto -
al liquido de tincidn de menera diferente que lo que estd
el cuerpo principal de la bobina sobre el wanguito.

Cuandoc se pasa sntonces a la etapa de alimenta -
cidn "g impulsidén® de hilo, la bobina de extremo de cola -
empotrado tefiido de manera completamente uniforme es ideal
para producir un tsjido que no tenga segmentos tefiidos de
manera heterogénea, "manchas" ni franjas, pero ha sido im..

posible impulsar dicho hile continuamente, debido princi-
palmente a la inaccesibilidad del extremo -, es decir,cuapn
do el extremo de una bobina de extremo de cola empotrado -
estéd dispuesto para ser alimentado al lugar de fabricacidn
de tejido, esa slimentacidn particular debe ser detenida -

temporalmente mientras que se monts una nueva bobina de hi



10

15

20

25

3

lo para ocupar el lugar de la bobina agotada. Por otro la-
do, la bobina de extremo de cola expuesto puede ser impul-
sada de modo continuo ya que su extremo puede ser acoplado

fisicamente con el extremo delantero de una bobina de hi~-
lo de reserva o sucesiva, asegurando asi la continuidad de
suministro de hilo. No obstante, desde luego, se recordara
gue la bobina de extremo de cola expuesto no es tefiida de
modo completamente uniforme, haciendo de este modo que algo
del hile alimentado al lugar de fabricacidn puede estar tg
fiido heterogéneamente y causar "porciones inferiores" po -
tenciales o articulos deteriorados en el tejido producido.
Para evitar este problema, las bobinas de hilo de reserva
pueden ser atadas con la bobina de extremo de cola expues-
to junto al Gltimo lugar uniformemente tefiido del mismo,per
diendo de esta manera hile y haciendo dificil el acopla -
miento de elementos de hilo. Finalmente, es también posi -
ble utilizar una costosa tincién adicional pars eliminar -
este problema, pero svidentemente dicha solucidn no es ecg
noémicamente factible. Estos mismos problemas bésicos exis..
ten en lo que se refiere a baobinas de hilo natural del tipo
de extremo de cola empotrado, en donde no se ha logrado -
hasta ahora una impulsidn continua - las dificultades indi
cadas arriba en lo que se refiere a bobinas tefiidas no exig
ten cuando se estédn utilizando hiles naturales.

La técnica, anterior no se ha ocupado realmente de

los problemas que anteceden. La industria textil ha convivi

do simplemente, en un elevado grado, con los problemas de -
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tener una impulsidén continua de géneros o productos sdlo

no tefiidos o parcislmente tefidos, o de tener una impul=-

sidn discontinua (es decir, interrumpida) de géneros te-

fiidos uniformemente o géneros naturales tal como antes -

se ha descrito. No se ha propuesto ninguna solucidn satig
factoria para lograr una impulsién continua de bobinass de
hilo de extremo de cola empotrado. Si bien la industria -
ha reconocido en cierto modo que habian de ser svitadas -
las interrupciones de la alimentacidn de hilo mediante la
utilizacidn de un dispositivo atador de nudos automdtico,
no se ha efectuado ningdn intento de utilizar dicha téenji
ca para proporcionar un suministro continuo e ininterrum-
pido de hilo tefido uniformemente o de hilo natural a pag
tir de bobinas de extremo de cola empotrado,

Por lo tanto, un objeto de este invento es-evi-
tar una o varias de las antedichas dificultades.

También es un objeto de este invento crear apara
tos para suministrar hilo uniformemente tefiide a un lugar
de fabricacidén de tejido o a otre lugar de utilizacidn fi
nal comparable, sobre una base continua,

Un objeto adicional de este invento es el de im-
pulsar continuamente hileo desde bobinas de hilo de extremo
de cola empotrado sin interrumpir la impulsién para cam -
biar de una bobina agotada & una de nueva aportacién,

Otros objetos, caracteristicas y ventajas de es-
te invento resultardn evidentes & partir de una considera-

cifn de una forma ilustrativa particular de realizacidn de
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gste invento, en que es alimentado hilo a un lugar de fa-
bricacidn (por ejemplo, una méquina tricotosa, un telar,
etc.) desde una fileta lateral convencional. Bobinas de hi
lo mdltiples pueden ser montadas en la fileta pasra alimen=-
tar hilo & varios lugares de alimentacidn diferentes en el
proceso de fabricacidn - por ejemplo, si estd implicada -
una maquina tricotosa (y este invento es aplicable a todos
los tipos de méquinas y dispositivos que requiesran una o -
méds alimentaciones de hilo), se puede estar alimentando un
nimero cualquiera de 24 a 96 bobinas de hilo simulténeas

a laes agujas de tricotosa para la produccién de tejido. Ca
da aliméntacién a la que es aplicable este invento tendra
una bobina activa y una bobina inactiva concurrentemente
asociada con aquella, proporecionando realmente la bobina -
active hilo que estéd siendo utilizado para formar el pro =
ducto acabado, y sienao alimentada la bobina inactﬁva en =
una trayectoria paralsla con su bobina activa acompafiante,
pero siendo mantenida cerca del lugar de fabricacidn, espg
randa una transferencia finsl al estado active.

Una trayectoria de alimentacidn tipica para el
elemento de hilo activo podria ser desde la bobina de hile
sobre la fileta a un dispositivo de guia limitador de ten=
sidn convencional que consiste en dos discos o placas parg
lelas, uno de los cuales es estacionario y el otro de los
cuales Bs ligeramente empujado por resorte hacia el otro;
el elemento de hilo pasa entre los dos discos y es guiado

por la suave accidn de sostén ejercida sobre el hilo por -
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el disco empujadoc por resorte. Estos dispositivos, que son
convencionales, sirven también para limitar la magnitud de
la tensidn introducida en el procesc de estirado. Desde la
guia, el elemento de hilo activo pasa por un detector de -
tensidn que vigila el nivel de tensidn en el hilo. El dis-
positive puede adoptar la forma de una varilla empujada =~
por resorte que puede detectar una reduccidn de tensidn pzo
vocada por una rotura o un aflojamiento en el hile o por -
su aumento de diametro, haciendo que la varilla se mueva -
egn la direccién de empuje y active un contacto, o un aumep
to de tensidn basado en un tensado del elemento de hile =~
(obligando de esta manera a la varills a moverse en la di-
reccidn opuesta contra el empuje del resorte hasta que se
alcance otrec punto de contacto).

lLas operaciones a adoptar como respuesta a dichos
cambios de tensidn se producirdn en la siguiente etapa en
el proceso de alimentacidn, a saber en un anudador automé-
tico., Dichos anudadores son bien conocidos en la industria,
aunque no para el contexto o combinacidn que se describe -
aqui, Especificamente, se puede utilizar uno cualquiera de
varios tipos de anudadores, tales como los que atan "nudos
de seda" o "nudos de pescador"; los principios de funciong
miento de cualquiers de tales anudadores son sustancialmep
té los mismos en lo que se relacionan con este invento. En
la forme de realizacibn de atado de nudos de seda, los =
elementos de hilo activo o inactivo pasan a través de la -

misma ranura sobre placas laterales opuestas del anudador.
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El elemento de hile activeo pasa luego directamsnte & un ly

gar de fabricacidén, tal como telares, méquinas tricotosas,
etc. posiblemente a través de un dispositivo de srrolla =~
miento de "alimentacidén de almacenamiento".

El elemento de hilo inactivo, desplazandose en =
las mismas ranuras de las placas de anudador, pasas a una =~
guia limitadora de tensidn del tipo anteriormente descrito,
& saber una placa empujada por resorte y una place estacig
naria, siendo sostenido entre ellas el extremo del elemen-
to de hilo inactivo. E1 elemento de hile inactivo es ali -
mentado a la gufs de sostén sobre una trayectoria esencial
mente idéntica a la trayectoria antes descrita con respec-
to al elemento de hilo activo, es decir desde una bobina de
hilo que estd sustancialmente adyacente a la bobina de hi-
lo activo sobre la fileta y luego, a través de un elsmento
de guia acompafiante y un detector de tensidn, a la ranura
de alimentacidén comin del anudador, llegando finalmente sl
elemento de guia alejado que antes se ha mencionado. Con -
estes condiciones geométricas de trabajo, sl slementa de -
hilo activo estd avanzando al lugar de utilizacién final y
estéd siendo consumido durante la preduccidn de tejido,mien
tras que el elemento de hilo inactivo, situado paralelamep
te al elemento activo, estd estascionario y disponible para
ser transferido al estado activo tal como se describira,

Después de detectar un cembio de tensidn en el -
elemento de hilo active {por ejemplo, el hilo activo se =

rompe, dando lugar a una reduccién de tensién, o se produ-
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ce una obstruccidn o una traccifn, aumentando de esta mang

ra la tensidn), el dispositivo anudador automdtico es acti
vado como respuesta a una seffal procedente del detector de
tensifn., Esto de lugar a que el disparador del anudador -
sea aplicado y el mecanismo atador de nudos corte finalmen
te el elemento de hilo activo en un lugsr entre las placas
trasera y delantera de la unidad, Como parte del mismo prog
ceso, el anudador fija el extremo previamente sogtenido -
del elementoc de hilo inactivo al extremo trasero del ele ~-
mento de hilo anteriormente activo, atando un nudo quz es
casi indistinguible del diédmetro continuo del elemento de
hilo. El elemento de hilo "activo" acabado de formar con-
siste en el segmento delantero del elemento de hilo ante~-
riormente activo, que estd acoplado ahora con el extremo -
del elemento de hilo anteriormente inactivo que habia sido
sostenido por la guia de tensifn més alld del anudador. El
proceso de formacién de-.tejido u otro tipo de procesc puede
ahora continuar ininterrumpidamente, siendo alimentado congi
nuamente el hilo al lugar de febricacidn desde la bobina de
hilo anteriormente "inactiva"., La otra bobina anteriormen=-
te "sctiva" puede ser shora reemplazada (ei su hilo se hu-
biera agotado antes del cambic de conmutecifn) o puede ser
inspeccionada en cuanto a defectos (si una obstruccion u =~
otro factor productor de tensidn hubiera causado el cambio
de conmutacién). En el Gltimo caso, el extremo delantero,
ahora colgante, de la bobina de hilo anteriormente activa

debe ser colocado dentro de la guis de tensidn de manera -
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que pueda aguardar al siguiente cambio de conmutacidn.

Por lo tanto, una caracteristica de una forma =
de realizacidn de este invento es que se alimenta hilo deg
de miltiples bobinas sobre una fileta a lo largo de tra-
yectorias de desplazamiento paralelas para permitir que =
se efectden transferencias entre elementos de hilo como =
respuesta a un problema de slimentacidn en conexidn con el
elemento activo de dichos elsmentos de hile.

Otra caracteristica de una forma de realizacidn
de este invento consiste en que un elemento de hilo acti-
vo pasa a través de un detector de tensidn y un dispositi
vo anudédor automitico para ser cortado y acoplado caon un
elemento de hilo normalmente inactivo después de la detec
cifn de un cambio de tensidn en el elemento de hilo acti-
vo.

También es una caracteristica de una forma de -
realizacidn de este invento el hecho de que se utilizan hg
binas de hilo que tienen un extremo de cola empotrado en
unién con un anudador automdtico para lograr una impulsidn
continua de bobinas de hilo uniformemente tefiido o natural,

Este y otros objetos, caracteristicas y ventajas
de este invento resultarén comprendides con mayor facili=-
dad si se les considera en conexidn con una forma de rea=
lizacién actualmente preferida, pero solamente ilustrati-~
va, del invento, segln se explica en la sigquiente descrip
cidn detallada y tal como se muestra en los dibujos ane =

jos, en los cuales:
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lLa figura 1 ilustra las trayectorias de alimentg
cidén de elementos de hilo activo e inactivo desde bobinas
de hilo sobre una fileta a través de aparatos de guia a un
anudador automdtico del tipo de nudo de seda, conducienda
al equipo de utilizacién final;

La figura 2 muestra la alimentacidn horizeontal -
de hile desde bobinas distanciadas laterslmente que se alj
mentan une hacla otra, apropiadas para utilizarsse con un -
snudador automdtico que ata un nudo de pescador;

Le figura 3 es comprable & la ilustracién de la
figures 2, pero muestra las trayectorias de alimentacidn =
después de que los slementos de hilo activo e inactivo han
cambiado sus posiciones funcionales, habiendo girado el -
anudador propiamente dichp en 1802 alrededor de su eje ver
tical;

La figura 4 es una vista esquemdtica de la orien
tacién de los elementos de hilo activo e inaétivo antes de
atar un nudo entre ellos, tomada desde la perspectiva 4-4
de la figura 1 en la direccidn de las flechas, siendo mos..
trado el anudador automdtico por el bloque simbdlico y -
siendo sostenido el hilo inactivo en un dispositivo limitg
dor de tensidn;

La figura 5 muestra la orientacidn de los elemen
tos de hilo activo e inactivo al comienzo de un ciclo de =
atado de nudo de seda, con un bucle del elemento de hilo =~
activo colocado dentro de un bucle del elemento inactivo;

La figura 6 s una vista @ escala aumentada que
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muestra la formacidn de un nudo de seda, ocupando los di -
versos bucles de los elementos de hilo las posiciones mos-
tradas; y

La figura 7 es una vista de los elementos de hi-
1o que siguen al atado del nudo y al corte de correspondign
tes sxtremos y bucles, procedisndo ahora el suministro de
hilo activo del elemento de hileo anteriormente inactivo.

Haciendo referencia a la figura 1, se ilustra =-
una vista en perspsctiva de las porciones sobresalientes
del invento, aplicadas a la sucesidn de alimentacidn de un
proceso de fabricacidn de tejido. Por ejemplo, el lugar de
utilizaﬁiﬁn final (no mostrado) podria ser cualquiera ds -
un cierto ndmeroc de maquinas de fabricacidn, incluyendo tg
lares, tricotosas, urdidores, etc., teniendo todas ellas
en comin la aslimentacidn a las mismas de uno o més elemen~
tos de hilo, Todos estos mecanismos requieren que, para la
continuidad dptima y la eficacia de trabajo, la alimenta-
cidén de hilo se efectle sobre una base ininterrumpida y en
particular con relacidn a las bobinas de hilo tefiido unifog
memente representadas por las bobinas de hilo de extremo -
de cola empotrado, no se ha digpuesto hasta shora de la -
continuidad de movimiento en esta industria,

La vista de la figura 1 incluye una representa -
cidn ilustrativa y fragmentaria de una fileta lateral 10 =
sobre la que estén montadas a titulo ilustrativo un cierto
nimero de bobinas de hilo de extremo de cola empotrado, Eg

tén incluidas entre las bobinas la bobina 12 para el elemgn



10

15

20

25

12
to de hilo inicialmente inactivo, la bobina 14 para el elg
mento de hilo inicialmente activo y la bobina 16 que ss -
una bobina de hilo de reserva, que puede reemplazar final
mente a una de las bobinas de hile 12 & 14 cuando ésta ha
resultado agotada durante el procesc de fabricacidn. Consi
derando la bobina de hilo activeo 14, el elemento de hilo -
18 pass desde esa bobina al miembro de guia limitador de -
tensidn 24 montada sobre el poste 28 mostrado en forma -
fragmentaria en la figura 1, El hileo 18 és sostenido entre
placas 24A y 24B de la guia 24, siendo la placa 24B ligerg
mente empujada por resorte hacia la placa 24A por medio del
resorte 24C, de una manera convencional. Esta guia sirve
para dirigir el desplazamiento del elemento de hilo 18 y
para limitar la tensidn introducida en el proceso de alimep
tacibén por las otras porciones del aparato. Desde la guia
24, el hilo 1B pasa al detector de tensidn 32, que puede
adoptar convenientements la forma de una rendija 32A en la
que estd montada deslizablemente la varilla 32B, Dentro de
la rendijs 32A (no mostrada sin embargo de la figura 1) hay
unos medios empujadores apropisdos tales como un resorte,
que empuja & la varilla 32B en la direccidn indicada por =~
1s flecha 32D, El elemsnto de hilo 18 pasa alrededor de la
varilla 32B y luego es enrollade inversamente alrededor del
poste rigido 33, Debido al ligero empuje por resorte sobre
la varilla 32B en la direccién indicada por ls flecha 32D,
la varilla 32B permaneéa gn contacto con el elemento de hi-~

lo 18 y de esta manera vigila su tensidn, 5i el elemento de
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hilo 18 se rompiese o quedase suelto, la varilla 32B desli=-
zaria dentro de la rendija 32A gn la direccidn indicada por
la flecha 32D y de esta manera se aplicaria a un contacto -
apropisdo (no mostrado) dentro de la rendija 32A para acti-
var al anudador 34. Similarments, si hubiera un atirantado
excesivo del elemento de hilo 18, tal como podria ser atri-
buido a una obstruccifén o empuje que sumente la tensidén en
el elemento de hilo, esto propulsard s la varilla 32B en la
direccidn indicada por la flecha 32C {contra el smpuje del
resorte); esto también activaré al anudador 34.

Luego el elemento de hilo activo 18 pasa hacia ahg
jo hacia el anudador automético 34, Este es un dispositivo
que ata automaticamente un nudo entre dos elementos de hilo
que se desplazan concurrentemente o adyacentes, siendo el =-
anudador 34, tal como se ilustra en la figura del tipo que
ata un "nudo de seda" y siendo asequibles generalmente de -
Asquith Electrics (Colne) Ltd. de Lancashire, Inglaterra.El
anudador 34 consiste en una placa de base 36 sobre la que
estd montada la ménsula 38, La ménsula 38 proporciona sopor
te para el brazo de montaje 40 del anudador. El braze 40, a
su vez, estéd acoplado con una placa ranurada inferior 42 y
una placa ranurada superior 44, entre las cuasles se despla-
zan los elementos de hilo 18 y 20, Tel como se hace observar
en la figura 1, el elemento de hilo activo 18 pasa hacis =~
abajo a través de la ranura 42A de la placa inferior 42 del
anudador y luego, tal como se indica por la flecha junto a

la parte inferior de la figura 1, avanza hasta el lugar de
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fabricacidn u otro lugar de utilizacion final (no mostradao).

Ls trayectoria del elemento de hilo inactivo 20
{es decir el elemento de hile que no estd siendo consumido
activamente en el lugar de fabricacién o en el lugar de uti-
lizacién final) comienza junte a la bobina de hilo 12 sobre
la fileta 10, El elemento de hilo 20 avanza primero a la -
guia limitadora de tensién 22, que comprende una placa esta
cionaria 22A y una placa movible 22B que es empujada hacia
la placa 22A por medio del resorte 22C; el elemento de guia
22 esté montado sobre el poste 26, Lusgo el elemento de hilo
20 pasa a través del detector de tension 30, que es de es -
tructura y funcidn comparables a las del detector 32, arri-
ba desecrito con respecto al elemento de hilo 18, Asi, la vg
rilla 30B se desplaza en la rendija 30A, sienda proporciong
do un empuje de resorte normal para la varilla 30B en la -
dirsccibn indicada por la flecha 30D, Una reduccién de la -
tension en el slemento de hilo 20 hace que la varilla 30B
se mueva hacis la derecha (flecha 30D), mientras que un -
aumento de tensifn en el elemento de hilo 20 empuja a la vg
rilla 30B hacia la izquierda (flecha 30C); de este modo son
aplicados contactos apropiedos dentro de la rendija 30A, pa
ra activar al anudador 34.

Luega el elemento de hilo inasctivo 20 avanza a -
través de ranuras 44A y 42A del anudador 34, y es sostenido
en la guia limitadora de tensidn 50 que estd montada eobre
el poste 52. Esta guia comprende una placa estacionaria 50A

y una placa coaxial 50B que es empujada hacia la placa 50A
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por el resorte 50C., El extremo inferior del elemento de hilo
20 es sostenido entre las placas 50A y 50B en virtud del em=-
puje por resorte efectuado por el resorte 50C, y este sostén
cantinda hasta que sé pide al elemento de hilo inactive 20 -
que asuma el estado activo, tal come se describird mas abajo.
Las bobinas de hilo 12, 14 y 16, y otras no mostra-
das, que pueden ser utilizadas con este invento, pueden ser -
del tipo de extremo de cola empotrado, estando el extremo dig
tante del hilo empotrado al azar dentro de la bobina de ele =~
mentos de hilo sobre un cono o cilindro para fines d%%lmace -
namiento. Durante el proceso de tincidn (cuando se requiere -
hilo tefiido en luger de hile natural), toda la bobina habra -
sido tefiida uniformemente,incluyenda el extremo de cola empo-
trado. Luego las bobinas de hilo son montadas sobre la fileta
10 para su introduccidn en el procesc de formacidn, de tejido
u otro proceso de fabricacidn, y se supondré para el resto de
la descripcién que bobinas de hilo de extremo de cola empotra
do a base de hilo uniformemente tefiido seran elementos de hilo
en aglimentacidn desde la fileta 10 hacia el lugar de utiliza-
cidn final sobre las trayectorias de desplazamiento indicadas.
Un ciclo tipico de funcionamiento de los slementos
del invento puede ser comprendido considerando las dos trayec
torias seguidas por elementos de hile 18 y 20, y los respec -
tivos papeles desempefiados por estos elementos de hilo en di-
ferentes etapes durante el proceso de alimentacidn. Una consi
deracién de las figuras 1 y 4 a 7 es oportuna para una compren

sién del proceso. El aparato especifico de la figura 1 ya ha
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sido descrito de modo general, y durante 21 proceso de ali -
mentacidn, el slemento de Pilo 18 (el elemento activo) es -
alimentado desds la bobina de hilo 14 a través de la guia 1j
mitadora de tensidén 24, hasta el detector de tensién 32 y a
través de ranuras 44A y 42A hassta el lugar de utilizacidn fj
nal. Al migmo tiempo, el elemento de hilo inactivo 20 pasa -
desde adyacentements a ls bobina ds hilo 12 & través de la =
guia limitadora de tensién 22, hasta el detector 30 y a tra-
vés de las mismas ranuras 44A y 42A del anudador 34 hasta el
punto en que su extremo es sostenido entre placas 50A y 50B

del miembro de guis limitador de tensidén 50, Correspondientg
mente, tal como puede spreciarse de una revisidn de la figu-
ra 1, el elemento de hilo activo 18 y el elemento de hilo =
inactivo 20 se desplazan a través de trayectorias casi para-
lelas y a través de ranuras 44A y 42A del anudador 34, prady
ciéndose la divergencia entre ellas detrds del anudador 34,-~
es decir siendo mantenido el elemento de hilo inactivo 20 en.
una posicién de espera por la guia 50:y pasando el elemento

de hilo activo 18 a un lugar de utilizacidn final, En esta -
postura, el elemento de hilo 18 continda siendo consumido en
el lugar de utilizacidn final, por ejemplo en una mdquina -
tricotosa, un telar o similar, o posiblemente siendo enrolla
do sobre un dispositive de "alimentacidn de almacenamiento”

que es utilizada en la industria para proporcionar un sumi -
nistro continuo de hilo que tiene tensidn uniforme a agujas

de tricotosa, telares, ete. El elemsnto de hilo inactivo 20

estd, en el momento presente, megramente "esperando" para ser
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cambiado de conmutacicon al estado activo cuando haya algln -
problema con la alimentacidn de elemento de hilo activo 18,
o un cambio de la misma.

El cambioc desde el elemento de hilo activo 18 al -
elemento de hilo inactivo 20 tiene lugar como respuesta a la
deteccidn, por parte del detector de tensién 32, de un cam =
bio de tensidn en sl elemento de hilo activo 18, Dicho cam -
bio podria rssultar como respuesta & uno cualquiers de un =
cierto nidmero de fendmenos con respecto a ese elemento de hi
lo, tales como roturs (la tensidn supera la resistencia a la
traccidn del hilo), aflojamiento (uns excesiva acumulacidn -
de tensiéﬁ hace que el hila se estire y entonces resulte la-
cio, o el hilo en la bobina haya sido completamente consumi-
do) o atirantamierto del hile. El detector 32 no necesita dig
tinguir entre estos diversos estados, y s6lo necesita deter-
minar que ha habido un cambio de tensidn inapropiado e inde-
seable. Si el elemento de hilo 18 se ha roto, claramente esa
alimentacidn de hilo serd interrumpids junteo al lugar de uti
lizacidn final y el procesc habxé de ser interrumpido con el
fin de introducir um nuevo elemento de hilo dentro de la trg
yectoria de la alimentacidn; si ha habido un estiramiento del
elemento de hilo 18, caussdo por ejemplo por una cbstruccifn
o traccidn en el hilo, resultarén también defectos en el lu-
ger de formacién de tejido, necesitando también un cambio en
la alimentacidn de hilo. Cuando se produce dicho cambic de =
tensiodn del elemento de hile activo 18, el detector 32 trang

mite su sefal de respuesta al pistdn 4B, que puede adoptar,-
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por ejemplo, la forma de un émbolo 4BA controlado por solenoi
de. E1 émbolo 4BA esté acoplado fisicamente con el disparador
46, y como respussta a una sefal activadora procedente del dg
tector de tensidn 32, el émbolc 48 es retirado dentro del -
cuerpe principsl del pistdn 48, haciendo de este modo que el
disparador 46 sea asctivado y se mueve & la posicidn en si -
lueta ilustrada en 46 en la porcion inferior de la figura 1.
Esta es la manera en que es activado el anudador automdtico
34, haciendo que la alimentacidn de hilo sea transferida deg
de el elemento de hilo activo 18 al elemento de hilo inacti-
vo 20.

La técnica psra transferencia, que implica el cor-
te del elemento de hilo activo 18 y la transferencia del ex-
tremo delantero de ese slemento al elemento anteriormente inag
tivo 20, es ilustrada general y esquematicamente en las figu-
ras 4-7, en que se ilustra el atado de nudos y el corte final
de elementos de hilo colgante o no utilizedo. Partiendo de la
posicidn mostrada en la figura 4, el anudador automético 34
es ilustrado simbdlicamente por un bloqus 4, y se puede hacer
que signifique el anudador mostrado con mayor detalle en la
figura 1, Tal como se ha indicade anteriormente, el anudador
puede ser de varios tipos, incluyendo los que atan un nudo de
seda o un nudo de pescador u otro nudo apropiadec; en el caso
de las ilustraciones de las figuras 4-7 es descrita y mostra
da la forma de realizacidn de un nudo de seda de un anudador
automdtico. En la figura 4, el elemento de hilo activo 18 es

mostrado pasando a través del anudador 34 y, tal como se in-
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dica por la flescha adyacente a ese slemento, sobre un lugar
de utilizacién final en el proceso de formacidn de tejido.
El elemento de hilo inactivo 20 pasa también a través del
anudador 34, pers su extremo in%erior es sostenido por la -
guia de tensidn 50, montada sobre el poste 52 y especifica-
mente entre la placa estacionaria 50A y la placa movible -
50B que es empujada hacia la placa 50A por medio del resor
te 50C. Esta es la postura de alimentacidn inicisl de ele-
mentos de hilo 18 y 20, comparable a la vista en perspecti
va més detallada de la figura 1. Subsiguientemente, cuando
el detector de tensidén 32 detecta un cambio en la tensidn
en el elemento de hilo activo 18, el pistdn 48 es activado,
haciendo que el émbolo 4BA apriste el disparador 46 del anu
dador 34. En la activacidn preliminar del anudador 34, se -
forma un bucle en segmentos correspondientes de slementos de
hile 18 y 20. Esta formacidn de bucle inicial estd indicada
en la figura 5, teniendc formado el elemento de hilo activo
un bucle 18A y estando colocado dentro de un correspondien-—
te bucle 20A en el elemento de hile inactive 20.lLa alimentag
cién del elemento de hilo activo 18 al lugar de utiliza -
cidn final no ha sido todavis interrumpida fisicamente y el
anudedor 34 no ha cortado todavia el elemento de hilo acti-
vo - en este punto, el proceso de atado de nudo ha comenze-
do sin ningunc de tales cortes.

Pasando & una consideracidn de la figura 6, se -
ilustra un estado més avanzado en la formacidn del nudo de

seda. Los bucles 1BA y 20A en los elementos de hilo activo
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e inactivo 18 y 20 respectivamente se han movideo a una posi-
cién més hacia dentro en el nudo 19 que ssté en formacidn.By
cles adicionales han sido formados por la convolucidn de elg
mentos de hilo 18 y 20, causada por el mecanismo interno del
anudador automdtico 34, de una manera que es bien conocida
para los expertos en la técnica. Tzl como se ilustra en la -
figura 6, elementos de hilc activeo e inactive forman un semi
bucle interior en el nudo 19 por la formacidén de bucles -
opuestos 18B y 20B, que conducen repsectivamente a un bucle
saliente 19C que consiste en esairas 18C y 20C de los respgc
tivos elementos de hilo. El bucle de hilo saliente se extien
de por debajo de los haces, extendidos hacis arriba, de elg
mentos de hilo 18 y 20 (identificados como 18, y 20,) y foz
man un bucle exterior hacia la izquierda del nudo 19, a sa-
ber en 18D y 20D. E1 resto del nudo 19 es formado por la -
convolucidn adicional de los elementos de hilo activo e -
inactivo alrededor y por debajo del bucle saliente 19C, fog
mando miembros de bucle periféricos 18E y 20E. Los elemen-
tos de hilo se extienden desde este (ltimo buele periférico
a través y por debajo de los eslementos de hilo formados dep
tro del bucle interior en el nudo 19 y hacie fuera y hacia
abajo como segmentos de hilo 182 y 202 junto & la izquiexr-
da inferior en la figura 6., Estos diversos bucles y estas -
diversas convoluciones en el nudo 19 son formados como res-
puesta a los mecanismos contenidos dentro del anudador autg
matico 34, y son dispuestos aqui como una representacidn -

esquemdtica de la manera de formacian de nudos.
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El nudo completado 19 es comprendido mejor a par-
tir de una consideracion de la figura 7. Entre los momentos
indicados en la vista de la figura 6 y en la vista de la fi
gura 7, el anudador autom&tico 34 ha llevado las diversas =

convoluciones y los diversos bucles a estado apretado, de

manera tal que el bucle 19C ha sido llevada hacia fuera y

hacia la derecha del nudo 19, y los pares extremos dirigi
dos hacia arriba l&l y 2[]l y el par dirigido hacia abajo 162
v 202 han sido llevados en las respectivas direcciones as-
cendentes y descendentes para atirantar el nudo. Tal come se
apreciard de una consideracidn de la postura de nudo preli-
minar mogtrada en la figura 6, el atirantamiento de los di-
versos bueles y convoluciones conduce a ciertos elementos de
hilo "colgantes" y a un bucle 19C saliente y potencialmente
perjudical y ajena. E1 anudador 34 estd disefado por lo tapn
to para cortar estas poreiones indeseadas de los elementos
de hilo. En particular, el bucle 19 es cortado en cuatro lu-
gares, dos puntos hacia el niicleo del nudo 19 que habia for-
mado la porcidn de bucle 1BC, y dos porcicnes correspandien—
tes del elemento de hilo 20 que habian formado la porcidn de
bucle 20C. Esto se ilustra en la figura 7 por la representa-
cidn del bucle 19C en silueta, psra sugerir el corte de estos
segmentos. Ademas, el elementeo de hilo activo ha de ser for-
mado ahora a partir del extremo inferior anteriormente gn -
avance 182 del elemento de hilo anteriormente activo 18, acg
plada {por el nudo 19) con el extremo colgante hacia abajo -

20l del elemento de hilo anteriormente inactivo 20. Esto se
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indice por la porcidén de elemento de hilo relativamente reg
ta 201-182 gque avanza verticalmente hacia abajo en la figu-
ra 7. Las porciones ahora no utilizadas y colgantes lBl v
202 de correspondientes elementos de hilo 1B y 20 no son evi
dentemente necesitadas y son ajenas a la continuided del =
proceso de alimentacion de hiloj correspondientemente, son
cortadas por el anudador automdtico 34, y dicho corte se in-
dica por la separacian entre cada uno de los segmentos lB1 y
202 y los correspondientes segmentos remanentes que habian
sido acoplados con esos elementos de hilo, pero que ahora -
estan en el interior del nudeo 19,

La porcién del hilo representada por el segmento -
202 es meramente la porcidn entre el anudador 34 y la guia
de tensidn 50 que habia mantenido esa porcién del elemento -
de hilo 20 antes de que se produjese el cambio de conmuta -
cién, Correspondientemente, esa porcidn es meramente retira-
da del proceso y desechada, o también puede caer por su pro-
pia sccidn. EL1 segmento 18,, no obstante, se extiende hacia
arriba hasta la bobina de hilo 14 todavia existente, al me-
nos en el caso en que salo haya habido una rotura u otro prg
blema con el elemento de hilo 18 pero en que todavia no haya
sido consumida la bobina de hils 14. Correspondientemente, -
dicho elemento de hilo lBl, extendiéndose hacia atrds hasta
la bobina de hilo 14, debe ser nuevamente enfilado a través
de la guia 24 y hasta el detector 32 y hacia abajo a traveés
de ranuras 44A y 42A del anudador 34 y luego debe ser inser-

tado dentro de la guis de tensidn 50, que sostiens a este ex
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tremo ahora inactivo del elemento de hile 18, Esto, desde =
luego, sbdlo se efectuaria después de inspeccidn del elemen-
to de hilo 18, y una determinacién de cualesquiera proble -
mas asociados con ese elemento de hilo - por ejemplo, si se
encontrase un obstdculo u otro defecto, habia de ser separa
do por corte o eliminade de otro modo, o tambifn toda la bg
bina de hiloc 14 puede tener que ser reemplazada por oira -
bobina de hile. Similarmente, si se hubiera consumido todo
el hile de la bobina 14, ésta habria de ser reemplazada por
una nueva bobina de hileo (tal como la bobina de reserva 16)
sobre el husillo de la fileta 10 previamente ocupado por la
bobina de hilo 14. Esto forma ashora el elemsnto de hile -
inactivo, mientras que la trayectoria del hileo activo es =~
ocupada ahora por el elemento 20, pasando haecia sbajo & =
traveés de la trayectoria anteriormente ocupada por el elemep
do de hilo 18 tal comp se ilustra en la figura 1.

El invento sctla shora para vigiler la tensién en
gl elemento de hilo 20 {el elementoc ahora "activo") y es el
detector 30 el que es responsable de detectar cambios de
tensidn en este elemento de hilo activo 20 para causar de
este modo la activacidn del anudador automdtico 34 y dar -
lugar a un cembio de conmutacidn al elemento de hilo actual
mente inactivo 1B después de la deteccidn de un cambio sig
nificativo de tensidn en el elemento de hilo 20. Cuando se
detecta dicho cambio ds tensidn, el snudador 34 es activa=-
do, y un nudo tal como 19 gs atado entre el extremo dalan-~

tero del elemento 20 y el extremo delantero anteriormente
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sostenido del elemento de hilo inactiveo 18; las porciones
en exceso y los bucles son cortados y otro "nusvo" elemen-
to de hilo" ha sido establecido después de una conmutacién
apropiada.

Este invento es aplicable, tal como se ha mencig
nado anteriormente, al atado de diferentes tipos de nudos
por diferentes anudadores automiticos. Otro de tales anudg
dores es el "Anudador asutomdtico de nudos de pescador" -
ofrecido por Asquith Elecirics (Colne) Ltd. de Lancaskire,
Inglaterra. La utilizacidn de dicho anudador y su adaptabi
lidad a diferentes tipos de alimentaciones utilizadas en -
unitn con este invento se ilustran en las figuras 2 y 3.En
la figura 2, se muestra una vista en perspectiva de hilo -
que estéd siendc alimentado desde bobinas sobre filetas la-
terales opuestas a un anudador automdtico que ata un nudo
de pescador, Este tipo de anudador tiene ranuras separa =~
das para los dos slementos de hilo, unoc activo y otre inag

tivo; correspondientemente, los elementos de hilo deben -

ser alimentados al anudador desde direcciones opuestas, y

después de que se ha atado el nudo entre ellos, el anuda -
dor debe volver a colocarse por si mismo en una rotacidn -
de 1802 con el fin de acomodar las diferentes nuevas oriep
taciones de los elementos de hilo anteriormente activo e -
inactivo, respectivamente. Es sabido en esta industria que
un anudador asutomdtico que ata un nudo de pescador ata de-
seablemente un nudo relativamente delgado y es utilizsHle

correspondientemente para hilos relativemente grussos, en
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donde no son permisibles nudos volumingsos (en el caso de
un anudador que ata un nudo de seda, tal como se describe
arriba en conexién con las figuras 1 y 4 a 7, dicho dispg
sitivo es utilizado generalmente para hilos mds finos de
manera que el volumen del nuda no es tan importante a la
vista del hecho de que los hilos propiamente dichos son re
lativamente delgados).

Refiriéndose especificamente a las figuras 2 y 3,
la bobina de hilo 54 a la izquierda de la figura 2 estd -
suministrando un elemento de hilo activo 58 al lugar de =~
fabricacidn o a otro lugar de utilizacidn final (no mostrz
do), La’trayactoria de desplazamienta del elemento de hilo
58 incluye la guia limitadora de tensidn 64, el detector de
tensidn 72, y la guia bifurcada 73A, gque conduce al anuda=-
dor automdtico 74. El anudador esté provisto con una placa
ranurada izquisrda 84 y una place ranurada derecha 82, pa-
sando el elemento de hilo activo 58 a través de ranuras 84A
y B2A en su camino al lugar de utilizacidn final tal como
se indica por la flecha adyacente al elemento de hilo 58 =~
que se extiende alejéndose del anudador 74. Al mismo tiempo,
el elemento de hileo inactivo 60 =sté siendo entregado sl -
otro par de ranuras en el anudador 74 procedente de la bo=-
bira de hilo 53, sobre una trayectoria comparable que incly
ve la guia limitadora de tensidn 62, el detector de tensidén
70 y la guia bifurcada 73B, Desde esta Gltima guia, el hilo
inactive 60 pasa sobre una guia limitadora de tensidn adi-

cional 908, que ahora es inactiva, pero que finalmente ac~-
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tusrd como la guia de sostén para el extremo cortado del -

elemento de hilo inactivo, Desde la guia 90B, el elemento
de hilo 60 pasa a través de ranuras 82B y 84B y su extremo
libre 601 es sostenido en la guia limitedora de tensidn -
90A. Esto establece el estado de "espera” del elemento de
hilo inactivo 60 mientras que el elemento de hilo active -
58 esté siendo consumido en el proceso de fabricacién.

El anudador automdtico 74 esté montado sobre un =
arbol vertieal 76, que es susceptible de girar alrededor de
su eje longitudinal., Dicha rotacidén es generada, por ejem -
plo, por un engranaje apropiado que estd acoplado a la rue-
da de engranaje 78 que tiene dientes apropiados para engra-
nar con tal engranaje (no mostrado). Ademads, el anudador -~
automatico 74 es capaz de movimiento alternativo vertical,
especificamente permitiendo que su arbol de soporte 76 sea
movible verticalmente dentro de su montaje subyacente (no -
mostrada). Esto permite que el anudador 74 sea desaplicado
del sistema de alimentacidn de hilo para reesmplazamiento de
elementos de hilo, inspeccién o similares operaciones.

Como en la primera forma de reslizacidn de este -
invento arriba descrita, sl anudador T4 es excitado por la
deteccidn de un cambio de tensidn en el elemento de hilo ag
tivo, Refiriéndose s la figura 2, el detector de tensidn 72
incluye la rendija vertical 72A en que la varilla 72B se =
mueve contra un empuje por resorte normal en la direccifn
indicada por la flecha T72C. Una disminucion en la tensidn =

en sl elemento de hilo 58 (el hilo se rompe o afloja) hace
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que la varilla 72B se mueva hacia arriba en la direccidn -
de la flecha 72C, un aumento de tensidn impulsa a la vari-
1la 72B hacia abajo en la rendija 72A {flecha 72D). En am=~
bos casos es transmitida entonces una sefial activadora al
anudador 74,

Cuando el detector de tensidn 72 detecta una re=-
duceidn o un aumento en la tensifn del elemento de hilo ag
tivo 58, el anudador T4 es activado, y el disparador 86 es
empujado para comenzar el atado de un nudo de pescador. Se
desarrolla el atado de tal nudo (de manera convencional) y
luego el anudador 74 es hecho girar alrededor del eje lon-
gitudinsl de su drbel vertical 76 (véanse flecha giratoria
en la figura 2). Después de completar el atade del nudo 59
(figure 3), la rotacién en 1802 del anudador 74 ha sido =~
completada, conduciendo a la orientacidn de posiciones ilug
trada en la figura 3. Asi, tal como se muestra en esosg di-
bujos, gl elemento de hilo anteriormente activo 58 ha sido
ahora cortado y su extremo trasero 58; estéd siendo ahora -
sostenido por la guia limitadora de tensidén 90B anterior -
mente en marches en vacio. En estas condiciones, la guis 90A
estéd funcionando en vacio y no estd implicads en el sostén
del elemento de hilo inactive 58, E1 elemento 58 paca aho=-
ra a través de las mismas ranuras 82A y 84A (en la direc -
cidn opuesta) a las que habia atravesado anteriormente como
en la figura 2, pero shora es meramente sostenido por la -
guia 90B.

El elemento de hilo activo es ahora el elemento



10

15

20

25

28
60, y es entregado a través de ranuras B84B y B82B al lugar
de fabricacidn después del atado del nude 59, Dicho nudo -
acopla el extremo anteriormente sostenido 601 del elemento
de hilo anteriormente inactivo 60 con el extremo trasero -
del elemento de hile anteriormente activo 582, para propog,
cionar una alimentacifn centinua de hilo. Con las posicio-
nes relativas de estructura y los elementos de hilo que se
muestran en la figura 3, el sistema esté& preparado para un
subsiguiente cambio de conmutacidn basado en la deteccién
de cualquier cambio de tensidn en el elemento de hilo 60 por
el detector 70. Esto hard que el anudador automadtico 74 pa-
se a8 través de un cicle de corte, stado de nudo y de rota-
cidn como se describe arriba, con lo cual los elementos de
hilo activo e inactiveo son atados conjuntamente y ocupan -
las orientaciones ilustradas en la figura 2, Similarmente,
el anudador 74 propismente dicho ocuparia la posicidn ilus-
trada en la figurs 2. Tal como se ha indicado anteriormente,
los cambios de tensidn que activarian cuslquieraz de los de-
tectores 70 (modo de la figura 3) o 72 {(modo de la figurs =
2) estarian basado en una reduccidn de tensifn tsl como se=
ria provocada por una rotura en un elemento de hilo, o por
un aumento de tensidn tal como seria causado por un estira-
miento u obstruccidn de un elemento de hilo. En cuaslguier
caso, el anudador T4 seria activado y los elementos de hilo
activo e inactivo cambiarian sus funciones, permitiendo de
esta manera que un operario inspeccionase el mecanismo de

alimentacidn de hilo y reemplazase o reparase una bobina de
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hileo segldn los casos.

Desde luego, se apreclard que sste invento ha si-
do descrito con respects 8 la alimentacidn de elementos de
hilo desde bobinas de hilo de extremo de cola empotradeo -
(hilos tefiidos o naturales) a un lugar cualquigra entre una
variedad de lugares de utilizacién final o de fabricacidn -
de tejido, y que el invento es aplicable igualmente a todos
dichos mecanismos. Tal como se ha hescho observar anterior-
mente, el invento puede ser aplicado a maquinas tricotosas,
telares, urdidores o mdquinas bobinadoras, por msncionar
solo algpnas. Ciertas variaciones en los mecanismos descri-
tos serdn también evidentes para los expertos en la tecnica.
Por ejemplo, los detectores de tension 30 y 32 en la figura
1, o los detectores 70 y 72 en las figuras 2 y 3, estén in-
dicados como colocados a lo largo de las trayectorias de -
alimentacidn de hilo, y particularmente entre guias limita.
doras de tensidn y el anudadbr automdtico. No obstante, ade
més de ello, la deteccion de cantidades de hilo podria ser
realizada en las bobinas de hilo propiamente dichas, por -
ejemplo por un "perceptor" apropiado que determinaria el mg
mento en que el hilo en una bobina estd casi consumido y -
dispararia el anudador.

La utilizacidn de anudadores autométicos es sélo
un modo de acoplar un nuevo slemento de hilo con el borde -
traserc del elemento de hilo anteriormente activo. Por ejem
plo, los elementos pueden ser acoplados entre si por fusio-

namiento, encolado, fijascidn adhesiva o "enmarafiamiento™.
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Ademds, sunque la estructura y el funcionamiento
especificos en el lugar de utilizacidn o fabricacidn final
no han sido ilustrados aqui, ys que pueden ser sustancial-
mente convencionales, deberd hacerse observar que ssts in-
vento es capaz de trabajar con diferentes tipos de disposi
tivos de alimentacidn de almacenamiente que son utilizados
para suministrar hilo desde bobinas de hilo hasta los luga=-
res de utilizacidn final sobre una base de enrollamiento -
temporal y de almacenamiento, evitando de estea maners otros
problemas de alimentacidn y de tensién. Dado que puede ser
deseable detener la alimentacion de hils junto sl lugsr de
utilizacién final propiasmente dicho, la alimentacidn de hi-
lo al lugar de fabricacién puede continuar incluso mientras
se estd atande un nudo de acuerdo con este invento., Esto -
ocurrira con frecuencia si la méquina particular estd tra-
bajando con una velocidad muy rdpida, y mientras que la mj
quina propiamente dicha no serd interrumpida, el dispositi .
vo de alimentacidn de almacenamiento puede ser interrumpi-
do, ya que tienme un suministroc incorporado de hiloc ya enrg
llado sobre su propio tambor., El dispositivo de alimenta~
cidn de almacenamiento puede ser detenido por un instante
mientras que estd siendo atado el nudo, y después de ello
puede ser activado de nuevo con una velocidad acelerada pa-
ra compensar la cantidad de hilo no enrollado durante el -
breve cese de funcionamiento. Este es meramente un modo en
que el presente invento puede ser utilizado en unién con =

estructuras de la técnica anterior, tal como serd conocido
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para los expertos en la técnica. (La mdquina propiamente -
dicha puede también ser detenidas brevemente utilizando este
invento, después de lo cual la mdquina se pondrd en marcha
de nuevo automaticamente).

Ademéds, el invento es aplicable también para uti-
lizarse con bobinas de hilo de extremo de cola expuesto,bo-
hinas sucesivas de las cuales estén atades una con otra, con
el fin de aumentar la eficacia de funcionamiento de méquinas
que utilizan dichas bobinas de hilo.

Ha de entenderse que las formas de realizacidn an-
teriormente descritas son meramenfe ilustrativas de la apli-
cacidén de los principiocs de este invento. Numerosas variacip
nes pueden ser desarrolladas por los expertos en la técnica

sin apartarse del espiritu o alcance del invento.
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- REIVINDICACIONES -

l.- Aparato para proporciocnar un abastecimiento
continuo de hilo & un lugar de utilizacién final, caracte-
rizado porque comprende una pluralidad de bobinas de hilo
que suministran respectivos elementos de hilo actives e -
inactivos, medios para guiar dichos elementos de hilo hacias
dicho lugar de utilizacidn final, medios para vigilar la =
tensidn en dicho elemento de hilo activo entre dichos me -
dios de guias y dicho lugar de utilizacién final, y medios
de conexidn que responden a dichos medios de vigilancia que
detectan un cambio de tensidn en dicho elemento de hilo ac-
tivo para ascoplar dicho elemento de hile inactivo con un -
segmento de dicho elemento de hilo activo.

2.~ Aparato de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque dichag bobinas de hilo son del tipo -
de extremo de cola empotrado.

3.~ Aparato de acuerdo con reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque dicho hilo en dichas bobi -
nas de hilo del tipo de extremo de cola empotrado es tefi-
do uniformemente antes de ser entregado a dicho lugar de =~
utilizacién final,

4,~ Aparato de scuerdo con reivindicaciones an-
teriores, caracterizedo porque incluye medios de almacena=-
miento paras sostener el extremo delantero de dicho slsmen-
to de hilo inactivo y en que dicho elemento de hilo activo

es suministrado en un segmento continuo a dicho lugar de ~
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utilizacidn final, incluyendo dichos medios de conexidn -
unos medios para unir diche extremo delantero de dicho =
elemento de hilo inactivo con dicho elemento activo para
establecer un nuevo elemento de hilo activo y para cortar
dicho elementn originalmente activo hacias atrés de la unidn
de dichos elementos de hilo activeo e inactivo pars establg
cer un extremo trasero libre de dicho elemento original -
mente activa, con lo cual dicho extremo trasero es sosteni
do después de ello por dichos medios de almacenamiento.

5.- Aparato de acuerdo con reivindicaciones an=-
teriores, caracterizado porque dichos medios de conexidn -
compren&en un anudador automédtico para atar un nudo entre
dichos elementos des hilo activo e inactive y para coertar -
dicho elemento de hilo activo hacia atréds de dicho nudo pg
ra definir un nuevo slemento de hileo activo que consiste -
en un elemento delantero de dicho elemento de hile anteriogr
mente activo y un segmento trasero de dicho elemento de hi
lo anteriormente inactivo.

6.~ Aparato de azcuerdo con reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque dicho anudador automdtico -
incluye un par de placas paralelas, que tienen cada una da
ellas una ranura pars soportar dichos elementas de hilo ag
tivo & inactivo, y un disparador que es capaz de funcionar
como respussta a una sefial procedente de dichos medios de
vigilancia para activar a dicho anudador, y en que dicho -
nudo es del tipo de nudo de seda.

7.~ Aparato de acuerdo con reivindicaciones ante=
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riores, caracterizado porque dicho anudador automdtico in-
cluye un par de placas paralelas cada una de las cuales =~
tiene respectivas primeras y segundas ranuras para sopor -
tar dichos elementos de hile activo e inactivo, pasando dj
cho elemento de hilo activo hasta diche lugar de utiliza -
cion final a través de dicha primera ranura sobre cada una
de dichas placas, primeros medios de almacenamiento para

sostener a dicho segmento trasero de dicho elemento de hi-
lo inactivo, pasando dichao slemeqto de hilo inactivo a di-
chos primeros medios de almacenamiento a través de dichas

segundas ranuras sobre cada una de dichas placas, segundos
medios de almacenamiento para sostener el extremo trasero

cortado de dicho elemento de hilao active, y medios de con-
trol para hacer girar a dicho anudador subsiguientemente -
al atado de dicho nudo para colocar dicho anudador con el

fin de llevar a dicho elemento de hilo anteriormente actji

vo a dichos segundos medios de almacenamientc<a través de

cada una de dichas ranuras y para llevar dicho nuevo ele =~
mento de hilo activo a dicho lugar de utilizacidn final a

través de cada una de dichas segundas ranuras, y en gue di
cho nudo es del tipo de pescedor.

B.~ Aparato de acusrdo con reivindicaciones antg
riores, caracterizado porque incluye una fileta para mon-
tar dichas bobinas de hilo sobre ella, y en que una prime-
ra bobina de hilo scbre dicha fileta entrega dicho elemen-
to de hilo activo y una segunda bobina de hilo sobre dicha

fileta sntrega dicho dicho elemento de hilo inactivo,
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9.~ Aparato de acuerdo con reivindicaciones ante-~
riores, caracterizado porque incluye una tercera bobina de
hilo sobre dicha fileta para reemplazamiento de una de di-
chas primera y segunda bohinas de hila.

10,~ Aparato de acuerdo con reivindicaciones an-
teriores, caracterizaedo porque dichos medios de vigilancia
incluyen una superficie de vigilancia, una rendija en di-
cha superficie, una varilla empujada para movimiento en una
primera direccién en dicha rendija, y un poste rigido sobre
dicha superficie para guiar dicho elemento de hileo activo
hacia dichos medios de conexidn, pasando dicho elemento de
hilo activo desde dichos medios de guia y eslrededor de la=-
dos opuestos de dicha varilla y de dicho poste rigido para
establecer un sistema de vigilancia de tensién, que inclu~-
ye medios dentro de dicha rendija que responden al movimiep
to de dicha varills en dicha primera direccidn para acti~-
var a dichos medios de conexidn cuande dicho elemento de -
hilo activo exhibe una reduccidén de tensidn y como respueg
ta al movimiento de dicha varilla en una segunda direccidn,
opuesta a dicha primera direccidn, para activar a dichos -
medios da conexidn cuando dicho elemento de hilo activo ex
hibe un aumento de tensidn,

11.~ "APARATO PARA PROPORCIONAR UN’ ABASTECIMIEN-

TO CONTINUD DE HILD A UN LUGAR DE UTILIZACION FINAL",

Tal como se describe y reivindica sn la presente

%
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Memoria Descriptiva, que consts de treintas y seis hojas
escritas a maquina por una sola cara y de sus correspon

dientes dibujos.
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