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El preqenta 1nvento se refiere a un método para

separar de un liquldo 1mpurezas separables, ‘en particular

'sdlmdos, por ejemplo, fangos 0 fibras procedenﬁes,de pas=

tas, pero también, por ejemplo, aceite de emulsiones de agua
Yy aceite. . |

Se pueden separar, de un liquido s6lidos de dife-.
rentes tlpos por el filtrado usual, por filtrado en vacio,
por centr1fugac16n, etce, pero los procedimientos 1ndustr1a
les rédpidos y eficaces para la~seyara016n de sblidos de un
1iquido van desafortunadamente asociados con altas exigég
cias de energla y econémicgg,“y el equipo de separacibu es
cogtoso. Pafa'la seyaraciéngdéy por ejemplo, sélidos tales
como los fangos foqmédos ﬁor 1aldigesti§n aerobia biolégi-, |
ca, en himedo, de‘éuspensiones de desperdicios en agua pro
cedentes de, por ejéﬁplo, domicilios privados, para la de-
puracién del agua, los métodos de separacidén avanzados de
la técnica anterior parecen ser, en el momento en que se eg'
cribe ésto, totalmente inconcebibles por razones econémi-
cas, |

El objeto del presente invento‘és proporcionar
un método sencillo, eficaz y econdémico de depﬁrar liquidos
por separacidén principalmente de séiidos, por ejemplo, de
fibras o particulas de fangos, fales como de fangos forma-
dos por la digestidén aerobia en himedo biolégica de des@e;
dicios domésticos (véanse, por ejemplo, lag solicitudes de
Patentes danesas méms. 5144/T4 y 443/76) o bien por separa
cién de sustancias semisélidés o fluidas, tales como gfasa
o aceite, de ague en emulsiopes. M4s en particular, sin em
bargo, el objeto del presente invento es proporcionar un

métode sencillo y econdmico, peroeficaz, de depurar un li-’
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- quido que tiene uniccntenido relativamenteyalfh de partes

componentes sbélidas o semistiidas. Otrd’objeté del presen
te invento es hacer posible, siempre que sea necesario, el
ugo pogitivo de la materia sblida separads del liguido en
forma de, por ejemplo, unos fangos secos que se derivan de
un procedimiento para la digestidén aerobia en himedo de deg
perdiciog domésticos.

En el filtrado usual de un liguido que contiene
sblidos en pasta a través de, por ejemplo, un filtro de pz
pel, el filtro, como es bien sabido, quedard rdpidamente
obstruido hasta tal punio que el filiro, pof razones pric—
ticag, debe ser sustituido después de un breve espacio de
tiempo por un filtrd-nuevp pare que pueda continuar el pro
cedimiento de filtia&o. El problema inherente al cambio re
gular de un filtro en, pbr e jemplo, la separacién de fan-
gos a largo plazo, 31n necesidad. de cambio manual del fil-
tro y sin usar un.equlpo avanzado y costos0o, no ha s;do re |,
suelto hasta el presente. ’

No dbstante, entd ahora demostrado que 108" g6li-
dos, por ejemplo, las pequenagﬂpartlculas gque se presentan
en los fangos digeridos o en ios fangos formadés en un pro
ceso de digeétién éérobia en hﬁmedo'para'tratamiento sani-
tario de desechos domésticos en aguay © las fibras (inclu

yendo las fibras miy finas, las derominadas microfibras) en

. agua procedentes de lag in&ustrids de la pulpae y del papel

puedon ser separados, siguiendo un método gorprendentemen—.
te sencillo, eficaz y econémico, por medio de un filtro
dispuesto especialmente, el cual tiene una superficie total
muy grande y que puede ser retirado de un modo ¥nico una

vez usado,
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El métcdo de aeuerdo oon al jnvento para separar
de un lfiquido sél*uos separables, por eaemplo, fangos o fi
bras en pastas en un liquido, o bien aceite en una eml—
gidén de agua y aceité, en cuyo método el liquido es condu

cido contima o intermitentemente a través de un maﬁerial

de fibra, se caracter;za_pqrque se hace pasar el liquido

radialmente a travésg de uﬁ~roiio cilindrico de material 4é
fibra resistehte a la humedad, en forma de banda, al mismo
tiempo que se tira continuamente de la banda de fibra que

forma el rollo,'é v@locidad lenta, sacando del rollo por

,,,,,

flCle relativamente 1imp1a al liquido que penetra.,

Tirando de la banda de fibra a golamente una ve-
locidad lenta desde.la espira mis interior del rollo a tra
vés de la cavidad central’dél‘rqllo, por ejemplo, & una veg
locidad de gproximadamente 1-100 cm/h, intermitente o con-

tinuamente, se consigue el efecto de que el rollo expone

- continuamente una superficie de filtrado relativamente lim

pia al liquido conducido al r0llo para filtrado, y de que
el rollo tiene por consiguiente una capacidad 6ptima para

un largod periodo de tiempo para recéger partes componentes

‘s6lidas, aparte del efecto de que el rollo fiene una per~

meabilidad 6ptima al liquido que estd siendo filtrado, Ia
velocidad 6ptima para la separacién del material de fibra
puede determinarse fdcilmente tomando en consideracidn las

propiedades del material de fibra, la altura, el didmetro

y el didmetro de la cavidad del rollo, la altura de la co

lumna de agua por encima del rollo o la presién sobre el

rollo si golamente se usa una presién de filtrado positiva,
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_ la concentracién de las partes componenies sélidas en el

liquido y, dé un modo bastante geneiral, la capacidad del
1liguido para penetrar en el rollo de material de fibra.
Cuando la banda de fibra con las sustancias re~
cbgidas del 1fquido es llevada fuera desde la cavidad cen
tral del rollo de banda de fibra, la banda se retuerce por

razones naturales pars former una hélice, la cual, de acuer

"do con el invento, se utiliza para retener las sustancias

recogidag en los lados interiores de las espiras o vueltas
de la hélice que anteriormente fqrmaban la superficie fron
tal del rollo para la recogida de esas susténoias.

Por consiguiente, se utiliza el movimiento de
torsién de la banda de fibra y, ademds, su tendencia a for
mar, al moverse més separdndose del rollo, una hélice que
ge va cerrando cada vez mis, para encerrar y "e@paquetarﬂ
lés sustancias recogidas a través del proceso de filtrado,
giendo 1as_susténcias normalmpnie g6lidos, perc que, como

se ha mencionado anteriormente, pueden ser grasas ¥y acei-

" tes y también obras partes componentes.fluidas o semiflui

das, por ejemplo, laca. Se pugge crear una presién hidrduli
ca adecuada para los fines del proceso de filtrado haciendo|
pera ello que el 1fquido penetre en la banda de fibra a tra ‘
vés de una columna de ligquido de una.cierta altura. Asi,
puede colocarse el ‘rollo de bandé de fibra en un recipien
te que btenga una abertura superior fremte a la cavidad cen.
t;al del rollo y, Jjuntamente con esta abertura central, se.
puede disponer un vaso o recipiente de una altura adecuada
para conseguir la pregidn de liquido deséada.;ne gscuerdo
con el invento, ge puede tirar de la banda de fibra hacia

arriba a través del vaso, pero, parz evitar la devolucidn
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- 0 recirculacién desdc da banda de f‘bxa en hélice de 1as

sugstancias recogidas, se conduce la banda a través del va
g0 al interior de un tubo de gufa, el cual se extiende a

través del liquido y hacia arriba fuera del vaso y en el

cual la bande de fibra en hélice desliza durante su retirg

" da. El tubo de guia, que puede ser usado mediante un dimen

gionado adecuado para determinay le forma de la hélice de:
1a banda de fibra (por ejemplo, de £al modo gue la propis
hélice adopte una Forma tubular y llene sl menos sustane

cialmente el tubo de.guia), impide que las sustancias reco

‘gldas sesn arrastradas por el liquldo y devueltas al liqui

si se tirase hacia arrlba ‘de la héllce de la banda de fi-
bra & través del liquldo. Puesto que el tubo de guils estd
conectado por su extremo inferior a la cavidad central del
rollo de banda de fibra, el tubo de gufa, en funcionamien-
t0, estard lleno de liquido, pero la tendencia al arrastre
con lfguido de los s6lidos recogidos al lfquido se elimina
totaimente (0o en cualquier caso serd considerablemente me-—
ﬁor) dado que la recirculacién de tales s6lidos en direce

cibn hacig la cavidad central del rollo debe %éner lugar

en la direccién longitudinal de la nélice ¥ por oonéiguieg

“te contra umna resistencia relativamente poderosa.

Se pueden usar un par de rodillos de traceién si
tﬁados fuera del vaso pars la retirada de la banda de fi-
bra en forma de hélice con los sélidos encerrados en la
hélice. Estos rodillos puedeh tener revestimientos de matg
rial eldstico, por ejemplo, de caucho, para evitar el ex;
ceso de presién en la hélice en la separaciba de agarre en

tre los rodillos y para evitar que salga por prensado el
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materiel filtrado a través de 1la hflice; en particular en
los bordes de la espira de la hélice. Ia hélice es prefe~
riblemente alimentada ﬁacia abajo degde el aparato de re-
tirada a un vaso de recogida.

Puesto que se tira de la banda de fibra de lorma
de hélice, con lag sustancias filtradas en log lados de la
hélice, hacia fuera desde el rollo de banda de fibra y deg

de el vaso a una velocidad relativamente lenta, la hélice

. puede ger secada al aire, sin grandes dificultades y sin

ayuda de aparatos voluminosgos, hasta el nivel de sequedad

degeado, por ejemplo, del 90% al 100%, antes de la recogi

‘da del material de filtro consumido con las sustancias re

cogidasg. Naturalmenﬁe, si se desea,; se puede congeguir un
secado acelerado. La banda de fibra puede ser posiblemenw
te encerrada en una capucha 0 gimilar a lo 1argp de una
distancia adecuade entre el vase y el dispositivo de'rqu
gida., o .

Adenmds, pug@g-ser Vehﬁgjoso degintegrar 1a-banda
de fibra descargadaﬁ§§Afragmeﬁ%os antes o después de la re 5
cogida. Por ejemplo, ﬁuede cortarse la banda. de fibra en
fragmentos por medio de rodillos -cortadores, o bien puede
triturarse 0 rajaréé por medio de ruedas dentadas exeéntri
cas accionadas a velocidades diferentes. Finalmente, la
banda de fibra puede ser molida én seco_en un molino, .

§i los gblidos recogidos en el material de fibra
son particulas de fangos procedentes de, por ejemplo, de- .
sechog domésticos digeridos aerobios, tales como heces y
desechos de cocina de viviendas, los cuales, durante la A
digestién aerobia biolégica, en himedo, han sido llevados

a uns condicién tal que forman en el agua unos fangos no
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' cogldos, puéde usarge como un producto para mejqrar el te-
 derdn megor de 1a descrlpclén que sigue de los dibujos, y:

del estudio que se hace en relacién con ellos.

‘1levar a la préctlca el método del presente invento; y

pre retirada desde la espira mas interior del rollo 2 ¥,

Hoja nam. 7
nocivos desde el punte de vigba higiéuico, pueden usarse
fibras de papel como material de fidra, en cuyo caso el pro)

ducto final, es decir, la banda de fibra con los fangos re

Irreno,

ElL presente 1nvento, y sus aspectos, se compren

* En los dibujos que se acompafian:
Ia Fig. 1 ilustra una realizacién preferida de

un mecenismo de filtrar de acuerdo con el invento, para

_ Ia, Fig. 2 ilustra un aparato de filtrar de acuex
do ‘con el 1nvento, el cual ha s;do modificado en lo que se
refiere a las dlmen51ones ¥ys en particular, a las relacio
nes de las dimensiéhes.

| El aparato ;lustrado en la Fig. 1 incluye sustan
cialmente un recipiente o vaso 1 que forma una cdmara de
filtro ¥y que contiene un material de filtro en forma de un
rollo’'de banda de fibra 2, el cual presenta una cavided cey
tral A. El 1fquido que ha de ser filirado es introducido,
bajo una cierta presién, en la cavidad central A del follo
de banda de fibra 2, de modo que se hace que el lfquido pe
netre radislmente hacia fuera en direccidén hacia la perife
ria del rollo de banda de fibra, donde el 1fquido es recow
gido en un espacio de separacién 3 y es conducido fuera a
través de una salida 4, la cual estd dispuesta en la re~
gién superior de la cdmara de filtro 1,

Durante el filtrado, la banda de fibra 5 es siem
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. bajo la accibén de la retiradas, se hace gue la banda de fi-

" de traccién el cual, en el presente casgo, congiste en un

. cibn T, 8 estdn preferiblemente provistos de revestimien-

- t0s eldsticos, por ejemplo, de caucho relativamente blan-

- con sustancialmente el mismo caudal con que es conducido

. vaso de filtro 1 por medio de un tabique en forma de una
. 1a cavidad central A del rollo de banda de Fibra 2.
"apoya ‘s un tubo 14 el cual se extiende centradamente hacia

,arriba & través del depbgito 10 y sube hasta por encima del

“depbsito para guier la banda de fibra retirada en su par-

Ieojn nim, 8

bra forme una espiral'G la cuél, a una cierta distancia pon
encims de le cdmara de filtro 1, forma un tubo cerrado de
material de filtro. Se tira de la banda de fibra de forma

de hélice hacia fuera del rollo 2 por medio de un aparato

par de rodillos de traccién 7,8 de los cuales al menos uno

estd dispuesto para ser accionado. Egtos rodillos de trag

dﬁ. Por delante de los dos rodillos de traccibén puede dig
ponerse un rodillo de guia 9 6 bien, gi fuese necesario,
varios rodillos de-guia.

Se puede disponer un depbsito 10 por. encima de
la cdmara de filtro o vaso 1 para proporcionar una presién
hidrdulica adecuada. En esgte dap651to, el 1iquido que ha de
ser filtrado es ﬁantenldo constantemente a un nivel prede~

terminado, siendo sumlnlstrado el liquido al depésmto 10

el liquldo filtrado fuera a través de la salida 4.
El- dep651to 10 esté preferiblemente separado del

placa 12, la cual presenta un agujero central 11 frente a

. Como ge ha ilustrado en el dibujo, la placs 12

te 6 de forma de hélice., EL rodilloe de guia 9 estd monta-
do por encima del tubo de gula y la banda de forma de héli
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_ ce (aplanada por el rodillo de gufe} se extiende desde el

rodillo de guia Qghgéta el par de rodillos de traceién 7,

8, donde la banda es transferida a un saco 15 el cual estd

"~ apoyado en un recipiente 16 que puede tener, por ejemplo,

. la forma de un vaso.

La banda de papel puede ser gecada en la regién

"entre el rodillo de guia'9n§ log rodillos de traccién 7, 8,

Puesto que se ‘tira de la banda de papel lentamente por me-
dio de los rodillos de traceibnm 7, 8, el secado puede ser
efectuado en el aire ambiente pero, si ge desea, se puede

congeguir un secado acelerado, por ejemplo, en un armario

.. de secado 17 como se ha 11ustrado en el dibujo.

Si se desea, en veé de ser retlrada desde la cir
cunferencia interio? del rollo % la bande de fibra 5, ésta;
puede ser retirada desde la circunferencia exterior del ro
110. n este caso, el tubo de gufa 14 puede ser situado en
la periferia del depésito 10, 6 posiblemente fuera del de
pésito 10. En tal operacién de filtrado que se efectia ra-
dialmente desde el exterior y hacia dentro, el liquido es
introducido en el espacio de separacibén 3'y la salida 4 es
conectada a la cavidad central A en vez de a la columna.
Cuando se tira de la banda de fibra hacia fuera de la pe-

riferia exterior del rollo 2, la banda de fibra forma tam

bién de un modo bastante natural una hélice, aungue en eg

te caso el lado exterior de la hélice estd formado del la
do de la banda de fibrasg que, con el rollo 2, estd girada
contra la direccién del liquido que entra para ser filtra~
do. No obstante, en este caso cadaVéspira superior de 1a
hélice es solapada por la espira inferior de la hélice de

modo que el material que discurre hacis abajo es conducido
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al interior de la hélicef ' -

En 1a Fié.:i'se han indicado por medio de lfneas
de puntos y trazoé las modificaciones descritas en lo que
antecede, eg decir, la retirada de la banda de fibra des~
de la circunferencia exterior del rollo y la retirada del
liquido filtrado desde la cavidad interior del rollo.

En la Fig., 2 se ha sugerido la posibilidad-de

usar grandes rollos &e material de fibra'para~filtrar gran

 des cantidades de agua, por ejemplo, en las industrias de

la pulpa y del papel para la separacién de fibras del agua
de desecho, con la posibilidad de recuperar las fibras, en
que se ypuede ﬁsar ung bande de fibras de papel como la ban
da de fibra, la cuai, Juntamente con lag fibrag recogidas
durante la Operacién de filtrado, puéde ser devuelta al
proceso de producomdn de pulpa- o de papel. )

En la Flg. 2 ge hace uso de los mismos mimeros
de referencia que en la Fig. -1 .para lag partes que son eq'v.1i

valentes, pero con 1a adlclén de la c¢ifra wovw delanie de

“los nimeros de referencia usados en la Tige 1.

A contimuacién se dan algunos ejemplos de campos

préctzcos de uso del presente invento y del aparato ilugw

- trado en los dibujos.

Ejemplo 1.

- ‘Deéde una instalacidn para la digestidn aerobia

en himedo de desechos domésticos, tales como heces y dese -
~chos de cocina desintegrados recogidos en agua, una sug- '

Vpensién congistente en agua y en los fangos formados por

el proceso de digestién aerobia biolégica, en himedo, es

conducida intermitentemente al depbsito 10 de la Fig. 1 pa
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- ra filtrado, El depbsito-10 tenfa una alturd de un mebro

¥ un volumen de 100 iltros, ¥ el recipiente 1 era de dimen

siones suficientes para acomodar un rollo 2 el cual tenia

inicialmente un didmetro de 40 centimetros y una altura de |

30 centfmetros. Ia cavidad central A tenfa inicialmente un
dlémetro de 12 centimetros y el grueso del rollo, medido
desde el 1nxer10r al exterior, era por tanto de 14 centime
tros. El espaclo de separaclén 3 alrededor_del rollo 2 era
guficiente para iecibir'el agué-filtrada que era conducida
fuers a través de la-salida 4. Como ejemplo, podrfa men-

cionarse que el agua, la cualwestaba my enturbiada por par

; ficulas de fangos.solidas{,ﬁeﬁia un consumo de oxigeno bio

{. 16gico para siete-diés (B37) de T0 mg/l, un contenido de

f6sforo total (Pefotal) de 5,2 mg/l y un contenido de s6li
dos secos (contenidd;TS) de 0,6 por ciento., El rollo 2 con
gsistia en material de fibra resistente a la humedad y se’

usaron tanto materiales de fibra de celulosa como materia-

 les de fibras de polipropileno. En egte caso se hizo uso de

‘un aparato del tipo ilustrado en la Fig. 2, en el cual la

propla cdmara de filtro 1 podfa ser comectada en forma es

tanba a los 1iquidos al extremo inferior del depésito 10

-por medio de un dispositivo adecuado, tal como un simple

embrague de bayoneta (no.representado), estando el tabique

12 representado en la Fig. 1, entre la cdmara 1 y el depd-

sito 10, obturado por su borde exterior en relacidn con el

'fdep651to 10y la cémara 1.

En este punto podria hacerse menclén del hecho de

Aque vara el tabique inferior 12 se puede hacer uso de una

pléca que presente el agujerc central antes descrito y que

esté conectada al tubo 14, 6 bien una placa conectada al
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depbsito 10 0 a la cdmara 1 y que forme la pared inferior
en el depbsito 10, 6 bien una tapa nermética para la cdma-~
ra 1, en cuyo caso el tubo 6 deberfa ser apoyado sobre la
placa 12 o bien ser capaz de ser conectado por su extremo
inferior a la place 12. Por su extremo superior, el tubo
14 estd apoyado por medio de una arafia de centrado 18 y un
aro central 19. 4

El 1{quido que habla de ser filtrado fue intro-

. fucido en el depbsito 10 por medic de un conducto de sumi

nistro 20, y se mantuvo el 1iqui§o en el deplgito a un ni
vel predeferminado 21 durante la mayor parté del ciclo de
filtrado. ‘

El 1liquido en el depbésito 10 tenfa libre acéeso
a la cavidad central A a través de la abertura 11 y pene-
traba & través del rolle 2 de la manera sugeridg por medio
de las flechas en la Fig. 1, al espacio de éeparacidn de
recogida 3 desde dhnﬂe el liquido filtrado era-conducidé
fuera a través de la salide 4;iL§ salida 4 estaba situada
en el borde superiofié;jla cémara de filtro 1 inmediate~
mente debajo de la plééa 12 para garanzizar~que todo el
rollo 2 estuviese totalmenﬁeﬁéﬁmergido eh agua ¥ no se sg
caba. i

La bande de fibra 5 era retirada desde la circun
ferencia interior del ?ollo.a'trévés de_la cavidad central
A ¥ hacia arriba a través del tubo dé-guia 14 a una velo~ .
cided de 0,1 m/h por medio del aparato de retirar 7, 8. Co
mo se ha sugerido en la Fig. 1, la banda de fibra 5 era ya
retorcida en la cavidad A con la forma de una hélice y a
medida que aumentaba la distancia desde el rollo 2 esa hé~

lice se desarrollebs mds y mis en la forma de un tubo ce-
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- rrado 6, EL tubo dé.guia,14 inpedfa que las partfculas de
fango reeogidas'por‘la banda de fibra &-encerradas en la
hélice 6 fueran arrastradas por el liquido y deﬁueltas al
1fquido contenido en el depbsito 10. EL tubo de gula 14 eg

taba naturalmente lleno de agua procedente de la cavidad

A, pero depido a la retirada 1eﬁ£a y cuidedosa de la banda .
de fibra 5 desdé_el rollo, las barﬁiculas de fango eran r¢

tenidas y, taﬁ pronto como la hélice llegaba a tomar su for

ma tubular, las particulas de fango eran "empaguetadas" en
la hélice. Se iﬁﬁedia asl el arragtre por liguido de la§

particulas de fango en el t@?9-14’ mediante la propia héli

" ey ya que el ‘transporte fuéré”de las particulas de fangos

cop’liquido debe tepé? lugér en }a ﬂireqcién longitudinal .
de la hélice en lg‘;ual 1a resistencia contra el transpoxr
te fuera de las parficulas de fangos es grande. Por consi-
guiente, la hélice formaba una barrera eficaz conira ia de
wolueibén de particulas de fangos al liquido no f£iltrado.

Ia hélice 6 con las particulas de fangos encerra
das en ella era secada al aire en su recorrido-entre el ro
dillo de guia 9 y el par de rodillos de t?acciép %, 8 v
era introducide por medio del par de rodillos de trgcqién
. en el saco 15 para empaquetado. .

Cuando se usaba uns banda de fibra de celulosa,
podfa hacerse uso del material de filtro utilizado, junia—
'mente con los fangos filitrados, como un valioso producto pa
re mejorar el suelo. El contenido seco podia ser mantemido
gin dificultades en el 90% pdr secado al aire normal, ﬁerq
también podia aumentarse fdcilmente hasta el 100%. ILa can-
tidad de agﬁa depurada era de 800 1/dfa para un consumo de
oxfgeno biolégico BS; = 4 mg/l y un contenido de fésforo %o
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| tal P-total = 0,07 mg/l.

i Eijemplo 2

Agua de desecho con un alto contenido de fibra,
tal como de 320 mg/l, procedente de la industria de la pul
pa, fue conducida a un aparatio de filtro del mismo +ipo que
el ilustrado en la Fig, 1 y descrito en el Ejemplo 1, pero

con ung cdmara de filtro mayor, como se ha ilustrado en la

-Fig. 2. la cdmara 21 y el depbsito 23 tenfan cada uno un vo

lumen de 10 ma. El rollo 22, el cual consistia en material
de fibra de celulosa resistente a la humedad, ¥ que pesaba
aproximadamente 1 tonelada, tenia un didmetro exterior de 3
metros, un didmetro interior de 2,5 metros y una altura de
1,6 metrogs. El grueso del rollo, es decir, la mitad de la
distancia entre sus didmetros interior y exterior, era por
tanto inicialmente_de tan s0lo 0,25 metros., En funcionamieg
to0 contimo y con ﬁna velocidad;de avance de 1 im/h, el 1o~
1lo podia usarse sin embargo durante aproximadamente 12 ms
ses entes de que fueéégnecesaris susﬁituirlo;‘ '

Ja cantidad de agua depurada con un contenido de
fibras de aproximadamente 0 mé/l,'era de.aprOXimadamente

124 m3/ata.

Ejemplo 3

En diferenteg experimentos, agua con una concen—
tracién de fangos de aproximadamente el 2% fue conducida
desde una instalacién de tratamiento para tratamiento de de
puracibén biolégica y quiﬁica, al aparato de filtro descrito
en el Ejemplo 2. El contenido de s6lidos secos (contenido-

~D8) de los fangos filtrados aumentdé del 2% al 60%., EL ma-
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'i'ﬁor filtradé,-es decir, 1ds;fibras de celuloss del.material

- terial de fibra fue hecho avanzar g una velocidad de 10 m/h,

‘cedentes de una instalacién de tratamiento de agus de desg

. plana, asf como prensado y enrollado sobre un micleo o ca~

crrete cilindrico, tras lo cual el rollo podfs ser wvuelto a

Hoja nfim. 15

Y los fangos fueron secados solo en.un‘ligero grado. lLa can
tidad de agua de desecho tratada fue de aproximadamente 96
m3/aia. EL material de filtro con los fangos recogidos en
el mismo fue triturado y transformado en abono artificial.

Para un buen efecto de abonado artificial, los fangos pro- .

cho exigen una adicién de una fuente de carbono, poT ejem~
plo, de urba, muggosa, de serrin y de -corteza., No obstan-—
te, en el presente proceso hay ya una cantidad suficiente

de una fuente de carbono econdémica en los fangos separados

de filtro utllizado, por cuya razén no fue necesaria adi-
016n alguna especlal de fuente de carbono para una buena

transforma016n en abono artificial.

Ejemplo 4

Una mezcla de aceite y agua fue conducidae al ine
terior del aparato de filtro descrito en el Ejemplo 1. EL
material de filtro fue producide a partir-de fibras de po
liestizeno. Este material de £iltro es hidréfobo y oleGfi-
lo y aspira el aceite pero permite Que gl agua pase.a su
través. El aceite absorbido fue exprimido del material de
filtro consumido, el cual fue refirado de la manera de acuey
do COnAel invento desde la cdmara de £iltro por medio de un
par de rodillosg. Esto fue llevado & cabo de tal manera que
el material de filtro consumido fue "desrizado" de su for-

ma en hélice, es decir, fue devuelto a la forma de banda
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. usar en el aparato de Liltra.

Aparte Je ias modificaciones descritas en lo que
antecede, con relacién ai aparato ilustrado en las Figs. 1
y 2, son posibles otras modificaciones. Eg posible, por

ejemplo, introducir a través de un conducto el liquido que

ha de ser filtrado, EL umico problema real es el del modo
en que se ha de disponer la banda de fibra 5 retorcida se-

gn una forma en hélice, para evitar el riesgo de que el

liquido sea prensado fuera a través del tubo de gula. Si
el liguido es introducido en el aparato de la Fig. 1 por
la circunferencia exterior del rollo 2, es decir, si el 1i
quido'es conducido al espacio de separacién 3, el liquido
puede ger conducido al interior directamente por medio de
un conducto (en cuyo caso se puede prescindir del depbsi~
to 10 si se desea). En este caso, el tubo de gufa 14 pue~
de estar provisto,:como ge ha ilustrado en la Fig. 1, de

ung abertura 5‘; de descarga similar a un embudo la cual,

periférico abierto éé%iEste esﬁacio de-separaoién*déﬁeré
estar ademds en commwicacidén con el rollo 2 alrededor de
toda la circunferencia de la blaca'lz para permitir libre
desenvollamiento de la bande de fibre desde la circunferen
cia exterior del rollo. '

De acuerdo con otra modificacibn, el rollo puede
ser colocado con un eje inclinado o, simplemente horizon-

'bg.l .
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- RETVINDTCACTONES

Los puntos de 1nvencmén propia y mueva, que se
presentan para que sean objeto de esta s011C1tud de Paten :
te de Invencidn enAEspana, por VEINTE aflog, son los que se
recogen en 1és’réivindicaciones.siguientes: '

18 .~ Método para separar de un liquido sustancias

flltrables, por ejemplo fangos, 0 bien flbras en suspensio

©'nes en un 1iqu1do o.bien acelte en una emlsién de aceite

¥ egua, en cuyo método el 1iqu1do es conducido continua o _

'1nterm1ten$emente a través de un materlal de fibra, en que

se hace que el liquldo page radlalmente a través de un ro-
11lo cili{ndrico de materlal de fibra resistente a la hume-

dad similar a una banda, al mismo tiempo que se itira con-

" timamente hacia fuera de la banda de fibra que forma el ro

jllo; a was, baja velocida&, degde el rollo por aquel lado

circunferencial por donde se hace que entre el liquido, con

lp,due el rollo ofrece congtantemente una superficie rela-

“tivamente limpia al lfquido que penetra.

28 .~ Un método segin la reivindicacidn 12, en el

fqde el rollo presenta una cavidad central y en el gque el 11
| quido gue ha de ger filtrado es introducido en la cavidad
"central ¥y, después de flltrado, es conduc1do fuera por la

.c1rcunferen01a exterlor del rollo,

38.~ Un método gsegin la reivindicacibn 28, en el
que la bande de fibra es retirada del rollo de tal modo que

la banda es'formada, de upa manera natural o artifiecial, en
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- una espiral que encierra a las sustunciss recogidas sobre

. das sobre la superficie de la banda de fibra sean arrastrg

Hoja nim. 18

la banda.

8,=- Un método segin la reivindicacién 32, en el
que la banda de fibra de forma de espiral es conducida, du
rante la retirada, a través de un tubo de gulfa & un vaso,
a través del cual el liquido que ha de éer filtrado es con
ducido a una superficie circunferencial del rollo y por mg.

dio del cual se impide que las sustancias separadas recogi

das por liquido y devueltas al liguido gque hay en el vaso.

52.~ Un método segin lé reivindicacién 12, en el
que lg banda de fibra, retirada lentamente desde el rollo,
es conducida a un vaso y. recogida en éste.

62.~ Un método segin la reivindicacidén 18, en el
cual el liguido es una emulsidn de aceite en agua ¥y las
sustancias recogidas por la banda de fibra en la clrcunfe-
rencia interior del rollo son en un grado sustancial aceitey.
en el que el aceite, después de la retirads de la banda de |
fibra desde el vaso, es exprlmldo de la banda de fibra la
cual es luego recogzda en forma de un rollo para volverla
a usar. N .

'ie;- Un método segin lag reivindicaciones 5& o sar'
en el que la bandé de fibra es secada al aire antes de di
cha recogida. - ) ' | L.

8&.,~ Un métoés segin la reivindicacién 58y en el
que la banda de fibra, antes de ser recogida en el vaso, es
désintegrada en fragmentos por ser desgarrada, cortada~o'
molida. ,

92 ,~ Un métodp segin la reivindicacibn 52, en el

que la banda de fibra, después de ser recogida en el vaso,
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es desintegrada en fragmentos por ser desgarrada, cortada
o molida.

108,~ Un aparato para poner en prictica el método
gegin la reivindicacién 12 para filtrar wa liquido, que
comprende una cémara con un rollo montado en la cémara, con
sistiendo el rollo en une banda de materisl de fibra resis-

tente a la.humedad con propiedades filtrantes y que presen~

| ta una’ cavided central, la cugl estd definida por la espi-

ra més interior de la banda de fibra del rollo, medios pa-
ra conducir lfquidos a filtrar a un primer lado circunfe-
rencial del rollo, medios para tran3porfar 1iquido fuera

desde el vaso por el otro lado-circunferencial del rollo,

.:medios para re%iradd&guiada’dé;ia banda de fibra desde di-

cho primer lado cirqﬁﬁferencial del rollo bajo condiciqpes :
taieé que se hgce que la benda dé fibra forme wna hélice
que.tiende a fetenefqias sugstancias retenidas por la bandé
de fibra, y medios para recoger la banda de fibra retirada
desde el rollo.

112,- Un aparato segfin la reivindicacién 108, en
el que dicho primer lado circunferencial del rollo es el
lado ¢ircunferencial interior del rollo, el cual define la
cavidad central, y en el que el ofro lado circunferencial
del rollo es el lado c¢ircunferencial exterior del mismo.

128,~ Método y aparato para separar de un liquido
sugstancias filtrables.,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de VEINTE hojas escritas a
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miquina por una sola cara.
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