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PATENTE DE INTRODUCCION

POR DIEZ AROS

solicitada en Eepafia & favor de D,AMADEO GIL CEBRIAN de na-
¢ionalidad espaiiola, domic¢iliado en Barcelona, Jorge Girvona
Salgado, 6, 22, la., por "Procedimiento para fabrioar table
10 Qe partfoulas. = e« w - m c c e c c b r e - .-

MEMORIA ___ DESCRIPTIVA

La presente invenecién, conforme indieca su enunciado,

se refiere a un procedimiento para fabricar tablero de part{

culas. v Wu e @ W AP A St aw e e wm > wn wp e W e e @ s e e - o o

Al formar aglomerados &e particulas celuldeicas pene-
trables por el agua, tales como virutas de madera, con adhe-
sivos qus comprenden las resinas urea-aldehidicas, existe la
urgents necesidaed de me jorar la eficacia del adhesivo., ElL =
éxito industrial de la fabricacidn de los tableros de part{-
culas por ejemplo, depende en gran manera del logro de altos
niveles de resistencia de adhesidén a un pracio relativamente
bajo. A este fin es por ello deseable aprovechar la disponi
bilidad de 'desperdicioe de madera, mds econdmicas, tales como
los recortes de contrachapadoy Pero la inclusidn de desper

dicios en la megela constituyente de madera tiende frecuen-
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tenento a perjuliocnr la uniforzided ds la resistensia de -
1s adhesidn y 8 hacer bajer la resistensis media cusndo se
utilizan cantideden convencionalos de adnesivo urea-aldehf
dloxs 51 blen la reisteusia puede mejorarse cumentands -
lg cantidad de resina apliosde,repressntan un peso on oOn~
tra de loa objetivos coonduicon, s c m e s wmama - ww

Inoluso por 1o que pe refiero a4 iss onliladen mejo~
reu de 100 tableros de partfoulss fedrisadon a partir 4o s
deras wonstituyentuc espeocialments elegidas, y culdsdosansn
te estudisdse en cuanto a la Forms y gramiomstrfs de las vi
rutas o escaman Ao naders, exits una duuanda crecients deo -
productos que tengan rwoistencias afin meyores pars cunplir
con nuevos yequinoitos 4¢ uso, Cuands se cunplen eton Kow
quicitos mediants ol ueo de cantidades erecientes do adhe~
pive . yeeinoeo, on eute caso tambtdén los costen tisnden a ~
resultar probibitivos, « c o v v v amsr v m v w e

La resistenocia de la adhesidn puade sumentarse ale
20 realizando la aglomerscidn s towperatura cuperior y g -
presidn superior pexo la msjora resultante m es suficien-
te para permitir 1a inelusidn do recortes de vontyachapado
0 grandes cantidaden de muchos otroe mateyianles de desssho

on la pescla ponstituyente, e w s v e wm s c v e m e e

Se hahauaao shora un procedimiento por e) cusl -
los adhesivos a base de resine ures-aldehidicn son capaces
de formar aglomorados oon subhtratos celuldsicos penetra~
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blos por ol agus con cantidades infariares de wadlidos de ~
roning para formar productus, tales como tableros de parti
oulag, sin porjudicar la resistencid, ~» e w e wwwece-

Bn yommen, la presente inveneidn comprendie sustie
e tuilr de un 1F hoste un 35% on pese 4o loo s8iidos do rosie
na aplicados noymalzonte on la eglutinacidn de substratos
eolulfeicon ponctravies por el agua por medio 4o una 5al -
#legida del grupo formads por haluyos de metales alealinos
¥ de metalee alealinotérreos y meseclas de los miemos. La
10, invensidn inoluye Sembién adhesivop uros~aldenfdicos quo -
sompronden las cales sustitutorias ¢ inmeluye tamiidn los -
PrOAUCtOs YOSULLANLAS, = = = = ® ® e = - - -

Adomis do la veniaja de qus la oleccidn adecuads -
de la sal puastitutoria puede determinay shorros sustanciam
15 los do costos do materisl sin pirdids ds la resintencia del
adheslvo o6 ha kallado sorprenicntemente que la resistencia
& la traccidn cumenta sustancialmente on mushoo ¢agos al mig
mo nivel de sdlidos totalos afiadidos y sin variar la tempera
wura vyl procidn de curado. Ademfs se ha halladg que puge
20, do obtensrse una resistennia alta y uniforme {neluco cuane
8o la wmesele condfituyenta de maders oompronde hasta 807 «
on peso 48 material de desocho tal como recortes de contrae~

m. I I e . R R Y=

El mateyial substrato & aglomersr en la realizsocidn
25. de la prescnte iavenoidn puode derivarce de cualquier madee
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ra que gen porosa en el grado de per penatyable yor les ai
poluoionen acuwsas fluibles ¢ identifiosds agui comy mate-
rial celuldetes, exprecidu desinads a incluir el material ~
Mgnocaluldeieo. S bien las ventajes de la presenta inven
oidn se tlustrac aquf con referencia particular a la fabyie
oacidn do tablero de partieulas, los adhesivoo podificalos
de la inveneidn pueden tambidn utilizarse con ventsja en ol
aucolado ge muderae en forma lauinar, tal como en la eotrati
ficueldn de contrachapados de madera a tablercs do partious
1as 0 o otrop contrachapadon 46 uMleras == e w o o o w e

Bl material subetrate puede anf derivarse de pino,
aboto, abeto del Canadd, hays, lima, &lamo, frecno, oastafio
u otros 4rboles. Ousndo se utilizan gotes maderas en la fa
bricacidn de tableros de partfeulas se triturgn en forma de
pertfoulas dales como virutas o esoamsss 51 materisd de -
partids para tal trituracidn puede ser malers entericza o pug
de inoluir ndoleos de rollizo, vesiduos deo chapa, recortes
de contrachapeds, listones, remates y sinmilares y puede tapm
vidn ineluir cantidaden pequofias de materisles celuldsioos
n pooadentes do la madera talos oomo bagaso, haoos de ling,
banbi o paja. Adomds de las partfoulas csluldsicas pueda «
hallarge tanbidn inelufda wna proporeidn pequefia de pléeti-~
cos porosos de propiedases racistentes a la compresidn te~
leg ocomd pequelios grdnulos que csmprenden wn copolfmerc de
eotirono expansionable o expandidos ww v e w @ w = w - - -

La resina ures-aldchfdion para utiligar en la aglo~
morsaidn puede ser por ejemplo cuslquier produoto de conden~
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sacidn, curable por fcidos, de formaldehido con urea em una
relacidn molar corresponiiente a l-2 moles de formaldehido
por 1 mol de urem. La totalided o una parte del formalde~
hfdo puede estar sustituida por otros aldenidos tales oomo
aostaldehido, proploumldehido o furfural. Unos 5-507 dn -
posd de 1o urea puede  eotar scustituida por melaming. = « =

Un adhesivo tipieoh'de_geema segln la precente in~
veneidn se propara cargedo 53 partes de una disolucién acug
ea 46 formaldehido al 50% y 23 partes de urea en una calde-
ra d6 reuccidn. La dicolueidn so neutralica primero o un w
Bl @8 7,0-8,0 y lvego ce calienta a temperatura de refiujo
¥y se refluye durante 20-60 minutos. bDespuds Ge acidulacidn
hasta Qi 5,0+6,5 we prosigue la condenmacidn hasta qua un «
tubo de burtmjeo Gardner da una leotura do entre A y C. En
sate momento el i se lleva & 7,0 y entonces s¢ cavgan 12
partes e urez vy la disolucidn transparente ce enfrfa g =

293*50“0. T G n Me Ay UR dE e AN W WD EB W W W WE e e R s W W we e

Al Bjustar el pi durante la fabricacidén del adhoni-
vo d¢ resina puede utilizaroe ouslquier dcido o base apropis
do, comd por ejemplo doido f8rmico o hidrdxido edddeo, rese
Pootivamenty, w v v c c v R L e s R R wEc .- v .- -

Fara convertir la resina urea-formaldebfdica asf -
obtenida on un aedneeivo modificedo segin esta invencidn ce
carge entonges en la caldera una sal de haluro en forma ob-
iida, do dlsolucién o de suspensidn, por ojempls una dieoln
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eidn da 8 partes de clovuro 1{tico en 4 partes ds agua. la
agitnoidn se prosigue hasta que se obticne una disolucidn
transparento que entoncen se enfy{a para el almagonaje. =
1ac partidas tfpicas do material fabricado 49 ssta forxma, «
tienen wna viscosidad do entre 200300 ope, un pd de entre
6,3~7,5 y un eontenido de sflidon do ontre 66-50" en pocs .~

La pal de halure de ssta invencidn puesds ber cuale
quier haluro coluble de wn metal slealino o aloalinmtdrroo.
Pebddo a su acoponfe rolativa oo prefieren hoy &ia el slory
ro sddico y ol oloruro magndeico pere las sales que aotidan
veglin esta invenoién incluyen, por ejemplo, 8l sloruro yotd
slea, el dojuyo lftioo, el Lwomuro oddsoo, el yoduro potdef
o0, 01 bromuro magndsico, el cloruro cfloioo, el clorurs eg
trdntioo y el clorwio Wirico, we wewrm e e www

la sal do esta invenoidn puede meselarve primero
oon la resing urea~aldehfdicn, como se ha ilustrmdo ante-
riommente, y aplicarse simulténeaments oon la recina al ma-
terial a aglomeraxr. Alternativamente, pucde aplicarse por
separado una disolusidn acuosa de la oal al substrate ya -
pea antes o despuds de la resina. Acf, por ejemplo, la sal
puede incorporarce en una dispersifn de ocera aplicads para
impartir rosiotoncin ol ogUds = = = = . e .- - ww .-

Adands de la resina urea~aldenfdioca y de la sal de
esta invencidn, las sustanocias usuales pueden afisdirse al
adhesivo en las pequeiiac eantidades requoridas pera el fin
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de avelerayr el curado de la resina o para el fin de impartir
clortas yropiedades en el producto acabado, tales qome rosig
tenoia al agus, ignifugacidn o resistencia al woko y a los -
bongos. Como acelerantes del ourade de la resina pusden uti
lizarse oualenquiora fcidos o donador de 4oidos adecuados ta
lep como los utilisedos cominmente con las resinss ursa-aldg
hfdieas B que incluyon Seido fdwmico, cloruwre emdnico, suliae-
to anfnico y cloruro de zinoc. Olortaes mederas blandas, tales
oomo las del ooste americano contienen cominmente una oanti-
dad suficiente de material Scido do manera que en su ¢3so la

pdicidn de tales acslerantes reculta innecosarit. « = « = «

La aplicacidn simultéuea o eocalonada de los diotine
tos aditivos antes mencionados, inoluyendo la recina y la sal
haluro de epta invenecidn, puede realiszarse ya sea 48 forma -
discontinug ¢ eontinua utilizando maquinaria perfectamonte -
compoide an las téonicas de fabricactdn corrospondientes, de=
théndoss tomar especial cuidado en efectuar la distribucidn
nomozénon de t0dos 1os penclonados AditivoSe. o = « @ w w w =

Fo ouanto a las cantidades, el total de oflidos de =
los aditivoo incluyendo la resina urea-aldenfdics y la sal -
de haluro es usualmente del orden de 3~15 partes por 100 del
material substrato. Lo cantided preferida debs determinarse
por medio do la nececidad de equilibrar el coste respeeto a
la eficacia espocifiva y usualmente es del oyden ds unas 5«7
partes por 100 de matorial subatrato. Algunas de las ventaw
joo de utiligar la sal de esta invencidn, particularmente «
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desde ol punto 4o vistn de los ahorres 48 coste, pedsn obe
tonerne cusndo se sustituys tan pooo ooms el 1% enh pese de
los sdlidos de reina por sal de halwo: La cantidad minima
requerida para obtansr un aumente sustancial d» resistoncia
do alinesidn o aglomeracién depende de 1a naturalere del ma-
terial substrato y juede sey aproximodamente de 2=35. A no-
dida quo aumenta la proporoidn de sal de halure por anoima
de este umbral ausents correspondientemente la resistencia
de aglomorscidn en una gama espesofficn del subutrato parti-
cular alesnzando finalmente wn nivel ndximo de resistencia
de aglomeranidn. S& bien otros aumentes en ia proyoreidn «
de la eal Ge haluro no mejoren adicionalmente la reaistencia,
puede utilizarse frecuentemente de forma satisfactoria una
sustitucidn de hasta un 357 de los 8dlidos de resina por sal
sin afectar adversamente las propiedades del producto aglomo

YOAO, = o o e e e w w

Despude de que el adhenive modificade y oualesquiera
otros aditivos como se ha mencionade anteriormente oo han -
atstribuido entre las oaras yuxtapuaeias & sglomerar, se -
efectls la aglomeracién por curedo de¢ la resina a altas tem
poraturas y presién, manteniéndose estes condicionse 1o sufy
clentements puavas para evitar la degradacién del material
subteirato dotorminsdo. Fn ¢l caco d¢ tablero de partfoulas,
las partfoulas de substrato se consolidan primero ror pren
sado a 1z forms dessada. Lao condiclones elegidas para el
curalo ds la rosina dependerdn de parfmetros comooidos por
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lou entendidos en la tdenica, incluyendo la naturalega del
intercanbio t6ymloo que entre otroe fastores depende de la
donsidad y del espesor del conjunto & aglomerar. ias condi-
clones comdnmente utilizedas caen dontro de las gamas Ge =
280=4259F (aprox. 138-2200C) (tomperaturas de las placas),
50-800 pol (aproz. 3,5-56,3 ngoma) ¥y 2-20 minutos de tiempo
de ourado, pero las ventajas de la presonte invencidn podrfan
1ciomnonte aloanvarse bajo otras condicionen que 1as espoei

ﬁm. VS G W G W S W W W W b Ak e G W A am W M W AR G W e

Tl mecanicmo o travds del oual trabagel objate do
osta davencidn no estd completamente dilucidado. Porece que

- mo estd relacionado con ninguna oatdlisis do ia eurasidn on

tanto que la mayor resintencia puode obtensrse con salaes inex
tea taleo como cloruro sddico, bromure potdsieo y cloruro de
1itio 40 las qus se sabe que no tienen ofocto catalftico en
el curado de las resinaa woa~aldonfdicas, =w e = =« o = =

Fo Jos sjenplos que siguen y en cuslquier otra parte
d¢ la prosente desoripeidn las proporsionas ce expresan co-
=0 partes on pesd & mONOS que 80 indigue espacificamente lo

ontrariosy »* v w v v e rc e s Rt R re R R e e e -

Es bien conooids para los entendidos on ia tdenica .
que o) conterdido en humedad de la madera tiene una funcidén
vital en la eglomeracién de madera por medio de resinas urea~
~aldenfGiens y que el nivel 3¢ contenido en agus debs con-
trolarss ostrochamente. Si bien en los sigulentes ejemplos
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oe dan eantidades de adieidn sobrs 1o base de la maders ss
codn al horno, las virutas de subatrato que os tratayon o
o> "0 ha Geserito on loa ejemplos que oigwen cntenfan ene
tre 3 y 6 ds bumedad, En ensayos do comparacidn, se ubie
Maeron, aifouotas do subetrats que tenfan ol mismo contenie
do on nguas Fara obtonsr el rendimiento Sptind con eualquiey
pezcla constituyente particular de medern e una préotica -
oomfn estudier el ofects del contenido en agua wotwe el ven
dinients &l odhesive sn wa gans de contenidos en humedad -
para determinar ol contenido preforido. w» m s w v w o v -

FTMRIO Y

Una mazels constituyente de 757 de pino de la Ponde-
rosa y 257 de pino de Oregdn pe redujo a partfoulas en un my
iino Baver de friceifn. Uns mocela constituyente de 10070 de
oo blanco se yedujo a vizutas su un pulverisador Pallmann,
Una meaela sl $0-50 d4e emtasn dos mezclas constituyontos se ~
utilizd en loe experimentos ds los Djemplos Ly 24 3 ¥ 4 »~
Unas alfcuotas de setae escamas ss trataven con ung recina -
urea~formadehfdicn catalizada (resina Casso WS~1l4=79) en =
una cantidad correpondiente & 6 partes dn peso de oditldos de
resdna por 100 partes de majera socada al homo, utilisando
una nesoladore de tipo tumbor giratorio horisontal oon un -
sistema do pulverisacidn montalo en el interior . Se le afig
digron asimiemo 0,5 partes de una emulsidn de oera parafina
tenionds cuidado en aleanrar la méxiza homogevelded. Seo pre
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formoron muestyas cusdradas de tablero de uns dimencidn de
1445 ® 14,8 pulgadas (aprox. 36,8 om) ¥ de un espesor 4o =
0,838 pulgades (aprox. 2,12 em) mediante la conoolidseidn
del fisltro e ws precidn do 250 pei (aprox. 17,5 Kg/cn®)
antes del prenualo final y Gel ourado o 32087 (aprex. 155¢C)
durante 5 minvtos. Duranto esto sicle de vensado la prew-
gifn varid do wmos 650 psi (aprox. 45,7 Kg/em®) bajando &
wws 50 pad (oprox. 3,5 Kg/cmz). Tote ojemplo ilustra un
tratamients gue no incluye el haluro de ezta invenoifn y los
ensayon en ou producto se incluyen por comparacidn sn la ia
bla I junto com los datos correspendisntes de los productos
ds log sipgudontos ejemplon, 2y 3 Yy 4o = rw e acwe e

BIRIRLO 2

se siguid el proceco Gel Fjemplo 1 exoepto quo o «
efiadieron 3 partes on peso 46 olorwuro sfdice (Nadl) a 100 -
partes de yecina Cosco W5-1l4-79 Lfauida y osta mezeln so ~
utilizé para trater lac escanas de madera en una cantidad -
eorrespondionte o 6 partes on pesv de los fiufdos totalos -
por 100 partes do modera secads al howno. Dado gue ol GOne-
tenido en cflidos do la resina Cases US-114-79 era de 6OF
este tratemdento Aifirid del Ljomplo 1 en que se sustituys
61 4,87 de los sSlidos do la reeins por oloruro s6dicos =~ =

BJEMEIO S

Se siguid el process del Tjomplo 1 exoepto gue 59
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afindieron 6 partes en peso do eloywre oddico & 100 partop «~
de resina Cagey Wi=-114=79 Lguida y esta mezole se utilizd
para trater las escamas de maders on wna centidad coyroge
pendionte a 6 partes en peso de eSlidos totales por 100 pay
tes de medera oecada ol horno, Bete tratamiento difirid -
del Ejauplo 1 en que se sustituyd 61 97 de los sélldes do
rosing por olotro 8fiiode e w mmm b e m Ccnww e w -

EJTURIO &

Se oiguid ol prosese del Ejemplo 1 exaepto quo me
atiniteron 3 partes eu peso de olorwro nagnésido (ligd,) o =
100 partes de ropina Caseo WS~134=79 1fquida y®ta pessle -
se utilizd pare truter lac escanmas de moafere en cantidsd op
respondiente & € partes én pesy de sflidon totales por 100
partes d¢ wadera vesada ol horno. Dado que ol oontenido on
5611200 Ao 1a vesina Casco WS-LL4=VD era 4s 607, este trata
rionto difiere del Tjemplo 1 an gque suatituyd el 4,8% do los
aflidon 4o resing por cloruro magndole0. « « = = - v - -~ -

ioa recultados de ensayo &0 loe produetos de tablero
de partfoulas do loo Ejemplos 1 & 4 eo recumen en la Fabla
1, Tatos rasultados demuestran una mejora importante en la
reciotencin interns de aglomoracddn lograda por medio de la
inooyporacién 8 los respectivos haluros de alealinos on ves

0 105 5512300 40 TOSINE, = ™ o ™ o o~ = .-

- W
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tABLA I

Efoctos do los haluros de alcalinos sobre la afioca-

cia do lo resina urea-formaldehidica utilizando resina Case

00 W5=ll4~79 (607 de sdlidos) y meazcla de virutes de madera

5 que contonia 37,5. ds pino de la Ponderosa, 12,57 ge pino -

da Oregin y 303 Ge pino blanss. fTodos los tratamiontos con

wos sflidos totales del 67 mobre la base d4e poso de madera
000200 AL HOIN0s = = = s m c c e w e e v e e = e o -~

LJERPLIO 1 2 3 4
Haluro de alquilo Ninguno Nel HaCl mgcxa

Partos en peso de odlidos
de resina uren~formaldehie

dica suotitufdas - 3% 65 3
Espesor (pulgadas) 0,838 0,827 0,820 04827
idom. (M) 2442 2,10 2’08 2,10
pensidad (Livras/pie) 41,5 42,2 42,4 42,3
{dem.  (Kg/umd) 666,0 677,3  680,5 678,92
Aglomeracidn o unién ine
terna 2@) 2 8 126 142 95
idem. /em™) 5¢48 8,86 9,98 6,68
BJEERIO 5

Se reujo una megela constituyente de pino blancd «
al 1007 en virutas en un pulverizudor Palimenn. Utilizando
al proceso & mezoladora y pulverizadora 8ol Ejemplo 1, 88 «

2.  trataron partes alfouotos de la mesola constityente pulveri
zade oon les recpectivas composiciones dadas en la Tabla IX
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en eantidnades corresponiientor a 65 de¢ sdlidon totaloe bae
sedon en el peso 4e la maders scoada el horno, aiendo la «
rosina Caseo Wow138~43 una yosing urea-formaldenfdioa no ova
talizada del comercio y contentonds un 687 de edlidos, Se
preparayon tableros qus tonfan el espenor ¥y la deneided in-
0icafon prénsando o 330%F (oprox. 1659C) durante 5 minutos

8 50-60 pod. (Oprom. 3,8-4,% Kz/on®). Los rooultades de =
ensayo de la Pabla que Lluatran ol uso 40 método de enta ~
inveneidn, tal ooto lo ojomplifios ¢l experiments ¢ an que
se sustituyeron 6,17 de los oflidos de resina por oloruro of
alooy origind mn suporior mddule Ao ruptura. Adsafs, auwngue
el trotamtento del experimente ¢ no Anolufa 1a edieidn dol
sulfate apdnioo como tatalizador convensional, los produc~
tow fueron comparables en cuanto a resistencia interma y tap
bidn en ounnto abooreidn de AEUA. « « =« ® @ - - .- - --
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LABLA i1

Efectos solwe la eficacia aihgsiva ds resina urea~formaldeh{dica ocuanio
80 utilize un €7 de cloruro sédico (basado en la resina ifquida) en ves
de catalicador en la cantidald 4e sulfato amdnioo.

BXPERIMBNTO A B ¢

- AR e S e b by

(NH,) 50, basado en pe-
o0 de madera necala al

hoxno 04255 0455 iinguno
NaCl basado on yesinag =
1fquida nimguno singuno %
Eapesor del tablero jul
gadas) = 0,814 0,808 0,814
ideme. (em) 2,06 2,05 2,06
pensidad, (1ibrag/pie) 40,1 40,5 40,46
idem.  (Eg/.m”) 6436 650,0 65146
Resistenoia de mglomor
olén o unién matgm ‘('%51) 92 122 116
iden, (Xg/en®) 6446 8,52 8416
uddule do ruptura (pei 2260 2346 2466
idom, (Wmé) 158,9 164,94 173,38

15.  BIRMPIOS_ 6, Ty B

Se redujo & oscamas una mezole constituyente come
puesta totalmente por yino de la Ponderosa y se trataron -
alfoustas respectivamente como se indica en la Tabla IIT. -
Bl proceso fue esencialments el del Ejemplo 1, excepto que

20,  la resina urea~foymaldenfdies utiliseda ora resina Casco -
W8=~138~44 que contenfa un 697 de edlides y que lon sélides
combinadons ds resina y haluro aplicados sobre una base de
madera sgeada al hoxrno fueron del 5,57, So aplicd una emul
sién de cora parafing on una cantided de 0,54 sotre una ba



Se

10.

15.

oo do madera secads al horno. S0 realisd el tratemiento en
ub megeladoy do tambor giratoyio provisto de pulverigzasidn
interna. Je pransavon muestyvas ds tebleros do partfoulas -
durante 4,9 ninutoc o 3259F (mprox. 163¢C) y bajo 504630 pei.
(aprozs 3,549,7 Ke/om®). Ejempls 6 correcponde o una -
muestra 48 eontrol preparala ein balure de aloalino alguno.
los ejemplos 7 y 8 ilustyan lo presento invencidn y difteren
wio de otye en qus ol cloruro sfdico del Bjemplo 7 se meveld
primerc oon la resina ontes de la pulverigzacidn, wientras «
que en ol Bjouplo 8 so pulverivd primexe sobre la mesola -
constituyente una dlsolucidn amwsa ds oloyurc oddics, 1a
maszola se saod entonoos hasta el oontonido inicisl on nume~
dad y luogo se apliod laresing, e w v m e mn e oo o

Tl reaultade de los enpayod corvespondisntes, tal -
eomo 06 rooume en la fabla IIX, demusstyran que la resintene
cia interna de aglomeracidn svmentd sustaneislmente por me~
dio de la pustituoidn de 8,257 de odliidos de resins por glo-
ruro sddioo tanto cuande el oloyuro sddfoo se aplied sinmule
tfnonmento oon 1s recina como cusndo la resina y el cloruvo
86dloo me aploaron Or HEPAYGAD. S m m e e s o s w wn .-
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raBLA  XIX

rfeoto de la forma de adioidn del cloruro oddico sobre la eficavis ade
hooiva &8 wa resins urea-formsldchidiea.

RITMPLO 6 7 8
Procsso sin Negl NaC'l afiadido con KaCl efisdido
la resing por separado

Eppesoyr dol tablerv,

(pulgedas) 0,825 0,814 0,820

( cm) 2,09 2407 2,08

Densidad (libras/pied) 42,4 42,9 42,6
rdom.  (Ke/u®) 680,5 688,9 683,7
Atooreidn de agus, i 12,6 1244 12,3

Aglomeraoidn o unidn

interna (poi) 93 58 350
idem. (Eg/on®) 6453 11,10 20,54

Be prepayaron mescias de 100 gramos de resina Cap=
o0 WiwLiBes4 oon 0,10 moloe rospectivamente de elorwo o=
dioo (Nadl), bromure sédico (NaBr), cloxuro potdsico (KOLl),
yoduro potdates (K1) y oloruro Mtico (1iCLl)s La megola =
2, oon olorurg oddico oo hige a las mismas proporaionss em po
60 que en &l Ejemplo 7, Se¢ realigaron tratamientos de vi~
rutas de pino al 1007 sogin ol proceco del Rjemplo 7, @s~-
pondiendo los sdlidoe coumbinados de rosina y de baluro o ~
wa 5,57 sotwe wns bege de madera sece y ascendiendo oe s
25 lidos Qe vore pavaiina a un 0,5% sobre la misma base. 56
pronsayon tableres durante 4,5 minutos a 325¢F (aprox. 1639C)
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¥y 50-650 pel. (aproxs 3,5-45,7 Kg/en®)s Loc resultados de
anaaye que ea rocunmen en la tabla IV flustreanmwavamente lac
ventajas de la presents invencidn, BEn todos 108 casve ge
lograron aumentos suatanelales de yecietencia do aglomeraw
otdn interne y do nSdulo de FUPEUYR. w e e = m o - - - -

TABLA IV

QIO o e e U o AR

Cotiparamidn de varios haluros de alguilo en la pantided de 0,10 moles

por 100

gramon 4o reeing urca-formaldenfasics.

galm de alquile jtngmo NaCl Tamr k0L K1 1401

- SO S

Yapasor del tablexo
(MWS

0,814 0,802 0,810 0,804 0,05 0,832

idem. (em) 2,07 2,037 2,06 2,062 2,046 2,11
Densided,(1ibras/piess) 42,2 42,6 42,0 42,7 42,2 40,9
idem.  (xg/m’) 677y3 683,77 674,1 683,3 677,3 656,44
Aglomerugidn o wnidn
iaterna (pei) 99 124 137 138 M2 138
iden. (£g/on?) 3,86 8,71 9,63 9,0 9,9 9,70

uSaulo a4 ruptura (pes) 2711 1877 1850 1963 1888 1744

idem. (Kg/em®) 120,30 131,97 130,07 138,01 132,74 122,62

Avsorcidn de agusm, % 16,6 16,9 26,2 15,5 212 9,1

2.

BIEEPLO 10

Fl efecto de varias cantidsdes de clorure sfdico -
en el uso de la presonte invencidn se ilustra eu la fabla
Ve L& mezola constituyente era 1007 ds pino, se apliod el
cloruro sddico come aisolucidn acuosa separads a las virue
ta8 qua entonces se rosecaron hasta sl mismo contenide de
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humadad que la megola comstituyente de contxol antes de la
aplicacién de 1a resina. 5o siguid ol proceso del Fjemplo
8, prensando a 32587 (aprox. 1632C) durante 4,5 minutos ba~
0 50~850 pei. (aprox. 3,5-45,7 K&/em®)y = e v m e v e

Se TABLA V

L

Mejoras do la eficacia afheoive de resina ures~formaldehfdica con vae

riao cantidades de clorwxro sddico.

Cantidades de oloruro sbdieco ba

sadus en la reeina liquida 0 15 107 207 307
Espasor dol tabloro,(pulgadas) 0,823 0,845 0,817 0,817 0,817
idem. {em) 2,11 2,14 2,07 2,07 2,07
pensddad, (1itras/pe’) 41,5 40,6 41,8 41,8 41,8
tdems (Kg/m’) 666,0 651,6 68,0 681,86 681,0
Aglomeracidn o unidn interma(psi) 98 109 150 156 149
tdem.  (Kz/om®) 6,89 1,66 10,54 10,97 10,48
Avooreidn de agua ¢ 10,6 12,7 14,2 16,8 18,6

EJRMPLO 11

Se popard una mozola constituyento do 80 partes de

virutas de cepilludora que contenfan pino de Oregdn y abato
20, do Canadd en una poporcidn de 73/27 y 20 partes de recortes
de cantrachapads encolado con protefnas de pino de Oregfn -

al 1004, los tratamientos de esta megola constituyente se
realizaron con resina urea~formaldchidica, resina Casco Wi=

~138=44 y las modificaciones que Se resumen en la Tabls VI.



30 vrealizaron splicacionss oomo se hon descrito en ol Tjeme
plo 1. lLas cantidadee aplicades, basadas en la madera seon
da al horne, fueron del 6% de sdlidos combinadns de resing
y halure y de un 0,5 de oflidos ds cora parafina. 21 pron
5. sado so realizd durante 4 minutos & 3209F (aprox. 16040}, ~

ios ensayon indieados en la Tabla VI demuestran la
mejora sustansial de la resistencia de aglomsraoidn interna
y del mddulo de ruptura pin perjuiioar ssriaments la abeor-
CldN dB AQUAY = S r m R G E R B E B R "= -

10, fa8ia VI

NSl aioh

Blecto d¢ la swstitucidn por halure de alquilo sobre is eficacis alhesi
va do romsina urea-forsaldenfdica npneada a una mezcls constituyente quo
contiens 207 d¢ recortss 4¢ contrachapado.

Contenidn do halmﬁ 3: alquilo 3%;‘4:01
basado en resina L{q | Ninguno 3% Mgl 648aC)
Espesor del tablere, (pulgsdas) 0,696 0,691 0,690
iden, (o) 1,77 . 1,755 1,752
Dengidad, (litras/pie’) 42,3 42,7 42,6
idem.  (Kg./n’) 678,9 68553 6837
Aglomeracién o wnidn intom.(pa: } 106 132 138
idem, (k&/en®) 7945 9,28 9,70
udaulo de ruptura, (pei) 2644 2870 2880
idom. (Ka/om?) 185,9 20,8 202,%
Absorcidn de agua, % 23,1 23,2 20,8




RIRUPLO 12

So prepard una mescla constituyente & partir ds 70
partos de virutas de cepilladora de pimo de la Ponderosa -
pino do Oregdn (75/25) de refino Bausr y 30 partes de recor

Se tes deo contrashapado triturados con molino de martillos. -
oo recortes eran de contrachapado de alma de pino blanco -
gon cara de pinoc encolado con un @ihesive fendlieco axterno,
Eota mezels constituyente sa tratd con resina Casco #S-1l4
«~79 y una moedificacidn tal como se inlios en 1s siguiente «

10, tabla. La apliosecidn fue como 52 deseribe en el Sjemplo 1.
Las oantidedes aplicadas, basadas on ia madera seoads al hox
no, fusron &0l 65 de sélidos combtinados de resina y halwro y
de un 0,57 de sflidos de cera parafina. Tl prensadc se rea-
lizé qurante & minutos o 32037 (aproxe 16090), = = = = = =

15 Ios ensayos indiendos en la Tabla VII demwsstran 1la
pe jora sustanolal en las propiedadas de resistencia d6 agloe-
moracidn y 6 absoreddn G0 QR = e w = o v - - - - ---
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TABLA VIX

Bfecto de la adicidn de Mall., sobre 1a eftcacis adhesiva do 1s resina ap
a una mezelas consbituyente zqm mnt:tm? 307 de reosries de onntmhupa%a

Contenide de i&m. basads
en la resina 1f{qufdn Ninguno 34 Mgo1,
Bopssor el tablero, (pulgad 7 0,808
B foms ' {Rgedas) oéi"’oé 2,05
Densidad uhmg/m3) 43,2 44,2
1dome &a./m ) 693:3 709:4
Aglomereoién o unidn intesz, (e 87 136
iden (Eg/om*} m) 6423 Dy 56
Abﬂ@l’ﬂi‘ﬂ de agua, 16,1 4395
% da hinchado en ol esposor dese~
8 del empapado con agus 6,14 5968
19,  TIEMRO 13

Se yreperd una repins uvea~aldenfdicn con las ol

menﬁeﬂ“tm& - W NN G e G W W U S W W A G W e e

a) Un reciplente resctor we cargd con 25 paytes de
fornaldenfdo acuwoso al 9504, 20,5 partes do acetaldenfdo y
2. Aparica do U9, = w v v w r wcenemswarmw. -

b) EL pH se ajustd a 7,0-3,0 y la mencls se calen~

taa“*u”dmﬁalmm. L I SR R R I T

¢) BL pi re ajustd & 6,0 y se prosiguid la conden~
oacidn hasta que la lectura del tuby de burbujeo Gardner -



UG G8 Be = @ & w o = v v = = = W > @ W " wowrww oo

d) peopuds del ajuste del pi & 7,0, 80 afiadieron -
12 partea do urea y la mezcla se enfrid a 3000, = « = « «

o) La mitad ael producto de la etapa {(d) o6 mezeld
Se oon 6 partes do una suspensidn al 66,74 de oloruro sddico

0N QUG ™ ® & " - E s s emewwe -

BJEUPIO 14

Pn una sorie de preparaciones correspondientes, se
sigudd el proceso del Fjemplo 13 excopto que el acetaldenf-

10. do se oustituyd por cantidades equimolares de propionalde-
nfdo, tutiraldehfdo y furfural, respootivament@, o w = = «

TJENPLO 15

Se eiguid el proceso del Ejemplo 13 excepto que se
sustitutd el S50 de cada adicidén de urea por melamina, = -

15, BJFHRLO 16

Las aigtintas resinns urca~aldenidicas oorrespondien
tes & log productos 4o las etapas (4) y (e) reepectivamente
¢e los Bjemplos 13, 14 y 15 se utilizaron para tratar viru~
tas de pino segin el prooceso del Bjomplo l. ia aldicidn de

204 s561idos en todos loa ¢asos ec dal 67 en base & la madera -
sacada al hoxno y las condiclones de cuvado con elewpre idén
tiens. Lo resistencia de aglomeracidn intorna de cada taw



Se

10,

15

£
1
.

blers de partfoulas so mide y ee halla que coda muestra -
prepevada oon un predusto de 1s etupa (e) tiome una resisw-
tencia significativamente mfs alta que la muesira corres~
pondiente proparada ocon el dontzol (d)e « = w o w .- =

Se prepara un adhesive para ocontrachapado mezolan-
do0 eon 22% libras (aprox."ioz 1) de mgua & 33°3 (aprox. 139€)
165 Uuras (aprox. 75 Kg) o resina urea~-formaldshfdica Cug
co 91, 198 lilras (aprox. 85,5 Kg) do harina de trige, 9 1%
trao (aprox. 4,1 Kg) de pangre scluble y 2 Muras (aprox.
0,9 Kg) de un agente antiscpumanta, Defoamer AF«3l. Se pre
para tanbidn una wodifiencidn de eate adhecivo on el qua oe
sustituye ol 57 de sflidos de la resina ursa~formaldohfdica
Or cloyuro 888500, ~ v m e w e e wC e B .o -----

Batos adhesives se utilizan respectivamente para
conutrulr pancles de contrachapado & escals de laboratorie,
éisponiando conjuntomente cineo capas interiores de shapas
de pino blaneo de 1/7 pulgada (aprox. 0,36 om) secadas a
un contenido de humedsd del 37 y dos capos de eara de ohae
pa de abedul ds 1/24 d¢ pulgada (aprox. 0,105 o) cecalas
a un contenido de humodad de 87. ¥n oada caso ambas cares
de tres de las capas interiores se tratan con 34,5 libras
(aprox. 15,68 Kg) por 1.000 ples® (aprox. 93 n?) del miamo
adhecivo. Fl panel constitufdo ee preprensa a 175 psi -

{aprox. 12,30 K,g/cma) y entonceu ce prensa en oaliente a



179 pei (apwox. 12,30 Kg/ema) durante 5,5 mimtos a 260eF
(aprox, 1278C). EL tiempo total de montaje eo de 45 minue

CODa ™ o o6 o = o 0 & W " e o o o e e

Awmbos adhecivos son igualwente eficaces en la pro-
Se duogidn de panslos adeocuados touniendo el adheoive de la -

presente invencidn 1la ventaja comercial do ser mucho menos

°m. W A W R P G T G A M M GO UT AN AP R G AR G W WD R W e a w

Se comprendord gue se protende cubrir todos los cam

bles y modificacionss de los ejemplos de la invencidén ele-
10. gidos aquf eon ol fin de ilustrarla, siempre gue dichos cam
bios y modificacionss no se aparten del copfyitu y del ale

canoe ® dadnvencidn, ~ v s e rwrc o v mmc e e

A los efecton ocomsigulentes se declaran de uovedad
y propiedad para Bopafla, sus territorios y plazas de sobers
15. nfa, las reivindicaciones que Blguéll, = = = = = = = = = =
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para fabpricar tableso de perticu~
las, caraeterizado porque comprendes a) trstar emcamas de ~
medera con wna disolueidn adhesiva ecuosa do modo que Be ds
poeiten aproximadamente 3«15 partes de sdlidss por 100 pare
ten en peso de madera, estando dichos adlidos coxpuestos -
egencislments por wna resina urea~formaldshidice y un mate-
rial elegide del grups formedo por clorure sddlcs y wna mez
cla de cloruros oddics y magnésioco, entando pressnte el ma-
terial en una cantidad de un 1 & un 35% an peso de los adly
dos totales de urea~formaldehido y material; b) consolidar
la waoa yesultante bajo presidn a la forma deceada y o) ex-
roner la masa a una temperatura 4s unos 2808 a 425%F (aprox,

1389C a 2189C) durante unos 220 minutos pars curar la resi~

Ule % % o o ¥ 00 @ 0F @ o W @ B W W U T A SE G W e s e de W W

2,~ Prooodimiento segin la reivindicaecidn 1, carag-
terizado porque la eotapa de consolidecidn se realizs a una
previdn de 50 a 800 pai (AProx. 3,5 & 56,2 Kg/om2)e = = = =

3o~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ecarsc-
torizado porquedel 5 al 504 de la urea so sustituye por me-

launim. W NS W R AR SR e G T G WS N TR W W e W W W B ee W W e

4.~ Procodimiento segin la reivindicacidn 1, eorac~
terizado porque las escamas de¢ medera contiene hawia un 504
pooo de material de desperdicio alegido de entre niicleos de

"m



yollizos, residuos de chapa, recortes de contrachapado, -

Se~ Procedimiento segin la reivindiecacidn 1, carag

terisado porgue ol limite inferior on cantidad de dicho nam

Se terial @9 de unos 37 en pewo de los sdlidos totales de urese
~formaldehido ynaterigle ~w w m v c c c et v o o - .

6.~ Procedimiento sogfin la reivindieacidn 1, carac-
terizedo porque dicho material es cloruro 56dicd. « « « -

Te= "PROCEDIMIENIO PARA PABRICAR TABLERO DE PARYY

10. GUI;AS".-~~—-----—.--.-..-_..--.......-..-_

Todo ello corbime se deseribe y reivindics en la
pwreosente memoria que consta d¢ veintisicte hojas, foliadas
vy meoanografisdas por una sola de sus earas.

MADRID 2 3 MAYD 1977
P.A. M, CURELL SUNOY
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