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FUNDAMENTOS DEL INVENTO

Campo del invento: El presente invento se refie-
re a un aparato para la fabricacién de vidrio plano en que
el vidrio es conformado mientras est4 soportado sobre la su
perficie de un bafio de metal fundido después de su suminis-
tro al mismo en forma de una corriente de vidrio fundido que
fluye sobre el metal fundido por encima de una superficie re
fractaria que se extiende dentro del metal fundido. M4s par
ticularmente, este invento se refiere a una combinacién de
elementos que comprenden medios apropiados para soporbtar
vidrio fundido durante su suministro sobre dicho bafio de
metal fundido.

Breve deécripcidn de la técenica anterior: Es sa-

bido que puede suministrarse vidrio fundide sobre metal fun

 dido y después de ello se le puede conformar a la forma de

wnz cinta cont:mua 0 una lé.m:ma de v1drn.o, de acuerdo con
las ensefianzas de la patente @e los Estados Uiiidos ndmero
710.357 de Heal, de la patente de Estatos Unldo mimero
789,911 de H:L*bchcoclf' de las pa’senues de los Estadod Un:Ldos
nimero 3.083.501 y ndmero 3,220,816 de Pilkington; y de la
pa:tlen“be de los Estados Unidohs nvmero 3.843,346 de Edge y
Kunkle, En ;b'oda 1a” téenica enterior se suministra vidrio
fundido sobre algin elemento rigid.o*, vsualmente un miembro
refractario, por éncina de.metal fundido dentro de una cé~-
mara de conformacién., In la précti;:a descrita por Pilking-
ton, el vidrio fundido es suminisirado a través de un lar-
g0 ¥y estrecho canal y sobre un labio que estd separado po'r
encima del bafio de metal fundido. Iuego el vidrio fu.ndido
cae sobre ¢l metal fundido y se extiende hacia airds y ha-

cia fuera, avanzando tembién de una maners hacia delante &
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ilo largo de la superficie del bafio de metal fundido. In loé
%otros métodos descritos, se suministra vidrio fundido sobre
{una pared refractaria, puente o umbral y, sin cafda libre
inl circulacidén hacia atrds, se le deposita directamente BO=
gbre un bafio de metal fundido. Imego avanza a lo largo de la
'superflcle del bano de metal fundido en la misma trayectoria
gcneral de clrculaclén que se gifa durante el suministro. .
lDespués de ello es enfriado N atenuado o adelgazado para foxr
mar una lémina o cinta continua de vidrio, dimensionalmente
estable. La ldmina o .cinta continua de vidrio es luego reti-
rada de la cédmara de conformacién, J

Ia instalacidn deisﬁministro preferida para sumi-
nlst;ar una corrlente de vidrio fundluo procedente de la
parte refinadora o acondlclonadora de un horno de fabrlca;
016n de vidrio a una cémara de conformacmdn de vidrio, de
acuerdo con el método de Edge y Kunkle, se muestra y descri-
be en las siguientes patentes: patentes de los Estados Uni-
dos 3.854.922, 3,898.069 y 3.884.665, |

Lo patente de los Egtados Unidos nvmero 3.854.922
de Sensi y Wehner muestra un aparato de .suministro de vidrio

en que um umbral de fondo estd montado sobre la pared de cu-~

.| ba delantera de un horno de fabricacién de vidrio y es empu-~

jado contra el extremo aguas arriba o de entrada de una cé~
mara de conformacidén de vidrio para servir como una pared
comin entre el horno de fabricacién de vidrio y la cdmara de
conformacién de vidrio y para prOporcidnar un eiemento de s0
porte de vidrio, sobre el cual se puede suministrar una co-
rriente de vidrio para su conformacidn. Unosrmiembros late-
rales o quicios se extienden hacia arriba junto a los extre-

mos del umbral y un tejado o arco plano se encuentra por
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fencima del conjunto y se orienta hacia é1L desde arriba. Un

i miembro dosificador o puerta de guillotina se extiende trams
%versalmente a través de la instalacidn de suministro ‘en ali-
éneacidn sustancial con el umbral. Ia puerfa de guillotina,
;103 miembros laterales y el umbral definen un orificio, a
Etravés del cual se puede suministrar el vidrio fundido para
ésu conformacidn.,

. La patente de los Estados Unidos ntimero 3.898.069
de Cerutti y Gulotta describe y reivindica un umbral de con-
tencién imperativa que tiene un miembro impermeable, dispues
to transversalmente, que se extiende a través del umbral y
una porcidn extendida de una cidmara de conformacién qﬁe se
éxtiende bajo el umbral y hacia arriba a lo largo de los la-
dos de la instalacién de suminisiro.

La patente de los Estados Unidos mimero 3.884.665
de Edge y Kunkle descrlbe y relvxndlca un umbral que tiene
una conflguracldn partlcularnente preferlda para el mlembro
de soporte de Vldrlo en: tal 1nstalac16n de sumlnlstro ¥y des—
cribe partﬂcularmente maierlales preferldos a base de los

cuales puede ser hecho dicho umbral. Un umbral preferido tig

tada hacia arrlba, ‘de manera que haya wn minimo de contacto
entre vidrio y refractario durante el suministro de vidrio
fundido sobre el umbral. La cara del umbral situada aguas
abajo estd en’contacto con metal funﬁido en la cémara de con
formacién de manera que no hay cafda ni colada de vidrio fun
dido sobre el metal.fﬁndido. En lugar de ello hay wna débil
circulacidén de vidrio a través de la instelacidén de suminis-’
tro y soﬁre el metal fundido. Dependiendo de la elevacién de

la superficie superior de um bafio de metal fundido en la cé-

ne wna superficie suPerlor de soporte de vidrio convexa, orle_
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" ;elevacién del metal fundido es un poco menor, el vidrio fun-

‘hacia aba36 por ‘wna pendiente y-sobre la superficie del me~-

ital fundido, en donde es hecho avanzar a lo largo del metal

~ |tal como se ha caracterizado que es la circulacifn sustancial

en la superficie inferior del vidrio. El presente invento
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'maras de conformacidén, el vidrio fundido gue circula sobre el
§
jumbral puede circular de una manera perfectamente horizontal
i

'desde 1la porcién mis superior del umbral sobre y a lo largo

de la superficie del bafio de metal fundido; o bien, si la

fdido puede circular en conformidad con la forma del umbral

fundido mientras es conformado a la forma de una ldmina o
cinta continua de vidrio. In cualquier caso el suministro del

vidrio se realiza sin cafda libre ni cireculacién hacia atrds,

mente horizontal en la patente de los Estados Unidos nidmero
3.843.346. S '
Si bien:ias instalaciéneé'dé suministro descritas
¥y reivindicadas en estas patentes han sido empleadas- satis-
factoriamente para fabricar vidrio plano sin defectos super-
ficiales lineales ofensivos y llamativos, se ha observado
que los gases que permanecen o scumulan a lo largo del inte-
rior de la envolvente de la cdmara de conformacidn o entre
el revestimiento refractario y el metal fundido en la cémara
de conformacidn, pueden introducir el vidrio fundido'justa—
mente tal como es suministrado a través de la superficie de
contacto entre la superficie del umbral y el metal fundido,

produciéndose deformacidnes diseminadas a modo de burbujas

se dirige a un aparato y a un método para evitar sustalcial-
mente que se produzcan dichas deformaciones en el lado infe-
rior del vidrio al tiempo que se mantengan condiciones de

circulacibn sustancialmente laminar dentro de la corriente
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de vidrio que estd siendo suministrada y hecha avanzar a lo
flargo del metal fundido para su conformacidén, de acuerdo con

tlas enseflanzas de Edge y Kunkle.

]
é RESUMEN DEL INVENTO
[

Se crea wna instalacién para suministro de wvidrio

.con un orificio o interdicio colector de gas sobre su cara

.delantera por debajo de mebal fundido en una cémara de con-

formacién y se disponen medios para evacuar el intersticio.

"|Una descripecién global del procedinmiento y'del aparato se da

seguidamente:

Materiales para fabricacién de vidrio son fundidos
en un fundidor de vidrio. Desde este fundidor circula vidrio
fundido dentro de un refinador o acondicionador de vidrio co
nectado con el fundidor de vidrio. Conjuntamente el fundidor
y el acondiciénadorconstituyen~un hormo de fabricacidn de
vidrio. En elhacondicionador,'éi vidrio fundido es enfriado
gradualmente a wuna temperatura: aproplada para la conforma—
cién. Iuego, el vidrlo fundldo es suministrado desde el acon
dicionador sobre un bano de me%al fundmdo, preferlblemente .
estaﬁo 0 una aleacidén de estano, contenido en une cdmara
para conformacldn de vidrio. Ean ld cémara para conforma016n
de vidrio, el vidrio fundido es suministrado sobre la super-
ficie del metnl fundido en wna forma de una corriente ancha,
relativamente poco profunda. Esta ‘es hecha avanzar a lo lar-
go de la superficie del bafio de metal fundido y es enfriada
para formar una cinta o ldmina de vidrio continua, dimen--
sionalmente estable, Seglin es hecho avanzar, el vidrio puede
ser estirado o atenuado por la aplicacién de fuerzas lon-

gitudinales, fuerzas laterales, o dmbos tipos de fuerzas a

la vez, para formar una lémina de espesor deseado, Una ldmi-
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fna de vidrio continua que se produce es luego retirada de la
‘ cémara de conformacién para tratamiento ulterior, tal como

recocido, revestimiento u operacién gimilar.

El vidrio fundido es suministrado desde el acondi-
cionador a la cémara de conformacién de vidrio a través de
funa.instalacidn de suministio que comprende generalmente
‘jelementosvéﬁe proporcionan wn cenal cerrado para soporbar
Y tranSportar'el vidrio fundido,durahte su suministro, El
vidrio fundido es retirado del'refinédor 0 acbndicionador,

particularmente desde la porcién superior de un bafio de vi-

drio fundido mantenido en el acondicionador, y es hecho cir-

“{eular a lo largo de-una trayectoria sustancialmente horizon-

tal a través de unforifioio definido por los elementos prin-
ciﬁales de lawinstélééién de su@ipigtro; El orificio a tra-
vés del cual circﬁia vidrio fundido es definido por uvn miemn-
bro inferior de SOpérte de vidrio denominado umbral, por
miembros laterales o quicios y por un miembro superior. EL
miembro superior, preferiblemente, estd montado de una mane~
ra que permite su movimiento en un plaho vertical de manera
tal que puede ser hecho variar el tamafio del orificio a tra-
vés del cual es suministrado el vidrio fundido con el fin de
controlar el caudal de’ vidrio fundido para su conformadién.

Cuando el vidrio fundido circula sobre el umbral,
desciende generalmefite por una pendiente gue comprende la
superficie éuperior del umbral y sobre el metal fundido si-
tuado dentro de la cémara de conformacién.la superficie su-
perior del umbral es preferiblemente de forma convexa tal
‘comb se describe en la patente de Edge y Kunkle anteriormen-
te mencionada. La pendiente a lo largo de la cual circula

el vidrio fundido hasta pasar desde el soporte por el umbral
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Tuna prolongacidn sustancial de su trayectorie de suministro.
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tal éoporte por el metal fundido en la cémars ae conformacién,
%puede variar considerablemente desde unos pocos grados has-
%ta une pendiente relativamente pronunciada, del orden de in
icluso 45 a GO grados. No obstante, la trayectoria global de
gcirculacién de vidrio fundido es una sustancialmente horizopn
ftal toda vez que el vidrio fundido no es dejado caer libremen
;te de una manera no soportada sobre el bafio de metal fundido.

De esta manera, las lineas de corriente de ecirculacién de

lacidn sustancialmente fija entre si de menera que puede man
tenerse un disefio de circulacién laminar en el vidrio duran-
ﬁe el suministro., Esto ajﬁda a asegurar que la calidad Sépti-
ca del wvidrio produdido no sea perjudicada por deformacidn
o distorsién éptica ofensiva. Cuando el vidrio es suministra~
do sobre el umbral refractario y sobre el metal‘fundido, el
gas presente en el metal fundido o en las superficies de con
tacto del refraéta}io inferiqr:y deirmetal fundido en la pro~
ximidad del vmbral es dlrlglao hac1a dentro ¥y a lo 1argo de.
un orificio de recoglda ‘de gas por debaao del vidriv: sopor—l
tado por el refractarioc. El gas recogido es luego evacuvado
desde el orificio., De esta ménera-se disminuye sustancialmen
te la aparicién defdeformaciones diseminadas en la superfi—'
cie inferior del vidrio que se estd produciendo. En una for-
me preferida de redlizacidn, el gas es gvacvado hacia den-
tro de un espacio de cabecers cerra&b por encims del vidrio
que estd siendo econformado. ‘

Después de su suministro sobre el bafio de metal
{fundido, el vidrio es hecho avanzar a lo largo de la super-

ficie del metal fundido a lo largo de una trayectoria que es




10

15

20

25

30

12057

Hoja pamn 9

éLa anchufa de la corriente de vidrio en avance puede ser
§mantenida inicialmente disponiendo miembros de guia a ca-
Eda lado de la instalacidn de suministro, que se extienden
| longitudinalmente aguas abajo dentro de la cémara de confor~
| macién de una menera descrita por Edge y Kbnkie. Después
fde ello, el vidrio en avance puede tener controlada o man-
:tenlda su anchura °egﬁn se desee proporcionando fusrzas la-
terales ¥y longitudinales controladas al vidrio durante su
avance mientras es enfriado para fofmar una lamina o cinta,
continua y dimehéionalmente estable, de vidrio.
_ EL uvmbral empleado en la précfica de este invento
‘tiene varids.caracteristicas‘ﬁarticularmente Unicas en su
género, Igual que 1os miembros de umbral de la téenica an-
terlor, el umbral aqui empleado se extlende transversalmen-
te a través de 1a trayectorla de clrcula016n pretendida de.
vidrio en la parte 1nxerlor de la insbalacién de suministro.
"Bstd previsto con un orificio transversal que se extiende
g lo largo de su cara delantera por debajo de la superficie
del metal fundido en la cédmara de conformacidn., Este orifi-
cio o intersticio se extiende hacia arriba y hacia atrds
dentro del umbral, proporcionando un espacio para que se
recojan gases desde el metal fundido, El espacio del inters-
ticio es evacuaéo, preferiblemente déntro de un espacio de
cabecera por encima del metal fundido en la cdmara para evi-
tar la acumilacién de gases y la consiguiente formacién de
burbujas de la superficie inferior de vidrio, cuando éste
es suninistrado desde el umbral sobre el metal fundido.
En otros modos, el umbral es tipico de umbrales
preferidos de acuerde con ensellanzas enteriores. La super~

ficie ordientada hacis arriba del umbral sobre el que circu-
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%la vidrio fundido, es generalmente convexa. El wnbral inclu~
%ye dentro de 61 miembros impermeables que se extienden trans
{ versalmente a través de 61 y que se conectan junto a los ex-
tremos del umbral con miembros laterales impermeables y por

debajo del umbral, con un miembro de fondo impermeable, Yy,

a2 su vez, estén conectados con la envolvente de fondo de la

- cémara de conformacién con el fin de hacer que al menos una

porcién del umbral esté dentro de la estructura de envolveﬁ—
te de fondo impermeable de la cémara de conformacidén. El
umbral puecde comprender ademds enfriadores internosy enfria-
dores que'se extienden transversalmente por debajo de é1 y
montados sobre la envolvenie de la cémara de conformacién

de una manera descrita por Cerutti y Gulotta. E1l conjuato

de umbral propiamente dicho es empujado contra la estructura
dé cdmara de conformacién, %al como se recomieqﬁa por Sensi
¥y Wehner, ¥ descansa parcialmenfe sobre la pared de cuba de~-
lantera del horhofde fabricagién dé“vidrio, tal como se ha :
descrito anteriormente por Cerutti y Gulotta. In \ma forma
preferida de realizé@ién del invento, .61 umbral comprende
una pluralidad de pieéés refractarias individuales, consti-
tuyendo las piezas refractarias las porciones 8e superficies
superiores dél wmbral en combacto con el vidrio, que com- ‘
prenden materiales refractarios impermeables, de densidad re
lativamente alta, tal como alimina formada por fusién o si-
lice formada por fusidn, recomendadoé ¥ reivindicados como
un material para umbral por Edge y Kunkle, Cuando se emplea
silice formada por fusidn , la forma preferida de la silice
| formada por fusidén es cuarzo puro formado por fusiln que es
impermeable sustancialmente de manera completa para todos

los gases.
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Breve descripceidn de los dibujos

La figura 1 es una vista en alzado en seccidn lon

|

|

i . : . "

{gitudinal de una instalacidén de suministro que comecta el
Eacondicionador de vidrio de un horno de fabricacidén de vi-
i

rio con vna cémars de conformacidén de vidrio gque ilustra

el conjunto de umbral de cqntencién"imparativa, convexo, del

(solicitante; y ' o | S

I ot . \ . .
La figura 2 es una vista en planfa en seccidn hori

zonﬁal parcial, tomada a lo largo de la linea de seccidn

2-2 de la figuréil.,;

Descripeidn de las formas preferidas de realizacidn

' Réfiriéndose ahora a las figuras 1 y 2, se mues-
tra un aparato parq'fabriéar vidrio plano que incluye un
hoxno de fabricacién de vidrio ¥ wia cémara de conformacidn
de vidrio, uwnidos entre =i a través de una instalacidén de
suministro de vidrio fundido. El horno de fabricacidén de vi-
drio incluye un fundiddr, no mostrado, y wn refinador o
acondicionador 1l que estd conectado a través de una insta-
lacidp de suministro de vidrio fundido 13 con una cédmara de
conformacién de vidrio 15, no mostrada completamente. Junto
a tste extremo de refinador o acondicionador; el hoimo e
fabricacién de vidrio incluye un fondo de horno refractario
21, vna pared de cuba delantera 23 y paredes laterales 25.
Las porciones inferiores de las paredes laterales 25 son pa-
redes de cuba y la porcién superior son paredes o muros de
sostenimiento, tal como es convencional para tales estructu~
ras. El extremo de acondicionador del hormo incluye adends
una pared superior o delantera suspendida 27. Una corore o
tejado, no mostrado, se encuentra sobre el horno extendién-

dose entre sus paredes laterales 25. IEn una forma preferida
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fdé realizacidn de este invento, unos bloques de rampa 20 se
%extienden a través del extremo de descarga del acondiciona-
Edor 11l. Los bloques de rampa 29 sirven para extender la for-
Ema convexa superior del umbral de la instalacién de suminis-
;tro hacia abajo hasta el fondo 21 del aoondicionaﬂor 11. Se
' ,

i encuentra contenido dentro del horxno de fabricacidn de vi-

drio un baflo de vidrio fundido 30. La estructura global del

hormo es preferiblemente tal como se describe en la patente
antes mencionada de Edge & Kunkle, ILa estructura es tal que
la profundidad del bafio de vidrio fund%do 30 en el acondi-
cionador del hormo, particularmente junto a su extremo de
descarga cerca de la pared de cuba delantera 23, es menos
profunda que el extremo de fundidor del horno. Esta acre-
cienta el enfriamiento externo en la proxinidad del extre-~
mo de descaréa del acondicionador 11 y, tal como se descri-
be en la patente de Edge y Knhkie primeramente mencionada,
esto aumenta la ciroulacién leminar hacia delante de vidrio;
fundido en direccién,@}'exﬁrémo;de descarga del acondicio- ;
nador 11, . ; - K .
-ba, instalacibén de guministro de vidrio fundido 13
incluye un qgnjuntp de umbral 31, cuyas partes son descri- :
tas con detalle més abajo. Incluye tanbién miembros latera-
les o quicios 33 que se exbtienden hacia arriba desde los
extremos del conjﬁh%o;de,umbral 31.‘Los~quicios definen las
péredes margiﬁales de wn orificio a través del cual se pue-
de suministrar vidrio fundido para su conformacién. Exten-
diéndose a través de los gquicios delanteros en una forma pre
ferida de realizacidn del invento se encuentran unos orifi~
ciog de sangrado 34, cuya funcidn serd descrita mds tarde

con detalle. Exftendiéndose sobre la instalacién de suminis-




10

15

20

25

30

Hoja s 13 ! 12057 .-

ftro ¥y tanto sobre una porcién del acondicionador 11 como
fsobre ma porcidn de la cdmara de conformacidn 15, se en-

|
| cuentran secciones de tejado o arcos plancs 35 y 35'.

Un miembro de dosificacidn o puerta de guillotina

1de control 37 se extiende hacia abajo a través del arco pla-
jno 35 por emcima del conjunto de umbral 31l. Esta puerta de
;guillotina de control 37 estéd mbntada mediante medios de !
nmontaje, no méstrados, para levantar o descerder la puefta
de guillotina con el fin de controlar el tamafio del orifi-
cio de suministfé de.'vidrio fundido que es definido por la
parte infer?or de la puerta-de guillotina, por la parte su~
ﬁerior del cohjunto de umﬁrai‘Bl ¥ por las caras interiores
de los quicios 33. Aguas arriba de la puerta de guillobing
de.oontrol 37-se encuentra una ﬁue?ta.de guillotina o miem—
bro dosificador sﬁ5§idiaria 39 que puede ser utilizada como
una puerta de guillotine de control cuando se lleva a cabo
une. reparacién u 0peraéi6n de mantenimiento con la puerta
de guillobina de control 37. Ia puerta de gwillotina subsi-
diaria puede ser utilizada para defenei completamente la
circulacidn de vidrio fundido a la regién de la puerta de
guillotina de control en el caso de que haya de realigzarse
un trabajo principal de mantenimiento de la instalacién de
suministro o de la cémara de conformacién.

La cémara de conformacidn 15 incluye una envolven-
te de fondo 31 que es una caja metdlica ablerta por 1é par-
te superior, sustancialmente impermeable, construida de cha-
pa de acero o material similar. La envolvente de fondo 41
descansa sobre miembros o vigas estructurales, tales como la
viga 43. Junto a su extremo aguas arriba o de entrada, la

cdmara de conformacidén 15 estd provista con un enfriador de




.30

10

15

20

25 |

Hoja s 14 12057v --

égnvolvente 45 y una placa extrema de envolvente 47. El en-
§friador 45 ¥ lé placa extrema 47 se extienden transversal-
émente a través ‘del conjunto de umbral 31 y unen porciones
slaterales sustancialmente verticales de la envolvente de
éfondo 41l. En una forma preferida de realizacién, un enfriadox
%de prolongacién de envolvente 49 estd fijado al fondo de la
ienvolvente 41 a través de, o como una prolongacién de,

enfriador vertical 51 que fambién se extiende transversal-

“imente a través del extremo de enlrada de la cdmara'de con-

formacibén y es considerado como una parte del conjunto de

lvmbral 31.

Una placa de obturacién de pared delantera 53 de
material impermeablé, preferiblemente acero, estd montads a
lo largo de la cara exberior de la pared de cubas delantera
23 y estéd provista con un canal de foma de vacip 55 de pla-
ca de obbturacidn de pared delaﬁﬁera. El cenal de toma de va~-
cfo 55 de placa-defobtﬁracién de pa£ed delantera, y el en- .
friador de prolongacién de envolvente 49 estén colocados de -
manera tal que duraﬂjefel calentomiento inicial de 1o insta-
lacidén a su estado de funcionamiento deseado, la expansidn
de toda la estructura puede éer absorbida por wn enfriador
49 que desliéa hacié el otro canal 55. Después de ello, si
se desea, cuando la expansién esgtéd completa, wna soldadura
externa se puede producir a lo largo de.las caras de enfria-
dor superpuestas con el fin de obﬁurar completamente la por-
cidn inferior del conjunto de umbral 31. Durante el funcio-
namiento, se puede aplicar wn vaclo sobre el.espacio encerra
do por las placas que estdn soldadas entre si, o el espacio
puede ger purgado con gas inerte si se deseca.

Colocade denftro de la envolvente de fondo 41 se en
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fcuentra un revestimiento refractario de fondo 57, y exten—

i diéndose hacia arriba a 1o largo del lado interior de las
;paredes laterales de envolvente se encuentran revestinmientos
grefracfarios de pared lateral 59. Una envolvente_superior
361'compuesta de una caja metdlica de fondo abierto, sustan-
cmalmente 1mpermeable, constru1da preferlblemente de acero,
se exblende sobre, ¥ forma, na’ parte superior de la célmara
'de conformacién 51, Unas guias refractarlas 62 estdn monta~
das dentro de la cémara hacia dentro .desde sus paredes la-
terales 59 extendléndoge en una dlrecclén aguag abajo desde

los guicios 33 de la 1nsta1aclén de sumlnlstro de vidrio,

Extendiéndose. a través y a 10-1arﬁo del. lado 1nter10r de la

rlo 63, que estd un:ao junto al exxremo de entrada de la cé-
mera de oonformacldn junte al arco plano 35" en la instala-
cidén de suministro ﬁor un dintel o estructura soportante 65,
El tejado 63 separa la cdmara de conformacién en dos espa-
cios: un espacio Ge cabecera por debajo del tejado y por en
cima de un bailo de metal fundido, breferiblemente estailo,

67 contenido dentro del revestimiento de fondo y la porcidén
de fondo:de los revestiﬁientos laterales 59, y un espacio
de servicio por encima del tejado 63 pero dentro de 15 por-
cién superior de la envolvente superior 61.

Durante el funcionamiento, una corriente de vidrio
fundido es descargada del baﬁo.de vidrio fundido 30 conteni-
do en el acondicionador 11 del horno de fabricacién de vi-
drio y es hecha ricular sobre el conjunto de‘umbral 31 vy so~
bre el hafioc de metal fundido 67 contenido en la cémara de
conformacldn 15, La corriente suministrada de vidrio fundi-

do avanza en forma de vna capas 68 a lo largo de lasperficie
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{ del Dbafio de metal fundido 67. Cuando avenza a través de la
! . .
! cémara de conformacidén 15, es enfriada y se aplican a ella
!
f

fuerzas para formar una lémine o cinta de vidrio continue,

"t dimensionalmente estable, que finalmente ed retirada de la

]
|

. : cémara de conformacién para un trabtamiento wlterior, tal

‘ como recocido.
E1l conjunto de umbral 31 comprende una pluralidad

de piezas refractarias. Con el fin de apreciar la relacién

-jentre las diversas partes del conjunto de umbral 31 es con-

veniente considerar en primer término la descripecién funcio-
nal del cdnjﬁnto como w todo. EL conjunto incluye una su-
perficie de soporte de vidrio, que es su superficie supe-~
fior. Es una superficie convexa orientada hacia arriba, que
en la forma de realizacién descrita y mostrada en la figura
1 es una forma convexa orientada hacia arriba que tiene tres
caras principales, estando 1igenémepfe redondeadas sus re-~
giones de intenéécéién. La caré agu;% arriba es. citada con-
venientemente como cgrg'trasefa Que se enfrenta al bﬁﬁo de :
vidrio fundido 30 eﬁ:éi.acondiGionadbrall del horno de fa-
bricacién de vidrio. La cara superior es una cara sustan-
cialmente horizontal enfrentéda a la puerta de guillotine de
conbtrol 37, §.1a céfa aguas abajo o delantera es wna cara iﬁ
¢linada enfrentada-a la cémare de conformacidn 15 y que in-
cluye la porcidn dé bage del conjunto de umbral 31.que se
extiende por debajo del bafio de estaﬁo fundido 57 hasta 1la
envolvente de fondo 41. Un blogque de base delantero 69 del
conjunto de umbral 31 tiene un‘pié extendido 73 que se ex-
tiende en una direccidn aguvas abajo més glld de su poreidbn
superior 71 de manera gue una costura o junba 75 entie el

pié del bloque de base 69 y el revestimiento de fondo 57 es-
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’té por debajo del estafio fundldo 67 en la cémara situada

aguae abajo de la linea de 1nteroecclén entre la superflcle

'Ede soporfe de vidrio del conjunto de umbral de entrada 31 y

(1a supcrf1c1e de soporte de vidrio del bafio de estano fundi-
,do 67. El conjunto de umbral, tal como se mencmona anterior-

fmente, incluye el enfriador vertical 51 e inmediatamente aguas

‘arriba del enfriador vertical que descansa sobre el enfria-

dor de prolongacién 49, incluye un bioque aislante T7 que

_{tiene mayor capacidad de aislamiento térmico que el bloque

de superficie én contacto con el vidrio del conjunto de um~

bral. L1 bloque aislante 77 puede ser ar0111a, sflice, sfli-

. ce—alﬁmrna, aldm1na~dx1do de zirconio-silice o un material

refractario 51m11ar moldeudo por colada desde el estado funr
dldo. Un blogue de cara Lrasera 79 del conaunbo de umbral
estd compuesto por una o varias plezas refractarias de baja
porosidad que preferiblemente estén compuestas de aldmina
formada por fusidn o gilice formada por fusidn, tal como
cuarzo puro formado por fusidn. Cuando el blogque de sopor-
te de vidrio de cara trasera 79 estd constituido por una
pluralidad de piezas individuales, éstas pueden ser confor-
madas de menera que lag costuras entfe plezas individuales
sigan a lo largo de costuras g, b, o ¢, por ejemplo. Se pre
fiere que estas piezas del blogue 79 sean mantenidas en re-
lacién fija entre si junto a los extremos del conjunto (es

decir; junto a los lados de la instalacidén de suministro de

vidrio) o sean pegadas o unidas entre si por un cemento al-

tamente refractario,
Un blogue de superficie de umbral 81 estd montado
en vna porcién superior del conjunto de umbral 31. Provor-

ciona la superficie sobre la cual el vidrio circula desde el
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acondicionador 11 a la cémara de conformacién de vidrio 15

1y se extiende a contacto con el estafio fundido 67 en la cé~

mara de conformacidn de vidrio, de manera gue se proporciona
un soporte continuo para una corriente de vidrio fundido du

rante su suminigtro. En wna formz preferida de realizacidn,

- el bloque de superficic de umbral 81 tiene una configuracién'

- en seccién transversal definida por la costura b junto a su

cara aguas arriba o trasera, de manera gue no existe ningu-
na costura cerca de la superficie del bafio de vidrio fundi-
do, tal como en g; no obstante, dependiendo del tamafio del

conjunto, puede ser necesario disponer un blogue de super—

ficie que tenga una costura tal como en a, entre un blogue

de cara trasero 79 y un bloque de superficie 8l. Junto a su
cara aguas abajo o delantera, el bloque de superficie de
umbral une 1a'cara delantera del bloque de basq‘69 ¢on un
orificio o intersticio transversal que se extiende a 1o‘lar7
go de la cara déléntera a 10-1§rgo ée la anchura de la entrg
da en la cémara de cpqﬁormacidn{ El intersticio estd incli-

nado y tiene su poréién'aguas abajo'por debajo de 13 super-‘

 ficie del bafio de estafio fundido de soporte. Esta inclinado

hacia arriba y hacia abrds dé menera que junto a su limite
interior se extiende hasta aproximadarente la elevacién de
la superficie del estalio fundido o ligeramente por encima de
€l. Se extiende transversalmente & lo largo y a través del
conjunto dé umbral 31 hagta sus extfemos. Durante el fun-
cionémiento, si estdn presentes cualesquiera gases en el es-
tafio fundido por cualquier razén, y si éstos se desplazan
a la proximidad del conjunto de wmbral, puede esperarse que
se acumulen en este intersticio 83 y luego se desplacen has-

ta los extremos del umbral de entrada que estdn en comumice-
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H :
f cibn con los orificios de sangrado o descarga 34 que se ex-
1

| tienden a través de los quicios 33. Ios orificios 34, a su
’vez, proporcionen comunicacidn entre el intersticio 83 y el

| espacio de cabecera de la clmara de conformacidn. Los ori-

gficios de sangrado 34 alivian al intersticio 83 de gases

“acunulados e impiden que éstos provoquen deforaacidn ae 1a

. supomlole inferior del v1dr10 suministrado a partir del

conjunto de umbral 31 sobre la superficie del estafio de so-
porte 67. In el caso de que no se dispongan orificios de san
grado 34 a través de los quicios 33 propiamente dichos, es
posible proporcionai-comuni¢acidn entre el intersticio ‘trang
Versal 83 y el esp@cio de'cabécera de la camara a través de
costuras 34! entre los quicios 33 y las paredes reLractarlas
interiores 59 de la cémars de conformaclén de vidrio.

Una capa-de obburacién 85, $al como se describe
.en la solicitud también pendiente de Bhardwaj y Inglert, es-
t4 dispuesta preferiblemente entre las piezas refractarias
gue compreade el conjunto de umbral 31 y el enfriado verti-
cal 51 que se extiende transversalmente a través del conjun
to de umbral. Unas tuberias de enfriamiento 87 se extienden
a través del blogue de superficie de umbral 81 y se emplean
para mantener junto el conjunto 31 y empujado contra lacé-
mara de conformacidn 15 de la manera que se describe por
Sensi y Wehner. El bloque de superficle de umbral 81, igual
que el blogue de cara trasera 79, es preferiblemente un ma-
terial refractario de baja porosidad tal como aldmina Fformew
-da por fusién o sflice formada por fusién, particularmente
cuarzo puro formado por fusidén. V »

Durante el funcionamiento, cuando se suministra.

vidrio fundido sobre el conjunto de umbral 31 y sobre la su-
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%perficie de un baflo de estafio fundido 67 qué se encuentra
Eaentro de la cémara de conformacidén 15, cualesquiera gases
qgue puedan formarse o introducirse dentro de la porcidn de
fondo de la cdmara de conformacidn son commicados hacia

fuera desde el vidrio fundido de baja Viscosidad que ha si-

" do recientemente suministrado sobre la superficie del bafio
de metal fundido. Los gases gque pueden estar prescnbes por
debajo del revestimirnto refractario 57 de la cémara son
dejados escaparse hacia el estafio fundido a través de la
costura 75 en un lugar situado aguas abajo del lugar de su~
ministro de vidrio fundido sobre el eséaﬁo fundido. Después
de ello, esbos gases pueden desplazarse a lo largo de la
éuperficie de contaéto del revestimiento y del estaflo a un
lugar en donde pueden ser retirados o pueden ser disueltos
en el estafio propiamente dicho. Los gases presentes en la
inmediate proximidad de la superficie de contacto del esta~
fio ¥y del umbral'sﬁn obligados ﬁor l; estructura a seguir la.
superficic de contacﬁd_con el'i@tersticio 83. Luego.los ga—?
ses se desplazan tréhéversalméhte a 1o largo del -infersti- ;
cio 83 a cualesquiera de los lados de la instalacién de su-
ministro. Iuego los gases eséapan; a través de un orificio
de sangrado.é4 0 aitravés de vna costura 34'. Iuego pasan
dentro del espacio de cabecero de la cdmara de conformacidn
éin crear ningin problema con el vidrio.propiamente dicho.
Alternativanmerite, es posible colocaf tomas de vacio exte-
riores sobre el lado exterior en la instalacidén de suminis-
tro para impulsar continuvamente gas a través.de conductos
que se extienden a través de las paredes de la estrucﬁura

¥ dentro de 1a comunicacién con el intersticio &3.

Como una consecuencia de emplear un conjunto de
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umbral que tiene las caracteristicas descritas, se pueden‘
producir vidrios que tengan propiedades Spticas y superfi-
ciales deseables. El funcionamiento de la instalacidbn de

fabricacifn de vidrio que se ha descrifo produce vidrio que
generalmente estd libre de deformaciones de superficie in-

ferlor dlsemlnadas, debldas a burbujas de gas, ¥y que es tam

‘bién un vidrio que tiene un digefio de estrfas o franjas in-~

teriores genefalmente laminares y tiene aplanamiento y uni~
formidad de esPésor sustancial en tdda su masa, De esta ma-
nera, el vidrio'producido de acuerdo con el método que em-
plea. el conaunto de umbral descrlto produca vidrio apropisa-
do para cualquler ui111zac16n comercial tipica.

Si bien el invento del sollcltante ha sido descrl—
to con detalle por 1a aencrlpclén de una forma part1cular~
mente preferida de ‘realizacién del mismo, log expertos en:
la téenica de fabricacién de vidrio pueden desarrollar cua-
lesquiera otras formas de realizacidén del invento segin se
define por las reivindicaciones siguientes. In general, este
invento implica la evacuacién de wn conjunto de umbral para
impedir sustancialmente la acumulacidén de gases que podrian
tener un efecto perjudicial sobre el vidrio que estd siendo
conformado después del suministro sobre el umbral. Pér lo
tanto, se apreciard gque la descripeidn de este invento suée—
rird varisciones y equivalentes evidentes del aparato espe-

cifico aqui descrito.
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BREIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
Esentan para que sean objeto de estavsolicitud de Patente de
5InVencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

12, Perfeccionamientos introducidos en un aparato
de suministro de vidrio fundido que conecta un horno de fa-
bricacién de vidrio con wna cémara de conformacién de vidrio
que contiene un baﬁé de metal fundido para soporiar vidfio
durante la conformacién, gque comprende un umbral de soPBrte
de vidrio, miembros laterales,.un tejado y un miembro dosi-
ficador que se .extiende hacia'abajo entre los miembros late-
rales para propbréionar un orificio de tamafio controlable
definido por el miemprp‘dosificédor, los miembros 1dferales?
y el umbral a travéé:del cual';e puéde suministrar'gidfio |
fundido desde el hormo de fabricacibén de vidrio sobre el
metal fundido en la cémara de conformacidn, en que el umbral
comprende uﬁé.plurélidad de piezas refractarias y ftiene una
superficie superior convexa, orientada hacia arriba, para
.goportar vidrio fundide durante el suministro, que.incluye
una cara delanbere que se extiende débajo de la superficie
del bafio de metal fundido en la cémara de conformacién con
lo cual se proporciona soporte para el vidrio fundido nasta
que éste es soportado por el metal fundido, cuyos perfeccio-
namientos comprenden: un umbral que tiene un orificio trans-

versal que se extiende a lo largo de la cara delantera por
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debajo de la superficie del bafioc de metal fundido y se ex-
tiende hacia dentro del umbral por una distancia suficiente
¥ con una pendiente suficiente para terminar dentro del um-

bral por encima de la superficie del baflo de metal fundido,

ly medios para evacuvar dicho orificio tramsversal de umbral.

1
¥

22,~ Perfeccionamientos dé acuerdo con la reivin-

~:dicacién 12, segin los cuales dichos medios de evacuacidn.

comprenden un conducto para gas que;proporciona comunica-
cilén entre el orificio transversal #.un espacio de cabece~
ra de la cémara de conformacién por encime del bafio de me-
tal fundide, |

3§.~ Pgrﬁeccionamigntos de acuerdo con la reivin-
diéacidn 28, segﬁn_los cuales dicho conducto para gas es
pfdﬁorcionadohpor ﬁnwmiembro 1a%eré} distanciado de un re~
vestiniento de pa;éd de la cémars de conformacién en uvn es-
pacio suficiente péra proporcionar uwma costura abierta que
tiene comunicacidén entre un extremo del umbral que tiene wn
extremo del orificio transversal a través de 61 y del es-
pacio de cabecera de la cémara de conformacidn,

42,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacién 22, ségﬁn los cuales dicho conducto pars gas es
proporeionado por un miembro lateral gue tiene wn orificio
que se extiende a través de €1 en una orientacidn y de una
longitud suficiente para proporcionar comunicacidn entre una
porcién extrema del umbral, que tiene uﬁa porcidén extrema
del orificio transversal a través de &1 y del espacio de
cabecera de la cdmara de conformaciédn.

584 Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacién 12, segin los cuales dicho umbral comprende un blo-

que de superficie superior de soporte de vidrio, de material
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irefractario, sustancialmente impermeable que tiene una pri-
P

;mera conductividad térmica, y que estd situado sobre un blo-
gque de aislamiento térmico gue tiene una segunda conductivi-

:dad térmica que es suvstancialmente menor que la primera con-
t

.%ductividad térmica.

62.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-

-dicacifn 52, segin los cuales dicho bloque de superficie su-

perior de soporte de vidrio comprende al menos una pieza re-

.l1fractaria que es sustancislmente aldimina o silice formada

por fusién tal como cuarzo formado por fusidén, y dicho blo-
gue de aislamiento térmico comprende al menos uma pieza re-
fractaria que es sustanciglmente arcilla, silice, altmine-
;silice, altnina-6xido de zirconio-sflice moldeada por cola~-
da desde el estado funmdido.

78,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacién 12, gggﬁn.los cuales dicho umbral comprende junto a
su cara delantqfa‘ﬁn blogue Qe;basen& une porcidén de cara de
lantera de wn bloque,dg-superfic;e superiof de.sopor%e de
vidrio separados enf?gdsi, para propbrcionar wn orificio
transversal a lo larg& de la cara delantera, y en gue dicho
bloque de base incluye una pdrci&n de apéndice superior sus-
tancialmente”vertidél que tiene una superficie superior in—.
clinada para formar une superficie inferior del orificio
transversal y una porc%én de pié inferior que se extiende
hacia fuera desde la cara delantera,'en donde es puesto en
contacto con la superficie del bafio de metal fundido a lo :
largo del fondo de la cédmara de conformacidén por debajo &kl
bafio de metal fundido en uns distancia suficiente para pro- )
porcionar un desplazamiento entre un plano sustancialmente

vertical definido por uma costure entre dicha porcidn de pié
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¥ un revestimiento Ge fondo de la cdmara de conformacién y
1

funa linea de contacto entre la superficie del bafio de metal

{fundido y 1a superficie superior de soporie de vidrio del um

Ebral de entrada.

! . 82,~ Perfeccionamientos 4ntroducidos en vn apara—

.%o de suministro de vidrio fundido que conecta un horno de

ifabricacidn de Vidrio con una cdmara de conformacidén de vi-
drio que contiene un baiio de metal fﬁndido para soportar
vidrio durante la conformacién, gue comprende un umbral de
soporte de vidrid, miembros laterales, un tejado y un miem—

bro dosificador que se extiende hacia abajo entre los miem~

“lbros laterales para-proporcionar wn orificio de tamafio con~
_ pal P ]

trolable definidO‘Réﬁ-el miembro dgsificador, los miembroQ
laterales y el umbral a fravés de;'gual se puede suministrar
vidrio fundido désde el horno de fabricacién de vidrio sobre
el metal fundido en la cémara de conformacidén, en que el um
bral comprende una pluralidad de piezas refractarias y tiene
una superficie superior convexa, orientada hacia arriba, pa-
ra soportar vidrio fundido durante el suministro, que inclu-
ye una cara delantera que se extiende por debajo de la su~
perficie del bafio de metal fundido en la cémara de conforma-
c¢ién con lo cual se proporciona soporte al vidrio fuﬁdido
hasta que éste es soporfado por el metal fundido, cuyos pex
feccionamientos comprenden un umbral que tiene wm pié exten-
dido junto a su cara delantera por debajo del bafio de metal
fundido, el cual pié se extiende hacia fuera desde la cara
delantera del umbral donde es puesto en contacto con la su-
perficie del hafio de metal fundido a lo largo del fondo de
le cémara de conformacién por debajo del metal fundido en

una distancia suficiente para proporcionar un desplazaniento
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rentre un plano sustencialmente vertical definido por una cog
%tura entre dicho pié y uwn revestimiento de fondo de la cédma-
fra de conformacidn y una linea de contacto entre la superfi-
;cie del bafio de metal fundido y wna superficie superior de
ESOporte de vidrio del umbral.

A 98,- Perfecclonamientos introducidos en un aparato
‘de suministro de vidrio fundido.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que ante-

-jcede, representado en los dibujos que se acompafian y con los

fines gque se han especificado,
‘Ests Memoria conste de VEINTISEIS hojas escritas
a migquina por wma sola cara.

Madrid, £ L1 0075
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