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i La invencidn proporciora un aparato para el trata-
miento eficaz en hdmedo con una pequefa proporcién de licor de géneros en
piezas con flexibilidad excepcicaal en lo que se refiere ai tipo de tela
que se puede manejar y las condiciones de tratamiento gue se pueden emplear.

5 ] En la publicacidn Journal of the Society of Dyners

and Colourists (Emero de 1972), se describe un sistema de pintura acuoso

en el cual se emplean proporciones de licor excepcionalmente pequefas ford
mulando el tinte con un agente espumante convirtiendo el licor en una es—
puma scbre el substratoc y en el mismo antes de elevar la temperatura para
10 fijar el color.

Se ha desarrollado un considerable interes en la uti-
lizacidn de técnicas de propercicnes pequefias de licor de esta clase en
el tratamiento en himedo de géneros en piezas, debido a la gran economia
de explotacidn que se puede conseguir en potencia, pero el progreso en este
15 ) campo se ha visto perjudicado por las dificultades surg;das end mangjo
de cargas adecuadas de génercs en piezas sin inducir marcas de apelmaza-.
miento y otr;s influencias berjudiciales dignas de objecidn en los géneros
en piezas cuando se manejan péra el tratamiento en himedo en peguefias pro-)
parciones de licor, Dichas dificultades se eliminan segﬂq el presente in-
20 vento ampliando la influencia de manejo eficaz del licor de tratamiento en
proporciones pequefias de licor mediante la utilizacidn de una formaulacidn
espumante del licor de tratamiento en estado de espuma sin persistencia,
de matlo que una parte del licor de tratamiento se descomponga continuamen—
te a fase liquida durante el mamejo de losgéneros en piezas y se pueda re-
25 cuperar y rediclar continuamente para volverse a aplicar durante el trata-
mienta en himedo,
Con este fin, el aparato para el tratamiento con pro
porciones pequefias de licor del presente invento se utiliza para manejar
los géneras en piezaé que se ha de someter al tratamiento en formade onda
a6z 0 bucle sin fin mientras se los pone en recirculacién a tgavés de una ins-
talacidn de tratamiénto gue comprende un recipiente organizado para alma-
cenar de una forma transistoria una mayor parte de 1la onda o bucle de tela

junto con una superestructura para el recipiente dissfiada y equipada para

Bxtraer pogresivamente la onda o bucle de tela del lugar de almacenamiento
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|tes espumantes que se encuentran fdcilmente disponibles para esta finali-

Vdad, como los identificados en la referencia mencionada de la publicacidén
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del recipiente, y para devolverla al mismo, con el fin de efectuar la re-
circulacidn de la tela. Un rodille elevador y un dispositivo de aspiracidm
de funcionamiento selectivo se alojan en la superstructura del recipiente
para efectuar la recirculacién de la tela,

Se consigue un tratamiento en himedo eficaz con una
proporcidn de liguide (V.G., relacidn de peso del aibstrato de tela al pe
so del licor del tratamiento) no superior a aproximadamente 1:5, Se emplean
medios para la aplicar la formulacifn espumante del liguido de tratamien-
to exferiormente a la tela en recirculacidn junto al punto de devolucidn
de la tela al depdsito de almacenamiento del recipiente. La formulacidn
espumante del licor de tratamiento se emplea en estado de espuma no per-
sistente de modd que el liguido espumoso tienda a descompanerse a fase 1i
quida en el curso de la saturacidn migratoria de la tela almacenada segin

avanza a través del recipiente de tratamienta.

La formulacidn espumante del licor de tratamiento se

prepara por adiciones apropiadas de cualquiera de la gran variedad de agen

Journal of the Society of Dyesrs and Colourists. La adicién de agente gspu-

mante se hace para obterner el estado de espuma no persistente del licor de
tratamiento mencionado, y cuando se emplean temperaturas bastante elevadas
durante el ciclo de tratamiento, se utiliza una gama de agentes espumantes
con puntos de turbiedad elegidaos que sirvan para mantener el estado de es-
puma no persisténte del licor en todo el cicla. E1 término "punto de tur-
biedad" se emplea a este respecto para indicar el punto en el cual el agen
te espumante pierde su capacidad para formar espuma a medida que aumenta
la temperatura. Una seleccidn de agente espumaﬁte que sirve de'ejempld pa-
ra un ciclo de tratamiento en el que se necesitan temperturas superiores a
1002 C, podria incluir, a titulo representativo, un primer agente con un
bunto de turbiedad del orden de aproximadamente 32-372 C, un segundo con
un punto de turbiedad de aproximadamente 872 C, y un terceroc con un puntc

de turbiedad indefinido, empleados en la combinacidn necesaria para pro-
wh

. . s . . . N
ducir espumacidn eficaz del licor de tratamiento durante todo e%£01clo.
) "
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@1 : El sistema de tratamiento del presente invento se di

sefia ademds para recuperar una fase liguida descompuesta del licor de tra
tamiento espumosc procedente del recipiente de tratamiento y reciclar con
tinuamente el licor recuperado al dispositivo de aplicacidn para volverlo
a aplicar en estado de espuma con consistente a 1la tela en recirculacidn,
Los dispositivos para la aplicacidn recileo del licro de tratamiern se di-
sefian de Un modo especial segdn se describird mis adelante con mds deta-
lle, para permitir una flexibilidad excepcional en la regulacidn de las
condiciones de tratamiento con mdximas ventajas para el manejo de cualquier
forma o tipo particulares de tela que se haya de someter al tratamiento y
proporciorar, porrlo tanto, un tratamiento en himedo eficaz de una gama
completa de géneros.

La figura 1 es una vista en alzado del aparato re-
presentativo para el tratamiento en himedo, que incorpora los principios
del inyento.

La figura 2 es una vista de costado izquierdo corres
pondiente a la figura 1.

La figura 3 es otra vista en alzado del apartado de
la figura 1, en el cual se indica de.un.mode adicional a la eorganizacidn
estructural interna,

La figura 4 es una vista adicional del costado iz-
quierdo correspondiente en general a la figura. 3.

La figura 5 es un esquema de tuberia del aparato,
La figura 6 es un detalle del accesorio generador
de espuma previsto para un empleo selectivo en la formacidn de espumadel
liquido de tratamiento para su aplicacién ,

La figura 7 es un detalle del dispositivo aspirador
situado en la supestructura del recipiente.

) La figura 8 es un detalle en perspectiva de la pla~
ca defletora utilizada para efectuar un apilamiertb ordernado de la tela en
recirculacién, segin se devuelve al recipiente de tratamierp para almace-
namiento transitorioc.

La figura 9 es uma vista en planta y en seccidn de
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una forma especial de cambiador de calor empleado en la instalacidn de
tratamiento, tomada practicamente a lo largo de la linea 9~9 de la figu-
ra 10,

LLa figura 10 es una vista del cambiador 'de calor de
la figura 9. .tomada prdcticamente a lo largo de la linea de corte vertical
central 10-10 de la figura 9.

Coms gl tratamiento en himedo con una proporcidn pe
quefia de licor, llevado a cabo segln el presente invento, se realiza con
una cantidad no superior a aproximadamente lh cuarta parte de la cantidad
de licor de tratamiento normalmente empleado en el tratamiento de géneros
textiles por chorrc'de la tecnologia anterior, el aparato del presente
invento incorpora un cierto nimers de caracteristicas especiales para em
plear la cantidad.de licor de tratamiento limitada disponible con venta-
Jas particularmente eficaces, y éuyas caracteristicas ofrecen también. ung
flexibilidad excepecional en la eleccidn de las condiciones de tratamientg
particulares que se han de utilizar segln resultard mds evidente mds ade-
lante.

Las figuras 1 y 2 de los dibujos representan la dis-
posicidn generzl del aparétc apropiadao para utilizarse segin el presente
invento, y que comprende un recipiente de tratamierio o cuba 10 con una
forma cilindrica, que se monta sobre soportes apropiados 12;y.esté provis
ta normalmente en cada extremo de cabezas acopadas 14, con la forma nor-
mal resistente a la presidén para formar el recipiente o cuba 10 para la
elaboracidén a temperatura elevada. Como variante, cuando el tratamiento
en cuestién se ha de realizar por debajo del punto de ebullicidn, el re-
cipiente 10 se habria de disefar para condiciones atmosféricas y sus ex-—
tremos podridn cerrarse simplemente instalando placas planas tnn iluétra—
das) sin exigir cabezas de presidn como las indicadas en la referencia
14.

£l aparato ilusfrado de una forma representativa en
las figuras 1 y 2 se organiza con cuatro secciones de tratamiento, en cada
una de las cuales has prevista una superestructura que aloja medgps para

poner en circulacién la banda de génern textil en pieza durantq@%l trata-
B
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.|superestructura y la descarga de devolucidn al mismo. El rodillo elevador
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v
tamien%é. Esta superestructura comprengde en cada caso partes de tramos re;
pectivos de entrada y de descarga 16 y 18 que se inclinan simétricamente ha
cia arriba desds el recipiente 10 y se unen en sus extremas superiores a
través de una caja cilindrica 20 en la cual se sitda un rodillo elevadar
rotatorio, segdn indica la referencia 22, para funcionar de modo que extrs
iga progresivamente la banda de tzla en tratamiento desde el recipiente 1(
a través de la parte del tramo de entrada 15 y laz descargue a la parte del
tramo de descarga 18 para dewolverla al recipiente 10 donde existen dispo-
sitivos, seglin se expondrd mas adelante, para almacenar de una forma trandi
toria una mayor parte de labanda de génerc textil en pieza durante su tra-
tamiento.
El rodillo elevador 22, alojado segtin indica la re-
ferencia 20 en la superestructura del recipiente, se disefia con una forma

gque proporcione uma traccidn adecuada para producir el avance en recirculs

cidn de la banda del género en pieza desde el recipiente 10 a través de lg

22 tiene preferiblemente una forma correspondiente a la descrita y reivin-
dicada en la solicitud pendiente N2 de seria 651.129, depositada el 12 de
Enero de 1976, en la cual la estructura del rdille ilustrada se caracteri-

za por tener aletas separadas e inclinadas de uma forma dternativas con

perfiles salientes que cruzan por medio de su longitud y se forman con can
tos de paleta dirigidos hacia fuera configurados con una forma suavemente
pndulada para pfoporcionar una traccidn de alimentacidn excepcionalmente
buena.rLa parte de alojamiento de la superestructura 20 estd provista de
dispositive de cojinete 20° en el cual se sostiene el rodillo elevador 22
para girar y un moror 24 que se monta s&bra la parte de caja 20 con una
conexidn de trasmisidn 24° que sale del mismo para hacer funcionar sl ro-
dillo elevador 22.
Ademds, la parte del tramo de descarga 18 de la supe+
restructura incorpora un dispositivo aspirador bietdpico 26 disefiado es-
pecialmente para un Funcionamiqnto selectivo con el fin de dirigir el a-
vance continuo de recircukcidn de la tela en pieza segln se descarga del

radillo elevador 22 y se devuelve desde el mismo al recipiente 10. La dig

eidn especial del dispositivo aspirador 26 se ilustra con detalle particu
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puede abastecer aire u otro gas inerte desde una conexidn de alimentacidn

iy

lar en la figura 7 ccmprendiendo un tubo de tela de dos piezas 28 a tra-
vés del cual se saca la banda de génerc en pieza durante la devolucidn
al recipiente 10 desde el rodillo elevador 22,

Una parte inicial 28° de este tipc de tela 28 se fon
ma con una parte de extremo de salida de seccidn decreinete, separada cof
centricamente dentro de una parte de caja de seccién decreciente corres-
pondiente 30° , para formar una tobera de chorro a través de la cual se
puede descargar licor de tratamiento desde uma primera cdmara de sobre-
presidn 30 que rodea a esta parte tubular de tela 28° y se abastece a tra
vés de una conexién de alimentacidn 32 a la misma,

El tubo de tela 28 compfende también una parte ter-

minal 23" rodeada por una segunda cdmara de scbrepresifn 34 a la cual se

36, E1 termino Mgas inerte", se emplea en el pamafo antering para signi-
ficar que el gas emp;eado es inerte con respecto al género textil en tra-
tamiento o cualcuier licor de tratamiento empleado, en el sentido de no
producir efecto reactivo u otro efecto indeseable, Normalmente, el gas
empleado serd aire, aOn cuando se puede smplear un gas que sea inerte en
gl sentido estricto de la palabra, por ejemplo, siempre que exista una ra
z6n para ello. Una parte extrema de sdida de la pieza de tuvo de tela te:
minal 18° se separa concéntricamente dentro de unaparte de caja de salida
tubular 34°de la segunda cdmara de sobrepresiép 34, y en dicha parte ex-
trema terminal existe uma pluralidad de paletas paralelas 34" para diri-
gir el flujo, separadas a 1202, tante para matensr la concentrjcidad de
la piezé de tubo de telaterminal 28" como pafa combatir cualgquier tenden-
cia de turbulencia que puediera producirse en la descarga de aire de la
segunda cédmara de scbrepresidn 34, La concentricidad de lapieéa de tubg de
tela inicial 18° se consigue mediante tornillos separadores 30" instala-
dos con una separacidn de 1209, en lapared delaprimera cdmara de sobrepre-
sidn 30 para esta finalidad, El dispositivo aspirador 26 se disefia también
segtin indica las referencias 26°y 26", para la instalacidn de mandmetros
en cada una de las cdmaras de sobrepresidn 30 y 34 con el fin d%%compro-

. Il Y
bar el aparato de una forma apropiada durante su Funcionamienta& eglin, se

W, K1
T

describird mds adelante, il
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tapico anterior 26 es la forma con la cual se puede emplear para eliminar
dificultades molestas por la formacidn de globos de los géneros tubulares
durante su tratamiento cuando se emplea aire o gas inerte como fluido de
transporte para la circulacidn de los géneros. La formacidnde globo de di
chos géneros tiende a iniciarse hacia atras del chorro de aire y después
a extendefse hacia delante una vez se ha establecido, Como el dispositive

aspirador 26 se dispone para que aplique licor de trdamientoc a los géne-

ros en primer lugar por delante del chorrc de aire, se evita la tendencial.

inicial en la formacidn de globo posterior y se evita también que se ma-
terialiee en los géneros en circulacidn, con lo que se elimina las difi-
cultades que supone esta circustancia molesta.

El sistema de circulacidn de aire y de licor de tra

tamiento dispuesto en el aparatoc ilustrado en las figuras 1 y 2, compren-}

de un colector de desgue 38 conectado en el fondo del recipiente 10 con
cada una de sus secciones de tratamiento, mediante el cual ‘una parte .de-
fase liguida descompuesta de licor espumoso de tratamiento se recupera pa
ra reciclo, Este colector de desaglie 38 llega hasta la lumbrera de aspiras
cién de una bomba 40 movida a motor que descarga a través de un aparato
de filtro 42, para eliminar hilos o fibras, hastza un cambiador de calor
44 y una conduccidn de derivacién paralela 46 en la cual tesemboca la con-
duccidn de descarga del cambiador de calor segin indica la referencia 48,
La conduccidn de descarga 48 desde el cambiador de calor 44 tiene una con
duccidn de toma SO que se ramifica para la descarga selectiva =z un espa-
cio de camisa en cada seccidn de tratamiento en el recipiente 10, segin
se indicard con mds detalle mds adelante, mientras que la caonduccidn de
derivacidn 45 continua hasta un colector de licor de tratamienta 52, de’
la cual sale la conexidn de alimentacidn 30 a los dispositivos aspirado-
res 26 en la seccidn de tratamiento, asi como otras conexiocnes similares
(no ilustradas) que se pueden emplear de una forma selectiva mra alimen-
tar generadores de espuma dispuestos en cada seccidn de tratamiento segidn
se describird con més detalle mds adelante,

Para la circulacidn de aire se utiliza un vehtilado:

|1

impelente 54 movido a motor que impele aire a través de unma conexidén 56
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tilador 54 de por resultado la aspiracidn de aire atmosférico al interior
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desde el interior delmecipiente 10 y lo descarga en un coleétor de aire
58, desde el aial se ramifica la conexién de abastecimiento de aire 34 a
cada dispositivo aspirador 26. Para mantener él nivel de energia y de fly
Jo mdsico, a pesar de las notables variaciones de temperatura que se pro
ducen durante el ciclo de tratamiento, el tramo de aspiracidn 56 desde el
recipiente 10 hasta el ventilador 54 tiene un dispostive de funclonamientp
de un registro sensible a la temperatura 60 instalado en el mismo {com-
parense las figuras 2 y 5) para estrangular el flujo de aire apropiada-
mente, Asimismo, segin se verd er la figura 4, el tramo de aspiracidn del
ventilador 56 y la parte de la parte superior del recipiente 10 en sus
extremo-gpueste estdn provistos de lumbreras con bridas 56° y 107 gue se
pueden_emplear con éxito, siempre gue el aparato se haga funcionar para
el tratamients térmico en masa, segin se describe'y reivindica en la soli
citud pendiente N2 de serie 604.157, depositada 1 13 de Agosto de 1975,
Con este fin, después de haberfinalizado el tratamiento térmico en masa,

el recipiente 10 se puede enfriar con gran rapidez y convenientemente a-

de la instalacidn, mientras gue la lumbrera 10° pérmite la descarga des-
de el recipiente 10 para efectuar su ventilacidn y enfriamiento.

Para utilizarse en la carga y descarga de géneroé,
antes y después del tratamiento, se monta un dispositivoc de rueda conduci-
da 62 el recipiente 10 por medio de una estructura de soporte, y el reci-
piente 10 estd provisto de lumbreras de acesoc 64 en cada seccidn de tra-
tamiento para dicha carga y descarga. Ademds, se disponen accesorios de
mirillas 66 y ldmparas correspondientes en el exterior dd recipiente 10,
en cada seccidr de tratamiento, para iluminar suficientemente'el interior
del recipiente y poder verificar de una forma visual su funcionamiento,
También setebilitan otras lumbreras de acceso 68 en las prtes de caja de
la superestructura 20 para poder alcanzar los rodillos elevadores 22 y po-
derlos prestar la atencidn necesaria, y se habilita un agujero de hombre
70 en la cabeza izquierda del recipiente 10, para poder tener acgfso al

P

interior del recipiente siempre que sea necesaria, ‘@i
(e
- I3
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%‘ Las figuras 3 y 4 de los dibujos ilustran adicio-
nalmente la disposicidn interior estructural y de funcionamiento del a-
parato que tiene medios previstos en cada seccidn de tratamiento para pgo
ner en recirculacidn la banda de género en piezas cuyo trayscto general
& avance estd indicado en la figura 3 con la referencia R. Para el alma-
cenamiento transitorio de la mayor parte de la barida en recirculacidn H’
el recipiente 10 tiene cdmaras de configuracidn en forma de J formadas
en‘su interior en cada seccidn de tratamiento, entre Cascosrseparados
interior y exterior 72 y 74 y tabiques divisorics laterales verticales
76 que encierran el espacio entre los cascos 72 y 74. Junto a la parte de
entrada de esta cdmara de forma deVJ a la cual se devuelve la banda de
génerc en pieza R para almacenamiento en su interior, el casco interior
72 tiene una placa defletora ajustable o dispositivo de mja 78 instalado
en su interior en una forma gque se indicard con mds detalle en la figura
8,

Esta placa o dispositivo de caja 78 comprende un
elemento de bastidor de sustentacidn 80 sobre el cual se articula el cuer
po de la placa de deflexién o caja 7BVen su canto superior, segin indica
la referencia 80° y Para un zjuste angular con relacidén al plano del cas-
co interior de la caja en forma de J 72 para‘aumentar g reducir su posi—
cidn de proyeccidn relativa para una accidn de desviacidn de la banda de
género. La placa deflectora o caja 78 tiene una incurvacidn angular trans
versal 78° alrededor del puntc medio de su.anchura colgante y partes late
rales en angulo recto 82 que guian su ajusts de proyeccidn angular, que
se pueden establecer a partir de cualquier articulacidn de funcionamiento
apropiado (no ilustrada) dispuesta para su manipulacidn en el exterior del
recipiente 10.

En la cara de la placa deflectora o caja 78, dirigi
da hécia el interior del misco interno de caja en forma de J 72 y con la
incurvacidn angular 78 en su interior'como eje geometrico, se forma una
protrusidn orientada transversalmente 84 para situarse en el trayecto de 14

banda de génerc en pieza R segln vuelve a la cdmara de la caja en forma d
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ro R en la cémara de la caja en forma de J mediants dicha proporcidn, si

‘| no. que también se produce con mis rapidez el movimiento del género apila-

11~

ca o caja 78 se ajusta apropiadamente para el manejo del género, consis-

te en producir una deflexién aleatoria de lado a lado en la banda de géng
ro R en cémara de la caja en forma de J, queda por sesultado la direccién
excepciomalmente ordenada de un apilamientc de almacenamiento de la ban-

da de génerc R, gue vuelve a la camara de 1a caja en forma de J para efec
tuar un movimiento almacenado conveniente a través de la misma,

El movimiento de la parte almacenada de la banda de

géneroc R se facilita también formande la cdmara en forma de J de modo que
la separacién entre los tabiques divisorios laterales 76 exceda de l; se—~
paracidn entre los caéaaé—interior y exterior 72 y 74,. Por ejemplo, cuan
do el recipiente 10 tiene un didmetro de 2,44 m, se ha averiguado que es
conveniente proporcionar una separacidn de 762 mm, erntre los fabiques di-
visorios 76 con relacidn a una separacidn de 609 mm, entre los cascos de
la caja en forma de J 72 y 74, porque se ha averiguado que no solamente

se permite mejor un buen apilamiento de almacenamiento de labanda de géne

do a través de la cdmara de la caja en forma de J,
Con relacifin a lacaja en forma de J se observard qug
su casco exterior 74 se instala dentro del recipiente 10 con una separa-~

cidn que deja un espacio de camisa entre este casco y la pared interior

del recipiente, y que el recipiente 10 estd provisto de una lumbrera de

alimentacidn 86 al espacic de camisa para suministrar de una forma selec-—
tiva una parte del licor del tratamiento al mismo a través de conducciones
de toma 48 para fines de transferencia térinica, segin se indica mds adelan
te con mis detalle. As;mismo, se observard cue los cascos interior y exte-
rior 72 y 74 y la divisidn lateral 76 ge forma las cémaras en forma de J
no tienen perforacidén excepto en una parte arqueada restringida, indicada
por la referencia 88 en la figura 3, en la parte inferior del casco exte-
rior 74 que se forma con aberturas para permitir el desaglie y recuperacién
Hel licor de tratamiento descompuesto en fase liquida bara reciclo,

Cuando el recipiente 10 estd provisto de cgﬁezas de

i

i
presidn 14 para un funcionamiento a elevadas temperaturas, el ﬁﬁ%griof

TRE .

I
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cabezas 14, para evitar pérdidas desproporcionadas de la cantidad relati

del %%cipiente estd equipado también de uma forma especial {vease la fi-

gura 4) instalando paredes verticales 90 en el segmento interior de las

vaméhﬁe‘pequeﬁa de licor de tratamiento disponible en las bajas pfopor—
ciones de presifn 14. Los segmentos de pared 90 gue exciuyen licor del
interior de las cabezas de presidn 14, tienen tabiques divisorios supe-
riores iﬁclinadcs hacia el interior 92 dispuestos para completar la es-
tructura de exclusién del licor. Se utilizan accesorios de cuello de gan
so en el tabiwe diyisorio superior 92 para igualar la presidn en el ta-
bigque divisorio de cabeza evitando al mismo timepo la entrada del licor
por esta via. Ademds, en la cabeza de presidn 14 en la cual se instala e
tramo aspiracidn 56, desemboca una estructura de conducto de aire diri--
gida hacia el interior 84 a través del tabigue divisorio 92 y alcanzs,
dentro de esta cabeza 14, la parte superior del recipiente 10, junto a
una conduccidn de pulverizacifin 96 a través de la cual se dirige un abas
tecimiento suficiente de licor de tratamiento, para mantener las super-
ficies de las’paredes interiores del recipiente 10 hlmedas durante el fu
cionamiento y evitar por lo tanto cualguier acumulacidn de depdsitos in
convenientes en esta drea, que pdrian desarrcllarse de otro modo duran-
te el ciclo dé tratamiento,

La figura 5 de los dibujos representa un esguema de tu-
berias del sistema de funcionamisnto con relaciém al cual se describiri
de un modo adicional la forma de funcionamiento, En este esquema de l1la
figura 5, los simbolos empleados representan, respectivamente, una vil-
vula de acCionamiento,manual»%@,vgn man@metro 100, un purgador 102, una
vdlvula de retencidn 104, una vdlvula de funcionamiento por mando 106,
un sifdn de vapor de agua 108, un eductor 110, un antador de agua 112,
una vdlvula vacucreguladora 114, un sensor de temperatura 118, y una val
vula mezcladora de tres vias 11B. Para iniciar una operacién ds trata-
miento normal con el sistema ilustrade, se dirige primeroc uma cantidad
apropiada de agua al recipiente 10 desde las conducciones de suministro

de agua fria y caliente 120 y 122 a través de la vdlvula mezcladora 118,

ajustada para proporcionar una temperatura de adicidn apropiada, haciendp

-12-
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funcionar la Somba 40 que conecta el flujo a través del filtro 42 a la con
duccidn de adicién 124 que descarga en el recipiente 10 en la conduccidn
de pulverizacidn mencionada 96 habilitandose en el recipiente 10 un dispogi
tivo sensor del nivel 96" para verificar la introduccidn de agua. Cuando
se ha efectuado la introduccidn de agua, se cafga el gérnero €n piezas en

las diversas secciones de tratamiento del recipiente y después que los

L™

extremos de los génercs de las piezas se han cosido para formar bandas si|
fin se comienza a poner en circulacidn estas bandas de géneros haciendo
girar los rodillos elevadores 22.

Supbniendc que la operacién de tratamientc se realice
para tefiir, se prepara um formulacidn en tinte apropiada en el tangue de
adiccidn 126, Con este fin se dispone una ramificacidn 128 de la conducci@n
de suministro de agua fria 120 para cualquier agua adicional de formula-
cidn necesaria, o el agua se puede obtenerAhaciendo funcionar la bomba 40
para aspirartel agua ya afiadida en el recipiente 10 y obtener la necesa-
ria a través del colector de desague 38 y dirigirla a la conduceidn de
adicidn 124 y la anduccidn de ramifiacidn 128 al tanque de adicidn 126,
En el aurso de preparacidn de la formulacidn de tinte que se ha de utili-
zar, se inélﬁyen agentes espumantes apropiadés para gue la formulacién
es espumgsa para los fines del invento mencionados, Sise necesitara pre-
calenﬁamiento para ajustar la temperatura de la formulacidn en el fanque
de adicaidn 126, se puede realizar admitiendo vapor de agua a través de
una conduccidn de ramificacidén 130 conectada con la. conduccidn de vapor
de agua 132. Una vez gue se ha preparado satisfactoriamente la formula-
ciédn de tinte en el tanque de adiccidn 126, se deja salir del mismo a tra
vés de la conduccidn 134, hasta el eductor 110 en el cual la circulaciéﬁ
de la bomba 40 a través de la conduccidn de adicidn 124 produée adicidn
de la formulacidn espumosa al recipiente 10 por la conduccidn de pulve-
rizacidn 96. Cuando se ha realizado esta adicidn, se comienza el reciclo
del licor de trataﬁientn, haciendo gue la bomba 40 descargue a través cdel

cambiador de calor 34 y la conduccidn de derivacidn 46 en proporicones

apropiadas, . .
ki

A este Gltimo respecto, se deberd considerar;%a forma

i N
%

particular del cambiador de calor 44 empleada a causa de la dispogicidn
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especf%i para un funcionamiento eficaz a pesar de la cantidad limitada de
licor de tratamiento disponible para reciclo en vista de la pequefia pro-
porcidn de licor con la cuzl se efectla el tratamiento segdn el presente
invento, Este punto es significativo debido a la necesidad de mantener
un flujo turbulento a través de un cambiador de calor paraun buen funcio-
namiento y con una cantidad limitada de licor disponible dicho flujo no
se puede obtener a menos que se disponga de medios especiales. Los medice
gspeciales segdn el presente invento se detallan en las figura# 9 y 10,
de los dibujos en las cuales el cambiador de calor 44 se ilustra compren-
diendo un casco tubular 136 que aloja un haz de tubos indicadc de un mo-
do general en la figura 9 por la referencia 138 instalado entre planchas
de montaje de tubo 140,

Algunos elementos tubulares del haz 138, especificamente
ellelemento de tpbo central y otras cuatro separados semétricamente alre-
dedor del mismb, segin indica la referencia 138" en la figura 9, tienen
sus extremos abocardado en las caras exteriores de las planchas de tubo S
140 para la colocacidn sebaradé de placas deflectoras de fluideo intercam-
bio térmico en 144 y un adaptador de salida 146, Las placas deflectoras
142 tienen una configuracidn circular con partes'periféricas segmentadas
de una forma alternativa segin indica la referencia 142”7 en ia figura 9,
de modo que el fluido intercambio térmico se vea descender en cascada en
el casco 136 de lade a lado transversalmente a través del haz de tubos
138 en cada eta;a. v

Un elemento de chogque angular 144° se instala encarado
a la boca de entrada de fluido de intercambio térmico 144 para Tines de
dispersifn inicial y se instalan elementos de dngulo de separacidn alinea
dos 148 en lados opuestos de las placas deflectoras 142 para essamblarlos
con seguridad en el interior del casco 136. El conjunto de cambiador de
calor se completa por unas cabezas 150 unidas en los extremos opusstos
del casco 136, a través de las cuales se descérga y se gxtraen respecti-

vamente, licor de tratamiento del haz de tubos 138 durante su flujo de re

ciclo, Estas cabezas 150 se forman con lumbreras respectivas de descarga
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.nes de tratamiente, AL mismo tiempo, se hace funcignar el veﬁtiladof 54
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y extraceifn 152 en lugares descentrados y tienen placas divisorias de
flujo 154 fijadas en posiciones cordales para dirigir el flujo de licor
de tratamiento a través de aproximadamente la tercera parte del haz de
tubo 138, de modo que este flujo avance a través del haz de tubo 138 en
tres pasadas, por lo due se mantiene el caudal de suministro de licor su
ficientemente limitado para mantener la turbulencia conveniente en haz
de tubos 138,

La conduccidn de vapor de agua 132 se emplea para abas
£ecer fluido de intercambio térmico al cambiador de calor 44 con fines
de calentamientd, mientras que la boca de salida se conecta a la conduc-
cidn de desague 156 durante el calentamiento, Para la refrigeracidn se
hace una conexidn se suminstro a través de la conduccidn de ramificacidn
158 desde la qnnduccién de agua 120 mientras que el desague se realiza
por 160, Se observard también en este punto que la anduccidn de vapor de
agua 132 tiene una'conexién 162 que llega hasta el tramo de aspiracién
del ventilador 54 para tratamiento térmico cuando la instalacidn se em-
plea parﬁ el calentamiento en masa antes del tratamiento en himedao, se-
gdn se ha mencionado anteriormente. ‘ ' : .

La salida del cambiador de calor 44 se maneja de una
forma diversa dependiendo de las condiciones de tratamiento que se de-
seen para los géneros en plezas particulares gue se manejaen. Sin los gésx
neros son de tal naturaleza gue no se perjudican por la incidencia o chg
que en la aplicacidn por chorro de licor de tratamiento, la salida del
cambiador de calor se dirige enteramente al colector 52 y se suministra
desde el mismo a través de conexiones de alimentacidn 34 hasta las prime

ras etapas de los dispositivos de aspiracidn 26 en las diversas secclo-

para emplear los dispositivos aspiradores 26 plenamente para recibir la
banda de géreros en piezas en circulacidn R desde el rodillo elevador 22,
aplicar el licor de tratamiento al género, y devolver el gérero R, que
ha recibido la aplicacidn de licor, a la parte de entrada adyacente de la

camara de caja en forma de J para almacenamiento de género previfta en el
i

recipiente 10, Tanto la aplicacién de chorro del licor de tratﬁé}entq,ccm

N
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la agi&acién correspondiente a la devolucidn de gémero dn piezas Rra la
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cdmara de la caja en forma de J del recipiente producen formacidn de es-
puma de la formulacién de licor de tratamiento para extender su influen-
cia sobre la parte trasitoriamente almacenada de los féneros en piezas
R, segin se ha mencionado anteriormente. Como el licor de tratamiento se
abastece en estado de éspuma no persistente, una cantidad suficiente del
licor aplicado se descompondrd a fase ligquida durante el avance de los
géneros almacenados a través de la cdmara de caja en forma de J para po-
derlc recuperar y reciclarlo de una forma continua para su reaplicacidn,
atinque el movimiento de los géneros en pieza almacenados, y particular-
mente la extraccidn final de la banda de géneros en piezas R por el rodi-
1lo elevador 22, comprenden una agitacidn continua suficients para hacer
que persista parte de la espuma en todo el movimiento del género dn al-
macenamiento, de manera que el efecto sea influir en el movimiento del
génerc como si hubiera presente mds licor de tratamiento que el realmente
disponible con la pequerias proporciones de licor empleadas,

7 En aquellos casos en que los géneros en piezas en tra-
tamiento sean més.sensible a la aplicacidn por chorro de chogue del 1li-
cor de tratamiento, la salida del ambiador de cazlor al colector 52 se
estrangula para reducir la influencia del chorroc a un nivel tolerable y
se efectua una aplicacidn suplementaria del licor de tratamiento a tra-
vés de un colector de ramificacidn 164, que abastece a generadores de es-
puma 166 instalados en cada seccidn de tratamiento en las lumb?eras 168
(vease la figura 3)presivstas en el recipiente 1 junto al punto en el
cual la banda de géneros en piezas en circulacidn vuelve a la cémara de
caja en forma de J del recipiente para almacenamiento, La forma de los
generadores de espuma esta indicada en la figura 6 de los dibujos compren
diendo un accesoric de descarga 170 que puede ser un eductor, segin se
ilustra, abastecido de aire motivador a través de una conduccidn de toma
{rno ilustrada) del sistema del ventilador, oero se ha averiguado que sir
ve igualmente para la misma finzlidad si simplemente se dispone como una
entrada tubular. En cualquiera de los casos, el accesoric de descarga

170 lleva unza brida 172 en la cual se monta en la lumbrera del mcipiente

168 prevista para el mismo y desde cuyo dispositivo de montajs se estien-
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de hacia el interior con colgaderos espaciados 174 que se unen para lle-
var un elemento acoplado 176 en una relacidn colgahte separada por deba-
Jo del accesorio de descarga 170, En-laparte inferior del elemento aco-
plado 176 se fija un elemento de barra 178 en pesicidén alzada central y
tiene una parte de cabeza cénica agradada 180 provista de un vértice en-
carado en direccidn opussta a la direccidn en la cual se alimenta el li-
cor de tratamiento a través del acsesoric de descarga 170. La parte de
cabeza cnica 180 sirve para extender sl licor de tratamiento descargado
de modo que umente su turbulencia generadora deespuma segln se introduce
en el elemento acopado 176, y el licor de tratamiento espumoso simple~
mente rebosa del elemento acopado 176 para caer en la parte de entrada
de la camara de caja en forma de J del recipiente para aplicacidn a los
géneros,

Cuéndo los dispositivos de aspiracidn 26 se has extran
gulado y suplementados mediante él empleo de generadores de espuma 166
en la forma expuesta serd también necesario desviar parte de la salida
del cambiador de calor a través de la conduccifn de toma S0 a accesorios
de alimentacifn 182 previstos en el recipiente 10 en cada seccidn de tra
tamiento, para coretarse con el espacio de camisa situvado en el sxterior
de los cascos externos de caja en forma de J 74, para tener la seguridad
de obtener un intercambio térmico suficiente con la banda de géneras en
plezas encirculacidén R con el fin de moverse eficazmente en todo el ci-
clo de tratamiento. Dtra variante de tratamiento consiste en hacer cir-
cular la banda de génmero R a través de la superestructura del recipiente
mediante el empleo del rodillo elevador 22 solamente, o con un abasteci-
mientorde aires suficiente a los dispositigos de aspiracién 26, k apli-
car todo el licor de tratamiento a la banda de géneros R a trevés de los
generadores de espuma 166, empleando también la conduccidn de toma 50
para slimentar el espacio de camisa del recipiente con el fin de mante-
ner condicones apropiadas de imtercambio térmico para el tratamiento.

Finalmente, con relacién a la figura 5, se observard
gue el recipiente lﬂlesté provistp de dispositivos de seguridad£¥ de in-

terrupcibn de vacio segin indica la referencia 182, con vélvul%ﬁimanua—
[ i

"
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les 1%$"que se pueden emplear para comprobar la liberacién total de la

presiéh, con conexiones de desaglie segin indica la referencia 186, y con
un sistema de contreol de almohadilla naumdtica segin indica la referencia
188 para fines de regulacidn de la presidn. Asimismo, se observard que la
conduccidn de suministro de agua corriente 120 se conecta en 120° para
proporcionar agua refirigerante enlas cojineteé para'los rodillos elevado-
res 22 en la caja de la superestructura 20 y para el wentilador 34, asi
comg una conexidn de ramificacidn en 190 hasta un obturador en la bomba
40, Asemds, el ventilador 54 esta equipado de una conexifn de desagle, se
gdn indicé la referencia 192, a través de la cual se puede devolver al re
cipiente 10 cualguier licor de tratamiento que se acumule, asi como una
conexifn de desague 194 el alcantillado que se utiliza cuando se necesita
. El presente invento se ha desctifo con detalle atitulo
de ilustracidn solamente y no se preténde que quedallimitado por esta des
cripeidn o de otro moda excluya cualquier variacién o dispositivo equiva-

lente que pudiera resultar evidente o se sugiriera de un modo razorable

pof 1la descripcién anterior al experto en la materia,
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RETIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos en aparatos para el tratamiento
en himedo de géneros textiles, unics en pbandas sin fin, con una baja pro
porcidn de licor, mientras se hace recircular la banda de género sin fin
a través de dna instalacidn de tratamientoaue comprende un recipiente
dispuesto para almacensr de una forma transitoria uma mayor parte de la
banda sin fin de genero y una superestructura para el recipiente situada
y qquipada para extraer progresivamente la banda de genera de almacena-
miento del recipiente y para devolverla al ‘mismo con gl fin de efectuar
1a recirculacién del género, caracterizados porque se dota al aparato de
un rodille elevador y medics de aspiracién gue fmncionan_de una forma
selectiva en la superestfuctura para producir el recorrido en recircula-
cién de la banda de génerc sin fin, medios para aplicar una formulacidn
espumante con una proporcidn pequefia de licr de tratamiento en el exterio;
de la tela en recirculacidn en estado de espuma no persistente, Junto al
punto de devolucidn de la tela a la zana de almacenamiento del recipients
de modo gue le licor de tratamiento espumoso tienda a descomponerse a una
fase 1iqﬁida’en el curso de la saturacidn migratoria de la parte de gé-
nero almacenada segiin avanza a través del recipiente, y medios pararecu-
perar una fase liquida descompuesta del licor de tratamiento espumoso del
dicho recipiente para recircular de una forma continua el licor recupe-
rado al dispositivo de aplicacién con el fin de volverla a aplicar en es
tado de espuma no persistente a la tela en recirculacién,

2,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién &, ca-
racterizados porque la supersstructura esta formada por partes de tramos
respectlvos de entrada vy de descarga que se inclinan simétricamente ha-
cia arriba desde el recipiente y se unen por ais extremos superlores ‘a
través de unma caja cilindrica, porgue el rodillo glevador se sitla para
girar en la caja para funcionar y extraer progresivaments la banda de
tela del punto de almacenamiento del recipiente, y porque los medios de
aspiracidn se montan en la parte del tramo de descarga para dirigir la

banda de género segin se devuelve a la zona de almadinamiento del reci-
piente. ;;

Liss N
)
H

o .
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i . 3¢~ Perfeccionamientos segiin %a reivindicacidn 1, ca-
racterizados porgue los mediosde aspiracidn consisten en un dispositive
bietatico que se forma por un tubo de dos piezas a través del cuzl pasa
la banda de género flurante su recbrrido de recirculacidn, tedendo uma par
te inical del tubb una parte de extremo de mlida de seccidn décreciente
separada concentricamente dentro de una caja de seccidn decrecente corres
pbndienté para formar una tobera de chorroc a través de la cual se puede
descargér el liquido de tratamiern desde una primera cémara de sobrepre-
sifn que rodea-la parte inicial del tubo, y a la cual se puede alimentar
a hresién liquido de tratamiento, estando rodeada una parte terminal del
tuho por una segunda camara de sobrepresidn a la cual se puede alimentar
a gas irerte a presidn y gue tinen una parte de extremo de salida'separa—
da concentricamente dentro de una salida tubular de la'segunda cémara de
sobrepresién y en cuya parte de extremo terminal se situa unma pluralidad
de paletas paralelas que dirigen el Flujo. -

7 4,- Perfeccionamientos segénrla reivindicacidn 1,. ca=
racterizados porgue se dispane de mediospara alimentar licuido de trata-
miento a presidn de una forma selegtiva a los medios de aspiracidn y a
un'generadu; de espuma montado en el recipiénte junto al punto de devo-
lucidn del género a la zona de almacenamiento del recipiente para aplicar
la formulacidn espumante del 1iquiao de tratamiento a la tela en el esta-
do de espuma no persistente,.

. 5,~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 1, ca-
ravterizados porque el generador de espuma comprende un accesorio de des-
carga de licor de tratamiento montado en el  recipiente con relacifin al pu
to de devolucidn del génerc s la zona de almacenamientocélzecipiente des-
de la superestructurz, extendiendose el accesorio de descarga dentro del
recipiente desde su dispositivo de montaje teniendo uma pluralidad de col
gadero separados fijados scbre su parte prolongada y unidos para'llevar
un elemento acopado en una relacién colgante separada de la centa parte
prolongada, y un elemento de barra fijado en laparte inferior del elemen

to acopado en posicién vertical central y que temina hacia arriba en uaa

[ p=)

cabeza cdnica agradada con el vértice encarado endiresccidn epuesta a la

P
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direccidn en la cual se alimenta el licor de tratamiento al generador
de espuma a través del accesorio de descarga. '

6.~ Perfeccionamientos segin la reiviﬁdicacién 1, ca-
racterizados porque el recipiente estd provisto interiormente de una ci~
mara de configurabién en caja en forma de J para almacenar transitoria-
mente la cparte citada de vanda de género y comprende una placa de defle-
xién ajustable como parte de la cémara de caja en forma de J Junto a su
parte de entrada en la cual ge devuelve gl género desde la superestructu-
ra paradlmacenamiento tedendo el glemento de placa de deflexidn una pro-—
tusifn convexa orientada transversalmente en su cara dirigida hacia el
interior de la cdmara de caja en forma de J ¥ situada en el trayecto de
retorno de la tela para dirigir ordenadamente el apilamiento del género
devuelto en la cémara de caja en forma de J.

A 7.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 1, ca-
racterizados porque el recipiente estd provisto en su interior de una cé-
mara de configuracidn en caja en forma de J para almacerar transitoria-
mente lamayor parte ds la banda de génera, formandose la cémara en forma
de J en el interior del recipiente entre cascos interior y exterior si-
tuado interiormente y tabigues divisorios laterales que unen los cascos,
superando la séparacién entre las paredes laterales a la separacién de los
caseos,

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7, ca-
racterizade porgue el recipiente es un recipiente de presidén formado ci-
lindricamente alrededor de un eje geométrico horizontal y que tiene ele-
mehto de cabeza acopados con una forma resistente a la presidén cerrando
cada extremo cilindrico del recipiente, y porque cada unc de los elemen-
tos de cabeza acopados tiene un segmento inferior provisto interiormente
de una pared vertical y un tabigue divisorio superior inclinado hacia el
interior que evita el acceso de licor de tratamiento a dicho segmento in
feriores de la cabeza.

9,- Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 7, ca-
racterizades porque el casco exterior previsto para formar 1= cé@ara de

caja en forma de J en el interior del recipiente, se separa inéﬁ#inrmen—

te del recipiente para formar un espacic de camisa entre el masco’exte-
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rior %éla pared del recipiente, y porque se habilitan medios paré abaste
cer, de una forma selectiva, una parte del licof de tratamiento al espa-
cio de camisa para fines de transferencia térmica..

10,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7, ca-
ractefizados porgue los cascos intericr y exterior y las paredes o tabi-
gues divisorios laterales que forman la cdmara de cajaen forma de J no
tienen perforaciones excebto en una parte arqueada restringida ené. fon-
do del casco exterior que se forma con aberturas para pefmitir 2l desa-
gle y la recuperacidn del licor de tratamiento descompuesto en fase liqui
da para reciclo.

11.- Perfeccionamientos segGn la reivindicacién 1, ca-
facterizados porque los médios émpleados para recuperar y reciclar una
fase liquida descompuesta del iiéar de tratamiento espumoso presenta un
cambiador de calor gque incluye un haz de tubos alojados dentro de un cas
cp‘fubular desde el cuyal se hace funciocnzr el F%uido de intercambio tér-
mico éon relacién al haz de tubos Yy 1&5 cabezas anidas en extremos opues
tos dél casco y en el cual la fase ligquida de licor de tratamiento sé deg
carga y se extre respectivamente del héi de ﬁubos durante el citado reci-
clo, formandose las cabezas con columnas respectivas de extraccifn y des
céfga en lugares descentrados, teniendo placas divisoras de Fluja fija-
das en posiciones cordales para dirigir el flujo de licor de tratamiento
é érévés de aproximadamente la tercera parte del haz de tubos de modo que
bése a fradés del haz de tubos en tres pasadaé.

12,~ Pegfeccionamienfés éeéﬁh ia reivindicacién 1, ca-
récterizgdos porque el licor de tratamiento se éhpiea con una proparcidn
que no excede de aproximadamente 1:5-y consiste en una Féimulééién de tin
te. ‘

13.~- Peffecciohaﬁientos en aparaﬁos para el tratamien-
to en himedo de géneros textiles, fal-y como queda sustancialmente descrjl
ta eﬁ la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntéé..

Esta Memoria consta de 22 hojas escritas a maquina por

una sola cara.
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