PARPYPT UFERIF P PRI £ = WP

rm—iat 3 s

fAINISTERID DE INDUSTRIA
REGISTRO DE L PROPIEDAD INDUSTRIAL

ESPARNA

®
OB

e

liquj_sauijmzjms;“_dbki

FECHA DE PRESENTACION

20.5.77

PATENTE ' DE  INVERCION

@ PRIORIDADES:

@NUMERO
P 26 25 350.9

@ FECHA
4.6.76

[

@ PAIS

alemana

@rccm DE PUBLICIDAD

@CLASIFICACION INTERNAGIONAL.

B65D

PATENTE DE LA QUE EI OIVISIONARIA

@TIYULO DE LA INVENCION

VAIVUIA DE SEGURIDAD PARA RECIFIENTES DE EMBAQUETADOf

@ SOLICITANTE (9)

"HAG AXTIENGESELLSCHAFT.

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Hagstrasse, 28 BREMEN, Alcmania Federal.

@ INVENTOR (ES)

Manfred BARTHELS, Peter WERKHOFF Otto VITZTHUM, todos ellos de
nacionalidad alemana. ‘

@ TITULAR (EX)

El misnmo solicitante.

@ REPRESENTANTE

DON BERNARDO UNGRIA GOIBURU.

UNE A-4  MOD, 3106

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



it et e s

an Bk s Bt A s T

[P

10

18

20

25

3

30

faccidn, ademis de lograrse el color marrén y el aroma del ca

) © = 2~ RER: 070476

Como cs sabidq, el café torrefecto en cmpesquetado comercial
5610 conserva su arome fresco durantc unas 8 6 10 semenss.
jluego se inicia-un proceso de alterscidn, en el que se desen-
cadensn reaccionss de conlensacidn ¥ po;imerizacién cataliza—
das mediaﬁﬁe oxigeﬁory se forman peguefias cantidades de per—
bxidos, quo confiéren al aroma ¥ al éabor delAcafé un motiz
ﬁdeéagradable.

Por ello se ha intentado desarrollar de diferentes modos enva-|
Ses de café en los que la cantidad de oxigeno restante ses mi~
nima, como por ejemplo envases sblidos al vacio, envases blan-
dos evacvados, impermeabiles al gas y rellenos de un gas pro-

tector, botes al vacio, etec. IMientras que en el caso del café

molido se hicieron progresos con estos medios, con el café en
rano surglid el problems de que lentamente se- iba produciendo

302. ELl motivo es el sigﬁiente:_durénte el proceso de torre-

8, se libera uha gran cantidad de 002, que en su mayor parte

queda encerrado deniro de los granos de café. Este gas, gue

'&epresénta un miltiplo del volumen de granos (Lit.: R. Radtke

et al: Kaffee & Tee Markt 25 (17), 7-14 (1975)), se desprende
en las primeras 2 6 3 ééménas casi en su totalidad de los gra-
108, produciendo una hinchazén no deseada en el envase imper-
neabie‘al gas. IEn el caso dél café molido no se observa prac-
ticamente este-broceso, ya que el 002 s¢ libera durante la mo-
liehda. Por ello se ha intentado solucicnar el problema de la
lenta desoréién de CO, en el café torrefacto atiliéando botes

hl vacio resistentes al gumento de la presidn interior, inclu~

. Fendo en la materia compuesta del materiel de empaquetado ma-

lierias gue abzorben el 002 empaquetadas en pequellas bolsas de
bolietileno, o utilizando una valvule mecénice que se abre
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Le vélvuele de platillo sbélo se puede separar Ge su asiento

lcapas viscosas intermedias vuelven a adherirse hasta producir

cuando 914002 alcanze una determinada sobrepresidn y que, co-
mo eg sabido, estd soldada en un envage impermeable al gas,
Ya e ha mejorado la garantia de fuﬁoionamiento de tales val-
vulas de seguridad'utilizando para reforzar él efecto de la
vélvula vna capa ae'liquidd de gran fuersza cohesiva como la
que ée utiliza'desde~haoe mucho tiempo para vilvulas engrasa*
das Ge esmerilado. Segin una de‘las disposiciones de DT-0S

2 360 126, hay una peqaeﬁa place de gome, que sirve de valvu-
la, sobre un asiento de -vdlvula que, 2l iguwal que la placa de

gomz, estd recubierto por una pelicula de aceite de silicona,

cvando.la presidn interna del pequete supera la sume de la
reaccibn eléstica de la_vélfula y la fuerza sdhesiva de la ca-
pa viscoga situada entre la vélvula y su asiento. Como una
presién pequelia no baste para superar la fuersza adhesiva de 1t
capa, viscosa intermedia, la valvula de seguridad es¢reiat1va4
mente!inefte. Como consecuencia de ello, la vdlvula de segu-

ridad sélo trabaja con une detgrminada sobrepresibn, de modo

. _ '

que la inclinacidn del elemento vAlvula es relativamente gran-
de 'y transcurre un determinado tiempo hasta gque, al cesar la

sobrepresibn, la vélvula se acerca de nuevo a su asiento y lasg

ung total hermeticidad que no permité la entrada de gases.
Ll presente invento tiene el objeto de crear una vélvﬁla de
segurided gue trabaje con sobrepresiones muy péqueﬁaé, a fin
de reducir el peligro de intercambio de gases incluso en la
direccidn no deseada, es decir, heeiz el irterior del paguete,
en el intervalo que media entre el aligeramientorde la sovbre-
presidn y la nueve adhesidén de las fuersas Viscdéas. '
Conforme al invento se logra este objeto sl estﬁﬁ compuests 19
T
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vdlvula de un elemento poroso impregnado de un liguido de, ba-

|Como consecuencia de esta disposicibn, la vdlvula de seguridad

.vélvulé forma una unidad independiente.

ja volatilidad, de gran poder de cohesidn o de gran tensidn

superficial, a2l estar fijada en léslbordes_entre la pared del
envase y ls cubiefta y al entrar en accidn la’ vilvula cuando
la capa de llqulao se desgarra dentro de los poros del elemen-

.bol

enlra en accién con obrep resiones tan poquenas, que no bact°~
rian para accionar mecanloamente una vadlvula provista de wna
capa. viscosa., e

A continuacién explicaremos el invento a hase de los dibujos.
Huestrans ' B
Pig. 1 secdién de un recipiente de empaquetado en el que la.
védlvula estd en contacto directo, y , .

Pig. 2 seccibn.de un recipiente de empaque%add;men el que la

Segin la Pig. 1, la vdlvula .3 se compone de un elemento porosc

impresnado de un llquldo y esta uugeta a lo largo de los bor-.
\

‘ldes entre la pared del paguete 1 y la cubierta 6, compuesta de

- la una cspa de pegamento en los bordes o soldadura 4, dispues—

una: lémina o una pieza perfilada. Este sujecidn se puede deber

ta entre la vélvula y'la'péped del paquete, o & una capa de pe
gameﬁtp 0 soldadura 4' entre la véivdla y la cubierta 6. La
superficie la dé'la pared del paquete representa preferentemeny
te 1a superficie interior del paquete, pero también podris
formar la stperficie exterior. La pared del paguete 1 presenta
en su zona en contacto con l2 vélvula unes parforacionss 2, de
un didmetro por ejemplo de 1 mm, y la cubierta 6 presenta unes
@erforaciohes 7. La valvula 3 puede ser en un caso dado tal,

que la distancia 8 6 9 a la cubierta 6 o & la parsd del paque-

s




LS ik e en S e

BRIV 1 L PR

10

18 -

20

2%

\

te 1 sea pequefia. La pared del paguete 1 estd soldada en ca-

liente o pegada en 10 con.la cubierta 6. Ias capas de pega-

‘Iporosidad permeadvle al aire,

I Como liquldo para impregnar la vélvala son adecuados todo lodg

mento- o soldaduras 4 y 4' pueden ser ntilizadas gimultdneamen-

te en vez de altcrnat1vamonte.»

Como valvula e.'03peclalmpnte adecuado el panel de filtro, pe-
ro tambidn|se pueden utilizar elsmentos de cerimica porosa,

zado, tierre de infusorios prensada, metal
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ginterizado y material sintético espumoso, asi como gaata de

iibra Ge vidrio, teglaos plasticos y piel sinitéitica de gran

Es especialmente desecable que la vélvula 3, que sirve como coH
ductor del liquido, esté soldada con la lémina de empaguetado,
Pare ello se pvede wtilizar, por ejemplo, papel de filtro. ¢

grueso, pues tiene gran adhesivided con el polietileno del pa-

quete.

11quidos de gran fuerza de cohesién 0 de gran tensidn superfi-
cial, con baaa volatilidad,’ infenwlbjes al oxigeno, no higros
copicos y quimicamente estables, con baja solubilidad en 0y ¥
practicamente sin aroma propio, ‘como por ejemplo el accltc de
gilicona, el aceite dé“oiiva, el aceite de cacahuete o el
aceite animal, asi como accltes minerales s 0, en ocasilones,
plast;ficantes como el dioctilftalato, el dinonilftalato, el
didecilftalato 6 ésteres de dcido sebecinico., La viscosidad
debe ser enﬁre 3y 12 grados Engler y estar a 20°c.
La sobrepresidn a la que acfd& la vélvula depende de la ten—
aibn superficial del 1iquido conductor y del didmetro medic Ge
os porcs del materizl conductor segin la relacidn p = 2’3/R,
siendo 9 la tensidn superficial y R el diémetro med:o de los

poros del material conductor. Modlflcanao el Lﬂqu do y modifi

& ™ ‘.t
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cando la porosidad del conductor; se puede:variar la presibn
de entrada de la vdlvula. €uendo la presidn del CO, en el in-
terior‘dél paguete es excesiva, reaccions la vilvula de Segu-—~
ridad ante una determineda diferencia- de presién, el liguido
se ‘desgarrg' en log poros y se abre la vdlvula; una vez igua-
lada la presién,,ei liguido se wvuelve 2 retirar a'lbs poros
cerrando la entrada de géses;

Bjemplo de aplicaciodn: | ) ‘

ke utilizé un papel de filtro cof un peso de 350 g/m? ¥ un
.Fiempo de filtracitn de 80 segundos, segin el $istema de com-
probzcidn Herzberg, un didmetro aoroximado de 2 cm y un espe~
sar de 0,5 nm, impregﬁado'de aceite de silicona Ge aproximeda-
mente 2.000 ¢St/20°C. La vdlvula de seguridad-se 2brib- s pna
presidn de 15 mbar y se cerrd aproximademente s 10 mbar.

Seglin la FiguraTZ, 1la vélvula de seéuridad puede ser utilizada
Somo uﬁidad separada de vélvula 5, én la que la vdlvula linda
E amboé 1lados con una lémina o pieza periilada, Tal disposi-
bidén de la vélvula 5 puede estar tanto junto a la pared inte-
-rior cbmo junto a la pared exterior del paguete. En la Fig. 2
a superficie 1a representa prefériblemente la superficie inte{
rior del paquete proviéfo de unas perforéciones 2, Ja valvula
p puede estar provista en su cara en conta&to con la pared de

recipiente 1 de una escotadura 11, qaé facilita la salida de

os gases del espacio interior del paguete a la atmbésfera.

\ fin de facilitar la salida de los gases, la vAlvula 3 puede
bater en la pequefia distancia 8 ¢ 8' ds la cubierta 6 de la
cormz perfilada 12, ¥ estd unide con la forme perfiledz 6 y/o
la cubierta 6 por medio de un pegamento.o soldadura 4 o 4' im~

permeable él gas.

s cubierta 6 y la forme perfilada 12 de la vélvulav5 estén

1
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una vélvula de seguridad conforme al invento, ee introdujo in-

tide a pruebas sensoriales a intervalos de 4 semanas durante

unidas entre si, impermeable al gas, por medio de una soldaduw
ra en caliente 13, mientras que la vdlvula 5 esﬁé soldada en
vn todo con la pared del recipiente. Las mencionadas soldadu-
ras pueden séf sustituidas porAadheéivos.

La cubierta 6 esté provista de wna serie de perforaciones 7 y
la forpa perfilada 12, que como ya se ha dichd puede ser tah—
bién vna lémine, de una serie de perforeciones 7', con lo que
@i, dispositivq‘pueds trabe jor comb-el de la Figure 1,

La vélvala-de.éeguridéd conforme al.invento ¢s especialmente
adecaéﬂa para recipientes de empaquetado en los.que se intro-
ddCe el café en grano inmediétamente después de su torrefaccid
aunqué también es apropiéda pars otros usos, como pPor ¢jemplo
para el empaguetado de queso. - .

Para someter a prueba un recipiente Ge empaquetado provisto de

mediatamente después de la torrefaccibn café en grono, se hizo
cl vacio en el recipiente y se procedid a gasificarlo con oxi-

geno y didxido de carbono. la qercancia enpaqguetada fue some-

6 meses. Se comprobd que el aroma del tueste congservd su fres-
cura.,
En resvmen, la precente patente que se solicilte debera recaer

sobre las siguientes:
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‘Jde un olemento poro 50 impregnado de un 1i§uido Y fijado en

. 8

1.~ V&lvula d= seguridad para recipientes de qmpaqﬁatado,
en 10s que se eucuentra un elemento de valvula entre una
disposicidn de abertura de paso en la parad del recipiente
y .una cublnrta qup solapa a la abertu=ra de paso y que pre-
Panta una salida para el ga%, cuyo elemento der valvula tra—
baaa an -GOnJun01on con una capa de liquido qulmlcamqnto
eatable » insansible al oxigeno con gran poder de cohesibn,

caractnrizada porques el alemento de valvula (3) se compone

los bordes sntre la pared del recipients (1) y la cubierta
(6) y porque =l accionamiento de la valvula tiens lugar solo
por el desgarre de la capa de liquido ~n los poros del elr-

mento poreso a una sobrepresion.

2.~ Valvula de.seguridad seghn la’ reivindicacidn 1, caracte-
rizada porque el elemento da valvula (3) conformadc como
supsrficie se apoya en ol lado interior o en sl lado exterio

del recipiente de.nmpaquotadoW

%.= Valvula de sngurldad segin la reivindicacion 1, caracter
wada porque el plnmonto de valvula (5) esta conformado como
valvula separada (5) que ~s soldable con la pared del reci-

pi~nte como un todo.

4 - Se reivindica por Ultimo como obaeto sobre el que ha de
recaer la Patente de Invencidn que se solicita: VALVUIA DE

SEGURIDAD PARA RECIPIENTES DE EMPAQUETADO.
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Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la presente
memoria descriptiva que consta de nueve paginas mecanogra-
fiadas ¥ dibujos que se acompafian.

. . Madrid, 20 mayo 1.977
 BERNARDO UNGRIA ~
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