MINISTERIO .DE  INDUSTRIA o ® Al

REGISTRD DE LA, pnommg‘}'qnusmm ES & 458,981
C @ VECHA UE PRESENTACION
. 20 MAY0 1977

PATENTE DE INVENCION

ESPARA

PRIORIDADES: "
@NUMERO @ FEGHA @ PAIS
76 15302 20 Mayo 1976 Francia
@r:cnn DE FUBLIGIDAD .cu\amc;\cuon INTERNACIONAL, n-n:nn: BE LA QUE ES DIVISIONARIA

; -

@TITULO DE LA INVENCION

"Procedimiento de fabricacidn de tampones catameniales e instala
c16n correspondiente"

@ SOLICITANTE (%)

AGENCE NATIONALE DE VALORISATION DE LA RECHERCHE (ANVAR)

HOMICILIO DEL BOLICITANTE

13, rue Madeleine Michelis, 92522 Neuilly-sur-Seine, Francia

@ INVEINTOR (ES)

Raymond Alemany

@ TITULAR (X8

—~—
@ REPRESENTANTE

M. Curell Sufiol

= __..f--__AR 1
g e~ A -5 JUL, 1978

UNE A4 MOD. o6

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

acuerdo
nlapre.

Concedido el Regisfro
~ con los datos que fi uff\
sente descripcion y

tenido de la Memeri

v e -
. " o 4 '4 te



5.

10.

15.

II

458,981

PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

solicitada en Espafia a favor de AGENCE NATIONALE DE
VALORISATION DE LA RECHERCHE (ANVAR), de nacionalidad fran-
cesa, domiciliada en 13, rue Madeleine Michelis, 92522
Neuilly-sur-Seine, Francia, por "Procedimiento de fabrica-
cién de tampones catameniales e instalacién correspondien-
te", con prioridad de la solicitud francesa 76 15302 de fe-
cha 20 Mayo 1976 = = = = = = = = m = m " = === - — - - -

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto unos me~
dios, es decir unos procedimientos y unas instalaciones pa-
ra la fabricacidn de tampones catameniales; algunos de es=
tos tampones se presenta, después de impregnacién, bajo una
forma general cilindrica y otros presentan entonces una pa;_'_
te extrema expansionads segin una superficie aproximadamen—
te cénica que se adapta a la parte acampanada sv:perior de

la vagina o "domo vaginal", — = = = = = = = = - - - - - - -
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Segiin un. primer procedimiénto, se constituyen los
tampones cerrando una cantidad suficiente de material absor-
bente, constituido en particular por desechos de fibras en
el interior de una envelvente extensible reslizada particu-
larmente de gasa extensible o material equivalente y confi-

riendo al conjunto una forma general cilindrica., - = - - -

Segin una variente del mencionado procedimiento,

SUCESiVAMENLE: = = = = = - o o e - - - - o - -

- ge dispone sobre una hoja de gasa la cantidad de
material absorbente necesaria para constituir un tampén y,
en caso necesgario, se solidariza la gasa y el material absor-
bente recurriendo a un cordoncillo destinado a desempeiiar

la funcién de cordén extractor, — = = = = = = = = = = = - =

- =~ se constituye una bolsa que contiene la gasa alre-
dedor del material absorbente y, en caso necesario, se forma

ung depresién en embudo, = = = = = = = = - = -~ - - ~ -

-~ ge comprime el conjunto recurriendo a una plura-
lidad de fuerzas radiales, aproximando asi en particular los

bordes del embudo y, en caso necesario, = « = = = = = - «~ - ~

- se dispone una cinta de cercado inextensible o

poco extensible, w = - = = =« = ~ ~ - - - - -

Segin un segundo procedimiento, sucesivemente: - ~ -



5.

10,

15.

20.

- ge forma un cilindro de material absorbente proce-
diendo de manera tal que a nivel de uno de sus extremos, sus
fibras o partes constitutivas se hagan soliddrias las unas
de las otras mientras que g nivel del otro extremo dichas fi-
bras o partes constitutivas pueden separarse las unas de las

otras alejdndose del eje del cilindro, formando un embudo, - -

- se comprime el cilindro asf formado recurriendo a
una pluralided de fuerzas radiales orientadas hacia el gje del

cilindro, = = = = = = = - - - - - . .. e e m o - - -

- gse dispone periféricamente alrededor del cilindro
as{ comprimido un cercado constituido por una cinta inexten-

sible o poco extensible que separa asi dicho cilindro en dos

Segin un modo de realizacién del mencionado procedi-
miento, se dispone el cercado en una posicién que estd situa-
da con respecto a los extremos del tampén que tiene forma de
embudo despuds de uso a una distancia igual por lo menos al
tercio de la longitud total y con respecto al otro extremo
a una distencia igual por lo menos al quinto de la longitud

tofale = = = 0 oo e e e - e e m - e ... - -

Preferentemente, el emplazamiento del cercado se eli-

ge en el interior del tercio medio del tampbn = - = - - - =

El tampén obtenido al final del primer procedimiento

.
sl
o



estd caracterizado porque se presenta en forma de un cilin-
dro de material absorbente, en particular de desechos de
fibras rodeadas de una funda realizada con gasa extensible

al producto equivalente, = = = = = = = = = - = - - - - - -

5. ' El tampén obtenido al final de la varisnte del pri-
mer procedimiento esté caracterizado porque después de im~

pregnacién se presenta en forma de embudo. = = = = = = = -

Bl tampdén obtenido al final del segundo procedi-

miento estd caracterizado porque antes del uso se presenta

10, bajo la forma de un cilindro de material absorbente comprimi-
do que comprénde un cercado periférico por medio de una cinta
de material inextensible o poco extensible, estando dispues=-
to este cilindro de forma tal que sus fibras o partes cons-
titutivas se hacen solidarias las unas de las otras a nivel

15. de uno de sus extremos, mientras que pueden separarse las
unas de las otras alejéndose del eje del cilindro al nivel
del otro extremo, comprendiendo dicho cilindro asi dos par-
tes, delimitadas la una con respecto a la ofra por dicho
cerco y tomando, después de impregnacidn respectivamente

20. una forma de cilindro eventualmente ovoide de didmetro in-~
crementado en lo que concierne a la primera y una forma de

embudo con lo que respecta a la segunda. — = - = = = - = - -

Segin un primer modo de realizacidn ventajoso del

segundo procedimiento, sucesivamente: - ~ = - = « — - ~ -~



- se constituye, a partir de una cantidad de materia
absorbente suficiente para la realizacién de un tampén, una

capa, “““““““““““““““““““““““““““

~ se forma, a partir de esta capa, un embudo cuyo
Se vértice estéd materializado por un cordoncillo de extraccidén
y cuyo borde puede estar provisto de incisiones o de recor-

tes, ________________________ - -

- se comprime el embudo utilizzndo una pluralidad

de fuerzas dirigidas hacia el eje, ¥ = = = = = = = = = = = =
10. - se dispone un cerco por medio de una cinta inex-

tensible o poco extensible, = « = = - w0 - - v e -

¢

Segin un segundo modo de realizacién ventajoso del

segundo procedimiento, sucesivamente: « - « = = = - ~ ~ - -

- ge forma una made ja con una cantidad de fibras

15. de material absorbente suficiente para constituir wn tampén, -

- se rodea esta madeja en un emplazamiento aproxi-
mademente equidistante de los extremos con un cordén de ex-
traceién y se aproximan la una a la otra las dos partes sepa

radas por el cordén, formando asi un cilindro de fibras, - -

20. - se comprime el cilindro por medio de una plurali-

dad de fuerzas dirigidas hacia gu eje, ¥y = = =« = = = = « =«



- se dispone un cercado constituido por una cinta

inextensible. o poco extensibles = = = = = = = - ¢ - - - - =

Segin un tercer modo de realizacién ventajoso del

gegundo procedimiento, sucesivamente: = = = w w o - - - ~

5e - se forma un cilindro de material absorbente por
arrollamiento de una longitud suficiente de una banda de ma-
terial absorbente cuya anchura corresponde a la longitud del
tampén prevista y que comprende en uno de sus bordes unas

incisiones que confieren a este borde una estructura dentada,-

10, - se comprime el cilindro por medio de una plurslidad

de fuerzas dirigidas hacia el eje, J = = = = = = = o = = = =

- se dispone un cercado periférico constituido por

una cinta inextensible o poco extensible, = = = = = = =« - -

La instalacién para la fabricacién de los tampones

15 obtenidos en particular segin el primér procedimiento de

acuerdo con la invencién estéd caracterizada porque compren-

de unos medios de traida de una hoja de gasa o material equi

valente extensible y de una cantidad suficiente de material

absorbente por encimg de une matriz apropiada pars cooperar
20. con un dispositivo del tipo pistén-cilindro, siendo el con~

. junto capez de formar una bolsa de gasa llena de material ab-
sorbente, comprendiendo la instalacién ademis unos medios

de compresién radial de la bolsa asi constituide. - -l e



5e

10.

15

20.

25,

La instalacién para la fabricacidén de los tampones
obtenidos segin la variante del primer procedimiento puede
ser la que ha sido definida con relacién al primer procedi-
miento, modificaeda en el sentido de que el conjunto consti-
tuido por la matriz y el"dispositivo pisfénpcilindro es

capaz de formar una bolsa deprimide en forma de embudo. - -

La instalacién para la fabricacién de tampones ob-
tenidos al final del segundo procedimiento esté caracteriza-
da porque comprende dos conjuntos de medios de eje comfn
vertical y desplazables el uno hacia el otro segin este eje,
formando el primer conjuﬁxb de medios una matriz y el segun~
do pistén, estando los dos conjuntos dispuestos de‘forma tal
que sean gpropiados paras coactuar el uno con el otr; para
formar a partir de una funda de gase trafda sobre le matriz
y de una cantidad suficiente de materia gbsorbente tralda
por el pistén, un tampén en forma de dedo de guante invegi-
nado al cual es aplicado, después de compresién radisl, un

gerco inextensible o poco extensible. - = = = = - - - -

A parte de las mencionadas disposiciones, la inven-
cién prevé también otras disposiciones que se uwtilizan pre-
ferentemente al mismo tiempo y de las que se hablard a con-

tinuacidne -« = = = = = = = = = = & - - - - - .- -~

La invencién podrd de todas maneras comprenderse me-
jor con la ayuda de la descripcién que sigue y de los planos

anexos, siendo dichos desecripcién y planos relptivos & unos

i

Y
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i
modos de reelizacién ventajosoSe = = = = =~ = = = = - - - - -

En estos planos: = = =« = = = = = = - = - - - —— -

- la figura 1 muestra un tampén obtenido al final

del primer procedimiento; = = = = = = = = ~ - B, :

56 - las figuras 2a y 2b muestran en vista exteriar con
arrancado un tampén en dos etapas sucesivas de la variante

del primer procedimiento; - = = = = = = = = @ . “ o oo - -

~ lg figurs 3 muestra en vista exterior con arran-

cado el tampén de acuerdo con la invencién asi obtenido y -

104 - 1a figura 4, el mismo tempén después de uso, es

decir después de impregnacifn; — = = = = = = = = = = = = - =

- las figuras 5 y 6 muestran respectivamente en

perspectiva y en seccién las etapas sucesivas de un primer

modo de realizacidén del segundo procedimiento y = = = = = =
15. - la figurs 7, en seccién, el tampén de acuerdo con
la invencién asf obtenido; = = =« = = = = = = = = = - = = -

-~ la figura Ta muestra una de las etapas de una

variante del modo de realizscién precedente; = = = = - ~ ~

- la Pigura 8 ilustra, en vista exterior, un segundo

204 procedimiento y = = = = = = = = = = m - oo oo - - - -



- la figura 9, en vista exterior con arrancédo, el

tampén de acuerdo con la invencién asi obtenido; = - - - -

-~ las figuras 10 y 11 muestran respectivamente en
planta y visto por el extremo dosvetapas,de un tercer modo

5. de realizacién del segundo procedimiento, y = = = = - - -

- la figura 12 muestra en vista exterior el tampén

de acuerdo con la invencién asi obtenido, = = = - =~ - - -

~ las figuras 13 y 13g muestran en planta una eta?
pa de dos variantes del tercer modo de realizacién, mostran-
10. do la figura 14 en vista exterior el tampén obtenido al final

de lasddsvg,riantes;u..-..-.--. ________ R

- la figura 15 muestra, en vista exterior, una etapa

relativa a la constitucién de un tampén catemenial, = ~ - =

~ la figurs 16 muestra una vista exterior del tampén

19. correspondiente obtenido, = - = = =« =~ = @ = - - - - - - - --

- las figuras 17 y 18 muestran dos vistas esqueméti-
cas relativas, en lo que coficierne a la pfimera, a la insta~
lacién para la fabricacién de los tampones obtenidos segin
el primer procedimiento, estando representada la instalacidn

20, " en una fase operacional intermedia y, en lo que concierne a
le segunda, a un elemento constitutivo del precedente aparato

en una fase operacional ulterior, « — = = « = = « =« = =~ « <
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- las figuras 19, 20, 21 y 22, finalmente, muestran
en cuatro fases operativas sucesivas dichos elementos consti~
tutivos de la instalacién de acuerdo con la invencién para

la fabricacién de los tampones obtenidos segin el segundo pro

cedimientoe = = = = m = = - o e o o - e o - o e - o o e e -

Siendo asi, proponiéndose, de acuerdo con la inven-
cién, realizar un tampén catamenial, se actis como sigue o

de forma equivalente, = = = = = = = - - - - - - - - - - -

Recordando en principio algunas nociones fisiolégi-
cas, se subrays que la vagina estéd estrechada en su parte in-
ferior y ensanchada en la parte superior para constituir lo
que se designa por la expresién "domo .vaginé.l", afectando el
conjunto globalmente una forma de pirédmide con base superior

y de vértice inferior truncado. = = = = = = = = = = - = = ~

El tampén obtenido de acuerdo con la invencién se
presenta por lo menos antes de impregnacién, en una forma clé-
sica, es decir la de un cilindro 1 que estﬁ constituido por
material absorbente comprimido elegido o bien entre los gene-
ralmente utilizados a este efecto, particularmente la guata,
rayén, materia sintética y otros, o bien entre los desechos
de fibras particularmente del tipo antes citado, estando el

cilindro 1 en este segundo caso encerrado en una funda 1a

" extensible, particularmente de gasa o de material equivalente

extensible, — = = = = = = - - " = - - e e - - -

La extensibilidad de la funda 1a, tanto en el modo de
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realizacién que ha sido descrito como cada vez que se trata de
una funda extensible en lo que sigue, puede obtenerse tanto
por la estructura de dicha funda como por la formacién de los

pliegues 1b que se producen en el momento de la compresién. -

El cilindro 1 de material absorbente comprimido, en
el caso de los tampones obtenidos al final de la variante del
primer procedimiento as{ como en el caso del segundo procedi-
miento y de sus variantes est4 dispuesto de forma tal qne sus
fibras o partes constitutivas F se hacen solidarias las unas
de las otras a nivel de sus extremos E1 mientras que‘pueden
separarse las unas de las otras alejéndose del eje XY del ci-
1indro a ﬁivel del otro extremo E2; en el caso de los tampones
obtenidos al final del segundo procedimiento, el ci}indro asi
constituido comprende también un cercado periférico 2 realiza-
do por medioc de una cinta de material inextensible o poco ex=
tensible que se presenta entonces en dos partes P1 ¥y P2 deli-
mitadas la una con respecto a la otra por el cercado 2. El
cercado puede desde luego preverse también en el caso de los
tampones obtenidos al final de la variante del primer procedi-

miento,s = = = = = - = - - e o - - - R R R

Después de impregnacién y cuando hay un cercado 2,
la parte P1 toma una forma de ecilindro eventualmente ovoide,
de diémetro més importente que antes de la impregnacién, toman
do la parte P2 una forma que se -aproxima a la de un embudo ©
de wna superficie cénica que se adapta al domo vaginal. Cuando

no hay cercado 2 la modificacién del tampén es %g relativa a la

b
(|:|gﬁ'.' W
th M
ERM
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parte Pz, como se ha descrito anteriormente. = - - - - - - « ~ .

Para fabricar el tampén, segin la variante del primer
procedimiento que esta ilustrada por las figuras 2a, 2b y 3,

mostrando las figuras 2a y 2b mds particularmente dos etapas

del procedimiento de fabricacién, se recurre a une hoja o pe-

dazo de gasa 3 que desempefie la funcién de funda 1a que puede
ser situada de plano y sobre la cual se dispone el material
abgorbente 4 en estado no comprimido, como es visible en la

Tigura 28¢ = = = = = = ® = - m - m e e .- .- - -

Es conocido hacer comprender a los tampones del tipo
en cuestién un cordoncillo de extraccién Que,.en el caso del
modo de realizacidén ahora descrito, estéd constituido por un
cordoncillo 5 al cual se hace atravesap la masa 4, la hoja 3,

y después de nuevo la masa 4, de menera que resulte de la figu-

ra 2a, solidarizando entre si la gasa y el material -absorbente.

Se levantan a continuacién, segin las flechas f1 los
bordes de la hoja de gasa, formando asl una bolsa floja reu-
niendo los bordes de la gasa a la manera de los bordes de una

bolsa, y utilizendo para ello, por ejemplo, un hilo 6. - - -

Reteniendo la bolsa floja en posicién, es decir inmo

vilizéndola a nivel del hilo 6, y ejerciendo una traccién so-

.bre el cordoncillo 5, se confiere a la bolsa floja una depre-

gién que afecta mroximademente la forma de un embudo 0 cucuru-
cho cuyo vértice S corresponde al punto donde el cordondillo

5 solidariza la gasa y el material absorbente, como results de
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la figura 2b; se comprime a continuacién el conjunto segin las
flechas f2, lo que entre otros tiene por resultado aproximar '
¥y poner en contacto los bordes de dicho embudo, siendo el
contorno definitivo del tampén entonces el que resulta de la

figura 3¢ = = = = = = - - - - . - e e - .. - -

En wn Wltimo tiempo, se puede, en caso.necesario,
disponer una cinta de cercado 2, pudiendo el emplazamiento
de dicho cercado escogerse, en el caso del presente modo de
realizacién, aproximadamente a nivel del primer tercio de la

longitud total del cilindro a partir del extremo E1. -—— - -

De una manera més general, el emplazamiento del cer-
cado estd situado con respecto dquel de los extremos del tam-
prdn ‘que estid expansionado después de uso a una distancia
igual por lo menos al tercio de la longitud total y del otro
extremo a una distancia igual por lo menos al quinto de la

longitud totals = = = = =« = = 0 - 0 c e - - - n - - -

Para conferir al conjunto la configuracién que re-
sulta de la figura 2b, es posible introducir la bolsa floja
(que se obtiene después de la unién de los bordes de la gasa
3) enuna matriz cilindrica M esbozé.da en la figura 2b y ejer
ciéndo entonces la traccién mencionada sobre’ el cofdoncillo

de extraccién en el sentido de la flecha '.t‘3. --------

En el caso del modo de realizacién que ha sido des-

crito y en razén del hecho de que el conjunto del material
*
By

1
\
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absorbente se halla rodeado por la hoja de gasa, es posible
constituir dicho material absorbente por unas fibras cortas,

eventualmente incluso por residuos. = = = = = = = = w = = — =

El "funcionamiento" del tampén asi constimido cuando

5e comprende un cercado 2 es el giguiente, — = = = = = = = = « -

Durante la impregnacién el tampbén tiene tendencia a
aumentar de volumen y ello en las direcciones en que se le ha
hecho posible. En lo que se refiere en principio a la parte
P1, es decir la que se halla entre la cinta de cercado y el

10, extremo materializado por el hilo 6 y la insercidén del cordon
dillo de extraccién, su volumen se desarrolla de forma tal que
la forma final se aleja de la de un cilindro para aproximarse
a la de un huevo, ello gracias a los pliegues formados por la

hoja de gasa en el momento de la compresibén, - - -« = = = - «

15, Por el contrario, la parte P, ve, por el efecto de la
impregnacién apartarse del eje XY los bordes del embudo que
habian sido aproximados en el momento de la compresién pero que,
bajo el efecto de la hinchazén, se expansionan, tendiendo el
conjunto hacia la forma que resulta de la figura 4 y que se a-

20. dapta perfectamente a la anatomfia de la vagina. - = = = - - -

Para fabricar el tampén segin el segundo procedimiento
:se forma en principio un cilindro de material absorbente ain
no comprimido y se dispone el cilindro de forma tal que a nivel
de uno de sus extremos sus fibras o partes constitutivas se

25. hagan golidarias las unas de las otras, siendo estas mismas
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fibras o partes constitutivas por el contrario apropiadas para
separarse las unas de las otras alejéndose del eje XY a nivel

del otro extremod@l cilindros = = = = = = = = = = = = = - = = -

El cilindro de material no comprimido asi constituido
es entonces comprimido recurriendo a unos medios wutilizados de
manera cléisica en el campo técnico considerado y cuyo efecto se
traduce por una pluralidad de fuerzas radiales orientadas hac'ia

diChOEjeXY. —————————— --‘---__.‘-—_---v-.

Finalmente, es alrededor del cilindro asi comprimido
que se dispone periféricamente el cercado 2 reéurriendo a una
cinta inextensible o poco extensible, dividiendo asf el cilin
dre en las dos partes referenciadas anteriormente por las re-~

ferencias Py ¥ Ppe mm == e e mmm e m e m e m e m - - -

La centidad de material absorbente necesaria para for
mar una tampén catamenial del tipo en cuestién representa en

3

general un volumen de 30 a 50 cm” en estado no ¢omprimido. = -

La presidén de compresién es en general del orden de

60 KE/CM®, = = = = = = = ;. mmmm mm e ————————

Lacinta utilizade para constituir el cercado 2 puede

realizarse en algod6én trenzado, en un material sintético tal

como el que se conoce con el nombre de "nylon" o de cualquier

otro material de propiedadeé equivalentes. = = = = -« ~ ---

El emplazamiento de esta cintae de cercado con respecto

i
(pézﬁ{‘. LX)
R 1Y .

.

<
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a2 los extremos -E1 Yy E2 del tampén no es fijo perodepende, en
particular, del modo de realizacidém-adoptado para la fabrica

cidn del tamplne. = = = = = =« = - - - .- e - - m - e - =

Segin un modo de realizacién del mencionado procedi
miento, el emplazamiento del cercado estd situado con respeg
to aquél de los extremos del tampén que estéd expsnsionado
después de uso a una distancia igual por lo menos al tercio
de la longitud total y del otro extremo a una distancias igual

por lo menos al quinto de la longitud totals = = » = = - =« ~

Preferentemente, el emplazamiento del cercado se eli

ge en el interior del tercio medio del tampén, — = = = - - -

Parg fijar las ideas, se recuerda finalmente que los
tampones del tipo en cuestién tienen en general, en estado
comprimido, une longitud de 45 a 55 mm y un didmetro de 12
a 15 mm, siendo su capacidad de absorcién mediana de aproxi-

medamente 4 a 8 VeCES, = = = = = = = = == - ————— - - o

Se describen ahora varios modos de realizacién ven
tajosos de este segundo procedimiento que ha sido descrito

en términos genergles., — = — = = = - = -~ - - = - - -~ =

Segin las particularidades de estos modos de reali
zacién, sers posible recurrir, en lo que concierne al mate-
rial absorbente, o bien a unas fibras largas ordenadas se-

gin plenos superpuestos, o bien a unas fibras cortas dispues
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tas en todos sentidos, incluso a unos desechos de fibras, lo;

que es en wn plano general particularmente econémico, =~ - - =

En un primer modo de -realizacién ventajoso del proce-
dimiento de acuerdo con la invencién que conduce a los tampo-

nes previstos por ésta, se constituye en prinecipio una capa 1

de material absorbente mostrada en la figura 5, = = = ~ ~ - -~

En el caso de la figura, esta etapa se presenta en.fhg}
mg de un disco de borde continuo pero es posible conferirle la
forma de un cuadrado o cualquier otra forma geométrica asi co-
mo cualesquiera incisiones o recortes en su borde; estas inci-
siones o recortes pueden ser tales que el conjunto se presente
con una parte central de donde parten una pluralidad: de lébulos

dirigidos radialmente. = = = = = = = = = = = = = = = = = =« -

La capa 7 puede estar constituida a partir de fibras
orientadas en todos los sentidos y dispuestas por ejemplo en-'
tre dos hojas de gasa que delimitan la capa superiormente e :
inferiormente,o como muestras la figura 5, por una capa de gua%
ta consolidada por una precompresién. En el primer caso, €s po

sible utilizar particularmenie unos desechos de fibrase = - -

En el modo de realizacidn de la figﬁra 5, la capa T
afecta la forma de una placa aproximadamente circular y, en un
punto préximo al centro C de esta placa, se fija de ﬁanera que

resulta siempre de la figura 5, el cordoncillo de extraceién 5.

En lg etapa siguiente, se confiere g Iﬁ capa 2 wia

YN
G
by .
. v(
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forma de embudo o de cucurucho por ejemplo haciendo pasar dicha
capa bajo el efecto de una traccidn ejercida sobre el cordon~

cillo de extraccidn por un tubo Ta de la maneras que resulta

de la figura 6, = = = = = A I B I N I Rl

De la manera descrita més arriba, el cucurucho o em~
budo obtenido a partir de la capa 7 esg entonces comprimido por
medio de una pluralidad de fuerzas dirigidas hacia su eje X1
Y,slo que conduce a la constitucibn del tampén 1 mostrado en
la figura 7 después de la colocacidén de la cinta de cercado 2
cuyo emplazamiento es tal que divide el cilindro obtenido en

dos partes aproximadamente @& igual longituds = = = = = = -~ -

Para fijar las ideas, se sefiala que, en el caso del
modo de reglizacién de la figura 5, el espesor de_la capa T
puede ser de 5 a 7 mm y el didmetro de la placa circular mos-

trada en la figura 5, del orden de 80 a2 100 MM, ~ = = = = -

A titulo de primera variante, se sefiala que es posible
conferir a la placa circular constituida por la capa 7 un espe-
sor menos importanie afiadiendo entonces al conjunto una placa
de masa absorbente adicional de diémetro més pequefio coaxial
con la placa constituida por la capa 7. Esta variante no ha
sido representada en la figura particular pero el modo de rea—

lizacifn del tampén que utiliza como elemento de partida dicha

‘placa, es el mismo que el que ha sido descrito con respecto al

segundo modo de realizacién, estando la placa adicional dis-

puesta de forma tal que refuerza el vértice del embudo formado;
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conviene, en el caso de esta variante, solidarizar la placa
adicional con la placa constituida por la capa 7, por ejemploé'

por medio del cordoncillo de extraccidn, — — = = = - = - - -

A $itulo de segunda veriante mostrada en la figura 7Ta,
se recurre, para establecer la capa 7, a una "hoja" de algod@n
(o material de materisles equivalentes) constituida por fibr;s
poco compactadas de longitud y de direccién variables pero |
que se extienden sensiblemente en wn mismo plano, por ejemp%o
de desechos de fibras de algodén o anélogo; la capa 7 que tie-
ne en general un espesor superior al descrito anteriormente %
debido a la cohesidén mis 4ébil de las fibras constitutivas con
respecto a la guata, puede entonces ser deformada segin una ;
superficie aproximademente cénicg picendo el cordoncillo deg
extraceién 5; se levanta la masa de fibras con la éyuda del
cordoneillo 5 y wilizendo un medio auxiliar tal como por ejeﬁ
plo el pistén R. Se secciona la superficie aproximadsmente |
cénica perpendicularmente a su eje, segin el plano R1 y se %
tiene un elemento en forma de cucurucho cuyo vértice correspon
de al emplazamiento del cordoncillo de extraccién; se comprii
me este cucurucho por su eje confiriéndole asf una forme de
extremo afilado en razén del adelgazamiento de los bordes .
seccionados, adelgazamiento que es debido al espesor rela,ti—-t
vamente méds importante de la capa 7 en esta variante; esta |
foﬁma de extremo afilado se obtiene después de compresién;
se coloca el cercado y se llega a un tampén de forma gemeral
semeja;te al de la figura 7, siendo el extremo E sin embargo.

ll -r
LEE A\
.

"
1
o
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‘més afilado. = =~ = = = = = = = = = = - e e e e .- -

Segiin una tercera variante que es particularmente in-
terésanfce cuando la é:apa 7 afecta la forma de una placa, se
comprende una parte centrala partir de la cuel pasen radialmen- -
‘te una pluralided de iébulos, la capa 7 estd constituida por
un soporte resistente, inextensible y permeable, particular-
mente en "no tejido sintético" sobre el cual se fija por pica-~
do o acolchado o incluso por soldadura una masa absorbente reg
lzada con fibras eventualmente cortas constituidas con celulo~
sa, guata, materiales.sintéticos 0 similares, incluso desechos
de fibras, recurriendo a una hoja de cobertura. La fabricacién
del cilindro es, en este caso, andloga a la que ha sido descri-
ta con respecto al mencionado segundo modo de realizaci&h; en
otros términos, la placa asi constituida es en principiovdefog-
mada en forma de cucurucho de borde recortado; pera ello, se
puede utilizar una matriz cilindrica como se ha descrito més
arriba. El interés de esta variante reside en el hecho de que,
por la superposicién de la capa en material absorbente sobre
la cepa de material no tejido, se favorece la expansién de los
diferentes 1ébulos en el momento de la impregnacién gracias al
hinchamiento que se ejerce entonces a nivel del soporte no te~

jido inextensible, = = = = = = = = " - - - - - - - - - -

" Segin un segundo modo de realizacién ventajoso, se
forma un cilindro- de material absorbente no comprimido recu-
rriendo a unae cantidad de dicho-material suficiente para cong

tituir un tempén, presentando este material la forma de fibras
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dispuestas sensiblemente segin el mismo ‘sentido y formando una
madeja 8; se rodea dicha madeja en un punto aproximadamente h
eéuidistante de sus extremos por el cordoncillo de extraccién
5, despuds se aproxima la una a la otra las dos partes de la g
made ja separadas por dicho cordoncillo de extraeccién que marcév
entonces uno de los extremos de la madeja doble obtenida des :
pués de aproximacidén de las dos partes; antes de a.pz't_:xima.:c‘laﬁl%i
completamente, se secciona ventajosamente los dos extremos '
libres segdn una direccién sensiblemente perpendicular al eje

X Tpe mmmmmmmmmmm o SR B

3

Para fijar las ideas, se sefiala que la madeja, antes|
de la colocacidn del cordoncillo de extracecidn y aproxiﬁaci6ni
i

la una a la otra de las dos partes separadas por éste, es de

aproximadamente 90 & 120 MMy = = = = = = = = « = w - ————— ?

Estando terminads ests primera etapa, que estd ilug '
trada (en un estado intermedio, es decir antes de la aproxi- z
macidn completa pero después de'seccionamiento) por la figu- %
ra 8, se procede a la compresidn segin las flechas £, descrit;
con respecto a2 los modos de realizacién precedentes y se lle-:
ga, después de colocacién del cercado por medio de la c¢inta é
inextensible 2, al tampén de eje X3Y3 de extremo afilado re- g
presentado en la figura 9 del que resulta el emplazsdmiento

de dicho cercado; se ha recordado que este emplazamiento no ;
es imperativo, puediendo el cercado en particular ser despla-f
zado aproximadamente un quinto de la longitud total del tam-
pén en direccidn a su exiremo Bye = = = = = = === =< -~ *
s% ,

B
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Segin un tercer modo de realizacién del procedimiento
de acuerdo con la invencién del cual se ilustran dos etapas
sucesivas en las figuras 10 y 11, se recurre a una banda de

material absorbente 9 cuya anchura corresponde a la longitud

. del tampbn a fabricar y de la que uno de los bordes presente

unas incisiones 10 aproximadasmente perpendiculares al sentido
de la longitud de la banda, presentando ésta en consecuencia
una estructura dentads en este borde. A partir de esta banda,
se recorta una longitud suficiente para constituir el tampén
no comprimido arrollando dicha bande en la direccidén de su
longitud, lo que conduce a la estructiuras representada en la
figura 11 vista lateralmente de la banda sobre la cual ésta

presenta los mencionados dentadoSe = = = = = = = = - - -~ ~

Se comprime a continuacién el tampén asi constituido
de la manera indicada con respecto a los oiros modos de rea-
lizacién segin las flechas I, ¥ después de fijacibén del cerco
constifuido por una cinta 2 se obtiene el tampén de eje X,Y,

representado en la figura 12 = ~ = = = = = = = = =« = = = =~

Para fijar las :.ideas, se sefiala que le banda de ma-
terial absorbente utilizada en el marco de este modo de reali-
zacién, puede tener del orden de 50 a 60 mm de anchura y 2 a

4 mm de eSpesol, = = = = = = — = -~ = - e e e e e e e o e -

Dicha capa esti ventajosamente constituida por la fi-
jacién de una capa de material absorbente sobre un soporte

de tejido inextensible y permeable, como se ha.descrito més
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' 5

arriba, favoreciendo una estructura de este tipo el expansiona-
do de los dentados en el momento de la impregnacién, a conse- '

cuencia del hinchamiento del material absorbente. « = = = - -« -

Con respecto al modo de accién general del tipo del
tampén obtenido al final del presente modo de realizacién, es

el mismo que el que ha sido descrito més arriba. = - - - - =

Dos variantes de esitetercer modo de realizacién se

ilustran en las figuras 13, 138 ¥ 14e = = = = = = = = = = = =

Segiin la varisnte de la figura 13, se recurre a una
banda 11 constituida por un soporte flexible inextensible y
permegble 12, por ejemplo de material no tejido, y sg’bre‘ el
cual se fijan transversalmente, por e jenplo por cosido en
12b unos elementos 13 de material absorbente, siendo la anchu
ra d1 de estos elementos preferentemente aproximadamente

igual a'la distancia d, que separa dos elementos. - - - - -

Se recorta una longitud suficiente de la banda 11,
por ejemplo una longitud correspondiente g cuatro elementos
13, se arrolla perpendicularmente al sentido de la longitud
de la banda, se comprime segin la manera descrita m4s arriba
¥, después de colocacién de la_a cinta de cerco 2 asf ‘como de
una segunde cinta 2g enwo de los extremos, se llega al tam-
pén representado en la figura 14. Después de imp?egxaci6n Y
gracias a los pliegues formados en la compresién por el sopor
te 12, hay una expansién en embiudo del extremo desprovisto de

lacinta 28 ¢ = = = = = 0 c m - - - - M e o o o - =
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Seglin la varisnte de la figura 13a, se recurre siem-
pre al mismo soporte 12 perc se utilizan unos elementos 13
preestablecidos; por el contrario, se les reconstituye recu-
rriendo a unos desechos de fibras y se inmovilizan disponien—
do wna hoja de gasa 12g de cobertura y solidarizando el sopor-
te 12 y la gasa 12a por unos cosidos 12¢ y 124 longitudinales
¥y transversales que delimitan y reconstituyen asi en cierto
modo unos emplazamientos de material absorbente andlogo a los

elementos 13. la comstitucién del tampén a partir de esta

‘banda se realiza de la misma msneras que en la variante prece-

dente, = — = « = = = - v e .- e - e . - - -

Para realizar el tampén representado en la figura
16, se procede como se ha mostrado en la figura 15 solidari-
zendo por medio del cordoncillo de extraccién 5 un cilindro
de material absorbate no comprimido 15 y un disco de material.
absorbente no comprimido 16 dispuestos coaxialmente, defor-
mando después el disco 16 en forma de embudo o de cucurucho
como se ha descrito mis arriba con respecto al segundo modo
de realizacibn, siendo fijado el vértice del embudo sobre el
e¢ilindro, y finalmente, comprimiendo el cucurucho y el cilin-
dro con aproximacién de los bordes del cucurucho. Se lle~
ga asl gl tampén de la figura 16 sobre el cual se han tomado

las mismas referencias que anteriormente, = = = = = == « ~

Para fabricar los tampones obtenidos por realiza-
cién del primer procedimiento de acuerdo con lg invencién,

se puede recurrir a wna instalacién que comprende unos medios
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120 de trafda defluna hoja 21 de gasa (que puede formar la

funda 1g) o material extensible eguivalente y de una cantidad’

~suficiente de material absorbente sobre uns mbtriz 22 apro~

piada para cooperar con un dispositivo de tipo pistén-eilin-
dro globalmente designado por 23; siendo capaz el conjunto
de formar una bolsa de gasa llena de material absorbente,
comprendiendo la instalacién ademéds unos medios de compre-
sién radial de la bolsa asi formada; por la compresién, la
hoja 21 se dispone formando unos pliegues contra la masa

absorbente comprimida. = = = = = =« « = - 0w o - o 4~

La instalacién destinads a la fabricacién de los tam
pones obitenidos gl final de la variante del primer procedi-
miento puede ser la que ha sido definida con respecto a dicho
primer procedimiento, siendo esta instalacién modificada en
el sentido de que el conjunto constituide por la matriz, por
una parte, y el dispositivo pistén-cilindro, por oira parte,

es capaz de formar una bolsa deprimida en forma de embudo. -

La instalacién puede entonces comprender también

unos medios apropiados para colocar umg cinta de cercado. -

En el caso del modo de realizacién ilustrado por les
figuras 17 y 18, que es m4s particularmente'relaiivo a la
variante del primer procedimiento, los medios de traida es=~
tén constituidos por unos rodillos 20 y una bobina de trac-
cién 20a que:conduncen a la hoja 21, por desarrollado a par-—

tir de una bobina 24, encima de un orifieio 25 practicado en

‘W
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un plano de trabajo 26, por debajordel cual, en el eje del
orificio 25, se dispone al eje de una de las matrices de
una pluralidad de matrices 22 desplazables bajo el pleno
de trabajo en el mismo sentido materielizado por una flecha
F, que la hoje 21 que se desplaza bajo la accién de los ro-

011108 200 = w = = w = = - - - o o - - - -

Unos medios no representados depositan a intervalos
regulares unos montones 27 de material absorbente, por e jem—
plo unos desechos de fibras de algodén sobre la banda 21;
en genergl los montones 27 tienen un volumen del orden de por
e jemplo 60 a 80 ems. A parte del movimiento de la banda 21,
estos montones 27 son conducidos sobre el orificio 25, es
decir entre lg matriz 22 y el dispositivo pistén~cilindro
23, en el cual el pistén 23a en forma de tubo de pared grue
sa y con orificio axial 28 estd situado en el interior del
cilindro 23b, & su vez rodeado por una cuchilla circular

29.—-—wn-——v—anm————-—————-—.—:—_——

Bl dispositivo 23 puede ester animado con un movi~-
miento de vaivén entre una posicidn~altaino representada y
una posicién baja representada en la figura 17. BEn esta dl-
time posicidén, es puesto en contacto con el plano de traba=
jo 26, el montén 27, arrastrando la banda 21, siendo empu~-
jedo el interior de la matriz 22 cuya forme en seccién re-
sulta lag figura 17 y se elige de manera”tal que confiera a
la bolsa de gasa llena de material gbsorbente la forma en

depresién deseada; para ello la matriz comprende en particu
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lar segin su eje, como se ha representado, una sobréelevacidn
central 30 con depresién 31 de'stinada a cooperar con una agu
jé. no representada para colocar, como se ha'ilustrado en la
figura, un cordoncillo 32 desfinado a servir de cordoncillo
de extraccién; la aguja no representada es conducida por el
orificio 28, cortando unos medios de seccionamiento no repre
sentados cortan el cordoncillo 32 al final de la operacidn
cuando el dispositivo 23 ha ganado de nuevo la posicién al—

TBo = = = m o  m — — - o = - - - - - -

Ta matriz 22 esti montada so‘ére un dispositivo no
representado capaz de imprimirle un mc;vimiento de rotacién
alrededor de su eje segin F, formando 'asi por torsién una
bolsa cerrada a partir de la mencionada bolsa, dis?ﬁoniendo

unos medios de ligazén alrededor del extremo de esta bolsa
un cordoncillo 34 mientras la cuchilla 29 pass a seccionar

la Danda 21e = = = = = = = = = = = = == ——— = = —— -

El dispositivo 23 toma de nuevo entonces su posi=-
cién alta y la matriz 22 que lleva, como se ha mostrado en
la figura 18, la bolsa en forma de bolsa que prefigure el
tampén, es desplazada hacia los medios de compresién radial

y de ceréado no representadosSy = = = = = = = = = - - -~

La instalacién para la fabricacidén de los tampones
obtenidos al final del segundo procédimiento de acuerdo con
la invencién comprende dos conjuntos de medios M1 Yy M2 de

e je’ comin preferentemente vertical XY y despl:é‘;zables el uno
. wh
Ma M

:£$ ]
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hacia el otro segin este ejee = = - = = = = = = = = = = = = «

El conjunto M1 forma une matriz y el conjunto M2 for

ma un pistfne = = = = = = - ~

Los dos conjuntos estén dispuestos de manera tal que
gean apropiados para coasctuer el uno con el otro para formar
a partir de una funda 35 de gasa, conducida sobre la matriz
M.l, y de una cantidad suficiente de material absorbente, por
ejemplo unos desechos de fibras de algodén, conducido al con-
junto Mz' un tampén en forma de dedo de guante invaginado,
al cual es aplicado después de compresién radisl un cercado

inextensible o poco extensible, = = = = = = = = = = = = = =

BEn el modo de realizacidén ilustrado en las figuras
19 a 22 con cuatro fases operativas sucesivas, los conjuntos

M, y N, estén constituidos como sigues ~ — - = = = = = ~ = -

El conjunto M, que forma la matriz comprende une ca-
vidad cilindrica 36 delimita@a por una pared 36g y cuyo eje,
dispuesto segin XY, esta materializado por un véstago 37 que
sobresale por el extremo de la cavidad. El conjunto M, esté
dispuesto por encima del conjunto M, y el véstago 37 estd di-
rigido hacia abajo. El conjunto NI1 puede estar mantenido en

una posicién dade con la ayuda de mandfbulas 38 que se apli-

-can contra la supei‘ficie exterior delas pared 36a, pudiendo

estas mend{bules ser desplazadas entre diferentes posiciones

sobre una guia vertical Ge = ~ ~ = = = = w = « = - -
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El conjunto M, estd constituido esencialmente por. un
conjunto pistén 39 y cilindro 40 coaxiales con el eje XY ma- ‘
terializado por un véstago 41 dirigido hacia arriba, eétando
una cuchilla cilfndrica 42 coaxial con dichos cilindro y pis~

Sa t6n dispuesta alrededor del cilindro 40. Cada uno de los cua-
tro érganos coexiales 39, 40, 41 y 42 puede desplazarse con
respecto a los otros sobre el eje XY bajo la influencia de

medios motores no representadog, o = — « = w = - = - -« -

Sobre el recorrido del conjunto M, esté dispuesto
10, un depésito de algodén 43 de eje 2,2, perpendicular al eje

XY; este depbsito es de forma tubular y cerrado por un fondo

e

44, Bl depbsito 43 comprende dos orificios 45z y 45b coaxia-
les y de eje XY delimitedos por unas platinas 46g yﬁ46h;_es-
tos orificios son de difémetro suficiente para que'el conjﬁnr
19. to "pistén 39-cilindro 40-cuchilla 42" pueda pasar por el

mismo con juego ajustado y atravesar por consiguiehfe el de-
pésito de algoddén en el cual se desplaze alternativamente
gegin el eje 2,2, wm pistén 47 capaz de comprimir una mesa
48 ~.de algoddén, constituide por ejemplo por unos .desechos de

20, . fibras, contra el fondo 44 = = = - = =« = = = = - - - - - -

Es a partif de este'algodénAy con la ayuda de la fun
da de gasa 35 desarrollada a partir de un rodillo 50 y después

enfilada sobre el conjunto M, que se realiza en los tampones, -

El funcionamiento-de la instalacidén asi constituida

254 : es como 5igues = = = = = = = - - - - - - L

o
i
‘ﬁ’ h
i

-
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En la fase operative mostrada en la figura 19, la
funda 35 es aplicada por las mendfbulas 38 contra la pared
36g y rodea el véstago 37, avanzando el conjunto M. segén
F3, a partir de la posicidén de partida representada y bajo

_ le influencia de las mendfbulas 38 que deslizan a lo largo

de la guie G en direccién al conjunto M,; éste ha iniciado
también su movimiento segin F4 en direccién al conjunto M,y
habiendo la cuchille cilfndrica 42 cortado en la masa de al~

goddn 48 un cilindro de algodén C atravesado por el véstago

41 e introducido por el movimiento del conjunto M, en el in-

terior del cilindro 40 hasta contacto con el pistén 39 que
se halla colocado con respecto al extremo del cilindro 40 re—~
trasado en una distancia que corresponde a la longitud del
cilindro de algodén, correspondiendo esta longitud éprcfxima—

demente a la enchure dde la caja de algodén 43 = = = — -

En la posicién mostrada en la figura 20, el cilin-
dro- 40° esté empotrado en la cavidad 36 donde ha impulsado
la funda 49, los extremos de los vé.stago‘s 37 y 41 se enca~
jan el uno en el otro por ejemplo gracias a una forma comple~
mentaria del tipo cono-superficie cénica 'c'ompl es visible,y
la cuchilla 42 seccione la funda por el extremo de la pared
36a; el extremo de la funda situada en el exterior de M,, es

entonces cogida por unos medios no representadose = = — = =

- Bn la fase siguiente, el conjunto M, es empujado
segin Fy, en direcciln a su posicién de partida bajo la in-

fluencie del véstago 41 que actda ‘gobre el véstago 37 hasta
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une posicién intermedia mostrade en la figura 21; el extremo
de la funda cogida por los extremos de los mencionados me-
dios ha sido retenida en la posicién que corresponde a la
mostrada por la figura 20, siendo las mendfbulas 38 afloja~
5 das; en este momento el cilindro 40 y la cuchilla 42 han ga-
nado de nuevo segin Fg su " posicién inicial; el cilindro C |
se halla entonces soporta(‘io por el extremo del pistén 39 y
rodeado p;r el extremo de la pared 36ds El mismo esté ademés

rodeado por la funda 49. —= = = = = = w = = - - - = - - -

100 Un dispositivo no representado pasa a atar, por
medio de un cordoncillo 51, el extremo libre de la funda 49
que rodes el cilindro C; el véstago 41 se desplaza segin .F5 '
mientres que, empujendo el conjunto M, hacia su po:s:".cidn ini

. cial -que corresponde a la figura 19 y no represeﬁtada en la

15. figura 22, el conjunto funda~cilindro es liberado y, después
de seccionamiento del cordoncillo 51, es conducido sobre un
carro no representado que lo transporta hacia los puestos de

trabajo siguientes de compresidén y de colocacién del cercado. -

:'*Cuandé M, ha genado de nuevo su posicién de par-
20. tida, las mandfbulas 38 que son entonces también devueltas
a esta posicfén bajo la influencis de los medios motores no
representados que cooperan con la guia G ¥ asegurex ademds

el movimiento de M, en sentido inverso, son de nuevo apre-

1
tadas contra M1' La funda 49 cuyo extremo habfa sido reteni

25, docomo se ha indicado més arriba es entonces soltado. El

véstago 41 gana de nuevo su .pogicién de partid,% segin Feo A
! ¥

k "

‘l,&.&l W

. .
SO
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consecuencia de lo cual, cualquiera que seaz el modo de rea-
lizacién adoptado, se diépone'de tampones catameniales adf
como de instalacién y procedimientos de fabricacidn de &s-

fos, de caracteristicas suficientemente explicaéas enlo que

. precede para que sea indtil insistir a este sujeto y cuyas

ventajas son numerosas, — - g g

Entre las ventajas inherentes a dichos tampones, se

NOtATd: = = = = = = = = = = . — .- - s s - — -

~ la que permite la utilizacidén de desechos de

fibras para la constitucién de la masa absorbente, - - — -

- la que resulta de la adaptacién de los volumenes
de las dos partes constitutivas del tempdn, a.saber'la;ob~
tencién despuds de impregnacién de volumen restringido en
la porcién estrechada de la vagina y obtencién de un volumen -
méximo en el espacio amplio del domo vaginal, lo 'que pro-
cursa uﬁ mejor confort, evitando la dilatacidn excesiVa de

la porcién estrecha de la vaging, = = = = = = = = = « = —

- lé de una mejor eficacia y seguridad debidas al
hecho derque e medida de que expansiona la parte P2 del
tampén, &sta; forma una pantalla que evita las fugas latera
les y permitiendo una impregnacidn privilegiada de la zona
central, provocando por este hecho una mejor'seguridad,'ha-

ciéndose imposible el riesgo de expulsién esponténea por la
forme misma &1l tampén después de impregnacién,no estando afec



- 33 -

tada la faecilidad de su extraccién por tanto puesto que esta
extraccién permsnece fécil dado el replegado de los bordes .

en forma de eMbud0s = = = = = = = = = = = T - - - - - -

Desde luego y como resulta ademds de lo que precede,
5e la invencién no se limita en modo alguno aquellos de sus mo
dos de aplicacién que han sido més especialmente descritos

gino que abarca, por el contrario, todas las variantes. - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad
y propiedad para Espafia, sus territoriés y plazas de sobera-

104 nfa, las reivindicaciones que siguen, - — - = = - ~ = = = =
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RETIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de fabricacién de tampones cata~
meniales, caracterizado porque se encierra una cantidad su-
ficiente de material absorbenté, constituido en particular
5. por desechos de fibras, en el interior de una envolvente
extensible reglizada en particular con gasa extensible o ma~
terial equivalente y porque se confiere al conjunto una forma

general cilindrica, = = = = = = = = =+ @ = 0 " - - - - - -

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac-

10 terizado porque, sucesivamente: = == = = = = = = « - - ~ ~

-‘se diépone sobre una hoja de gasa la cantidad de
material sbsorbente necesaria pers congtituir un tampén y,
en caso necesario, se solidarizan la gasa y el material ab-
sorbente recurriendo a un cordoncillo destinado & desempe—

15 fiar la funcién de cordoncillo extractory, = = = = = « = = « =

-~ se constituye una bolsa cerrando la gasa alrede-
dor del material absorbente, y en caso necesario, se forms

une depresidén en embudo, -~ = — = - - = = = - ~ ~ - -— - - -

- se comprime el conjunto recurriendo s una plura-
20. lidad de fuerzas radiales, aproximando as{ en particular los

bordes del embudo y, en caso necesario, = - = = = ~ ~ = = =

~ se dispone una cinta de cercado inextensible o

poco extengible, = = — « = - - - - .. - e - m - - - - -
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3e= Procedimiento segtin la reivindicacién 1, ca-

racterizado porque, sucesivamentie: = — = = = = = = = = - =

- se forma un cilindro de material absorbente pro
cediendo de forma tal que, a2 nivel de wno de sus extremos,
5 sus fibras o partes constitutivas se hacen solidarias las
unags de las otras mientras que a nivel del otro extremo di-
chas fibras o partes constitutivas pueden separarse las
wnas de las otras, alejdndose del eje del cilindro, forman-

do un embudoy = = = = m = " - - - —-———- - -

10. : ' ~ se comprime el cilindro as{ formado recurriendo
a una pluralidad de fugrzas paﬁialgs”orignta@as hagiq el

eje del cilindro, = = = = = = = = = e

~ se dispone periféricamente alrededor del cilin-
dro asi! comprimido un cercado constituido por una cinta
15. inextensible o poco extensible que separa asf dicho cilin~

dro en dos partes, = = ~ - - e e e e -

4.~ Procedimiento segiin cualquiera de las reivindi
caciones 2 y 3, caracterizado porqpe se dispone el cercado-
en wa emplazamiento que estd situado, con respecto a aquél
20, de los extremos del tampén que forma eﬁbudo después .del uso,
a wng distancia igual a por lo menos el tercio de la longi-
tud total y con respecto 2l otro extremo a wma distancia
igual a por lo menos un quinto de la longitud tofal. -—-

5e~ Procedimiento segin la reivindicacién 3, carac
p <

Al
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terizado porque, sucesivemente:

- se constituye, a partir de una cantidad de mate~
rial absorbente suficiente pare la realizaciénde un tempén,

UNG CAPAy = = = = = = = = = = = = - == — - - — - -

- se forma, a partir de esta capa, un embudo cuyo
vértice esté materislizado por un cordoncillo de extraccién

¥y cuyo borde puede estar provisto de incisiones o recortes, -

~ g6 comprime el embudo utilizando uns pluralidad
de fuerzas dirigidas hacia el ejey, ¥y = = = = = = = = = « =
- se dispone un cercedo por medio de una cinte

- S e e s e e W e W aw e

inextensible o poco extensible,

6.~ Procedimiento segn la reivindicacién 3, carac

- e e e e e g e o e e wn o

terizado porque, sucesivamente:

- ge forma una made ja con una centidad de fibras

de material absorbente suficiente para constituir un tam-

- se rodea egsta madeja, en un emplazamiento aproxi-
madamente equidistente de los extremos, con un cordoncillo

de extraccién y se aproximan la una a la otra las dos par-

" tes separades por el cordoncillo formando asi un cilindro

AN e e G em e Em e SR G e aw AW S Em EE e e S D v oW e

de fibras,
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- -se comprime el cilindro por medio de una plurali-

ded de fuerzas dirigidas hacia sueje, y =~ = = — = = = = =

- se dispone un cercado constituido por una cinta

inextensible 0 poco extensibles = = = = = = = = * = - = - -

Te~ Procedimiento segdn la reivindicacién 3, carag

terizado porque, sucesivamente: — = = = = = = = - - - - -~

- se forma un cilindro de material absorbente por
arrollamiento de una longitud suficiente de una banda de
mﬁterialAabsorbente cuya enchureg corresponde ala longitud
del tampén previsto y que presenta en uno de sus bordes unas

incisiones que confieren a este borde una estructura denta-

da, ---------------------------
- se comprime el cilindro por medio de una plura-
lided de fuerzas dirigidas hacia el eje, ¥y = = = = = = = =
- se dispone un cercado periférico constituido por
une cinta inextensible o poco extensible, — = = = = = « ~ -

8,- Procedimiento segfin la reivindicacién 5, carac
terizado porque se adiciona a le capa, a partir de la cual
se forma el embudo, una placa adicional de material ebsor-
bente dispueste de forma tal que en el momento de la for-

mecién del embudo refuerzs el vértice de éste, = = = = = ~

9.~ Procedimiento segin la reivindic%Fidn.5, carac
. wh

b

[y :
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terizado porque a partir de una capa poco compactada de fi-
bras largas dispuestas en planos paralelos los unos a los
otros en forma de superficie cénica levantando la capa con la

ayuda del cordoncillo de extraccidén que se cose a la misme,

_ se secciona perpendicularmente al eje de la superficie el ex-

tremo de las fibras contitutivas de ésta y = comprime dicha
superficie sobre su eje antes de colocar un cercado por me-

dio de una cinte inextensible o poco extensible, - = ~ -~ =

10.~ Procedimiento segin la reivindicacién 3, carag

terizedo porque, sucegivamente; = = = = = = « = & ~ — - - -

- se forma un cilindro de materigl absorbente por

-arrollamiento de uma longitud suficiente de una banda de ma-

terial absorbente cuya anchurs corresponde & la longitud del
tampén previsto, estendo esta benda constituida por un so-
porte permeable‘elésticé e inextensible sobre el cual se fi
jen transverseslmente unos elementos de material absorbente
cuya anchura es proxima g la distancia que separs dos de

entre ellos, = = = = = = = = = = - = = - = = ~ - -

~ se comprime el cilindro por msdio de una plurali-

dad de fuerzes dirigidas hacie el eje, =~ = = = = = = = = = -

- se dispone un cercado periférico comstituido por

. una cinta inextensible o poco extensible y que separa el ci-

lindro en dos partes, = = = = = = = = - = - - - - - - -

—- se dispone un segundo cercado constituido por wna



5e

10.

15.

20,

25.

II
-39 -

.-t

cinta inextensible en uno de los extremos del cilindroe = -

11.~ Procedimiento seglin la reivindicaeién 10, ca
racterizado porque la banda arrollada estd constituida por
un soporte permeable eldstico e inextensible y wna hoja de
cobertura, particularmente de gasa estando unos desechos de
fibras inmovilizados entre el soporte y la hoja de gasa en
unos emplazamientos delimitados por costuras longitudinales
¥y transversales reconstituyendo asi unas bandas de material

absorbente, = = w w o w - - - .- - - . ee en wec e me e e e e

12.~ Procedimiento segin la reivindicacién 5, ca~-
racterizado porque la capa & partir de la cual se forma el
sembudo comprende una-parie central a.partir de la cual par-
ten una pluralidad de 1l6bulos, estando dicha capa constitui
da por un soporte resistente, inextensible y permeable, par
ticularmente de material "no tejido" sintético, sobre el
cual se fija por costura o acolchado o incluso por soldadi-
ra una masa absorbente lecha de” fibras eventualmente tortas
constituidas por celulosa, guata, materiales sintéticos o si
milares, inéluso de desechos de fibras, recurriendo a una

hoja de gasa de cobertura, =~ = = = = = = = = = = = = = = -

13+~ Procedimiento segin la reivindicaeiGﬂ 1, para
la fabricacién de un tampén catamenial que, despuéds de im-
pregnacién, comprende una parte cilindrica y una parte de
extremo ensanchado en forma de embudo, caracterizado pof—

QUES = = = = = = = = = - - - - e e am me W M e Gm s wm e e
w:,\-
[Nk e
o T
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- se solidarizan coaxialmente un cilindro y une pla-

ca de material absorbente no comprimidoy = = = = = = =« = - ~

- ge deforme la placa en embudo cuyo vértice es fi~

jado sobre el cilindro, = = « = = = = = = - - - -

- se comprime el conjunto con la ayuda de una plura-

lidad de fuerzas dirigidas hacia el eje comin, = -~ = = « = =

14.~ Instalacién para la fabricacién de los tampo-
nes segin el procedimiento de la reivindicacidn 1, caracte~
rizada porgue comprende unocs medios de fraida de una hoja
de gasa o material equivalente extensible y de una cantidad
suficiente de material absorbente sobre de una matr;z apro-
piada para cooperar con mun dispositivo del tipo pistGﬁ;cilig
dro, siendo capaz el cohjunxo de formar una bolsa de gasa
llena de material absorbente, comprendiendo la instalacién

ademfs unos medios de compresién radial de la bolsa asf

constituidas - = = = = = = - e - e = = = -

15.~ Instalacién segdn la reivindicacién 14, para

la fabricacién de los tampones segin la reivindicacién 2,
caracterizada porque el conjunto constituido por la matriz y

el dispositivo pistén~cilindro es capaz de formar una bolsa

deprimida en forma de embudo. = = = = = = = w « -~ - - - o o

16.~ Instalacidén para la fabricacidén de los tampones
obtenidos segdn el procedimiento de la reivindicacidn 3, ca-

racterizads porque comprende dos conjuntos de medios de eje
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comin vertical y desplazables el uno hacia el otro segin eg
te eje, cansfituyendo el primer conjunto la matriz y el se-
gundo conjunto el pistén, estando dispuestos los dos conjun
tos de forma tal que sean apropisdos para coactuar el uno
con el otro para formar a partir de una funda de gasa condu
cida sobre la matriz y de wma cantidad suficiente de mate-
rial absorbente trafda por el pistén, un tampén en forma de
dedo de guante invaginado al cual es aplicado, después de

compresién radial, un cercado inextensible o poco extensi-

ble. —-——-t—h-———-m—-——c————-n———-—-.—-

17.~ “"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TAMPONES CA
TAMENIATES E INSTATLACION CORRESPONDIENTE": = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de cuarenta y una hojas, folia=-
das y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de seis

léminas de dibujos que la ilustran.

MADRID, 20 MAYO 1977
P,A, M. CURELL SUNOL
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