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La presente ﬁatente hace referencia a una -
serie de mejoras en el proceso de fabricacidn de cin-
tas textiles de uso industrial, con l& aplicacidén de -
las cuales se obtienen?un elevado rendimiento en la -
fabricacidn de las mismas.

En la actualidad, la fabricacidén de cintas
textiles para usos industriales, viene realizéndose de
tal forma que es necesaria la utilizacidn de maquinﬁria
de caracteristicas especificas, que dan como resultado
la fabricacidén de una einta de anchure determinada, lo
cual constituye un grave inconveniente, puesto que ca-
da vez que debe prooedérse a la produccién de una cin-
ta de anchura distintagde la que la mAgquina viene rea-
lizando, debe procederée al reajuste de la misma, lo -
cual provoce un desceéso en el rendimiento de dicha
niquina, debido precisamente al periodo de no produc-.
cidn de la misma para Tealizar el reajuste correspon-
diente.

De lo dicho énteriormente se deduce que, pa-
ra poder cubrir la produccién de cintas de distinte -
anchure ss preciso disponer de unas instalaciones coﬁ
una serie de maquinaria adecueda a las caracteristicas
de las diversas cintas, por lo que el coste de las -
instalaciones serd elevedo y el rendimiento ds las -

mismas, funcidén de la diversificacidn de pedidos se-
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ra bajo, 10 que hace que el coste total de fabricacidn
sea elevado.

Con el objeto de conseguir un mayor rendi-

miento por maquina y evitar una inversién especifice,

en méqﬁinas e instalacidn, es decir el conseguir una
fabricacién de las cintas de una forme més competiti-~
va, se ha estudiado la posibilidad de su obtencibn -
mediante la utilizecién de méquinaria convencional de
la que se dispone en cualquier fébrice textil.

Para la consecucidn de los resultados apun=
tados, las mejoras objeto de la presente patente se -
refisren esgncialmente; al proceso de fabricacibn de
fibras textiies con mé&uinaria convencional,

Teniendo com$ bage esta idea3 se ha compro
bado que realizando unyurdido de caracteristicas de-
terminadas, con fibras sintéticas, en una méquina..de
tejer clasica de pinzas o proyectiles, o telar con -
1anzadera, de la anchura de la misma y tramdndolo pos
teriormente, se obtiene un tejido .con dos tipos de -
ligamentos distintos y.alternados entre si, determi-
nando uno de sllos, unos canales de igunal o distintas
anchuras, que forman el cuerpo de la cinta y el ofro

unas ranuras para laAseparacién de las cintas medianw

" te corte térmico.

Con esta sola operacidén obtenemos en un =
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mismo tejido una serieide cintas por urdimbre, cuyo -
nimero dependera de la anchura de las mismas y del =
ancho del telar, dispuestas para ser cortadas, La se-
paracién de las cintaslse realize mediznte una miquine
de cortar tejidos provisto del nimero necesario de cu-
chillas térmicas, que corian el tejido por la mitad -
de las ranuras, en el sentido longitudinal del urdido,
a la véz que suelda termicamente el orillo de las -~
mismas obteniendo con ésta operacibn las cintas acaba-
das, ' -

La posibilidad de realizacidén de este proce-

so, estd basada en las propiedades de las fibras sin-

" téticas, puesto que estas presentan la ventaja, de -

que un avmento de températura provoca la fusién de los
extremos de los hilos, que al enfriarse quedan soldo-
dos entre si, evitando asi el deshilachado de los ori
llos de la cinta, cosa que con la fibra natural no es
posible, porque un aumgnto de la temperatura quemarié ’
los extremos de los hiios gin soldarlos entre si.
Aprovechendo esta caracteristica, propia de
les fibras sintéticas se realize la operacién de corte
térmico que a la vez que separa las cintas suelda 105
orillos de las mismas evitando asi el deshilachado.
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En resumen, la presente solicitud recaeri -

sobre las siguientes:
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REIVINDICGCACIONES

18,~ Mejorasien el proceso de fabricecidn
de cintas textiles de uso industrial, caracterizadas
por la obtencibn de un tejido con dos tipos de liga=
mentos distintos y alternados entre si, determinado
uno de ellos unos canales de igual o distintas anchu
ras, que forman el cuerpo de la cinta y el otro unas
ranuras para la separacibn y soldado de las cintas -
mediante corte téfmico, todo ello realizado con mate-
rial que admite el termosoldado. .

28, Mejoras en el proceso de ?abrieacién
de cintas textiles de uso industrial, sééﬁn la reivin
dicacibn 12, caracterizadas porgue él”ébﬁfe sigue el
sentido lonélﬁudlnal del urdido, mantenlendo la inte

gridad de los hilos del urdido, formando bandas colin

dantes paralelzs cuyos' orillos se estaplllzan mediante

termosoldado. , .

32.- Mejoras en el proceso,de fabricacién
de cintas textiles de &so indﬁstrial, seg&h las rei-
vindicaciones 18 y 28, caracterizadas porque se rea-
Jiza el termosoldado dé los orillos de las cintas si-
nmultaneamente &l corte de los mismos.,

42,.~ MEJORAS EN EL PROCESO DE FABRICACION
DE CINTAS TEXTILES DE USO INDUSTRIAL,

Seglin se describe en la presente memoria -

descriptiva que consta de cinco hojas escritas a mé~



guina por una sola de sus caras,
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Madrid, 19?‘\?&8 m{?

Franciscp Javier Plaza
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