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ANTECEDENTES DEL INVENTO

|

il. Campo_del invento
E Este invento se refiere en general a la unién su-
Eperficial sobre una longitud indefinida o en movimiento de
ibanda flexible y a medios para aplicar una bandéyseparada
Ea una banda conformads y, més particularmente, a una méqui-
éné para fabricar cartén ondulado por una sola cara en for-
ma de banda, que tiene guiés autoajustables de la banda pa-
ra mantener a una banda de medio ondulado contra un rodillo

ondulador en la mdquina,

2. Descripeidn de la téenica anterior:

En la solicitud de patente norteamericana ne 596407,
presentada el 16 de julio de 1975, se ha sefialado el estado
de la téenica en lo que respecta a gulas de bandas para la
banda de medio ondulado en unéfméquina para la fabricacién
de cartén ondulado por una sola cara. EL invento de la soli_
citud anterior supera con holgura los inconvenientes y las
desventajas de las méquinas de la téenica anterior; sin em-
bargo, el presente invento pretende en general simplificar
y mejorar la eficacia del invento anterior, En particular,
un objeto del presente invento es eliminar la necesidad de
un suministro de fluido seperado para expandir el tubo elés-
tico ﬁtilizado para empujar a los miembros de guia contra lg

bands de medio ondulado, eliminar el montaje de la estructu~

de adhesivo, y mantener, sin embargo, la alineacidn de las
gulas con el rodillo aplicador de adhesivo, y proporcionar
medios para aplicar una presidn mayor o menor en todes las
gufas en forma simultdnea. Este invento abarca tembién el

nétodo de aplicar une presibn eldstica preseleccioneble a .
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. ricanas nrs. 2,979.112; 3.220.911; y 3.666.527. Las gufas

. para bandas tales como se representan en estas patentes es-

~por presibén de resorte contra el medio ondulado para opri-

‘desgaste de las gufas. Fl presente invento supera tales pro

l.lnjn nine. 3 ) ) 16057.. .

la banda de medio ondplaao en lugares loterales selecciona-

dos segin su anchura.
También un objeto de este invento es proporcionar

un método y un amparato superiores a los tipos de gufas de bay

—

da fijas tales como los ilustrados en las patentes norteame

t4n montadas de manera rigida y exigen un ajuste individual
para mantener a la bhanda de medio en contacto con el rodi-
1llo ondulador inferior. Ademds, estdn sometidas a flexiones
Yy rofuras por‘empalmes ¥ otras irregularidades del suminis-
tro de papel y exigen usualmente un reajuste a medida que
se desgsgastan,

Un objeto adicional de este invento es proporcio-
nar uwn método y wn aparato suﬁériores a log tipos de guias
de banda no fijas, tales como los ilustrados en las paten-
tes norteamericanas ntmeros 3.630.806 y 3.951.725. Por ejenm
plo, en la patente nortesmericana n¢ 3,630.806 se muestra
una gula de banda pivoteda en su exbremo nés préximo a la
entrada del medio ondulado entre la gufa y el rodillo ondu-

lador inferior; el extremo opuesto de la gufa estd cargado

mir a éste conbra el rodillo ondulador inferior. Esta dis-
posicién es semi-rigida debido al punto 22a de pivote y no
permite el paso entre la gufa y su rodillo ondulador infe-
r;or asociado de papeles de espesores muy grandes. Ademés,

seria necesaria cierta clase de reajuste para compensar el

blemas,  como se explicard en lo que sigue.

La patente norteamericana ndmero 3951725 ilustra
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wa guia de banda abisagrada, de dos piezas, soportada de
manera pivotable en un soporte fijo, estando los dos segmen-
tos de la gufa cargados independiéntemente por présidn de
resorte contra el rodillo ondulador inferior. S;n embargo,
debe observarse que los segmentos estén fijados a sus 80—
portes y es necesaria la perfecta alineacién de los segmen-
$0s en los soportes para conseguir un contacto continuo de .
los segmentos contra la banda de medio ondulado. Puede ver-
se también que el movimiento de los ségmentés de gula estd
limitado por la disposicidn 77 de bisagra que une entre si
los segmentos, particularmente en la realizacién de la fi-
gurs 4 y como se indica en la memoria de dicha patente, co-
lumna 5, lineas 18-27. En consecuencia, un objeto del pre-
sente invento es proporcionar ﬁn.método ¥ una estructura
que superan tales desventajas y, particularmente, propor-
cionar una estructura de guia de una sola pieza, capaz de
una gran libvertad de movimientos para compensar las irregu-—
laridades de la banda de medio onduvlado y qﬁe no hace nece-
sario llevar a cabo reajuste alguno para compensar el des-
gaste ordinari& de las guias de la banda, tal como se expli~

card més adelante

RESUMEN DEL INVENTO

-Los que anteceden y otros objetos y ventajas

de banda Que incluye una pluralidad de gulas lateralmente
espaciadas para cargér de manera continue a una parte de
la banda Ge medio ondulado contra el rodillo onduledor
inferior, unos medios de soporte asegurados rigidamente

a la mdquina de fabricacidn de cartébn ondulado por una

sola cara, pare soportar de menera pivoteble a cada
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-icer una fuerza que empuje a los medios de gula contra la ban

i HMHnnm,? , . 16057
;una de ias guias de banda en aplicacién con la-banda de me-
dio, y unos medios de carga eldstica conectados a cada uno

; de los medios de gufa para empujarlos contra la banda de me
dio con una presién eldstica preseleccionada. Los medios de
carga eléstica comprenden, de preferenéia, un conbrapeso

unido a cada uno de los medios de gufa con el fin de ejer-

5da, no haciendo necesaria asi presién o fuente de energla
exteriores para tal propésito. La posicién de los contra~
pesos es, de preferencia, ajustable pafa conseguir una pre-
sién deseada, preseleccionada. Ademis, los medios de gula es
tdn provistos de una parte de guia trasera dispuesta para
permanecer en gargantas circunferenciales del rodillo apli-
cador de adhesivo con el fin de mantener la alineacidén de
las guias con el rodillo cuando éste es desplazado en vaivén
respecto a la banda de medio onduvlado. Si se desea, unos
resortes pueden estar unidos a cada'una de las gufas y un
eje de soporte en el soﬁorte de gufa de manera que, al gi-
rar éste; todas las guias ejerzan simultédneomente una pre-
sidén-mayor o menor ademds de la proporcionada por los con-
trapesos. .

El método comprende las operaciones usuwales realiza-
das en la fabricacibén del medio onduledo y la operacidén adicil
nal de éplicar una presién eldstica a la banda ondulada, en
cada uno de varios lugares lateralmente espaciados a lo lar-
go de su anchura, a medida que la banda pasa en torno al ro-
dillo ondulador inferior. Dé preferencia, tal presién es apli
cada a los medios de guila que; a su vez, trangmiten la pre-
gibén a la banda. La presidén puede aplicarse en forma de pre-
sidn de fluido ejercida por un tubo expandido contra los me-

Ldios de gula, o en forma de vna presién ejereida poxr un COQ

1o
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trapeso que actia sobre los medios de gufa:

Los que anteceden y otros objetos y nuevas caracte-

| risticas del invento resultardn més evidentes a partir de la

siguiente descripcidén detallada cuando la misma se lee en

conjunto con el dibujo anejo. Ha de entenderse expresamen-—

. te, sin embargo, que el dibujo no debe considerarse como una

zdefinicién del invento, sino que Unicamente tiene propésitos

de ilustracién,

BREVE DESCRIPCION DEL DIBUJO -

El dibujo es uma ilustracién egquemética en alzado
lateral de una parte de une mdquina para la fabricacidn de
cartén onduiado por vna sola cara, en banda, que muestra los
rodillos onduladores superior e inferior, el rodillo de-pre-
sién para aplicar el revestimiento por una sola cara, wna |
parte de la estructura de aplicacién de adhesivo, y la es-
tructura de gufa de benda aubtoajustable, mejorada, del pre-
sente invento. ‘ '

DESCRIPCION DE LA REATIZAGTON PREFERIDA

Con referencia ahora al dibujo, una benda 10 de me~
dic que ha de sér ondulada es dirigida entre un rodillo on-

dulador 12 y un rodillo ondulador inferior 14 para formar

Tuna banda ondulada 16 en forma bien conocida., Ie banda 16

ondulada es desprendida del rodillo superior 12 por un des-

prendedor usual 17 y es guiada, en la forma y con los medios

que seiexplicarén, en torno a una parte circunferencial del

rodillo inferior 14 y luego entre el rodillo inferior y un
rodillo de presién usual 18 qﬁe actla contra el rodillo on-
dvlador inferior, en donde se aplica una bands de revesti-
miento 20 por una sola cara a 12 banda de medio ondulado en

la forma usual. Cuando la benda ondwlada 16 pasa en torno al
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‘| rodillo inferior 14, se aplica adhesivo a las crestas de las

ondulaciones 22 de la banda 16 mediante una estructure apli-~
, .

cadora de adhesivo designada en general con el mimero 24 y,

| especificamente, mediante wn rodillo 26 aplicador de adhesi-

vo. As{, cuando la banda de revestimiento 20 es presionads

A .
- :a contacto con las crestas 22, se forma wna unidén por adhe-

‘sivo pera unir las bandas 16 y 20 debido a la presiln ejer-
cida entre el rodillo inferior 14 y el rodillo de presidn
18 y por el calor transferido a las bandas por ambos rodi-
llos que, usualmente, estdn calentados por vapor, como 1o
comprenderdn perfectamente los expertos en la técmica. Des-
pués de realizar tal unidn, ;a banda de doble capa es guia—
da a otra instalacidn (no representada) para ulterior tra-
tamiento. |

Como se ha indicado eﬁ el invento anterior previa-
mente mencionado, es extremadamente importante mantener a
la parte ondulada-de la banda de medio 16 en intimo contacto
con las ondulaciones 28 del rodillo inferior 14 a medida que
sale de la distancia de agarre 30 formada por los rodillos
superior e inferior 12 y 14 y se desplaza hasta la distan~’
cia de agarre 32 formeda por el rodillo inferior 14 y el ro
dillo de presién 18, Haciendo esto, se permite una aplica-
cién uniforme de adhesivo a las crestas 22 de las ondulacio-
nes y se asegura también wna unién estable de las bandas
16 y 20. Si se deja que la banda 16 salga floja del rodillo
ondulador 14 inferior, entonces se aplica demasiado adhesi-
Vo o una cantidad escasa del mismo, e incluso algunas veces
no se llega a eplicar adhesivd en absoluto en ‘algunas dreas.
Esto da como resultado lo que se denomina cartén de una so-

la cara de "dorso suelto" y algunas veces se tropieza con
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léreas "con ampollas", Ademds, si la banda 16 sale floja, en-
tonces puede ocurrir gue se suministren demasiados metros de
papel entre el Todillo inferior 14 y el rodillo de presiénl8
en comparacién con los metros lineales alimentados de la ban
de 20 de revestimiento. is?, cuando la banda 16 ée mueve de
‘nuevo al interior de las ondulaciones «del rodillo 14 e medids
éque pasa a través de la diétanpia de agarre 32, las ondulacio
nes previamente formadas en la banda 16 pueden ser aplasta-
das y conformadas nuevamente, lo que da como'fesultado wma
banda de una sola cara de calidad inferior y debilifada._Un
ligero aflojamiento o esponjamiento puede dar también como
resultado las oncdulsciores denominadas.“altas;bajas"; en el
caso de que algunas de las ondulaciones de la banda de me-
dio 16 sean més altas y nds bajas que su tamafio nominal.

Ha sido costumbre, durante muchos afios, hacer uso

{de una estructura de guia rigida pare impedir gue la -banda

16 de medio ondulado se aflojase o ésponjase al salir del
rodillo ondulador inferior 14. Como se ha indicado en la
nenoria anterior, las gufas montadas rigidamente exigfan

w ajuste considerable y dificil para conseguir mantener la

“|banda 16 en Intimo contacto con el rodillo. Ademds, cuando

se cambiaban los espesores de la banda de papel para fabri-
car distintos suministros de cartén, habian de cambisrse los
ajustes; tenfan qﬁe realizarse ajustes similares para com-
pensar las bandas de doble espesor cuando se empalmaban los
rollos de suministro de papel., Parte del problema fue supe-
rado cargando por resortes a todo el conjunto de gula, de
manera que todas 1as'guias se desplazaban sepzréndose del
rodillo inferior para compensar'los distintos espesores de

papel, los empalmes y otras irregularidades. No obstante,
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| to. Esto permitia también que las guias compensasen los dis

-conjunto de gula estuviese montado en la estructura aplica-

Imente latén) y debido a la falta de uniformidad del materiel

iy al espesor del suministro de papel.
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las gufas con frecuencia se doblaban o se rompian debido a
los atascamientos de papel que se producfen en la miguina.
Ademds, las gufas tendian a desgastarse de manera desigual

debido a la falta de uniformidad del material de gufa (usual

El invento de la solieltud anterior antes menciona-
da supera los anteriores y otros problemas proporcionéndo
medios para cargar elédsticamente y de manefa individual a
las gulas contra la banda 16. Asl, si una gufa se desgasta
més répidemente que otra, es presionada autométicamente
contra la banda con una presién determinads por el valor

de la presidn en el tubo expandible utilizado en el inven-

tintos espesores de papel, los empalmes, y los atascamien-
tos ¥y récuperan su posicidén operabive apropiada en fodo mo
mento. En este sentido, las gufas eran ajustables. o obs~
tante, el invento anterior exigla el uso de wna fuente dg
suministro de presidn de fluido para expandir el tubo de

presidén expandible, y, en una realizacibn, requeria que el

dora de adhesivo para mantener la alineacidn entre las aulas,
v las gargantas circuwnferenciales del rodillo aplicador de
adhesivo ' | |

De acuerdo con este invento, no es necesario fuen-
te de suministro de presidn de fluido separada y la estructu
ra de gufa puede estar montada rigidamente en los bastidores
de soporte laterales (no mostrados), de la mdquina para fabri

car cartén ondulsdo por wna sols cara. Como se muestra en
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el dibujo, una pluralidad de gufas 40 estén lateralmente es-

‘paciadas a lo ancho de la méquina, como se ha explicado en

la solicitud anterior, y estdn dispuestas para empujar de
manera continua a la parte ondulada 16 de la banda 10 con-
tra el rodillo onduvlador inferior 14 entre la distancia de

agarre superior 30 y la distancia de agarre inferior 32, a

i medida que la banda avanza en torno al rodillo. Las gufas

40 estdn sostenidas en vna estructura de soporte designada

. | en general con el mimero 42, Espgcificémente, la estructura

de soporte 42 incluye uvn miembro de viga rigido 44 que sal-
va la anchura de la méquina y estd asegurado a ios bagtido~
reé laterales (no mostrados) de la misma mediante ménsulas
46 en cuelquier forma conveniente. Un eje de soporte 48 es~
t4 asegurado a 1a‘viga' 44 tal como por ménsulas 50 solda-
das a la viga. Unas. bielas 52 ;stén montadas a pivotamiento
en el eje de sonorte 48, como se muestra, y cada vna de ella
estd montada a pivotamiento en wna de las gufas 40, por ejem|

plo mediante wn pasador 54. El pasador 54 puede estar ase-

| gurado de mamera rigida a la gufa 40 asociada o0 a la biela

52, tal como por soldadura o por ajuste a presidén en wn ory
ficio en forma bien conocida, con el fin de proporcionar
ua conexién de pivotamiento con un ajuste élgo holgado. Asi,
puede verse que esta disposicién permite que las guias 40
oscilen o pivoten en torno al eje 48 y al pasador 54 para
entrar eﬁ contacto arqueadd exacto con la banda 16 y, cuan-
do se encuentran bajo presién, para empujar é la banda 16 de

manera wniforme contra el rodillo inferior 14 descansando

das ordulaclones del papel en las ondulaciones del rod1110.

Como se muestra en el dibujo, las gulas estén formadas con

una parte arqueada 56, céncava, que corresponde, en cuanto
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a su configuracién y tamafio, al,rodillo inferior 14 mds el

|espesor del.papel ordinariamente wtilizado. '
Para mantener la presidén entre las gufas 40 y la

banda 16, un contrapeso 58 estd montado de manera desliza-

ble en un tornillo usual 60 roscado en cada biela 52, Un

‘tornillo de mariposa 62 roscado en el contrapeso 58, como
‘se muestra, se aplica gl tomillo 60 pasando a través de un
orificilo 64 del contrapeso para mentener a éste en una posi;
cién seleccionada a 1lo largo delltornilio 60. El tamafio del
contrapeso se selecciona de tal manera gque cuando esté si-
tuado en su posicién mds exberior, como se ilustrz, su ac-
cibn serd superior a la magnitud de la fuerza necesaria pa-

ra hacer pivotar el peso de la gufa asociada 40 y la biela

‘152, para empujar a la gula contra la banda 16 con la méxi-

ma presidn deseada. Ast, la pr;sién ejercida por la guia

es proporcional al peso del contrapeso. Puede verse también

que cuando el contrapeso 58 es desplazado hacia dentro, ha-

cia 1é biela 52, ejercerd una fuerza menor pars empujar a la

gufa 40 contra la banda. La diSposicién“es tal que cuvando

'Y

el contrapeso eg movido hacia dentro, a su posicidén de apli-
~caci6n con menor presién, la gula 40 no ejercerd fuerza al-
gung, contra la banda. Si se desea, puede ser desplezado de
manera que haga que la gula se mueva separdndose de la ben-
da. En esta forma, el contrapeso puede movido a cualquier
lugar a lo largo del tornillo 60 para jroporcionar la pre-
sién deseada de la gula 40 contra la banda 16 y ser enclava-
do en la posicién deseada mediante el torhillo de mariposa
62, Puede verse también que si la gula 40 es forzada a sepa-
rarse del rodillo 14 por un empalme de papel, un espesor

extraordinario del papel, un atascamiento u otra irregulari-
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dad, el conﬁrapeso 58 simplemente es pivotado hacia arriba

desde la posicidén mostrada y devolvers au#ométicamente a la
gufa 40 a su posicidén apropiada duando se elimine ta2l irrve-
gﬁlaridad..Ademés, a medida que la superficier56_de la guia

40 se desgasta durante el uso, el conbtrapeso mentendrd a la

igula en su'posicién-apropiada. Ast, la estructura de gnfa

es autoajustable y proporciona medios de carga.eléstica co-
nectados a cada gufa para empujarla con una presién prese-
leccionada contra la banda, pero. también es eldstica o de-
formable debido a las razones antes sefialadas,

Como ée ha indicado en la solicitud de patente nor-
teamericana anterior, la estructura aplicadofa de adhesivo
debe ser separads del rodillo inferior 14 de vez en cuando
para limpieza y operaciones sigilarés. La magnitud de movi~
miento hasta la posicién de limpieza mds alejada es tal que
una guia ordinaria, configurads cowo se muestra con la 1i-
nea de trazos 66, se separard de las gargantas circunferen~
ciales 68 lateralmente espaciadas formadas en el rodillo 26
aplicador de pegamento cuando la estruétura es movida para
separarse del rodillo ondulador inferior 14, .a no ser que
la estructura de gufa esté .dispuesta pafa moverse con la
estructura 24 de aplicacién de adhesivo. Sin embargo, los
expertos en la técnica apreciarin que es necesario, con fre
cuencia, retrazer la estructura 24 de aplicacién de adhesivo
menteniendo sin embargo a la banda 16 en contacto con el ro
dillo inferior 14. De acuerdo con este invento, las gufas

40 estén provistas de una parte de gula trasera 70 que se

‘extiende dentro de las gargaﬁtas 63 del rodillo 26 éplica—

dor de adhesivo. La parte de gufa 70 estd conformada como

se muestra en el dibujo y es lo bastante larga para perme-
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Inecer en la gargenta 68 atn cuando el conjunto aplicador de
'adhesivo sea retirado a su posicién més alejada o inactiva.
Hste disposicién mentiene la alineacidén de las gufas 40 en
}las gafgantas 68 cuando la estructura de aplicacidn de adhe-

sivo se encuentra en su posicidén activa o inactiva y permi-

ite, sin embargo, que las gulas 40 ejerzan la presidén desea~-
Eda contra la banda 16, Asi; puede verse que la estructura
de gufa puede estar monteda de menera rigida en la miquina
de fabricacién de cartdén ondulado por una sola cara, de mo-
do que no es necesaria estructura adicional para moverla
con la estructura de aplicacidn de adheéivo ¥ proporciona
la ventaja adicional de permitir que las gufas mantengan a
la banda 16 en la posicién apropiada aln con la estructura
de aplicacién de adhesivo en su posicidén retraida.

5i se desea, las gulas 40 pueden estar recubier-
tas con un revestimiento de politetrafluorcetileno o un re-
vestimiento similar de bajo rozamiento para impedir la acu~
mulacién de adhesivo en las gufas 40, Tal acumulacidén de ad-
hesivo, especialmente en la parte de punta inferior de las
gufas, puede afiadir eventualmente peso bastente para contra-
rrestar la fuerza ejercida por los contrapesos 58. Solamen-
te la parte de punta inferior de las gufas 40 puede estar
recubierta, si asi se desea. |

Como caracter{stica adicional, cada biela 52 pue-
de estar provista de un alambre 72 de acero eldstico dispueg
to como se muestra para conexidn con un pasador de pivote
54 mediante un bucle T4, El extremo opuesto del resorte 72
pasa a través de un orificio 76 dél eje de soporte 48. En
esta forma, el resorte estéd asegurado a las gufas 40. Pécil

mente puede hacerse que el eje de soporte 48 gire parcial-
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%mente en las ménsvlas 50, de modo que al producirse la rota-

cidn del eje 48 a izquierdas, se comunique una presidn elés-
'tica adicional a todas las guias en forma simulténea, ade-

‘mﬁs de la presién proporcionada por los’contrapesos 58. In-

versamente, la rotacidn a derechas del eje 48 aliviard la
%presién ejercida por todas las guias_simulténeamente. Puede
éhacerse Que el eje 48 se extienda a través de uno de los bas
:ﬁidores laterales (no mostrados) de- 1a méquina para fabri-
car cartén ondulado por una sola cara para accesibilidad'y
puede estar provisto de un mango ususl 78 para hacerle gi-
ror. Unos medios de fijacién adecuados (no ilustradoes) pue-
den utilizarse para sujetar el mango 78 vy el eje 48 en la
posicidn deseada. |

La caracterIstica de resorte antes citade puede ser
deseable para obltener una presidén de gula adicional cuando sef.
estd tratando papel en banda desusadamente rigido o para ali
viar la presidén cuando la presidén prefijada en los contrape-
sos es demasiado grandé para el papel quse se estd tratando,
todo ello sin necesidad de reéjustar los contrapesos indivi-
dualmente. Tal disposicidén en la posicién ﬁeutra representadal
no interferird con el funcionamiento normal de los contra-
pesos, excepto en que el tamafio de los contrapesos debe seleg
cionarse para compensar la tensidn proporcionada por el re-
sorte 72. Si se degea, podrian no utilizarse los contrape-

sos y utilizarse solamente resortes 72 para proporcionar la

.présidn para émpujar a las gufas 40 contra la banda 16, En

tales casos, sin embargo, no estarfan previstos medios para
el ajuste individual de la presidn ejercida por cada uno
de los medios de guia, Los resortes T2 sirven también pa-

ro amortigusr las vibraciones de las gufas 40 provocadas por
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isu desplazamiento contra la banda 16 de medio,

| DeBe entenderse también que la anchura de la banda
16 de medio es, con frecuencia, menor Que la anchura del ro-
dillo ondulador inferior 14, As{, aquellas-de las gufas 40

situadas mds all4 del ancho de la banda 16 pueden correr con

;tra el rodillo oscilador desnudo, lo cual puede tender a des
fgastarrlas gulas y el rpdillo. In consecuencia, un simple
gancho 80, configurado de manera similar a un gancho de puer-
ta de tela metédlica ordinario, puede estar fijado con un pa-
sador de manera pivotable en la guifa 44, como se muestra en
el dibujo. EL gancho esté'dispuesto paré aplicarse al ‘torni-
1llo 60 de tal manera que levante al tornillo al producirse
la aplicacién y haga pivotar, por tanto, a la gula 40 asocig
da separdndola del rodillo 14. De este modb, cuzlesquiera
gulas 40 situadas més allj de'ié anchura de la banda 16 pue-
den desaplicarse del rodillo 14; es decir, gufas selecciona-
das de entre los medios de gufa pueden ser movidas a -una po-
sicién inoperante.

En resumen, puede verse de la descrﬁpcién que an-
tecede que el presente invento proporciona una estructura de
guia de banda autoajustable para una miquina para fabricar
cartén ondulado por una sola cara, en la gue una pluralidad
de medios de gula lateralmente espaciados empujan continua-
mente una parte ondulada de le banda de medio contra el ro-
dillo ondulado inferior a medida gque tal parte avanza en tor-
no_al rodillo ondulador pars pasar entre él y el rodillo de
presién, estando empujados tales medios de gufa por unos me-
dios’ que responden a la gravedad, contra la parte ondulada
de la banda,'con una presidén preseleccionada.

‘Puede verse también que los medios de soporte pars

los medios de gufa incluyen unos medios de soporte asegure-
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dos rigidamente a la méquina y que las conexiones pivotables
de las bielas con los medios de gula y con los medios de so-
'porte rigidos dan como resultado unos medios articulados que
| permiten un movimiento relativo entre las gufas y los me-

dios articulades y un movimiento relativo entre los medios

§articu1ados Y el soporte rigido para conseguir la alineacién
%exacta de la parte arqueada de los medios de gufa con el ro-

dillo ondulador inferior y que permiten un movimiento sustan

| cialmente sin obstéculos de los medios de gufa acercéndose

y separdndose respecto al rodillo ondulador inferior. Los
contrapesos unidos a las bielas sirven como medios de car-
ga eldstica para empujar a las gufas contra la parte ondula-

da con una presiln preseleccionada con objeto de compensar

“llas irregularidades de la banda de medio y proporcionar el

ajuste automético de la estructura de gufa.

De lo que antecede, puede verse que el método de
operacién comprende el aplicar una presién en lugares late-
ralmente espaciados a lo largo de la anchura de la banda 16,
aplicéndose dicha présidn en forma eldstica en cada uno de
tales lugares para compensar las irregulgridades de la ban-
da, realizéndose tal operacién adicionalmente a las opera~
ciones normales realizadas en la formacidén de la banda de
cartén ondulado por una sola cara. El método de operacién
incluye también el aplicar-tal presidén eldstica a cada una
de las gufas bien a través de wnos medios de presién de flui
do o bien aplicando selectivemente la accién de wn contrape~
so a cada uno de los medios de gula. Por lo demds, se cree
que el funcionamiento de las diversas cstructures es eviden-
te de la descripcidn precedente y de la descripeién dada en

la solicitud anterior antes mencionada.
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REIVINDICACIONES

Los pintos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:
8,~ Perfeccionamientos introducidos en una es-
tructura de guia de banda, autosjustable, para una miqui-
na para la fabricacién de cartdén ondulado por una sola ca-
ra, del tipo que incluye: rodillos onduladores superior e
inferior cooperantes, entre los que es hecha pasar una ban-
da de medio de papel para formar ondulaciones en ella, me-
dios de rodillo aplicador de adhesivo, movibles pars acer-
carse y separarse respecto a dicho rodillo ondulador infe-
rior, para aplicar adhesivo & lés crestas de las ondulacio=-
nes mencionades & medida gue dicha banda pasa en torno a
dicho rodillo ondulador inferior; y medios de rodillo de
pregidn para comprimir una banda de revestimiento contra
dichas crestas de las ondulaciones que tienen adhesivo en
ellas, cuyos perfeccionamientos comprenden: una pluralidad
de medios de gula, lateralmente egpaciados, para empujar
continuamente una parte ondulada de dicha banda de medio
conﬁfa dicho rodillo ondulador inferior a medida que dicha

e
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rparte avanze en torno-a élfpaﬁa paser -entre ‘dicho rodillo
ondulador inferior y dichos medios de rodillo de presidn; -

¥ medios que responden 8 la gravedad para empujar a dichos

" |medios de gufa contra dicha parte ondulada con una presién .

preseleccionada,

28,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 12, segin los cuales la estructura de guia compren-
de ademds medios de soporte asegurados rigidamente a dicha
miquina; medios articulados conectados a dichos medios de
soporte y a cada uno de dichos medios de gufa para permitir
un movimien%o relativo entre dichos medios de guia y dichos
medios articulados y un movimiento relativo entre dichos
medios articulados y dichos medios de soporte para propor-
cionar la alineacidén exacta de una parte arqueada de dichos
medios de gufa con dicho rodillo ondulador inferior y para
permitir un movimiento sustancialmente no restringldo de
dichos medios de guia acercdndose y separdndose respecto a
dicho rodillo ondulador inferior; y medios de carge eldsti-
ca, conectados a cada uno de dichos medios articulados para
empujar a dichos medios de guia contra dicha parte ondula-
da con una presidn preselecciongda, giendo deformables di-
chos medios de carge eldstica para compensar las irregula~
ridades de dicha parte ondulada de dicha banda con el fin
de proporcionar el ajuste automdtico de dicha estructura
de gule de banda,

3¢,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacién 28, gsegin los cuales dichos medios de soporte
incluyen un eje de soporte que se extiende a lo largo de
dichos medios de soporte; y dichos medios articulados com—

prenden: una pluralidad de bielas soportadas a pivotamiento

m&

¥
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Len dicho eje de sopurte y donﬁgtadaé;a ﬁivotgmiento a cada
uno de dichos medios de gﬁia paratmahfenér ﬁha parte arquea
da, cdéncava, de dichos medios de gula en contacto con dicha
parte ondulada de dicha banda de medio.

48,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacién 38, segin los cuales dichos medios de carga eldg-
tica incluyen: medios de contrapeso consctados a cada uno
de dichos medios articulados para empujar a dichos medios
de gufa contra dicha parte ondulada de dicha banda de medio

1

con una presién proporcional al peso de dichos medios de
contrapeso.

58,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 48, segin los cuales dichos medios de contrapeso
pueden moverse selectlvamente entre una posicidn de aplica-
cibn de presidn elevads y una posicidén de aplicacidén de ba~
Ja presién para hacer variar diche presidén preseleccionada
de dichos medios de guia contra dicha parte ondulada de di-
cha banda.

68,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 52, segin los cuales dichos medios articulados in-
cluyen medios de resorte eldsticos asociados, asegurados a
cada wno de dichos medios de guia y a dicho eje de soporte,
operables al girar parcialmente dicho eje de soporte para
gumentar o reducir simulténeamente la presidn aplicada a
dicha parte ondulada de dicha banda por todos los citados
pedios de guia.

T8,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin~-
dicacién 58, segin los cuales al menos una parte de punta
infe?ior de dichos medios de guia incluye un recubrimiento

de material de bajo rozamiento.

fle
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- 88,~ Perfeccicnamientos :d¢ acuerdo con la reivin-
dicacién 58, seglin los cuales el aparato incluye ademds me=-

dios de gancho sosbtenidos por dichos medios de soporte, aco+

medios de gufa para mover a dichos medios de guia seleccio-
nados a una posicién inoperante.

98,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidén 28, segin los cuales dichos medios de rodillo apli-
cador de adhesivo incluyen un rodillo aplicador de adhesivo
que tiene,upa pluralidad de gargahtas circunferenciales la—~
teralmente espaciadas, en alineacién con dichos medios de
guis, para recibir une, parte de dichos medios de guia en
ellas para hacer posible que dichos medios de gula se extien
dan parcialmente en torno a dicho rodillo ondulador inferiox
entre 61 y dicho rodillo aplicador cuando éste dltimo se
encuentra en relacién de aplicacién de adhesivo con dicha
parte ondulada de dicha banda; y dichos medios de guia in-
cluyen, cads uno, una parte de guia trasera destinada a
permanecer en dlichas gargantas cuando dicho rodillo aplica-
dor es movido a una posicién inactiva, fueré de contacto
con dicho rodillo ondulador inferior, para impedir la desa-
lineacién de dichos medios de guia y de dichas gargantas
cuando dicho rodillo aplicador es desplazado a aplicacidn
activa con dicho rodillo ondulador inferior,
102,~ Un método de mantener una parte de banda
de medio ondulado contra un rodillo ondulador inferior en
una méquina para fabricar cartén ondulado por una sola ca-
ra, que comprende las operaciones de: hacer pasar una ban-
de. de medio a ondular entre un rodillo ondulador superior
v dicho rodiilo ondulador inferior en dicha mdquina para

e
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formar una banda ondulada; hacer pasaf diche. banda ondule-
da en torno a wna parte cilrcunferencial de dicho rodillo
ondulador inferior y luego entre <tal rodillo y un rodillo

car un adhesivo a las crestas de las ondulaciones de dicha
banda ondulads a medida que ésta pasa de entre dichos rodi-
1llos onduladores superior e inferior hasta entre dicho ro-
dillo inferior y dicho rodillo de presién; hacer pasar una
banda de revestimiento a contacto con dichas crestas de las
ondulaciones entre dicho rodillo ondulador inferior y di-
cho rodillo de presidén para former una banda ondulaeda por
una sola cara; y aplicar una presidn en lugares lateralmen~
te espaciados 2 lo ancho de dicha banda ondulada a medida
que ésta pasa en torno a dicha parteceircunferencial de di-
cho rodillo ondulador inferior, aplicdndose dicha presidn
de manera eldstica en cada uno de dichos lugares lateral-
mente espaciados pars compensar las irregularidades de di-

cha banda ondulada.
112,- E1 método de la reivindicacidén 102, en el

que la aplicacién de dicha presién incluye la operacién

de aplicar a cada uno de una pluralidad de medios de guia
que actian contra dicha banda oﬁdulada en dichos lugares
lateralmente espaciados., )

128,~ E1 método de la reivindicacién 112, en el
que la aplicacidn de presidén a dichos medios de gula inclu~
ye la operacién de aplicar una presién de fluido dentro de
unos medios de tubo eléstico que actdan contra dichos medio%
de guia,

138,~ El método de la reivindicacién 1128, en el

que la aplicacidén de presidén a dichos medios de guila inclu-

ol
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Mye la operacién de apiicar selectivaménte ig accién de unos
medios de contrapeso contra cada uno de dichos medios de

gula.

142,-~ Perfeccionamientos introducidos en una es-
tructura de guia de banda, y método correspondiente, para
uso en una méquina de fabricar cartén.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han espeeificado. |
" Esta Memoria consta de veintidos hojas escritas

a miquina pbr una sola cara,

Madrid, 0 1.ABR 1978

P . A ' : .
Iberto. de Elzaburv
o
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