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El invento se refiere a un procedimientc y un
dispositivo para el tratamiento de materiales, especial-
mente para la produccidn de gas a base de carbon o de ma-
terias primas conteniendo carbono.

Existen diferentes materisles conteniendo car-
bona qué estén disponibles en cantidades relativamente
grandes, pero lo estan en una forma exterior tal, sobre
todo como lodo, polvo o en forma granular con pequefio
tamafio de granos que su aprovechamiento tropieza con
grandes dificultades o hastas ahora todavia no pue&e rea-
lizarse en forma racional, Esto se refiere entre otros
también al carbon llamado de lastre, por el que se en-
tiende un carbon rico en lastre, especiaimsnte un pro-
ducto que en los procedimientos de separacidn empleados
para el acondicionamiento de carbon brute se obtiene co-
mo fraccidn rica en lastre, que debido a sus prupiedadés
fisicas no puede contarse ni entre las gangés ni entre
los carbones.

Un objeto importante del invento consiste en
encontrar una posibilidad favorable para €l tratamiento
de materias primas y hacer posible especialmente una pro-
diccidn de gas también a base de aquél carbdn o aquellas
materias primas conteniendo carbono que debido arsu fox-

. 4 -
ma exterior hasta ahora no podian ser elaboradas o acon-

‘dicionadas, o podian serlo solamente con grandes dificul-

tades y gastos. El invento trata ademas de crear un dis-

3 ° 2 7 3 »
positivo ventajoso para la realizacion del procedimienta.
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Otros problemas relacionados con el objetivo principal
y @ los que se refiere el invento, se desprenden de la
descripcidn de la solucidn hallada.

Segdn el invento se prevé que una matsria pri-
ma cansistente por lo menos parcialmente en un material
granular o pulverulentp, al ser introducida en una céma-
ra de tratamiento sea transformada en piezas prensadas
gque se moldean simultdnsamente.

Asi se obtienen cuerpos gque por su tamafio y sus
caracteristicas asi como por la cantidad en que se pro-
ducen dentro de un tiempo determinado son muy apropiados
para un tratamiento o una elasboracidén posterior, en par-
ticular para una produccidn de gas precisamente también
de un material que hasta ahora ers apto coma materia pri-
ma para este objeto. ELl invento hace posible sobre todo
la utilizacidn del llamado cernido, por el que ss entien-
de un material con un tamafio granular de mds o menos 6 a
10 mm y menos, sea el cernido de carbdn de lastre o de
otros materiales.

5i para la formacion de las piezas prensadas
se necesita un aglomerante, interesa para esto entre
otros especialmente el empleo de lodo de carbdn y/o des~
perdicies o basuras desmenﬁzados en particular aquellos
con un porcentaje elevado de papel. Pero aparte de esto
tampoco quedan excluidos otros aglomerantes, como alqui~
tran, pez o materias similares.

Un dispositivo especialmente apropiado para la
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realizacién del procedimiento indicado se caracteriza de
acuerdo con el invento porque el mismo estd estructuradeo

a modo de una prensa de rulos y tiene una matriz dispues—
ta en el camino de paso del material con un nGmero de ca-
nales previstos en una zona circular asi como por lo me-

nos una rueda de presion o elemento similar.que se desa-

rrolla en el lado superior de la matriz en la zona de los
canales.

En este dispositivo el material granular o pul-
verulento es empujado por las ruedas de presidn en los
canales de la matriz, con lo que el mismo se solidifica
por la friccidn con las paredes en los canales y sale en
esta forma continuamente de la matriz hacia abajo. Segin
se ha visto, los cuerpos prensados producidos en esta for-
ma de carbon o de material conteniendo carbono se rompen
cuando después de haber salido de la,ﬁatriz han alcanzado
cierta longitud. Debido a esto se obtienen piezas prensa-
das de un tamafio que es sumamente apropiédo para un pro-
ceso de gasificacidn,

El dispositivo de acuerdo con el invento no. so=-
lamente puede servir para la introduccidn de material en
recipientes sin presion, generadores o aparatos similares,
sino se adapta también para la qportacign de materia pri-
ma a un sistema de presion, sobre todo a un gasificador
de carbdn por presidn. Para esto la matriz ppede confor-
marse también sin dificultad como brida de presion. Se-

ghn se ha visto, el material conteniendo carbono estando
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firmemente prensado es también impermeable a loé gases
en los canales de la matriz, por lo que yg no se necesi-
ta una dispendiosa esclusa que de otro modo serias nece-
garia, Esto represente una ventaja esxtraordinaria.
E1l-dispositivo puede emplearse no solamente en
la materia prima para la gasificacidn dé carbhdn, sino
que ademas se adapta también para la alimentacidn conti-
nua de material solido de otro tipo a un recipiente de
tratémiento o de elaboracidn, un reactor o un dispositi-
vo similar, especialmente también a un racipientes de pre-
sion,
Otros detalles, caracteristicas y ventajas del
invento se desprenden de la descripcidn que se hace a.
continuacidn de ejemplos de realizacidn con referencia
a los diﬁujos asi como a las reivindicaciones adjuntas,
Los dibujos muestran;lo siguiente:
Fig. 1 un dispositivo de acuerdo con el invento en un
corte que sigue en lo esencial la linea I - I de
la fFig. 2,
Fig. 2 un corte siguiendo’la linea II ~ II de la Fig. 1,
Fig. 3 una de las pie;as prensadas. que se pueden obte-
ner con el dispositivo,
Figs. 4 a 6 diferentes realizaciones de canales en una
matriz.
La forma de realizacidn del dispositive repre-
sentada en las Figs. 1 y 2 sirve para la alimentaciédn de

un generador para la produccion de gas a base de carbén
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o de materias primas conteniendo carbono, especialmentd
a base de cernido de carbdn de lastre. El generador pue-
de ser un gasificador por presidn o un generador que tra-
baja sin presiodn, tal vez un generador de parrilla gira-
toria con un-dispositivo de combustidn lenta. La parte 1
del recipisente, representade en las figs. 1 y 2, buade
pertenecer por lo tanto a un recipiente de presidn, una
camara de combustidn lenta o a otro recipiente de trata-
miento, Con la cifra 2 estd sefialada una tuberia de sa~-
lida,

El extremo superior de la parte 1 del recipien-
te tiene una escotadura circuiar 4, en la que estd colo-
cada una matriz 3. Esta Ultima puede estar unida a la
parte 1 del recipiente por medio de los perﬁos 5, esbo-
zados solamente en la Fig. 1, u otros medios de fijacian,
y hermetizada ademds en caso de ne;asidad a prueba de
presiéﬁ también frente a dicha parte,

La matriz 3 estd provis?a en una zona circular
6 de un gran ndmero de canales 7. En el lado superior de
la matriz 3 corren en la forma de realizacidn dibujada
cuatro ruedas de presion B, cuyo ancho es un poco méyor
que el ancho de la zona circular 6 que contiene los ca-
nales 7, de modo que esta zona estd cubierta completamen
te por ias ruedas de presidn B en su circulacidn v ata-
cada asi por el peso de las ruedas de presidn y por la
presién asi formada.

Las ruedas de presidn 8 estdn apoyadas en for-
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ma girable en los ejes horizontales 9 que con la parte
inferior de un eje vertical 10 estdn conectados en forma,
fija. Este dltimo puede estar apéyado en los cojinetes
11y es'impuisado por un motor eléctrico 12 a traves de
un engranaje. 13 y de un par de ruedas cénicas 14 con un

ndmere de revoluciones deseado.

Las ruedas de presidn B corren dentro de una

" carcasa cerrada 15 que esta provista de una abertura de

admision 16 para la materia prima, por ejemplo un com-
bustibla granular, El tamaflo de la abertura de admiéién
16 puede modificarse por medio de una corredera 17 o un
elemento similar o pueds cerrarse., En la forma de reali-
zacidn dibujada sigue a la abertura de admisiﬁn 16 un
tornillo sin fin 18 giratorio, por medioc del cual la ma-
teria prima cargada a través de una tolva 19 puede ser
dosificada y eventualmente también acondicionada o'mex-
clada con adiciones o aglomerantes, lLas flechas 20 sig-
nifican aberturas de admision para una adicién,,tal vez
de lodo de carbdn.

Fl material introducido por el tornillo sin
fin 18 en la carcasa 15 es empujado por las ruasdas de
presién 8 durante la circulacién de éstas en los canales
7 de la matriz 3, y sale de estos canales en forma de ba-
rras firmemente prensadas, que después de alcanzar una
longitud determinada se rompen por el efecto de la gra-
vedad y/o por efecto de la temperatura que rige en el

recipiente 1, de modo que en forma continua y simulténea
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se forma un gran ndmero de piezas prensadas .que caen en
la parte 1 del recipiente o en el generador. La Fig. 3
muestra una de estas piezas prensadas P en un tamafio que
se puede obtener con el dispositivo descrito.

Segln se ve en la Fig. 1, los canales 7 de la’
matriz 3 pueden ser cilindricos, pero segdn la indole de
la materia prima y de las caracteristicas deseadas de
las piezas prensadas pueden tener también otra forma di-
ferente. Asi muestra la Fig. 4 un canal 21 con una parte
superior conica 2la y una parte inferiar cilindrica 21b.
La Fig, 5 muestra un canal conico 22 que se estrecha ha-
cia abajo con un extremo superior ensanchado 22a, y la
Fig. 6 muestra un canal rotativamente simétrico 23 que’
dentro de sus extremos 23a, 23b tiene una zsna 23c que
se estrecha y transcurre parcialmente en forma cilindri-
ca. La seccién inferior de salida en 23b es aqui mésrpe—
quefia que la seccidn superior de entrada en 23a,

Todas las caracteristicas mencionadas en la me-
moria que antecede y representadas en las dibujos deben
considerarse por sepafado o también en combinacidnes co-

mo pertenecientes al invento en cuanto el estado conocido

de la técnica lo permite.
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1. Procedimiento para el tratamiento de materiales, espe-
cialmente para la produccidn de gas a base de carbdn o

de materias primas conteniendo carbone, caracterizado.
parque una m;teria prima constituida por lo menos en par-
te por material granular o pulverulan?o para su introduc=-
cidén en la camara de tratamiento es transformado conti-
nuamente en un ndmero de piezas prensadas que ée produ-

. ’
cen simultaneamente.

2+ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-

racterizado por el empleo del cernido de un carbdn de

lastre.

3. Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones an-

teriores, caracterizado porque las piezas prensadas se

" fabrican con el empleo de lodos de carbdn.

4, Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones an=-
tericres, caracterizado porque las piezas prensadas se

fabrican con el empleo de desperdicios o .de basura.

5. Dispositivo para la realizécién del procedimiento, se-
gun reivindicaciones anteriores, caracterizado ﬁorque,
para la introduccion de material en una cémara, un reci=
piente, un reactor o aparato similar que sirve para el ©
tratamiento o la elaboracidn del material, se establecs

que el dispositivo esta estructurado a modo de una pren-

sa de rulos y tiene una matriz dispuesta en el camino de



10

15

20

-9 -

paso del.material con un gran nimero de canales previs-

-tos en una zona circular asi como por lo menos una rueda

de presion o un elemento similar que se desarrolla en el

lado superior de la matriz en la zona de los canales.

6. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque los canales tienen por lo

. ' .
menos en una parte de su altura una forma cilindrica.

7. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque los canales tienen por lo

menos en una parte de su altura una forma que se estrecha

.hacia abajo.

8. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque los canales tienen dentro

de sus extremos una zona que se estrecha,

9. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones an- .

teriores, caracterizado porque el mismo forma el remate

v 4
- supsrior de un generador para la produccion de gas.

10. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones an-

teriores, caracterizado porque la matriz estd hermetiza-
da a prueba de presidn frente a la parte del recipiente

que la alberga.

11, PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO DE

MATERIALES.

Tal como se describe y rsivindica en la presen-
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te Memoria Descriptiva, que consta de diez hojas escritas
’ . ) »
a maquina por una sola cara y de sus correspondientes di-

bujos.

Madrid,. -‘ 8

{quzu(, oy
p‘*pl * FEAs
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