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La invención se relaciona con sistemas de filtros que 
tienen un elemento filtrante situado en el interior de un depósitb 
de fluido es a veces difícil eliminar* el cieno y otra materia ex­
trañas que pudieran acumularse en la cámara del elemento filtran­
te. Algunos depósitos están equipados con una válvula de desagüe 
inferior para eliminar el cieno. Estas válvulas de desagüe son ex 
plosivas y se pueden abrir accidentalmente lo cual representa un 
desperdicio del fluido en filtración. El cieno se elimina de tan­
ques de otras construcciones desmantelando la instala,ción del tan 
que o empleando medios de vacio seguido de limpieza manual del ele 
mentó del tanque. Estas construcciones representan un despilfarro 
de mano de obra y tiempo y en general no se limpian durante cada 
operación de cambio del filtro debido al tiempo exigido para la 
operación de limpieza del cieno.

Segán este invento, un elemento de filtro que tiene una 
abertura de la cámara en cada uno de sus extremos, tiene una pri­
mera y una segunda tapas cubriendo las aberturas de la cámara. Un 
dispositivo de empuje se utiliza para unir de una forma desmonta­
ble las tapas del filtro al elemento filtrante. La primera tapa 
del filtro tiene una abertura para recibir una conducción de en­
trada de fluido que descarga fluido a la cámara del elemento fil­
trante. La primera tapa del filtro tiene una brida anular que se 
extiende alrededor de la conducción de entrada del fluido una dis 
tancia previamente elegida a lo largo de la conducción hacia el sé 
gundo extremo del filtro, para formar una cavidad anular que reci­
be y elimina el cieno.

La figura 1 es una vista frontal esquemática, en sección 
parcial, del sistema de filtro de fluido de este invento.

La figura 2 es una vista esquemática del aparato de la 
figura 1, tomada a lo largo de la línea de corte transversal 11-11
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La figura 3 es una vista frontal esquemática a mayor eses 
la en sección parcial del dispositivo de válvula del conjunto de 
filtro; y

La figura 4 es una vista frontal esquemática en seccidn 
parcial de otra modalidad de este invento.

Refiriéndonos a las figuras 1 y 2, el conjunto de filtro 
de fluido 10 de este invento tiene un elemento filtrante 11, una 
primera y una segunda tapas extremas del filtro 12, 13, y medios c 
sujeción 15 para unir de una forma desmontable las tapas del fil­
tro 12, 13 al elemento filtrante 11.

El elemento filtrante 11 es preferiblemente de construc­
ción tubular que tiene un primer-y un segundo extremos 16, 17, une 
cámara 18 abierta por dichos extremos 16, 17 y que se sitúa dentro 
de un tanque de fluido 15 de la instalación filtradora.

Una condición de entrada de fluido 19 pasa a través de 1. 
las paredes del tanque 14, por la abertura del primer extremo de 
la cámara del elemento filtrante 18 y se dirige hacia arriba a tra 
vós del por lo menos una parte de la cámara 18. El fluido que se 
desea filtrar pasa desde el equipo correspondiente por ejemplo una 
instalación hidráulica, a través de la conducción 19 y descarga en 
la cámara del filtro 18 a través de aberturas 20, por ejemplo.

La primera tapa del filtro 12 cubre la corona circular 22 
entre la conducción 19 y el elemento filtrante en la abertura del 
primer extremo 16 del elemento filtrante 11. La'tapa 12 tiene una 
pestaña anular que se extiende alrededor de -la conducción de sali­
da del fluido 19 y a lo largo de la conducción 19 una distancia 
previamente elegida hacia el segundo extremo 17 del elemento fil­
trante 11. La primera etapa foima por lo tanto una cavidad anular 
24, para recibir y eliminar el cieno, definida por la pestaña anu-

c
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lar 23, una parte de conexión adyacente de la primera tapa y pare 
des adyacente del elemento filtrante 11.

La pestaña anular 23 tiene un tamaño suficiente para adan 
tarse alrededor de la conducción 19 y asegurar una eliminación 
prácticamente completa del cieno en la corona circular 22 en res­
puesta a la operación de quitar el elemento de filtro 11.

La segunda tapa 13 cubra la abertura del segundo extremo 
17 del elemento filtrante 11. La conducción 19 a traviesa de pre­
ferencia completamente el elemento filtrante 11 y la segunda tapa 
13 que tiene una abertura con un tamaño suficiente para el paso a 
través de la misma de la conducción de entrada del filtro 19.

Un dispositivo de tope 26 se asocia con la conducción 19 
para ponerse en contacto con la primera tapa del filtro 12 y sos­
tenerla, en una posición generalmente horizontal con relación a di 
cha conducción 19. El dispositivo de tope 26 puede ser una pestaña 
o arandela fijada a la conducción 19 por soldadura, por ejemplo, 
y dirigida hacia fuera de la conducción 19.

El elemento de filtro 11 puede ser de tela, papel u otros 
materiales y combinación de materiales. El elemento filtrante 11 
tiene preferiblemente medios 28 para obturar el primer y segundo 
extremos anulares 16, 17 del elemento filtrante 11 y hacer, por
10 tanto, que el fluido pase con más facilidad a través del elemen 
tó filtrante 11. El dispositivo obturador 28 puede ser de caucho, 
epoxi, u otro material que se adhiere preferiblemente a los extre-i- 
mos del elemento 16, 17.

. Los medios de sujeción 15 consisten preferiblemente en ui 
o más sujetadores de resorte alargados 29, 30 que tienen cada uno 
una primera y una segunda pestañas 31, 32. Los sujetadores de re­
sorte 29, 30 abarcan cada uno la longitud del elemento filtrante
11 y tienen pestañas dirigidas hacia dentro 31, 32 que se extien-



¿en sobre tapas de filtros respectivos, 12, 13. Los sujetadores de 
resorte 29, 30 tienen un tamaño y construcción apropiados para ejei* 
cer fuerza en las tapas 12, 13 una hacia la otra. En las superfi­
cies exteriores de la primera y la segunda tapas del filtro se for 
man depresiones 33 para recibir de las pestañas respectivas 31, 32 

de los sujetadores de resorte asociados 29, 30 y montar las pesta­
ñas 31, 32 evitando su movimiento relativo con dichas tapas 12, 13 
Los sujetadores de resorte 29, 30 y las pestañas 31, 32, pueden mañ 
tenerse por otra construcción si desviarse de este invento.

Refiriéndonos a las figuras 1 y 3, el conjunto de filtro 
10 puede tener una válvula de derivación accionada por presión 35, 
conectada a la conducción de salida del fluido 19, en el interior 
del tanque 14 en un lugar separado de la cámara del filtro 18 y ad 
yacente a la segunda tapa del filtro 13. Esta válvula 35 es conve­
niente para liberar en ocasiones la presión del interior de la cá­
mara del elemento filtrante 18 para desmontar temporalmente el ele 
mentó de unión de un filtro enchufado o derivar una parte deL fluidp 
por el filtro de modo que el equipo pueda continuar funcionando du 
rante un breve periodo de tiempo hasta que el operario tiene opor 
tunidad de reemplazar el elemento del filtro 11.

En una construcción de preferencia, que se ha diseñado pa 
ra que funcione satisfactoriamente y es extraordinariamente econó­
mica, la válvula de seguridad 35 tiene un collarín 36 conectado pop 
un extremo a un extremo de la conducción de entrada 19 y tiene un 
elemento de asiento de válvula 37 unido al otro extremo del colla­
rín.

Un elemento de accionamiento 38, que tiene una primera y 
una segunda partes extremas agrandadas 39, 40, pasa a través de unja, 
abertura 41 del asiento y la cámara del collarín 36. El elemento d: 
accionamiento 38 es preferiblemente un perno común que tiene una



5

10

15

20

25

cabeza de perno en un extremo y una tuerca colocada a rosca en el 
otro extremo y es de un tamaño suficiente para extenderse desde 
una posición hacia fuera del asiento 37 hasta un lugar situado den­
tro del collarín 56.

Un primer elemento de retención, preferiblemente una aran 
déla 43, se sitúa alrededor del elemento de accionamiento 38 entre 
la primera parte extrema del elemento de accionamiento 38 y el 
asiento 37. Un elemento de válvula, preferiblemente una randela 44, 
se sitúa alrededor del elemento de accionamiento 38 entre la. según 
da parte extrema de elemento de accionamiento 38 y el asiento. La- 
segunda arandela 44 es de tamaño suficiente para cubrir la corona 
circular 45 entre el elemento de accionamiento 38 y el asiento 37.

Un segundo dispositivo de empuje 47 se utiliza para empu­
jar al elemento de accionamiento 38 y su segunda arandela corres­
pondiente 44 en dirección hacia el primer extremo del elemento de 
filtro 11 y la.segunda arandela en contacto de estanquidad con el 
asiento 37. El dispositivo de empuje 45 puede ser un muelle heli­
coidal que tiene un extremo en contacto con la primera arandela 43 
para mantener el extremo del muelle con el primer extremo del ele­
mento de accionamiento 38 y el extremo opuesto del muelle en con­
tacto con un resalto 48 del asiento 37.

Según indican las líneas de rayas en la figura 3, la aranL 
déla 44 es móvil en respuesta a una presión en el interior de la 
cámara de filtro 18 para pasar fluido desde la cámara 18 a través 
del asiento, y al interior del tanque 14, con el fin de desviar .el 
fluido a través del elemento filtrante 11.

En el funcionamiento del aparato, la tapa del tanque 50 
se puede quitar el operario puede quitar la válvula 35, y el ele­
mento filtrante 11 se puede levantar del tanque 14 para reemplazar
lo. El cieno, suciedad y materia extraña en la cámara 18 se mantie

^ 6
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ne en la cavidad 24 durante la operación de desmontar el elemento 
filtrante 11 del tanque 14.

Los sujetadores elásticos 39y 40 se pueden quitar con fa­
cilidad haciéndolos saltar, para quitar la primera tapa del filtra 
12, y el elemento filtrante usado 11 se puede quitar y reemplazar 
por un nuevo elemento filtrante. El cieno se descarga entonces de 
la cavidad y los elementos se vuelven a montar.

En la modalidad de la figura 4? un dispositivo obturador 
52 se sitúa entre el dispositivo de tope 26 y la primera tapa del 
filtro 12, y entre la válvula de derivación 35 y la segunda tapa 
del filtro 13 para mantener el fluido en la cámara 18.

Otros aspectos, objetos y ventajas resultarán evidentes 
al estudiar la memoria descriptiva, las reivindicaciones y los di-, 
bujos.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar 
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de 
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio funda­
mental.
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1. - Perfeccionamientos en conjuntos de filtro de fluidos, 
del tipo que tienen un elemento filtrante con un primer y un seguiji 
do extremo y una cámara abierta por el extremo, siendo la abertura, 
del primer extremo y la cámara de un tamaño suficiente para reci­
bir una conducción de entrada de fluido, caracterizados porque se 
dota a cada filtro de una primera tapa de filtro que cubre la coró 
na circular entre la abertura del primer extremo del filtro y la 
condición de entrada de fluido y que tiene una pestaña anular la 
cual se extiende alrededor de la conducción de entrada del fluido 
una distancia previamente elegida a lo largo de la linea hacia el 
segundo extremo del elemento filtrante, para formar una cavidad 
anular definida por la primera tapa del filtro, la pestaña anuar
y las paredes del filtro; una segunda tapa del filtro que cubre el 
segundo extremo de la cámara del filtro; y medios elásticos para 
empujar la primera y la segunda tapas en contacto forzado con el 
filtro y que une de una forma desmontable las tapas al filtro.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte 
rizados porque la segunda tapa del filtro tiene una abertura de tá 
maño suficiente para recibir la conducción de salida del fluido.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracte 
rizados porque presenta una válvula de seguridad accionada por la 
presión conectada a la conducción de entrada'de fluido en un lugar 
separado de la cámara del filtro y adyacente a la segunda tapa do*, 
filtro.

30

4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 3, caracte 
rizados porque la válvula de seguridad se forma por un collarín 
que tiene un extremo conectado a la conducción de entrada de fluí 
do; un asiento que tiene una abertura y que se une al otro extremí
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del collarín; un elemento de accionamiento que atraviesa la aber­
tura del asiento y el collarín, ouyo elemento de accionamiento tic 
ne una primera y una segunda partes extremas agrandadas separadas 
en lados opuestos del asiento; una primera arandela situada alre­
dedor del elemento de accionamiento entre la primera parte extremí, 
del elemento de accionamiento y el asiento; una segunda arandela 
situada alrededor del elemento de accionamiento entre la segunda 
parte extrema del elemento de accionamiento y del asiento, siendo 
la segunda arandela de un tamaño suficiente para* cubrir la. corona 
circular entre el elemento de accionamiento y el asiento; y un se¡ 
gundo dispositivo elástico para empujar al elemento de accionamieñ 
to y a la segunda arandela correspondiente hacia el primer extremo 
del elemento filtrante y la segunda arandela en contacto con dicho 
asiento.

15.

20.

25.

5. - Perfeccionamientos según la roivindicación 4, caraoté 
rizados porque el segundo dispositivo elástico es un muelle que 
tiene un extremo en contacto con la primera arandela y el otro ex 
tremo en contacto con un resalto del asiento.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caract^ 
rizados porque presenta medios de tope para ponerse en contacto 
con la primera tapa del filtro y para sostenerla.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte 
rizados porque presenta medios para obturar el primer y el segundo 
extremos del filtro anular.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 7, caracte, 
rizados porque los medios de obturación se adhieren a los extremos 
del filtro.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracté 
rizados porque el dispositivo elástico comprende por lo menos un 
sujetador de resorte que tiene una primera y una segunda pestañas
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dirigidas hacia el interior para ponerse en contacto respectivo 
con la primera y la segunda tapas del filtro.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 9, carac­
terizados porque presenta una depresión en las superficies exterio 
res de la primera y la segunda tapas del filtro, cada una para re­
cibir una pestaña del sujetador de resorte.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 9y carac­
terizados porque tiene una pluralidad de sujetadores de resorte se 
parados circunferencialmente alrededor del filtro.

12. - Perfeccionamientos en conjuntos de filtro de fluidos, 
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria
y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a máquina por 
una sola cara.

Madrid,  ̂S W S  B77
TOIBIOTOR CORPORATION.
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