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Ia presente invencién se refiere a un método para unir a una
armazén de neumditico, en construccién sobre un tambor de con
feccién, los aros metdlicos que constituyen el refuerzo de
los talones de le misma, mds precisamente la 1nyenc16n se re
fiere a un método para centrar y predisponer los citados
aros en posicidén exactamente prefijada respecto a un tambor
de confeccidén de tipo expansible, y para unirlos a las telas
de armazén, arrolladas en anillo sobre dicho tambor,
Es conocido que existen dos tipos de tambores de confeccién,
los cuales requieren cada uno un tipo distinto de dispositi-
vo para la unién de los aros a la armazfn en construccién;
tales dispositivos, a continuacién de la descripcién, serdn
genéricemente definidos, como de uso, "dispositivos de coloe
cacién de arosv,
El primer tipo de tambor es aquel cilfndrico rfgido contrace
t11, que sirve exclusivamente para construir la armazdn,
eventualmente sin banda de rodamiento, en forma de manguito
cilindrico; es conocido que este Yltimo serd luego conforma=-
do en forma térica, después.del alejamiento del citado tame
bore
En este caso los aros vienen aplicados sobre las telaa de
armazén, en correspondencia de la zona de los hombros del
tembor, hombros que pueden ser también muy altos, o sea del
tipo denominado de "hueco®, de modo de permitir la construce
cién del talén de la armazén ya en la forma definitiva que -
tendrd en el neumftico terminado, de modo que solo la parte
de la armagén dispuesta en forma cilfndrica sobre la super=
ficle externa correaspondiente del tambor, comprendida entre
dichos hombros, sufrird la conformacién en forma térica.
Para aplicar los aros se usan entonces dispositivoes de colo- -
cacibn que sostienen dichos aros a lo largo de su superficie

radialmente interna, para garantizar el centraje respecto al
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3
eje del tambor, y a lo 1érgo de la superficie axialmente ex-
terna, siempre respecto al tambor, para poderlos presionar
exactamente axialmente contra los citados hombros.

Es obvio que con tal dispositivo no tiene ninguna importan-
cia el hecho que los aros estén provistos en su superficie
radialmente externa, como normalmente es, de la tirita en 89
ma usualmente denominada relleno,

El segundo tipo de tambor es aguel denominado expansible, por
permitir la conformacién en forma térica del manguito ciline
drico aqui citado, haya sido éste conatrufdo a parte sobre
un tambor ffgiﬁo. como el precedente, o directamente sobre
el tumbor expansible mismo,

En este ssgundo caso, con procedimiento normal bien conocido
por los técnicos en la materia, los aros de refuerszo de los
talones deben calszarse sobre el tambor, mantenido de forma
cilfndrica, despuds que sobre el mismo ha sido arrollado el
previsto nimero de itelas de armagéne '

Los aros, colocados longitudinalmente a lo largo del tambor,
vienen mantenidos en una posicién y a una reciproca distancia
exactamente prefijada, que deja las dos extremidades de di-
chas telas de armasén sobresaliendo axialmente al exterior,
respecto al conjunto de los citados aross después de lo cual
el tambor viene expandide y con &1 las telas de axmazén que
lo envuelven, las cuales a un cierto punto se enouentran pre
sionadas y bloqueadas contra la superficle radialmente in-

terna de los aros.

" La expsnsién del tambor prosigue entonces en la sona compren

dida entre los aros, coniempordnesmente reciprocamantc apro-
ximados entre sf hasta obtener la prevista conformacién en

forma térica de la armasén.
Est§ claro ahora que los dispositivos de colocacién de aros

del tipo precedenté no son ya aptos al fins sirven en efec-




10

15

20

25

30

N . . 4
%o dispositives que dejen litre la superficie radialmente
ihterna de los aros y que permitan su desplazamiento axial
a 1o 1érgo del tambor,
Se han realizado en consecuencia innumerables dispositives -
de aferramiento de los aros a lo largo de su superficie ra=
dialmente externa: todos ellos permiten el centraje del aro
respecto al eje del tambor, pero no permiten el empleo de
aros ya provistos de relleno,
Para superar esta dificultad recientemente se han realizado-
dispesitivos con pinga, que presionan el aro, ya unido a su
relleno, axialmente por ambas partest y para obtener el cen=
traje del aro respecto al eje del tambor, ahora no posible
directamente con estos dispositivod; el aro viene previamen=-

te calzado en una superficie anular ocilfndrica o troncocénie

ca, fija, dispuesta coaxialmente, al lado del tambor de la
cual viene luego elevado por el dispositivo de colocacidn ci
tados .

Tambidn estos dispositives no estdn todavfa exentos de defec
tos,

En primer lﬁgar estd ¢claro que cualquiera maﬁipulac16n del
aro, efectuada después de ser elevado por parte del disposie
tivo de colocacién puede dar lugar a un descéntraje del aro
reépecto al eJe del dispositivo de colocacién, coincidente
naturélmente con el eje del tambor y de lalsuperficie de cen
traje,.

El problema es imgortante porqué en este caso resulta impedi
da la operaciln de avivadura de la adhesividad de las super=
ficies, en particular aquella interna, del aro antes de su
calzadura alrededor de las telas de armazén, operacién efecs
tuada de normal manualmente.

Es conocido en efecto que todos los semieiahorados necesa=

rios a la confeccidn de una armazén vienen preparados anti-
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tiempénaeveapera, dicho también de estacionamiento, por una
serie de fenfmenos qufmicos interesando la goma no vulcani-
zada, hace perder a los semielaborados su natural pegajosi=-
dad; la cual se restablece en el momento de su utilisacién,
nmediante avivadura de la superficie del semielaborado, ope=
rgeidén efectuada manualmente con cepillo y bencina,
Naturalmente la superficie asi revivada no va puesta en con-
tacto sino con la superficie a la que debe adherirse, y en
el més breve tiempo posible, para eviter que una nueva pér=-
dida de adhesividad cause ensuciamiento y deterioraniento
de la auperficie tratada,

Eatd claro por consiguiente que también el aro con su re-
lleno es revivado antes del empleo, operacidn‘de particular
importancia porque el talén es parte extremadsmente delicaw
da 31 neumftico en cuanto condioiona de modo decisivo la
duracién & fatiga del mismo durante el empleo,

Podemos anotar que tal operacién es posible con 1os disposi
tivos de colocacién para tambores expansibles que blogquesn
el aro a lo largo de su superficie radialmente externa. de=
jando asf libre aquella radialmente interna que puede ser
revivada antes de la calzadura de los aros en las telas del
tambor, naturalmente sin que ello cause el desplazamiento
de la posicién centrada coaxialmentes '

La operacién no es a su ves posible con los precedentes
diepositivos a pinsa para la calzadura de los aros ya proe
vistos de relleno, por cuanto el aro ya revivado, natural=
mente sobre su superficie radialmente 1nterha, no puede ger
calgado en la superficie anuiar de centraje, y ya elevado
por el diapositivo de colocacidn no puede ser revivado so
pena de pérdida del centraje.

En definitiva se deben calgar en la cubierta aros no Tevie
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vados que dan entonces lugar a dafios o falta de adhesién en~
tre aro y telas de armazén en el talén, con consiguiente
grave decaimiento cualitativo del producto terminado.

Otros defectos de estos dispositivos son puestos en evidenw
cia durante la confeccién de armazones de elevado nimero de
telas o con el empleo, segdn la mis reciente tecnologfa, de
telas met4{licas, acopladas con aros exagonales digpuestos en
el talén con la base inclinada respecto al eje del neuméti-
co, como en los neundticos tubeless para transporte pesado,
Recordemos ante todo que los tambores de confeccién de ti~
po expansible, normalmente constitufdos de dos discos radia}
mente expansibles, axialmente reciprocamente desplazables
pero soliderios entre si en la rotacién, eventualmente uni-
dos entre s{ por una cédmara tubuler hinchable, presentan en
la superficie radialmente externa de dichos discos una cavie
dad anular, usualmente definida Masiento talén®, en corres-

pondencia de la cual viene ni mds ni menos dispuesto el aro

calzado sobre el tambor.

Tal cavidad, empujada contra el aro durante la expansién del
tambor, lo engloba progresivamenie, forzando a la tela de
armazén interpuesta a envolver completamente el aro siguien=
do fielmente el perfil, ,

Estd claro no obstante que los conjuntos de telas de armazén
y aun més los tejidos metdlicos presentan una elevada rigideg
flexional por lo que, cuando vienen presionados por el diasco
del tambor contra el aro mal se adaptan a seguir el perfil
de éste y del correspondiente asiento de talén, y as{ ejer~
cen sobre el aro fuerzas de notable magnitud en grado de
desplazarlo de su posicién prefijada en el tambor; la

forma eiagonal del aro, con base inclinada, favorece ademis
tal desplazemiento en direccién axial hacia las extremida=
des del tambor, de modo que en definitiva se obtiene una va-
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riacibn del previsto desarrollo del neumftico, a lo 1argo de
la armagén conformada, de taldn a taldn,

Estd claro que las telas de armagén presionadas por el diaco
hueco contra el aro adquieren una forma aproximadamente si-
nusoidal que presenta una concavidad dirigida hacia el exte~
rior bajo el aro y correspondientemente dos chvexidades; a
los lados de éstes convexidad que obligan al c¢itado disposi-
tivo de colooacién con pinsa a abandonar el aro propiamente
al inicio de la fase mfs crftica y antes de que éste resulte
s6lidamente retenido en el lugar por el asiento del talén,
dejdndolo por consiguiente libromente expuesto a la accién
de Adichas fuerzas y en consecuencia sujeto a las relativas
anomalias de desplasamiento de la posicién prefijada.
Podemos por consiguiente concluir que los dispositivos de
colocacidn actuales, para aros ya unides al relativo relle-
no, no garantisan una rigerosa disposicién del aro en la po-
siocién axial exactamente prefijada.

Para terminar podemos todavie evidenciar otrg aspecto nega=-
tivo de los actuales dispositivos de colocacién, referentes
a los medios usados para bloguear 1§ carrera axial del dise
positivo a lo largo del tambor cuando el aro ha alcanzado

la posicidn prefijada,.

Bs oonooldo que la longitud del tambor de confecciln, y nés
precisamente la distancia entre los citados discos, se hace
variar para permitir la confeccién de armazén de distinta
medida dentro una clerta gama de posibilidad., Por otra par-
te el plano medio del armasén no puede ser desplazado axial
mente a 1o largo de la confeccionadora, estando vinculado
también a los dispositivos auxiliares de servicio de la md-
qiing (torretas de alimentacién, bancada de rodillaje,etc.);
se logra de eso que al variar de la longitud del tambor ‘
sean las extremidades de éste las que se desplagan axialmen
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te y por consiguiente la posicidn de los aros reapecto a
una referencia fija externa al tambor,

Esto implica que cada vez que viene variada la longitud del
tambor de confeccidén deben ser regulados los medios (inte-
rruptores de fin de carrera, etc), de por 8i conocidos, que
detienen el dispositivo de colocacién de los aros a una pre=
determinada posicién axial, con consiguientes posibilidades
de error, y como fuere desgaste de los mismos, pérdidas de
tiempo y gravosidad de los costea.

El f£in de la presente invencién ea un método para la coloca=
cién de aros gue supera todos los inconvenientes citados per
el uso de un dispositivo que permite el centraje de los aros

" respecto al eje dgl tambor, el mantenimiento de dicho cenira-

15

20

25

je durante todas las operaciones preliminares a realizarse
en el are antes de su disposicién en el tambor de confeccidn,
asf como la disposicidn del aro de modo extremadamente sim=
ple ¥ confeniente, gin necesidad de regulaciones accesorias

al variar de la longitud del tambor, y el mantenimiento fore
gado de dicha disposicidn, no obstante el englobamiento de
las telas de armazén, hasta cuando dicho aro resulta axial=
mente con seguridad bloqueado dentro el correspondiente
asiento de talén.

Constituye el objefo de la presente invencién un método para
unir los aros de refuergo de los talones a una armaszén de neu-
m&tico en construccién,segin el procedimiento que prevé arro=
1lar las telas de armazén alrededor de un tambor de confeccidn
de tipo sxpansible, predispuesto en forma cilindrica,de cen~
trar dicﬁos aros en un plano normal al eje de dicho tambor de
confeccién, en posicién a €1 coaxiales, de bloquear dicho

30 aro axialmente por ambas parfes en dicha posicidén centrada,

mediante un dispositivo de cerraje a pingas, axialmente des=
plazable, de calzar los aros en dicho cilindro, mediante
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desplazamiento azial de dicho dispositivo, en una posiclién
prefijada a lo largo del desarrollo longitudinal del tambor,
fija respecto a la extremidad adyacente de dicho tambor la
cual deja las dos extremidades de dichas telas de armazén so=-
bresaliendo axialmente al exterior respecto al conjunto de di
chos aros, de expansicnar dichas telas de armazén mediante la
expansién de dicho tambor hasta presionarlas contra la super=
ficie radialmente interna de dichos aros, alejando lusgo di-
cho dispositivo de cerraje y prosiguiendo luego la expansién
de dicho tambor con consiguiente rehinchamiento de las telas
de armazén a los lados del aro hasta sobrepujar radialmente
este ltimo, caracterizado por el hecho Que comprende por lo
menos las sigulentes fases?

- efectuar dicho centraje de los aros mediante empujes radia=-
les dirigidos hacia el exterior ejercidos en por lo menos
tres puntos distintos en 1la superficie radialmente interna de
dicho aro, .

« efectusr sobre dicho sro, seguidamente a dicho centraje pe-
ro antes de dicho bloqueo, otras éperaciones preliminares a
la calgadura sobre dicho tambor,

« efectuar la disposicién de los aros en dicha posicién axial
prefijada mediante una secuencla de operaciones invariable al
variar del dssarrollo longitudinal del tambor de conichidn,
- efoctusr el alejamiento de dicho dispositivo de cerraje so-
lamente cuando dicha tela de armasén ha radialmente sobrepu~
jado dicho aro por ambes partes.

Entre las citadas operaciones preliminares el método compren=
de ventajosamenis por lo menos unas entre las oparaciones de:
= verificar el yacimiento de dicho aro en dicho plano normal
al eje del tambor de confeccién,

« reavivar 1a adhesividad de dicho aro por 1o mencs en la ma-
yor parte de su superficie radislmente interna,
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Tales operaciones vienen muy convenientemente efectuadas me=-
diante roticidn de dicho aro, forgadamente mantenido centra-
do, alrededor del propio eje. A

Finalmente la indicada secuencia de operaciones. para la co-
loqaci6n de los aros comprende la fase de acoplar reciproca-
mente superficies correspondiéndoase respectivamente sollda=-
rias con la extremidad del tambor de confeccién y con el co-
rrespondiente dispositivo, axialmente desplazable, de bloca<
je del aro.

En tal método se usa un dispositive para la colocacidn de
18 aros, empleable en miquinas ponfeccionadoras de armagzo=
nes de neumdticos del tipo provisto de tambor de confeccién
expansidble, en el cual vienen prevismente arrolladas en ani=
110 las telas de armazén, constitufdo por dos unidades ope-
rativas, iguales entre ai, simétricamente-dispuestaa a los
lados de dicho tambor, cada una de las unidades siendo apta
al bdbloqueo de un aro, tambidn provisto de relleno, centradoe
en posicifn coaxial con el tambor de confecciln en un plano
normsl al eje de dicho tambor, ¥y a la disposicién de dicho
aro en una posicidn axial preiijada a lo largo del desarro-
1lo longitudinal del tambor, fija respecio a la extremidad
adyacente de dicho tambor, tal de dejar la correspondiente
extremidad de dichas telas de armasfn sobresaliendo axisl-
mente al exterior respecto al conjqnto de los aros, en el
cusl dlspoaitivo cada unidad operativa comprende por lo me=
nos wao de los siguientes dispositivoss

- un dispositivo de centraje del aro en dicha posicién cen-
trada, apto de aplicar empujes radiales, dirigldos hacia el
exterior, en por lo menos tres puntos distintos en la super
ficis radislmente interna de dicho aro,

= un dispositivo de blogueo dél aro en dicha posicién cen=
trada, apto de empalmar dicho aro, en por 1o menoa tres
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puntos distintos a lo largo de su desarrollo periférico, me=-
disnte un correspondiente mimero de pinzas, cada una presen=
tando uno de los dos brazos, definido falce, rodante en un
plano axlal del aro alrededor de un eje perpendicular a tal
plano, el conjunto de modo de por sf conocido, el otro bra=-
g0, definido plancha, siendo radialmente movible en dicho
plano axial,

-~ medios de gufa aptos para desplazar dicho dispositivo de
bloqueo del aro longitudinalmente a lo largo del tambor de
confeccidn, y detenerlo siempre en la misma posicién, respec
to a la extremidad del tambor, al variar de la longitud de
dicho tambor,

Segin una realizacién particularmente conveniente de tal dis
positivo usado en el método cada unidad comprende ambos di-
chos dispositivos de centraje y de bloqueo del aro, asi como
los citados medios de guia del dispositivo de bloqueo, los
cuales entre.otras cosas unen sélidamente entre sf los dos
dispositivos y permiten su rotacidén alrededor del eje del
tambor de confeccidn,

Més particularmente el dispositivo de centraje del aro com-
prende tres elementos separadores, dispuesios intervalados
entre sf, en una oportuna estructura de sostén, circunferen-
clalmente y coaxialmente respecto a un eje de dicha estructu
ra coindidente con el eje de dicho tambor de confeccién, ca-
da elemento separador comprendiendos 7

~ una leva yacente en un plano axial de dicha estructura, em
pernada en un soporte solidario con ésta, dicho perno pre=-
sentando el eje perpendicular a dicho plano axial, dicha le=
va presentando una extremidad radialmente dirigida hacia di~-
cho eje de la estructura,

- un escarpin, solidario con dicha extremidad de la leva,
orientado paralelamente a dicho eje de la estructura, que
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presenta la superficie radialmente externa formada segin un
perfil que se acopla con aquel de la superficie radialmente
interna del aro, los escarpines de dichos separadores resul-
tando dispuestos espaciados en 1202 entre si en una circunfe
rencla coaxial con dicho eje, de radio mayor que aquel del
tambor de confeccién, yacente en un plano normal al eje de
dicho tambdox,

- medios aptos de rodar elfsticamente dicha leva alrededor
de dicho perno. |

Tales medioa. aptos de rodar eldsticamente la citada leva alre
dedor & dicho perno comprenden un cilindro neunf{tico, vinou=-
lado a la citada estructura de sostén, el véstago de.cuyo
pistén yace sobre:la extremidad de la leva opuesta, respecto
al pernc, a aquella que lleva dicho escarpin, y un muelle
que trabaja a tensién que ume entre s{ dicho védstago ¥ dicho
cilindro, ' '

A su vesg el disposi’civo de blocaje del aro comprende seis
pinzas dispuestas intervaladas entre g8f en una oportuna es=
$ructura snular coaxisl con dicho tambor de confeccién, cada
pinza comprendiendos

- un primer braso, definido plencha, montado en un soporte

- golidario con dicha esiructura, que presenta una superficie

plana de apoyo para dicho aro, coincidente con un plano nore
mal al eje de dicha estructura,

- un segundo bragzo, definido falce, vineulado por una de sus
extremidades a dicho soporte mediante un perno perpendicular
al plano axial que pasa por dicho soporte, cuya otra extremi
dad se afirma, mediante rotacién alrededor a dicho perno,
contra dicha plancha, el arco de rotacién de dicho falce al~
rededor a dicho perno estando dispuesto en posici6n radiale-
mente externa respecto a dicho soporte, los falces de dichas
pinzas afirméndose contra las respectivas planchas en puntos
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dispueatos sobdbre su unica circunferencla coaxial con dicha
estructura y de radio mayor que el radio del tamborx,
= medios para gobernar la rotacién de dicho falces
En el cual
= dicha plancha es radialmente movible en loa dos sentidos

-sobre dicho soporte, dicho movimiento radial en direccién

centrffuga siendo contrastado con medios eldsticos.

Adem4s en la extremidad radialmente interna de dicha plancha
estd montado un elemento rodante por lo menos alrededor de
un eje perpendicular a dicho plano axial, que sobresale ra=-
dialmente del interior por dicha extremidad de la plancha,
mientras la oxtremidad libre del citado falce esid provista
de un revestimiento en teflén, '
Finalmente los citados medios de gufa comprendent

~ una arandela coaxialmente desplazable respecto a dicho tam
bor de cénfeccidn, provista de una superficie anular tronco-
cénica, apta de afirmarse conira una correspendiente superfi
cie troncocénica formeda en la extremidad del tambor de con-
feccién en posicién coaxial con el mismo,

- una serie de barras curvadas distribufdes uniformemente a
1o largo de la periferia de la arsndela y solidarias con la
misma, dobladas segdn un dngulo sustancialmente recto de mo~
do de presentar un trozo con direccién radial em un pleno
normal al eje de dicho tambor, con la extremidad solidaria
con dichs arandela y seguidamente un irozo oon direccién lon
gitudinal paralelamente al eje de dicho tambor, dichas barras
estsndo curvadas respecto a la arandela por la misma parte
del tambor y constituysndo las generstrices de una superfi-
cle cilfndricae, coaxial con el tambor, de didmetro mayor que
el difmetro de éstes ,

- un enillo coaxial con el tambor y yacente en un plano nor-
mal al eje de éste, que une sélidemente entre sf las extre~
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midades de los trozos longltudinales de dichas barras, en el
cual estd vinculado dicho dispositivo de bloqueo del aro,.

Ia citada arandela es también libremente rodante alrededor
del eje del citado tambor de confeccién; ademfs estén previs=
tos medios, de por sf bien conocidos por los técnicos, para
regular la posicién axial de por lo menos una de las citadas
superficies troncocénicas respecto al respectivo elemento mew
cénico que la soporta.

Resulta claro en este punto que dicho anillo coaxial y las ba-
rras curvadas constituyen ni m&s ni menos la ya mencionada es
tructura de sostén del dispositivo de centraje y al mismo

" tiempo la estructura anular del dispositivo de blogueo del

aro: tales dispositivoé estdn ademds montados en dicha estrug
tura de modo que el plano normal al eje del témbor, tangente
al aro calzado en el dispositivo de ceniraje, exteriormente
respecto al tembor de conféccidn, es también aquei'qne coin=
cide con 1la superficie plana de las planchas de las citadas
pinzas del dispositivo de‘bloqueo;

Ia presente invencién serd ahora mejor comprendida con ayuda
de la descripeifn que éigue ¥y de las figuras adjuntas, que
$ienen exclusivamente el unico fin de ejemplo, sin cardcter
alguno limitativo, e ilustran una versién completa y particue
larmente versatil y conveniente del dispositivo con el que se
efectia el método de la invencidn.

En las figuras:

- la figura 1 mﬁeetra una vista frontal del dispoaitivo gse=
gin una seccién normal recta del tambor de confeccién,

- la figura 2 dividida en dos secciones A y.B. muestra una
vista lateral parcial del dispositive respectivamente abierto
y cerrado en el tambor de confeccién, estando mostrados solaw
mente un elemento separador y una pinga de blogueo del aro,
para losg reépedtivoa dispositivos,
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- la figura 3 muestra en detalle un elemento separador del
dispositivo de centrajle del aro,

- la figura 4 muestra en detalle una pinza del dispositive
de blogqueo del aro, | '

- 1as figuras 5, 6, T muestran tres momentos sucesivos de la
operacién de colocacién del aro y precisemente, en el orden,
la disposicidn en el tambor, la expansién radial del tambor
mismo y el alejaﬁiento del dispositivo de bloqueo del aro,

a operacifn terminada.

Con referencia a las figuras 1y 2 el dispositivo de colo~
caclién de los aros comprende dos unidades operativas..idén—
ticas entre sf, simétricamente dispuestas a 1os lados del
tembor de confeccién Te |

Cada unidad operativa comprende una estructura de sosten S,
coaxial con el tambor de confeccién, longitudinalmente des-
plagable raspecto a éate, en la cual estdn montados tanto el
dispoaitivc de centraje como el dispositivo de bloqueo del
aro, estructura que constituye ni mds ni menos el conjunto
de 1los medios de gufa del dispositive de bloqueo, ya ante-
riormente menoionadoé.

Pasando al eximen en detalle de tal estructura de gostén,
ella comprende una arandela 1, disﬁucsta coaxialmente al tam
bor. axialmente deslizable respecto a la extremidad de éstes
En tal arondela, por la parte vuslta hacia la extremidad del
tembor, estd montado coaxialments un anillo 2, con superfie
cie externa troncocénica, que, cusndo el dispositivo és lle-
vado contra la extremidad del tambor (figura 2B) ge aflrma
contra una correspondiente superficie troncocénica 3 forma=
da ni més ni menos en la extremidad del citado tambore

A 1o largo de la periferia del anillo 2 estén uniformemente
distribufdas una pluralidad de barras curvadas 4., La curva=
tura de estas barras es en &ngulo recto y las mismas entdn
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dispuestas de modo de presentar la extremidad solidaria con
el anillo 2 que yace en un plano norxmal al eje del tambor y
la extremidad opuesta orientada paralelamente al citado ele,
hacia el tambor mismo: en otras paladbras las cltadas barras
formen una jaula que puede deslizarse telescépicamente res-

. pecto ¥y slrededor de la extremidad del tambor de confecciéne

Tas extremidades libres de las citadas barras curvas 4 estdn
unidas sélidamente entre sf por un anille 5, que yace en un
pleno normal al eje del tambor.

A consecuencia del citado movimiento de la jaula el anillo
se desplaga axialmente respscto al tambor de una posicién ex
terna (figura 2A) a una posicién interna al mismo (figura
2B) y viceversa. '

En tal anillo estén fijados los dispositivos de centraje ¥y
de bloqueo del aro, que ahora serdn detalladamente ilustra=
dese

' El dispositivo de centraje estd conatitufdo por tres elcmen=

tos separadores Dy fijados en el anillo 5 intervalades entire
sl en 1209, -

Gsda elemento separador (figura 3) estd constitufdo por un
goporte 6, solidario con el anille 5, yacente en un plano
axial de dicho anillo, en el cual estd empernada una leva 7
rodante alrededor de un perno 8 normal a tal soporte.

Ia lova 7 tiene convenlentemente forma de escuadre, emperna=
da por el vértice, y en la extremidad radialmente interna
1leva un escarpin 9 que presenta la superficie radialmente
externa formada segin un perfil correspondiente a aqueldel
aro C que debe gser calzado, o como fuere tel de permitir una
fuerte afirmacién del arot en el caso particular aquf 1luse
trado el aro es aquel exagonal adoptado en los neuniticos
tubeless de armazén metdlica, para el transporte pesado,

El oitadd aro estd representado ya provisto del relativo re-
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lleno R, segin cuanto se ha dicho ya al piincipio de la pre=
gsente exposicidn. {

El escarpin 9 es luego fijado en la corf&spondiente extre-~
midad de la palanca 7 con medios, ya conocidos, que permi=
ten regular tanto la posicién angular como aguella axial, y
eventualmente también radial, del escarpin respecto a la le-

" va, ¥ esto para permitir la utilisacién del dispositive con

diversos tipos y medidas de aro, dentro una cierta gama.

La extremidad opuesta de la leva 7 esté empsrnada al vésta-
g0 10 del pistén de un cilindro neumftico 11, a su vez em~
pernado en la estructura de sostén S, y més exactamente en
una de las barras curvadas 4, En tal vﬁstage, en la parte
como sea saliente del cilindro estd luego fijado un apéndi-
ce 12, mientras otro apéndics 13 estd solidario con el cuer-
po del cilindro, en correspondencia del citado apéndice 12
entre los dos apéndices viene luego tensado el muelle 14,
Estd olaro el funcionamiento del dispositivo. E1 muelle man=-
tiene el escarpin en la posicidn de trabajo ilustrado en la
figura 3, ¥ asf ejerce en el mismo una fuersa que el escar-
pin transmite luego al aro en direccién radial haocia el ex-
terior en su superficie radialmente interna.

Estando los escarpines, como se ha dicho, en nimero de tres,
a 1202 uno del otro, coaxialmente dispuestos respecto al
tambor, el aro calsado en dicho escarpin resulta automftica=~
mente centrado al tambor y en un plano normsl al eje de és-
te,

Entonces, como serf lusgo explicado, es llegado el momento
de abandonar el aro, mediante el conducto 15 se alimenta el
oilindro, extrayendo el vdstago 10, el cual, venciendo la
resigtencia del muelle 14, fuerza 1a leva 7, con el relati-
vo escarpfn, a rodar alrededor del perno 8, disponiéndose en
la posicién, que llamaremos de minimo embarasd, a trazos en
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dicha figura, soltando asf{ el aro, que al mismo tiempo serd
agarrado por el dispositivo de blocaje,

La resistencia del muelle puede ser vencida también manuale
mente, cosa que sucede regularmente en el momento. de la cal~
zadura del aro en el dispositivo: estd claro en efecto que
81 los escarpines 9 estuvieran rigidamente bloqueados en 1la
posicidn de trabajo ilustrada en la figura, dada la presen=
cia del pico de retencién presente en la extremidad del es=
carpih, resultarfa imposible la calzadura del aro, indefor~
mable dadas sus dimensiones, en el citado diapositivo.

- De este modo a su vez el operador, ejerciendo una convenien-

te'preSIQn en el escarpin y luego en la leva, puede despla=-
zarlo de su posicién, consiguiendo asf calzar fdcilmente el
aroe

Pasande ahora a examinar el dispositivo de bloqueo éste conag=-
ta de meis pinzas P fijadas en el anillo 5 intervaladas en-
tre sf y con los separadores D,

Naturalmente el nimero de pinzas,' como también aquel de se=
paradores, no estdn vinculadaé requiriéndose solemente que
sean en nimero suficiente, también en relacidén a sun distrie
bucién circunferencial, para garantizar el centraje del aro
¥y el mantenimiento de éste en dicha posicidén centrada..

Cada pinza P estd constituida de dos brazos denominados por
su forma definida respectivamente plancha 16 y falce 17, co=
mo se puede ver éon claridad en la figura 4.

La plancha 16 est4 montada en un soporte 18 andlogo al ya
mencionado soporte 6, o gea también este yecente en un pia-
no axial del anillo 5, ¥ solidario con éate: en ‘el mismo so=
porte est4{ empernada en una de sus extrenidades tambidn el
falce 17. giratorio alrededor del perno 19 normal a tal So=
porte, .

El falce estd también- enipernado en un punto distinto (per-
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no 20) al v4stago 21 del pistén de un cilindro neumftico
22, a su vegz empernado en una de las barras 4 del soporte
S, del todo andlogamente a cuanto se ha ilustrado para el
cilindro 11.
Es inmediatamente claro, y del resto ssta parte del disposi-
tivo no es nueva, que la alimentacidén del cilindro 21 lmpo=
ne la rotacién del falce alrededor del perno 19, conira
la plancha. 16, en el sentido indicado en la figura 4, con
;iheas a tragos, La plancha 16 est$ unida al soporte 18 me=
disnte un perno 23, orientado radialmente respecto al ani-
1llo 5.'envuelto por un muelle 24, =lojado en un oportuno
hueco del_citado soporte, sallendo por la superficie radial-
mente externa de éste y en esta extremidad bloqueada con

. una tuerca 25 u otro conveniente medio apto de impedir el

desajuste del perno del citado hueco.

paté olaro shora que, venciendo la resistencia del muelle
24 es posible un desplazamiento de la plancha 16 en direc=
cién radial hacia el exterior.

tn la extremidad radislmente interna de la citada plancha
esté montado un cilindrito 26, libremente rodante alrededor
de un perno 27, normal al plano axial del anillo 5 que con=
tiene dicho soporte 18 y dicho perno 23.

Para terminar, la extremidad libre del falce 17 estd re=-
vestida con wn capuchén 28 de material insensible e la pe~
gosidad de la goma no vulcanizadas

lemos ya hablado del problema de la avivadura de los semi=-
elaborados antes de su empleos se comprende entonces como
la extremidad del falce que viens presa contra el relle-
no del aro para efectuar el blogueo del mismo, si no fuese
convenientemente protegida, se adheréria al relleno mismo
por lo que en el momento de su degprendimiento podria go~
nerar un desplazamiento del aro respecto al tembor o frane



10

15

20

25

20

cemente no desprenderse del todo, obligando as{ al operador
a interrumpir el ciclo de trabajo y a intervenir manualmente
con todos las consiguientes desventajas: en la préctica pues
para el citado capuchén se ha demostrado muy conveniente el
empleo del teflén,

Gonocléndose ghora el dispositivo en las dos partes que 1o .
constituyen es posible explicar el funcionamiento examinando
un ¢iclo de‘trabajo completo; el cual tiene inicio con la
calzadura de ur aro, provisto de su relleno en el dispositi-
vo de centraje de cada unidad. o .

La operacidén no estd expresamenté representada en lag figu=-
ras siendo de obvia intulcién: se ha dicho ya que tal calza=
dura se hace posible gracles al montaje eléstico de los es~
carpines de los separadores en la estructura de soporte, y
estd claro que tal calzadura se hace con el dispositivo de
cantraje situado exteriormente respecto al tambor de confec~
cién (figura 2&5-

Fn este punto se eféctusn dos operaciones fundamentales es
decir el conirol del yacimiento del aro en un plano, que es
luego el plenc normgl al eje del tambor y la avivacifn de la
adhesividad de lae superficies del citado aro y relleno.

Ia primera de estaa operaciones se efectda haciendo rodar la
estructura de soporte S, y con ésta el aro, ¥y contempordnea-
mente nivelando este Wltimo eventualmente con el suxilio de
referencias fijas, Por otra panté no es el caso de extendere
se en ente aspecto que se aparta ademds del fin de la precen

" 4e invencidn, bastard agquf hacer noter que tal control no es

30

posible con los dispositives del estado de la técnlca que
presentan dispositivos de centraje, como laa ya dichas super

.ficies coaxziales cilfndricas o troncoctnicas fijlas tanto a

la rotacién como el desplazamiento axialy
La operacién descrita es importante no porqué el dispogitivo
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de céntraje pueda dar lugar a disposiciones erradas sino por-
que el aro mismo a consecuencla de mala confeccién o de da~
flos sucesivos podrf{a resultar deformado, es decir no perfec-
tomente circular o coplanar y por consiguiente absolutamen=-
te deahechablé. 7

La segunda operacién efectuada en el aro y sn su rellenc es
aquella de avivadura conseguida manualmente con cepillo y
bencina, de la importancia y de la modslidad de tal opera=-
cién se ha tratado antes, aquf conviene evidenciar como tal
operacién puede ahora ser itranquilemente realizada con ener-
gla sin que euto aporte la pérdids del centraje del aro y
como es posible tumdién en la supsrficie radialmente inter-
na de dicho aro. |

IEn este punto el aro estd pronto para ser colocado en el
tambor,'por lo que va tronsferido sodbre &1 dispositivo de
bloqueod.

De la figura 2, seccidn A, resulta en efecto claro que no es
posible efectuar tal colocacién o mejor tal transferencia
del aro con el dispositivo ya telescépicemente ajustado en
el tambor, en efecto no existiria el espaclo necesario para
1levar los escarpines de centraje a la ya ilusirada posi-
cién de minimo embarazo en cuanto estos durante la rotacién
interferirian con-la superficle del tambor. '
Por otra parte tal transferencia no aporta un efectivo des=
plagamiento del aro en cuanto este ultimo, calzado en los
escarpines del dispositivo de centraje, resulta contempord-
neamente apoyado a las planchas 16 de las pinzas-del dispo=-
gitivo de bloqueo.

Se alimenta entonces el cilindro 22 cerrando el falce 17 so=
bre el relleno R cerca del aro que resulta asi sélidamente
enfrenado en el dispositivo de bloqueo, en la posicidén cen-
trads respecto al tambor, que 1ls ha sido impuesta por el
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dispositivo de centraje.

Este dltimo viene ahora conducido a la posicién de mfnimo
embarazo mediante el accionamiento del éilindro 11 después
de lo cual es posible efectuar la diébosici&n de los aros en
el tambor de confeccidén, ya previamente envuelto con las te=
las de armazdén, operacién que viene efectuada llevando la es-
tructura de sostén S axialmente contra la extremidad del tam-
bor T hasta que el anillo troncocénico 2 va a tope contra la
correaspondiente superficie troncocdnica 3 (seccidén 2B).

Para regular la posicidén del aro ea el tambor respecto a la
extremidad de éste una u la otra de las superficies 2y 3, o
ambas, pueden estar convenientemente provistas de medios co=
nocidos, no ilustrados, para variar la posicién axial de di-
chas superficies respecto a sus estructuras portantes. |
Resulia ghora evidente otra caracterfstica del dispositivo
empleado en el método de la invencién, Se ha dicho ya como
el desarrollo axial del tambor puede ser variado dentro de
un cierto campo de valores; es no obstante evidente que la
posicifn del aro respecto a la exiremidad del tambor no va=-
riard absolutamente al variar de tal desarrollo siendo im-
puesta por el acoplemiento entre las dos superficies corres=
pondientes 2 y 3, variard a su ves, péro sin necesidad de
ninguna regulacién suplementaria, la carrera axial de la es-
tructura de soporte S,

Eet4 claro en suma que el resultado es una disposicién de ar-
quitectura muy simplificada con un funcionamiento mds con-
fiado preciso y constante,

Estaendo ahora los aros exactamente colocades en el tambor
(figuras 2B y 5) tiene inicio la expansién radial del tambor
mismo y més particularmente de los denominados asientos de
talén,.

A un cierto punto la tela de armaszén que envuelve el citado
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tambor, como ea conocido, llega en contacto con el aro y con-
tempordneamente.con el cilindrito 26 de la pinza P; con la
prosecucidn de tal expansién el aro, que obviamente no puede
dilatarse, penetra en el asiento taldén, expresamente provis-
to de una cavidad oportuna mientras la tela de armazén lo en-
vuelve saliendo a lo largo de sus flancos hasfa sobrepujarlo.
Tal expansién de la extremidad de la tela de armazén, exte=
riormente al aro, no resulta obstaculizada por la plancha 16
de la pinza P que, como se ha ilustrado, puede deslizarse ra-
dialmente dentro del soporte 18, acompafiando asl la superfi-
cie del tambor en expansién y contempordneamente manteniendo
el aro blogueado, en la posicién centrada deseada, y por con=
siguiente insedsible a log empujes ejercidos sobre €1 por la
tela de arm;zdn y que tenderfan a desplazarlo de la citada
posicidén (figura 6).

La pinsa P'permanece en esta posicién hasta cuando el aro re-
sulta radialmente s&bropujado por la tela de armazén por am=
bas partes y sélidamente enfrenado en el asiento talén y por
conaiguiente ya no desplazables

A este punto la pinga viene abierta rodéndo el falce en sen-
tido contraric y el dispositivo viene alejado, obviamenie con
movimiento axial respecto al tembor, en la direccién de F
(figura 7), se apreciard ahora como la presenéia del cilin-
drito 26 evita que el dispositivo dsfle la tela de armazén y
la cémara de goma del tambor se esiropee sobrepresionads por
el muelle 24 que tiende a llevar la plancha 16 a su posicién
originaria.

Las dos unidades operativaes vienen pues desajustadas por las
extremidades del tambor y los separadores de los Aispositivos
de centraje conducidos a la bosioién de las figuras 2A ¥ 3

prontos para recibir un rnuevo ard.
Se comprende que la presente descripcidn tiene Unicamente el
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caré\oter de un ejemplo no limitativo por lo que sin que se
altere la esencialidad el método podrdn aportarse al mise
mo variaciones y todas aquellas mo@i:f.’icaciones ‘fdcilmente
deducibles de la técnica inventiva con base a tal esenciali-
dady
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REIVINDICACIONES

{.= Método para unir los aros de refucrzo de los talones a
una armazén de neumitico en construceién, segin el procedie
misnto que preve envolver las telas de armazén alrededor a
un tembor de confeccidén de tipo expanaible predispuesto en
forma cilfndrica, de centrar dichos aros en un plano normsl
al eje de dicho tambor de confeccién, en posicidén a éste
coaxial, de bloguear dicho aro axialmente por ambas partes
en dicha poaici&n centrada, mediante un dispositivo de ce=
rraje con pinzas, axialmente desplazable, de calzar los aros
en dicho eilindro, mediante desplazamiento axial de dicho
dispositivo, en una posicién prefijeda a 1o largo del desa-
rrollo longitudinal del tambor, fija respecio a la extremi-
dad adyacente de dicho tambor la cual deja las dos extremi-
dedes de dichas telas de armagén sobresaliendo axialmente al
exterior respecto al conjunto de dichos aroes, de sxpansionar
dichas telas de armagzén mediante la expansién de dicho tame
bor hasta presionarlas contra la superficie radialmente ine
terna de dichos aros, alejando luego dicho dispositivo de
cerraje y prosiguiendo luego la expansidén de dicho tambor
con consiguiente rehinchamiento de las telas de armazén a
los lados del aro hasta sobrepujer radialmente este dltimo,
caracterizado por el hecho de comprender las siguientes fa=
sess A

« efsctuar dicho centraje de los aros medianto empujea‘ra-
diales dirigidos hacia el exterior ejercidos en por lo menoa
tres puntos distintos en la superficie radialmente interna
de dicho aro,

- efectuar sobre dicho aro, seguldemente a dicho centraje
ﬁero antes de dicho blogueo, otras operaciones preliminares
a la calzadura sobre dicho tambor,

- efectuar la disposicién de los aros on dicha posicién
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axiallprefijada mediante una secuencia de operaciones inva-
riable al variar al desarrollo longitudinal del tambor de
confeccidn, »

- efectuar el alejaniento de dicho dispositivo de cerraje 89

‘lamente cuando dichs tela de armazdén ha radialmente sobrepu~

jado dicho aro por ambas partes.

' 24~ Método para unir los aros de refuerzo de los talones a

ung armazén de neumitico en construccibn, tal como el.espe-
cificado en'1. caracterizado por el hecho que dichas opera=
ciones preliminarea comprenden por lo menos una de las ope=
raciones siguientess

- verificar el yacimiento de dicho aro en dicho plano nor=
mal al eje del tambor de confeccién,

- avivar la adhesividad de dicho aro por lo menos en la ma-
yor parte_de su superficie radialmente interna, |

3.= Método para unir los aros de refuerzo de los talones a
una armasén de neumftico en construccién, tal como el espe-
cificado en 2, caracterizado por el hecho que dichas opera=
ciones de verificacién y avivadura se efectan mediante ro-
tacién de dicho aro, forzadamente mantenido centrado, alre-
dedor del propio eje,

4,= Método para unir los aros de refuerszo de los talones a
una armazén de neumftico en construccién, tal come el espe=
cificado en una cuaiqpiera de las reivindicaciones preceden~
tes, caracterizado por el hecho que dicha secuencia de ope-
raciones para la colocacién de los aros comprende lz fase de
unir recf{procamente superficies correspondientes solidarias
con la extremidad del tambor de confeccién y con el corres-
pondiente dispositivo, axialmente desplazable, de bloqueo
del aro.

5.~ "Método para unir los aros de refuergo de los talones

a una armazén de neumftico en construccién".
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Consta la presente memoria descriptiva de veintisiete hojas
foliadas, escritaa poi' una sola caraes

Barcelona, 11 de Mayo de 1977,
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