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La presente invencibén se refiere a ibsicalderoé
de colada concebidos ﬁara alimentar con liquidd.ibs moldes
destinados a la fabricacibén de piezas mecénicas, decorati~
vas o figurativas, convenientes para éﬁalquier industria y
realizadas por fundicidn, es decir,rmoldeadas partiendo de
un material en ‘estado liquido.

Cuando se trata de colar el metal en fusidém, la
obtencién'de plezas sanas, exentas de sopladuras, escorias

o rechupes, es la preocupacidn constante del fundidor, y

" estos problemas de colada .son debidos particularmente a la

oxidacidn de la superficie del metal en contacto con el ai=-
re, la cual favorece 1a'formacién de "escopias" que, en el
momento de la colada habitual, por volcado progresivo del
caldero de colada, se introducen dentro del molde.

Para paliar este inconveniente, ya se ha imagina-
do calderos de colada de llenado por el fondo, por inmer-
sidn en el horno de mantenimiento, pero la oxidacidn conti-
nfia teniendo lugar en el momento de la colada.

Un primer objeto buscado por la invencidn consis-
te en suprimir ;btalmenté el contacto del metal liquido con
el aire en el mémento de la colada, haciendo ajustar direc~
tamente el fondo del caldero sobre el orificio de alimenta-
cibén del molde, realizando una junta hermética. Esta super—
posicidn del molde y del caldero reduce considerablemente
el volumen del respiradero, con lo que se disminuye el cos—
te de la pieza moldeada.

Otra ventaja imaginada por la invencién reside en

el hecho de que hace posible la introduccibén del metal den-
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tro de un molﬁe en rotacidn, gracias a la presencia de una
junta hermética rotativa. '

otro objetivo de la invencidén da la posibilidad
de moldear a baja presidn, élimentando uno o varios moldes
similares, sucesivamente o bien en una sola colada, ?of el
hecho de que la confeccidn del caldero, tanto en cuanféiaj
forma como a dimensiones, puede ser realizada de acuerdé,'
con las necesidades'dél molde. '

La invencidén prevé igualmente la 1legada de flui-

* do gaseoso (de preferencia neutro) bajo presidn controlada

encima de la superficie libre del liquido, a fin de poder
realizar un moldeo bajo presidn.

La admisidn eventual de un gas inerte dentro del
molde, antes de la colada, es igualmente un objetivo busca-
do por la invencidn.

Finalmente, la invencién ofrece la posibilidad de
moldear a baja o alta presidn, o por centrifugacidén del mol-
de solo o del molde y del caldero.

La descripcidn que seguira, acompafiada de dibujos
facilitados a titulo de epmplo no limitativo, hard compren-
der mejor la invencidn.

La figura 1 es una vista en seccibnm, con arranca-
miento parcial, de un caldero de colada fijo en rotacidn,
que alimenta un molde fijo o rotativo, ¥y lé figura 2 repre-
senta, en alzado, un caldero concebido para.poder giraf al-
rededor de su eje vertical, al mismo tiempo que el molde.

£l caldero de colada -1-, representado en la fi-

gura 1, tiene en su parte inferior un orificio cilindrico
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- =2~ que puede serrobstruido por el extremo de un vastago de .

tapbn -3-, movible verticalmente y sostenido indirectamente
por una tapa —4—,-cuya‘parte superior.compcrta un cilindro
-5-, dentro del que éé-puede mover un pistdn ~6- que forma .
parte del vastago de tapén.'Segﬁn seé la importancia del vo-
lumen del caldero, se puede prever dispo;itivos de aprehen~
sién tales como, por ejemplo, mufiones =7- que pueden ser
conectados a un dispositivo de manutencidn automatica, o a

cualquiera otros medlos que permltan,el desplazamlento en

" traslacidn del caldero, permitiendo al mismo tlempo la rota—

cién del mismo alrededor de su eje vertical.

Fl vastago de ta?én -3~ esth atravesado por un o-
rificio -8- que puede ser obstruidé hermétiéamente por su
parte inferior, a voluntad, por la manjobra de un disposi-
tivo tal como, por ejemplo, un vastago -9-'que forma una
valvula -11- en el extremo inferior del véstago de tapbn y
que es inmoviiizadq hacia arriba por un medio cualquiera,
materializado en el dibujo por uﬁa tuerca -10-.

El orificio 8- es 1igeraﬁente mayor que el dia—
metro del véétago -9-, de manera'que deja libre, dentr§ de

dicho orificio, un pase libre- Para un gas inerte, a una 1i-

gera presidn, permitiéndole escaparse eventualmente del VA S~

tago de tapdn -3-, cuando el vastago -9~ es desbloqueadq y
1a valvula ~11- es separada de su asiento. -

EL desplazamlento del vastago de tapon -3= para—
lelamente a su eje puede ser reallzado mecanlcamente o, tal
como se ha representado, actuando sobre la cara superlor o]

inferior del pistdén -6~ que forma parte del vastago de ta-
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pdn, por la llégada de un fluido a presidn (airé o liquido);
el desplagzamiento hacia arriba permite al extremo inferior
del véstago dé:tapén ~3- separarse del taladro -é—, dejanr
do, de esta mahgra, paso libre al metal uw otro liquido, va
sea para llenar el caldero durante su immersibén dentro del
horno de mantenimiento, ya sea para proceder al llenado del
molde; el desplazamiento hacia"aﬁajq permite obturar el fon-
do del caiderb duranté lés operacionés dé manutencibn.

En el caso de la colada bajo presién se puede in-

" troducir un gas comprimido que actfia sobre la superficie

libre del metél, por ejemplb,.dentro del caldero por una
llegada —-12- prevista en la tapa.

La éarte superior'-I— de un molde =I~II=~III~ pre-
senta una boquilla normalizada -iS-, destinada a recihir U~
na junta =14- Que asegura 1a'hérmeticidad entre el fondo
del caldero, de donde se derramara el liquido, vy la abérfﬁ-
ra de alimentacibn del molde. ' i

Durante un moldeo efectuado bajo la presién del

gas que llega-é -12-, un accionador ~15- (figuba_a) que go—

‘bierna los diversos desplazamientos del calderq”fpuede ejer-

cer sobre el mismo una cierta presibn exterior a fin de man~
tener la hermeticidad de la Jjunta 414—, concebida de tal
manera que permite efectuar la colada dentro de un molde en
rotacién y alimentado por un caldero fijo.:

un distribuidor automdtico de aire comprimido
-16B~ gobiérna el desplazamiento en los dos sentidos del
vastago de tapdn -3—,‘para1e1amente a su eje, por interme-

dio del pistéri -6~ en movimiento dentro del cilindro ~5-.
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Unos dispositivbs"~16A§ y’—160—,'qué aqtﬁanrpor-
"todo o nada" y bajo presiones controladas, permiten, res-
pectivamente, intrbducif un gas inerte en el brificié —8;,'
estando la valvula -i1- separada dé su asiento, ,0 bién rea=
lizar la introdycéién dé; mismo gas'iperte en la parte supe-
rior del Ealdero, por la entr;&a —12—;.'

El caldero de colada segin la figura.z es una Va=
riante del representado'éh la figura 1, ¥ no difiere délf

mismo m&s que por la presencia de un combinador rotativo

" w17- que permite ejecutar las mismas maniobras de manuten—

cidn, precedentemente descritas, pero animando caldero y

molde con un mismo movimiento de rotacidn durante la colada.:

8i es necesério, la temperatura de moldeo puede
ser conservada dentro del caldero por un dispositivo de ca-

lefaccidn exterior o interior apropiado.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en caideros de colada a-
limentadores de moldes para la fabricacién de piezas de
fundicibn, mecanicas, decorativas o figurativas, obtenidas
por fundicién'para industrias diversas, del tipo de los que
comprenden unAfgcipiente que presenta en su parte inferior
un orificio que puede ser obturado por una vilvula uﬁida a

un vastago de tapdn que atraviesa dicho recipiente, carac-

 terizados por el hecho de que 61 referido vastago de tapdn

esté perférado v compdrta un taladro axiél dentro del que

se desplaza, coh un juego determinado, un vistago cuyo ex-
tremo inferiof.comprende unnérgano de obstruccién del extre-
mo inferior del taladro, y medios de traccidn que actﬁan SO—
bre el extremo superior derdicho'véstago.

2. | Perfeccionamientos eﬁ calderos de colada a-
limentadores de moldes para la fabricacidn de piezas de
fundicidn, seglin la reivindicacidén 1, caracterizados por el.
hecho de que la parte inferiof]del.fecipiente comporta'uﬁa
junta de hermeticidad que rodea el orificio.

3. Perfeccionamientos en caldéros:de colada a-
limentadores de moldes para la fabricacién de pi¢zas de
Fundicidn, segin la rgivindicacién 1, caracterizados por el
hecho de que la parte superior del recipieﬁte estd cerrada
por una tapa que sostiene un cilindro;_dentro del'cual se
desliza un pistdn unido al véastago de tapbn.

| 4. Perfeccionamientos en calderos de colada a=

limentadores de moldes para la fabricacidén de piezas de
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Pundicidn, ségﬁn'la‘reivindiCacién'Q, caracterizados por el
hecho de que el recipiente comporta medibs para la aplica— -
cibn de una presibn exterior. ' B

S Perfeccioﬁamientds en calderosrde colada ati-
mentadores de moldes para la fabricacibén de plezas ‘de fun—
dicidn, segln la re1v1nd1cac1on 1 caracterlzados por e1
hecho de que el extremo superior del vastago de, tapon com—
prende una admlslon de un gas inerte baJo presidn.

6. Perfecc1onam1entos en caldéros de colada ali-

" mentadores de moldes para la fabricacibén de plezas de funp

dicidn, segin la re1v1nd1cac1on 2, caracterlzados por el
hecho de que la Junta de hernet1c1dad es rotativa.

7 Perfeccionamientos en calderos de colada.a—
limentadores de moldes para la fabricacidn de piezas de
fund1c1on, seghn la re1v1nd1cac1on 1, caiacterizados por>el .
hecho de que el reC1plente comporta medlos para la conduc—
cibén de un gas inerte bajo presidn a su parte superior.

8.  Perfeccionamientos en calderos de colada a—
limentadores de moldes para.la fabricacidn de piezas de
fundicidn.

La presente memqria'éonsta de ocho hojas foliadas.

Barcelona, 10 de mayo de 1977

‘10 ZEPELLIN
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