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La presen te  invención  se r e f ie r e  a lo s  ca ld ero s 

de colada concebidos para alim en tar con líq u id o  lo s  moldes 

destinados a l a  fa b r ic a c ió n  de p ie za s  m ecánicas, d eco ra ti­

vas o f ig u r a t iv a s ,  convenientes para cu a lq u ier  in d u str ia  y  

5 re a liz a d a s  por fu n d ición , es d e c ir , moldeadas partiendo de 

un m ateria l en 'estad o  líq u id o .

Cuando se t r a t a  de c o la r  e l m etal en fu s ió n , l a  

obtención de p ie za s  sanas, exentas de sopladuras, e sc o ria s  

o rechupes, es l a  preocupación constante d el fundidor, y  

10 ' e sto s  problemas de colada .son debidos p articu larm en te a l a  

oxid ació n  de l a  s u p e r f ic ie  d el m etal en con tacto  con e l  a i­

re , l a  cual fa v o rece  l a  form ación de "e sc o r ia s"  que, en e l 

momento de l a  co lada h a b itu a l, por volcado progresivo  del 

ca ld ero  de colada, se  introducen  dentro d el molde.

1 5 Para p a l ia r  e s te  inconveniente, ya se  ha imagina­

do ca ld ero s de colad a de llen ad o por e l fondo, por inmer­

s ió n  en e l horno de mantenimiento, pero l a  oxid ación  co n ti­

núa teniendo lu g a r  en e l  momento de l a  co lad a.

ün prim er o b jeto  buscado por l a  in ven ción  co n sis-  

20 te  en suprim ir totalm ente e l contacto d el m etal líq u id o  con 

e l a ir e  en e l momento de l a  colada, haciendo a ju s ta r  d ire c ­

tamente e l fondo del ca ld ero  sobre e l  o r i f i c i o  de alim enta­

ció n  del molde, realizan d o  una ju n ta  herm ética. Esta super­

p o s ic ió n  d el molde y  d el cald ero reduce considerablem ente 

25 e l  volumen d el resp irad ero , con lo  que se disminuye e l cos­

te  de l a  p ie za  moldeada.

Otra v e n ta ja  imaginada por l a  in ven ción  re s id e  en 

e l  hecho de que hace p o s ib le  l a  in tro d u cció n  d el m etal den-



tro  de un molde en ro tació n , g ra c ia s  a l a  p resen cia  de una

ju n ta  herm ética r o ta t iv a .

Otro, o b je tiv o  de l a  invención  da l a  p o s ib ilid a d  

de moldear a b a ja  presión , alimentando uno o v a r io s  moldes 

5 s im ila res , sucesivam ente o b ie n  en una so la  colada, por e l 

hecho de que l a  con fección  del ca ld ero , tanto en cuanto a 

forma como a dimensiones, puede se r  re a liz a d a  de acuerdo 

con la s  necesidades del molde.

La invención  prevé igualm ente l a  lle g a d a  de f l u i -  

10 do gaseoso (de p re fe re n cia  neutro) b ajo  p resión  controlada 

encima de l a  s u p e r fic ie  l i b r e  d el líq u id o , a f i n  de poder 

r e a l iz a r  un moldeo b ajo  p resión .

La admisión eventual de un gas in e r te  dentro del 

molde, antes de l a  colada, es igualm ente un o b je tiv o  busca-

15 do por l a  invención.

Finalmente, l a  invención  o fre c e  l a  p o s ib ilid a d  de 

moldear a b a ja  o a lt a  .presión, o por ce n tr ifu g a c ió n  del mol­

de solo  o del molde y  del ca ld ero .

La d e scrip ció n  que segu irá, acompañada de d ibujos 

20 f a c i l i t a d o s  a t í t u lo  de - ejanplo no l im ita t iv o , hara compren­

der mejor l a  invención.

La f ig u r a  1 es una v is t a  en sección , con arranca­

miento p a r c ia l, de un cald ero  de colada f i j o  en ro tació n , 

que alim enta un molde f i j o  o r o ta tiv o , y  l a  f ig u r a  2 repre­

senta, en alzado, un caldero concebido para poder g ir a r  a l­

rededor de su e je  v e r t ic a l ,  a l mismo tiempo que e l  molde.

El cald ero de colada - 1- , .  representado en l a  f i ­

gura 1, t ie n e  en su p arte  in f e r io r  un o r i f i c i o  c i l in d r ic o

25
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- 2 -  que puede se r  obstru id o por e l extremo de un vastago de . 

tapón - 3 - ,  m ovible v e rtica lm e n te  y  sostenido indirectam ente 

por una tapa - 4 - ,  cuya p a rte  su p erio r comporta un c ilin d r o  

- 5 - ,  dentro d el que se puede mover un p is tó n  - 6 -  que forma . 

5 p a rte  d el vastago de tapón. Según sea la -im p o rtan cia  del vo­

lumen d el ca ld ero , se puede prever d is p o s it iv o s  de aprehen­

sió n  t a le s  como, por ejemplo, muñones - 7 -  que pueden se r  

conectados a un d is p o s it iv o  de manutención autom ática, o a 

cu a lq u iera  o tro s  medios que perm itan e l  desplazam iento en 

1 o ' t r a s la c ió n  d el ca ld ero , perm itiendo al. mismo tiempo l a  ro ta­

ció n  d el mismo alred ed or de su e je  v e r t i c a l .

El vastago de tapón - 3-  e stá  atravesado por un o- 

r i f i c i o  -8 -  que puede se r  obstru id o herméticamente por su 

p a rte  in fe r io r ,  a voluntad, por l a  maniobra de un d is p o s i-  

15 t iv o  t a l  como, por ejemplo, un vástago - 9-  que forma una 

v á lv u la  - 1 1 -  en e l  extramo i n f e r io r  del vástago de tapón y  

que es inm ovilizad o h a cia  a rr ib a  por un medio cu alq u iera , 

m a te ria liza d o  en e l  d ibujo  por una tu erca  - 1 0 - .

El o r i f i c i o  -8 -  es ligeram ente mayor que e l  d iá - 

20 metro d el vástago - 9 - , de manera que d eja  l ib r e ,  dentro de 

dicho o r i f i c i o ,  un paso l i b r e  para un gas in e r te , a una. l i ­

gera  p resión , perm itiéndole escaparse eventualmente del,.vás- 

tago de tapón - 3- ,  cuando e l vástago .-9-  es desbloqueado y  

l a  v á lv u la  - 1 1 -  es separada de su a s ie n to . \

25 El desplazam iento d el vástago de tapón - 3-  para­

lelam ente a su e je  puede se r  re a liza d o  mecánicaménte o, t a l  

como se ha representado, actuando sobre l a  cara  su p erio r o 

i n f e r io r  d el p is tó n  - 6 -  que forma p arte  d el vástago  de ta -
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pón, por la  lle g a d a  de un f lu id o  a p resión  ( a ir e  o líq u id o ) ;  

e l desplazam iento h a cia  a rr ib a  perm ite a l extremo in fe r io r  

del vastago de. tapón - 3 -  separarse del ta la d ro  - 2 - , dejan­

do, de e sta  manera, paso l i b r e  a l metal u o tro  líq u id o , ya 

5 sea para l le n a r  e l ca ld ero  durante su inm ersión dentro del 

horno de mantenimiento, ya. sea para proceder a l llen ad o  del 

molde; e l desplazam iento h acia  abajo, perm ite ob tu rar e l fon­

do del cald ero durante la s  operaciones de manutención.

En e l caso cié l a  co lada b ajo  p resió n  se puede in -  

10. tro d u cir  un gas comprimido que actúa sobre l a  s u p e r fic ie  

l i b r e  del m etal, por ejemplo, dentro del ca ld ero  por una 

lle g a d a  - 1 2 -  p re v is ta  en l a  tapa.

La p a rte  s u p e r io r '- i-  de un molde - I - I I - I I I -  pre­

senta una b o q u illa  normalizada - 1 3 - ,  d estin ada a r e c ib ir  u- 

15 na ju n ta  - 14-  que asegura l a  herm eticidad en tre  e l fondo

del cald ero , de donde se derramará e l líq u id o , y  l a  abertu­

ra  de alim entación  d el molde.

Durante un moldeo efectuado b ajo  l a  p resió n  del 

gas que l le g a  a - 1 2 - ,  un accionador - 15-  ( f ig u r a  2) que go- 

20 b iern a lo s  d iverso s  cLesplaz ami entos del caldero,, puede e je r ­

ce r  sobre e l mismo una c ie r t a  p resió n  e x te r io r  a f i n  de man­

ten er l a  herm eticidad de l a  ju n ta  - 14- ,  concebida de t a l  

manera que perm ite e fe c tu a r  l a  colada dentro de un molde en 

ro ta c ió n  y  alimentado por un cald ero  f i j o .

25 Un d is tr ib u id o r  automático de a ir e  comprimido

- 16B- gobierna e l desplazam iento en lo s  dos sen tid os del 

vástago de tapón - 3 - , paralelam ente a su e je , por interm e­

dio d el p is tó n  - 6 -  en movimiento dentro del c i lin d r o  - 5- .
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Unos d is p o s it iv o s '—16A- y  - 16C-, que actúan por- 

"todo o nada" y  b ajo  p resion es co n trolad as, permiten, r e s -  . 

pectivam ente, in tro d u c ir  un gas in e r te  en e l  o r i f i c i o  -8 -, 

estando l a  v á lv u la  - 1 1 -  separada de su a sie n to , :o b ie n  rea- 

5 l i z a r  l a  in tro d u cció n  d el mismo gas in e r te  en l a  p arte  supe­

r i o r  d el ca ld ero , por l a  entrada - 1 2 - . .

El ca ld ero  de colada según l a  f ig u r a  2 es una va­

r ia n te  d el representado en l a  f ig u r a  1 , y  no d i f i e r e  del' 

mismo más que por l a  p resen cia  de un combinador r o ta tiv o  

10 ' - 1 7 -  que perm ite e je c u ta r  la s  mismas maniobras de manuten­

ción, precedentemente d e s c r ita s , pero animando cald ero  y  

molde con un mismo movimiento de ro ta c ió n  durante l a  co lad a.

Si es n ecesario ,, l a  tem peratura de moldeo puede 

s e r  conservada dentro d el ca ld ero  por un d is p o s it iv o  de ca- 

15 le fa c c ió n  e x te r io r  o in t e r io r  apropiado.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . perfeccionam ientos en ca ld ero s de colada a- 

lim entadores de moldes para l a  fa b r ic a c ió n  de p ie za s  de 

fu n d ición , m ecánicas, d eco ra tiva s  o f ig u r a t iv a s ,  obtenidas 

por fu n d ició n  para in d u s tr ia s  d iv e rsa s, del t ip o  de lo s  que 

comprenden un r e c ip ie n te  que p resen ta en su p a rte  in f e r io r  

un o r i f i c i o  que puede ser  obturado por una v á lv u la  unida a 

un vástago de tapón que a tra v ie s a  dicho r e c ip ie n te , carac­

te r iza d o s  por e l hecho de que e l re fe r id o  vástago de tapón 

e stá  perforado y  comporta un ta lad ro  a x ia l dentro del que 

se desplaza, con'un juego determinado, un vástago cuyo ex­

tremo in f e r io r  comprende un órgano de ob stru cció n  d el e x tre ­

mo in f e r io r  del ta la d ro , y  medios de tra c c ió n  que actúan so­

b re  e l extremo su p erio r de dicho vástago .

2. perfeccionam ientos en ca ld ero s de colada a- 

lim entadores de moldes para l a  fa b r ic a c ió n  de p ie za s  de 

fu n d ición , según l a  r e iv in d ic a c ió n .1 , ca ra cte riza d o s  por el. 

hecho de que l a  p arte  i n f e r io r  del r e c ip ie n te  comporta una 

ju n ta  de herm eticidad que rodea e l o r i f i c i o .

3. Perfeccionam ientos en calderos, de colada a- 

lim entadores de moldes para l a  fa b r ic a c ió n  de p ie za s  de 

fu n d ición , según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , ca ra cte riza d o s  por e l 

hecho de que l a  p arte  su p erio r d el re c ip ie n te  e stá  cerrada 

por una tapa que so stie n e  un c ilin d r o , dentro del cual se 

d e s liz a  un p istó n  unido a l vástago de tapón.

4., Perfeccionam ientos en ca ld ero s de colada a- 

lim entadores de moldes para l a  fa b r ic a c ió n  de p ie za s  de

. T
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fu n d ición , según Xa re iv in d ic a c ió n  2, ca ra cte r iza d o s  por e l 

hecho de que e l  re c ip ie n te  comporta medios para l a  a p lic a ­

ció n  de una p resión  e x te r io r .

5. perfeccionam ientos en ca ld ero s de colada a l i -  

5 mentadores de moldes para l a  fa b r ic a c ió n  de p ie za s  de fun - .

d ició n , según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , ca ra cte riza d o s  por e l 

hecho de que e l  extremo su p erio r del-, vastago de . tapón com­

prende una admisión de un gas in e r te  bajo  p resió n .

6. perfeccionam ientos en ca ld éro s de colada a l i -  

10 mentadores de moldes para l a  fa b r ic a c ió n  de p ie za s  de fun­

d ició n , según l a  re iv in d ic a c ió n  2, ca ra cte riza d o s  por el' 

hecho de que l a  ju n ta  de herm eticidad es r o t a t iv a .

7 . perfeccionam ientos en ca ld ero s de colada a- 

lim entadores de moldes para l a  fa b r ic a c ió n  de p ie za s  de

15 fu n d ición , según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , • ca ra cte riza d o s  por e l  • 

hecho de que e l  re c ip ie n te  comporta medios para l a  conduc­

c ió n  de un gas in e r te  b ajo  p resió n  a su p a rte  su p erio r.

8. perfeccionam ientos en ca ld ero s de colad a a— 

lim entadores de moldes p a r a .la  fa b r ic a c ió n  de p ie za s  de

20 fu n d ic ió n .

La presen te  memoria consta de ocho h o jas  fo l ia d a s .

Barcelona, 10 de mayo de 1977

Di no Maraco H a r io z  EPELLUJI
/ ---

P-A-
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