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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn a que nos rafsriremos en el cuerpo de
la presesnte memoria descriptiva y con el auxilio de los dibujos
que se acompafan, trata de un nuevo método, por medio dsl cual
se permite la construccidn de techos planos para hornos con
los que se obtiens la coccidn de piezas cerdmicas, habiendo si
do estudiado minuciosamente para formarse con ausencia total
de bdveda, presentando la ventaja de qus puede ser fabricado
para apoyarse socbre paredes de cualquisr naturaleza como hormi
gén refractario, ladrillo cerdmico comdin, ladrillo refractario,
stc., con posibilidad de adaptacién a cualquier anchura de hor
no y a distintas longitudss del mismo.

El techo plano para hornos construido por el método
objeto ds la invencidn prefabricado 6 construido "in situ",
puedé sar adaptado a hornos enteros ya sean de nusva construc-

cién 6 ya construidos en los que se sustituye una anterior bo-

veda 6 tscho plano, 6 a tramos de hornos Onicamente, pudiendo
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coexistir en ésts dltimo caso, con otros tramos de techo de
distinta naturaleza & caractsristicas, habiendo sido proyecta-
do para permitir la utilizacidn de cualquisr tipo de combusti~
ble, disponiendo para ello, de las adecuadas boquillas en ndme
ro, separacidn y didmetros variables,

Por todo lo anteriormente expussto y dadas las cuasli
dades de novedad y utilidad practica que concurrsn en éste mé-
todo para la construccidn de techos planos para hornos, se as-
tima con fundamento suficiente para obtener el privilegio da
exclusividad que se solicita, en lo referante a su fabricacidn
y venta por la Empresa titular en Espafia, como conhsscuencia da
la presents Patente de Invencion a la que se acoge,

El metodo para la construccidn del techo plapoc para
hornos, consta esencialmente de un elsmento denominado viga
prefarentements construido de hormigdn refractaric, suspendido
de un perfil metdlico que apoya directa ¢ indirectamente sobrs
las paredes dsl horno. Sobrs el elemento viga, apoya otros elg
mentos dsnominados bovedillas (igualments de hormigdn rafracta
rio), de modo que el conjunto forma un médulo que se repite a
lo largo del horno, siendo variable la separacidn entre las vji
gas.

Por encima del perfil metdlico, ss sitda un plancher
formado por elsmentos prefabricados ¢ construidos "in situ", de
modo que la parte superior del techo, quede perfactaments plana
y horizontal,

Entre los elementos suspendidos y el plancher supe =
rior, existe una camara de aire de altura variable que pueds

ser rellenada en todo & en parte de material aislante, con obje
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to de conseguir una disminucién de la temperatura encima del
techo del horno.

Como queda dicho, sl método de construccidn que se
preconiza, consta esencialmente de dos tipos de piezas que per
miten a su vez mdltiples variantes. El primero de los tipos dg
nominado viga, consta de un conjunto de elementos de hormigdn
refractario (u otro material refractario) suspendidos por me-
dio de anclajes ceramicos, metalicos 6 de otro tipo, de otro
elemento sustentador constituido por un perfil metdlico gque a
su vez pusds apoyar sobre las paredes dal horno ¢ estar unido
a otros por medio de slementos resistsntes, La separacidn en=-
tre la parts de hormigdn y la metdlica, puede ser variable y
estar ocupada en todo 6 en parte por material aislante, estar
recorrida por una corriente de aire 6 existir en slla cualquier
slamento.

El ssgundo de los dos tipos de piezas que constitu-~
yen el techo en cusstidn, denominado bovedilla, es tal qus apo
ya lateralmente sobre dos vigas contiguas y/§ sobre otras bove
dillas. Su espesor puede ser igual & distinto al de las vigas
& igualmente puade llevar encima material aislante, corrients
de airas, atec, Eatas bovedillas pueden tener distintos perfilss
y pueden disponer é no de orificios para alimentacidn de combus
tible al horno, con el fin de poder colocar caffas pirométricas,
para circulacién de aire § para cualquier otra posible necesi-
dad del horno,

La longitud y anchura del horno puede ser cualquisra
pussto que para formar el techo mediants la técnica que se reji

vindica, bastard con disponer de mayor é menor nimerc de mddu~
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los prefabricados (vigas y bovedillas), hasta conseguir el to-
tal recubrimiento del mismo, pudiendo ser las dimensiones de
ambos tipos de mddulos variables, condicionados por la anchura
del horno, longitud del mismo y temperatura de trabajo, pudién
dose disponer de las adscuadas juntas de dilatacidn para absor
ber cualquisr cambio de dimensidn debido a la accidn de la tam
peratura,

Las aplicaciones del presents método para la construg
cién de techos planos a que nos venimos refirisenda, son précti
camente ilimitadas, £l material constituyente puede ser prepa-
rado para cualquier temperatura de trabajo, por lo qus puede
adoptarse sl techo planoc con el diseffo adecuado a tado tipo de
hornos en todos los sectores de la actividad industrial y para
todas las temperaturas de servicio, ds modo que en el campo eg
pacifico del sector ceramico, es decir, en la fabricacidn de
material ceramico, las ventajas y aplicaciones del modalo de
béveda plana son inmediatas como se expone a continuacidn,

Una de las caracteristicas fundamentales de la indus
tria cerdmica, es la de producir en gran escala, productos peg
fectos y uniformes en calidad y color, con un minimo de inter-
vencidén de mano de obra,

Para lograr dicho objetivo, es preciso aunar una se-
rie de Pactores, todos sllos encaminados a agilizar lé produce-
cidn, con los que se consiguen magnificos resultados en un tiem
po corto, tales como encaffado, aislamianto del horno, sistema
de coccidn, forma y distribucidn de los canales accesorios de
tiro, longitud de la zona de fuesgo, situacidn normal de las

valvulas, sistema de alimentacidn del combustible, calidad dal
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combustible empleado, asi como otros factorss no especificados,
de los que dspende en gran manera la cantidad y calidad de las
productos slaborados.

A pesar de los elementos descritos en gl parrafo an-
terior, el factor mds decisivo para mejorar y aumentar la fa-
bricacidn, es la mecanizacidn del proceso y en 1lo que al hor,
no se refiers, el proceso de carga y descarga del mismo, asi
como la perfecta coccidn del material,

Actualments, los hornos construidos seqgln el siste-
ma tradicional & convencional, ofrecen una produccidn que de-
Ja mucho que desesar tanto en cantidad como en calidad; en can
tidad porque las bdvedas en arco no permiten un correcto meca
nizado del proceso de carga y descarga, Yy en calidad porque
se precisa el dsjar espacios libres en algqunos puntes para
compensar la irregularidad de las bdvedas, practicindose en
muchos casos la carga del horno en forma manual, siendo total
mente antiscondmica por la lentitud del procedimiento, con un
elevada costo en manc de obra empleada, no alcanzandose nunca
por estos procedimisnto, los rendimientos minimos que se con-
siguen con un proceso mecanizado.

Las dimensiones del horno deben reunir dos condicig
nes que no pueden ser satisfechas a la vez. Por un lado, inte
resa que aquellas sean las mayores posibles con objsto de que
pueda contensr mayor cantidad de piszas., Por un lado, cuanto
mas alto es el horno, mayor peso debe soportar la base del pa
quete de obra, por lo que interesa que la altura del horno sea
pequeffa, La solucidn del horno de bdveda, obliga a perder una

considerables cantidad de espacic en la parte supsrior de las
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paredes lateralaes, es decir, desde donde empieza justamsnte la
bdveda, hasta la altura correspondiente a su punto mds elsvado.

La falta de poro en los ladrilles colocados en la bgd
vada dél horno, origina una contraccién demasido violenta al
estar en contacto con el fuego, por lo que se producen gristas
que ponen en paligro la bdveda misma del horno, aungue sean
recubiertos, antes de que pase al fuego, con barro que actla de
alslante y evita el contacto directo del ladrillo con el fuego.

La colocacidn de los ladrillos, tanto en la bdveda
como en las paredes interiores del horno, se efectiia manualmep
te, pisza por pisza, con lo que llava consigo una considerable
lentitud en la construccidn del horno, a la par que la obra
conseguida no tiene una gran consistencia.

Los actuales sistemas de construccidn de hornos para
la coccidn de material cerdmico, presentan por tanto los incop
venientes debidos a la lentitud en la construccidn, dificultad
en el proceso de meganizacidn del encafado y desencaffado de los
mismos, irrsgularidad sn la calidad de la obra producida, len=-
titud en la carga, que se realiza a mano, insuficiente aprove
chamiento del espacio que ocupa el horno, agrietamiento de bd=-
veda y paredes producido por la contraccidn violenta de los la
drillos que los forman, al sstar en contacto con sl fuego, fal
ta de condiciones técnicas en la construccidén de los mismos, y
otros muchos inconvenisntes no enumerados.

Con el método para la construccidn de techos planos
para hornos que se presenta en ésta Patente, se solucionan to-
tal y definitivamente todos los efectos, inconvenientes y pro=-

blemas que prasentan los actuales sistemas de construccidn de
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hornos para cerdmicas, muchos de los cuales se han sefalado en
la anterior exposicidn, simplificando y mejorande las técnicas
actualmentes conocidas.

Este método de construccidn, permite la adaptacidn
a todos los tipos des hornos existentss 6 que pusdan surgir en
el futuro, puesto que permite qus la adaptacidn de piezas tanto
en sentido longitudinal como en sentido transversal, asi como
la construecidn en todas las dimensionas que ssan precisas,

Para una mejor comprensidn de las caractsristicas o]:]
nerales anteriormente expusstas, se acompaffan dos laminas de
dibujos que nos musstran gréaficamente representado, un caso de
Tealizacidn préctica del método para la construccidn ds techos
planos para hornos objeto de la invsncidn, haciendo constar,
que dada la condicidn eminentemsnts informativa de los dibujos
en cuestidn, las figuras representadas en las hojas adjuntas,
deberin ser examinadas en sentido amplio y general y sin cardg
ter limitativo de parte alguna.

Las figuras representadas en las dos hojas de dibu~

Jos que se acompafian, exponen como a continuacidn se especifi-

ca:

Fige. 1.~ Proyeccién en planta de un horno tipo "cdma
ras",

Fig. 2.~ Proyeccidén en planta de un harno tipo "Hoff
man",

Fig. 3.- Proyeccidn en planta de un horno tipo "“H",

Fig. 4.~ Vista lateral en seccidn del techo de un

horno obtenido por el método objsto de la invencidn,
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Fige 5.= Vista frontal en alzado de un horno ceramico,
observindose la situacidn del techo plano y los paquetes de obra
situados sin pérdida de espacio con un perfecto encafiado y dessn
caffado,

Al objeto de facilitar la localizacidn de las dife -
rentss partes qus constituyen éste método para la construccidn
de techos planocs para hornos, sa han incorporado acotacicnes nu
méricas en los dibujos que se acompafan relacionadas con las
descripciones que se realizan a continuacidn, siendo la seccidn
del horno de forma cuadrada ¢ rectangular, formando el techo
-1- con las paredss =2-, un angulo sensiblemante de 90 grados
con dimensionss uniformes a lo largo del mismo, lo que permite
gque el encaffado y desencafiado del horno sea efectuado con rapj
dez, utilizando mdquinas al efecto gque manejan paquetes que
pueden ser preparados con anterioridad con todas las garantias
ya que se obtisne por éste procedimiento, una seccidn uniforme
en el horno,

Por otra parte, al ser siempre las mismas dimensio-
nes de los huecos -3- existentes entra las paredes del horno
w2~ y los paquetes de obra =-4-, en toda la longitud del propio
horno, se obtiéne una calidad unfforme en la obra producida.

£l sncaffado y desencafiado del horno puede ser mucho
mas rapido, puesto que al poder realizarse de mansra mecaniza=-
da con paquetes de obra totalmente rectangular y de dimensiones
prefijadas, se consigue agilizar extraordinariamente el proceso
porque todas las secciones dsl horno son igualss y no tienen
porque quedar huecos que deban ser rellenados a mano.

Igualmente, por la misma caracteristica citada de bg
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veda plana, se aprovecha integramente toda la superficie cons-
truida de horno, al no existir el arco de la bdveda de los sig
temas tradicionales, lo que daba lugar a espacios muertos an
los rincones supsriores,

Debido a la existencia de frecuentas juntas de dila
tacidn =5- y a la composicidn de los materiales que Porman las
paredes 6 bdvedas, todos ellos de bajo coeficiente de dilata-
cidn, se elimina el peligro de agrietamiento existente en los
sistemas tradicionales debido a la contraccidn violenta de los
ladrillos que forman la estructura resistente, al entrar en
contacto violento con el fusgo.

€l techo plano -1~ prefabricado, consta ssencialmep
te de una serie de slamentos denominados viga -6~ que se si=-
tdan a trechos sobre las paredes del horno -2-, estando cons=-
truidas éstas vigas de hormigdn refractario, quedando suspen=-
didas por medio de los tirantes -7-, de un perfil metdlico su-
perior =8-.

Entre dos vigas -6~ contiguas, se disponen apoyadas
unas piezas a modo de bovedillas -9- igualmente de hormigdn
refractario, de modo que el conjunto forma un médulo qus se rg
pite a lo largo del horno, siendo variable en distancia, la sg
paracidén de las vigas y en consecusncia el tamafio de las bove-
dillas.

Por encima del perfil metdlico -8-, se sitla un plap

cher formado por slementos prefabricados 6 construidos "in si-

tu", de modo ques la parte superior del techo, quede perfectamen_

te plana y horizontal,

Entre los elementos suspendidos y el plancher supe~

VALY
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rior, existe una cdmara de aire de altura variable qus puede
ser rellsnada en todo 6 en parte de material aislante, con ob-
jeto de conseguir una disminucidn de la temperatura en la par-
te superior & encima del horna,

Estimando ampliamente descritas todas y cada una de
las partes que constituyen el método para la construccidn de
techos planos para hornos objeto de la invencidn, solamente
nos resta manifestar la posibilidad de que sus distintas par-
tes puedan ser fahbricadas en variedad de materialaes, tamafios
y formas, pudiendo igualmente introducirse en su constitucidn,
aguellas variaciones de tipo constructivo que la practica acon
seje, siempre y cuando las mismas, no sean capaces de altsrar

los puntos esenciales de que es objeto la invencidn.
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Loa puntos nusvos y de propia invencidn que se prasen
tan para su reivindicacidn en ésta Patente de Invencidn, son:

1.~ Método para la construceidn de techos planos para
hornos, esencialmente caracterizado por comprender una serie de
elementos a modo de vigas que se sitlan transvarsalmente y apg
yan directamente & indirectamente sobre las paredes del horno,
estando construidas dichas vigas preferentsmente de hormigdn
refractario é material similar, formando las vigas a ambos la-
dos y en sentido longitudinal, un escalonamiento sobre el que
apoyan otras piezas asimismo de hormigén refractario 6 similar,
las cuales cubren los huecos entre las vigas actuando a modo
de bovedillas, de modo que el conjunto forma un mddulo que se
repite a lo largo del horno, siendo variable la separacidn en-
tre las vigas, formandose entre éstas y las bovedillas, unas
juntas de dilatacién con las que svita cualquier peligro de
agristamiento, dado que los materiales empleados pressntan adg
mads una composicidn de bajo coeficiente de dilatacidn.

2,- Método para la construccidn de techos planos pa-
ra hornos, segin la precedente reivindicacidn, esencialmenté
caracterizado porque los conjuntos de vigas y bovedillas des-
critaes, permanecen suspendidos a travéds de tirantes, de un per
f{l metalico que lleva por encima un plancher Férmado por ele~
mentos prefabricados ¢ construidos "in situ", de modo que la
parte superior del techo, quede perfactamente plana y horizon-
tal, quedando entre los eslementos suspendidos y el plancher su
perior, una cémara de aire de altura variable que puede ser re

llenada en todo & en parte de material aislants, con objeto de
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conseguir una disminucidn de la temperatura en la parte supe-
rior 6 encima del techo.

3.~ Método para la construccidn de techos planos para
hornos segln las reivindicaciones 1y 2, esencialmente caracte
rizado porque puede ser adaptado a hornos enteros ya sean de
nueva construcecidn 6 ya construidos sustituyendo una anterior
bdveda & techo plano 6 a tramos de hornos Unicamsnte, pudiendo
coexistir en éste Jltimo caso con otros tramos de techo de dis
tinta naturaleza ¢ caracteristicas, pudiendo ser apoyado sobre
paredes de cualquisr naturaleza como hormigdn refractario, la-
drillo cerdmico comdn, ladrillo refractario & cualquier otro
tipo de pared, pudisndo adaptarse a cuwalquier anchura de horno
y permitiendo la utilizacién de cualquier combustible, dispo-
niendo para ello de las adecuadas boquillas en ndmero, sepagra-
cidn y didmetro variables.,

4.~ "METODO PARA LA CONSTRUCCION DE TECHOS PLANOS
PARA HORNOS™,

De conformidad en un todo sn lo esencial y finegs in-
dustriales a lo descrito en la precedente memoria desscriptiva
y graficamente representado en los adjuntos planeos para su me-
jor comprensidn.

Esta memoria consta de DOCE hojas escritas & mecano-
grafiadas por una sola cara a doble aspacio,

Madrid, ¥ H MAY 1977

Por autorizacidn de la i
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