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El presente invento se refiere, por regle -—
general, a la fabricacion de vidrio flotante y, de una
menera mds particular, a unos medios més perfectos pa-
ra montar motores de induccion lineal que extienden -
por las paredes laterales del aparato para fabricar el
vidrio flotante, vidrio que pasa desde el horno a tre-
vés de un bafio de metal liguido a menor temperatura -
para que se solidifique.

Como ya es bien sabido, la fabricacién del vi
drio plano mediante el procedimiento de flotacidn com=
prende la alimentacidn de vidrio fundido a un ri%@o 0 -
velocidad conirolados dentro de un bafio de metal fundi-
do que tiene una densidad mayor que la del vidrio (tel
como puede ser el estafio o las aleaciones de esgtafio, -
poxr ejemplo), haciendo avanzar dicho vidrio fundido por
1a superficie del bafio en condiciones fisicas ¥ +térmi-
cas que aseguren que sobre el bafio se esgtablecerd una
capa de vidrio fundido, que de tal capa se egtablecerd
un cuerpo flotante o boyante de vidrio fundido de un -
espesor esbable, y que el cuerpo flobante en forma de
cinta ge verd continuemente avanzado por el bafio y, que

vna vez enfriado, avance de forma que permita el tomar-

1o del bafio por medio de mecanismos de transporte mecg

nicos.

Por encima del bafio de metal fundido se ha -



previsto un espacio principal cerrado o cémara impelen
te para contener la atmésfera llamada flotante, o de -
f£lotacidn. Bsta atmdsfera es generalmente un gas no -
oxidante (por lo general, una mezcla de gases tal como
5= ol nitrogeno y el hidrégeno) mentenido a presidn sufi-
ciente para evitar la contaminacidén por el escapa de -
1a etmdsfera exterior denbtro del espacio cerrado.
A través de las paredes laterales de la og-
tructurs del bafio se introducen varios dispositivos -
10.~ de regulacién o control tales como refrigeradores, ca-
lentadores, vallas de agua, bordones, ayvdadores del -
tope y motores de induccién lineal para controler o -
regular las condiciones a medida que la cinta va bajen
do por el bafio con el fin de garentizar que se produce
154~ wna cinta con las caracteristicas adecuadas. Estos dis
pogitivog se encuentran por regla general apoyados o —
sujetos en el suelo o en la estructura del bafio inferior
y se conectan a dilversas 1ineas de servicio o suminis-
tro de corriente fuera de la estructura del bafio, de -
204~ forma gue la zona a lo largo de la estructura del bafio,
se congestiona bagtante con Lrecuencia.
Una proposicién para aliviar algo de esta -
congestién es la que se estipula en la patente esha~
dounidense nimero 3.929.444 concedida a Mey y otros, -

25 o= le cugl reivindica un mecanismo de montaje para una mé-
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quina de borddn adaptada de forma que se acople y apli-

que fuerzas a los margenes de una cinta de vidrio duran

%o su etapa de formacién. La méquina de borddn se sus—

pende debajo de un carro que se degliza sobre carriles
los cvales se prolongan en sentido longitudinal a lo -
largo de la cdmara de formacidén del vidrio. Se han pre-
visto medios o mecanismos para que el tambor de la mé-
quina se levante ligeramente de forma que el bordén o
rodillo vertical se desacople o gsepara del vidrio, y -
entonces se pueda mover el carro en gentido horizontal
por los carriles a un lugar que no obstaculice, con el
fin de permitir el acceso libre a la cdmara de forma-
cidn en el puesto de la mdquina de VBorddn.

Como se necesita un tiempo considerable para
mover o desmontar los.mecanismos de regulacidn, éstos -
+tienden a obgtaculizar las operaciones del personal -
cuando es necesario trabajar en el bafio en condiclones
de emergencia. Esto resulta, en particular, cierto en
el caso de los motores de induccidn lineal montados en
el extremo de salida de la estructura del bafio para -
ayuwdar en la recogida y retirada de basura o impurezas
del bailo de metal fundido, tal como se indica en la -
patente estadounidense mimero 3.46?.512, concedida a -
Loukes y otros. Da cinta continua de vidrio, por w =

motivo u otro, se rompe, en ocasiones en el extremo de
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gsalida y donde se separa del bafio de metal. En tales -
ccasiones es necesario que el personal abra con rapidez
los lados de la estructura del baflo, restablezca la con
tinuided de la cinta y comience de nuevo a hacerla pa-
sar por y fuera del extremo de salida de la egtructura
de baflo, Hasta ehora, los motores de induceidn lineal
situados en esta zona eran un verdadero obstéculo en -
tales momentos, por lo que habia que desmontarlos, den-
do por resultado la pérdida de un tiempo precioso, o -
el personal tenfa que trabajar por los alrededores de
log mismose.

Seglin el presente invento los motores linea-
les, o el motor lineal se pueden desmontar con rapidez,
cuendo es necesario, levantédndolos en sentido vertical
de su posicidén de funcionamiento hasta tal altura que -
se deje el 4rea a lo largo del baflo o dentro del bafio,
por debajo del motor, sin obgtdculo alguno por comple
to0. Los motores se suspenden de un mecanismo retrictil
que, a su vez, se vé llevado por el armezén superior -
de la estructura del bafio por encima de la zona de trag
bajo a lo largo de la estructura del bafic, En la pared
lateral se ha previsto una abertura adecuada de forma
que el motor lineal se pueda insbalar on su posicién -
de funcionamiento y luego, levantar en sentido vertical

por medio del mecanismo retrdctil sin que se tenga que



rotirar o desmontar fuera del bafio. Se ha montado un
elemento de cierre aplastable para precintar la aber=
tura alrededor y por encima del motor lineal y evitar
pérdidas o contaminacién de la atmésfera del bafio du~
e rante el funcionamiento normal, a la vez que permite
levantar el motor con toda rapidez en casos de emer—
gencia. E1 mecanismo retrictil de montaje estd equipa
do con medios de transmisidn o accionamiento los cuales
se pueden activar para levantar con répidez y de wna -
10.~ forme awtomidtica el mobtor lineal sin ninguné prepara-—
cién por anticipado gi surgiera tal necesidad, y lue-
go poderlo bajar hasta su posicidén de funcionamiento -
cuando se desee.
Por consiguiente, uno de los principales -

15, objetos de este invento consiste en proporcionar un -
aparato mis perfechto para momtar motores de induccidn
lineal los cuales se exbtilenden a travéds de las paredes
laterales de lmAstructuras de los baflos de vidrio flo
tante.

20,— Obra finalidad de esbe invento consiste en -
proporcionar un aparato mds perfecto para retirar la -
basurs o impurezas de la superficie del bafio de metal
en un aparato para fabricar vidrio flotante.

Otro objeto de este invento es el de propor-

25~ cionar un montaje retrictil por medio del cual se pue-
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dan levantar con rapidez los motores lineales; retirdn
doles de su posicidn de funcionamiento, sin preparacidn
menual o ayuda.

Otro fin adicional del presente invento con-
siste en permitir el acceso sin obstdculo alguno desde
los lados del interior de la estructura del bafic en mo
mentos que se puedan elegir.

Otro objeto mds de este invento congisgte en
proporcionar los medios mediante los cuales se pueden
levantar con toda rédpidez los motores de induccidén li-
neal en el extremo de salida del vidrio flotante, sepag
rdndoles de su posicidn de funcionamiento hasta una -
operacién de almacenamiento o espera para permitir al -
personal de produccidn la manipulacidn del vidrio que
se encuentre debajo de los migmos.

En los dibujos adjuntos:

La figura 12 es wna vista en proyeccién hori
zontal, despiezada, de una forma representativa del =~
aparato para fabricar vidrio flobante que comprende eg
te invento.

La figura 22 es una vista’en pergpectiva que
ilugtra el mecanismo de montaje retrdctil de esbe inven
to.

Ta figura 38 es wna vista parcial en seccién

trensversal tomada esencislmente a lo largo de la linea
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3-3 de la figura 12.

Ta figura 48 es una vista de seccidn vertical
ampliada ‘tomada esencialmente a lo largo de la linea ~
b=l de la figura 32.

Y la figura 52 es una vista de seccidn verti
cal longitudinel fragmentarie tomada a lo largo, csen—
cialmente, de la linea 5--5 de la figura 12.

Segin el presente invento se aporta un apara-
to para producir vidrio flotante que incluye wn depdsi
o alargado que contiene un bafio de metal fundido por
encima del cual flota el vidrio en forma de cinta, una
cdmara cerrada por encima de dicho depdsito que compren
de una estructura de tejado que franquea paredes latera
les opuestas, estando dichas paredes laterales opuestas
geparadag por encima de las correspondientes paredes de
de dicho depdésito para definir une abertura de acceso
entre las mismas, y mecanismos de regulacidn que se Pro
longen o extienden a través de dicha gbertura de acceso
dentro de dicha cémara cerrada, que se caracteriza por
comprender un carro o $ransporte retrictil suspeﬁdian—
do dichos medios o mecanismos de regulacidn por encima

por lo gque los mencionedos medios de regulacidén se pue

den levemtar en sentido vertical desde una posicidn bz

jada, de funcionamiento, a lo largo del depdsito hasta

une. posicién de almacenamiento elevada pernitisndo el
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acceso gin obstdculos debajo de, los mismos hasta dicha
cémara, y medios para definir, en la pared lateral, -
una eberbura que se comunica con el acceso corregpondi-
ente para recibir los medios de regulacién a media que
ge leventan hasta la posioién elevada de almacenamien—
to, o paraia.

Tomando shora como referencia los dibujos, ¥
en particuiar la figura 12, en élla se ilugtra de una
manera general una ingtalacidn para producir una cinta
continua de vidrio flotante segin los principios de eg
te invento. La instalacién comprende un depdsito alar-
gado o estructura de bafio 10 que comprende las paredes
laterales opuestas 11, una pared de extremo de entrada .
12 y una pared de extremo de selida 13. ELl vidrio fun
dido 14 se alimenta desde el horno de afino 15 de wn
horno de fundir vidrio a travéds de una espita 16 en un
voltmen regulado por una puerta de gulllotina 17. El
vidrio fundido 14 fluye desde la espita 16 dentro de -
wn bafio de metal fundido 18 (que, por regla general es
estafio o une aleacidn de estafio) conbenido dentro del
depdsito 10 para former una capa de vidrio fundido que
ge indica oon el nimero 19. Al vidrio fundido se le de
ja fluir en sentido 1ateral bajo la influenciea de la
gravedad y la tensidn superficisl, y se regulae termica

mente a medida que avanza a lo largo del bafio con el -
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fin de desarroller sobre la superficie del bafio un -
cuerpo flotante de vidrio fumndido 20. Entonces el vi-
drio se le hace avanzar en forme de cinfia por el bafio
y su ‘temperatura ge hace bajar gradualmente por medio
de varios reguladores térmicos (que no se ilustran) -
sumergidos denbro del bafio de metal fundido y en el og
pacio principal que se encuentra por encima del bafio -
hasfa que se haya solidificado convenientemente para -
ger retirado en el extremo de salida en forma de cinta
21, Egta cinta se retira de forma cdémoda del bafio y se
traslada dentro de y a través de un horno de recocido
(no ilustrado) adyacente sobre wna serie de rodillos -
transportadores 22 alineados.

Sogtenida por una estructura de depdsito 10,
como puede ser un armezdén estructural 23 se encuentra
wns estructura de tejado 24 que forma un espacio adreo
cerrado sobre el bafio 18. Esta estructura de tejado -
comprende una tapa 25, las paredes laterales superiores
opuestas 26 separadas por encima de las paredes latera
les inferiores 11, una pared de'extremo de entrada su-
perior (no ilustrade) y wna pared de extremo de galida

guperior 27. Se han instalado medios (no ilustrados) -

para aportar una atmésfera o ambiente protector al es-

pacio que se encuentra sobre el bafio 18 para proteger

el bafio de metal fundido contra la formacidén de parti-
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culas contaminantes sobre el mismo, las cuales podrian
estropear o daflar el ﬁidrio. También se han ingtalado
medios en los extremos de entfada y salida para cerrar,
esencislmente, la zona que hay alrededor del vidrio -
fundido entrante y de la cinta de vidrio saliente con
ol Fin de reducir al minimo la pérdida de la atmésfera
protectora y la entrada de una atmbésfera exterior en —
estas zonas. las aberturas 28 entre las paredes latera~
les inferiores 11 y las peredes laterales superiores 26
permiten el acceso al interior de la estructura de depd
sito durante el funcionamiento, y los diversos disposi
tivos de regulacidn anteriormente mencionados (que no -
se ilustran) se introducen también a través de estas -
aberturas. Los elementos de cierre lateral 29 estén pre
cintados en las aberturas 28 laterales o de acceso y al
rodedor de los mecanismos o dispositivos de regulacibn
durente el funcionamiento normal con el fin de reducir
ol minimo 1la pérdida o conbaminacidén de la atmésfera
protectora;

Segin se ha indicado en la patente estadouni
dense numero 3.467.512, anteriormente mencionada, a -
pesar de los mejores esfuerzos realizados para evitar -
la contaminacién, si que entren impurezas en el bafio -
de metal fundido de vez en cuando, lo que dé por resul

tado una espuma o sedimiento fino sobre las superficies
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al descubierto del bafio de meﬁalrfundido. Debido a las
corrientes naturales de convencién en el metal fundido
y al movimiento o paso del vidrio desde el extremo més
caliente el mds frio, esta espuma o impureza desciende
8 lo largo de los lados al descubierto del bafio de me-
tal fundido, hacia el extremo de salida. Con el fin de
permitir la retirada de la espuma o lmpureza, S hen -
instalado ranures o bolsas para estas lineas de burbu~
jas 30 (figura 12) en las paredes laterales cerca del
extromo de salida. El cuerpo o masa de metal fundido -
18 ge extiende hasta dentro de las bolsas para burbu-
jag y las impurezas o espuma, debido a las corrientes
de conveccidn dentro del metal fundido, tienden a emi-
grar dentro de las bolsas de las cuales pueden retirar
de wna forma medanica, tal como puede ser por medio de
dispositivos de despumacién superficial (que no se -
ilustran).

Amaque las impurezas flotantes eventualmente
encuentran su cémino de entrada en las bolsas de burbu-
jas 30 debido a las corrientes superficiales natburales,
se ha propuesto, como por ejemplo en la patente esta-

dounidense ndmero 3.467.512, el empleo, de forma estra

+égica, de motores de induccidn linesl para crear Co—

rrientes superficiales que aceleren ol movimiento de -

descensgo de las impurezas en el bafio de metal fundido
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v su entrada en las bolsas de burbujas. Sin embargo, -
+tal como se ha indicado antes, tales motores lineales
en dicha zona tienden a obstaculizar el acceso al in-
terior de la estructura de bafio a travds de las aber—
turas laterales del bailo 28, en momentos criticos.

Tal como se ilustra mejor en las figuras 12,
22 y 38, ségﬁn el presente invento los motores linea=
les 31 adyacentes a la pared del extremo de salida 13
en cada lado de la estructura de bafio se suspenden deg
de un mecenismo de tramsporte retrdctil 32 por medio -
del cual se pueden leventar con toda rdpidez desde la
posicién de funcionemiento en linea completa de la figu
ra 38, hasta la operacidén de almacenamiento o de para-
da que se ilustra por medio de lineas discontinuas. El
motor lineal comprende una viga alargada 33, de sec~
cidn transversal rectangular, que se prolonga a través
de la sbertura lateral 28, dentro del interior de la -~
estructura de bafio y sobre la parbte marginal de la cin
ta de vidrio 21. Exteriormente a la estructura de baflo,
el motor lineal tiene un contrapeso o brazo excénbrico
on forma de I 34 que proporcions una albtura de acceso
adicional por debajo del mismo. Segin se ilustra en la
figura 48, los brazos 33 y 34 tienen forma tubular y -
se interconectan en sus extremos interiores de forme -

que a travds de log mismos se puede hacer circular un
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medio para absorber el calor, y los hilos de conduc-
cidn eléctrica, asi como el mecanismo para el motor -
los cugles se encuentran también situados dentro del
interior de los brazos, todos é1llos de una manera con
vencional. Ia congtruccién interior y el funcionamien
4o de los motores de induccidn lineal se pueden reali-
zar de cualquier forma convencional, por lo que este =
aspecto de tales dispositivos no se ilustra con deta—
1le. Con el fin de retrasar el traslado o traspaso del
calor, evitdndose asi el enfriamiento excesivo de la -
cinta y para proteger el mecanismo de indugcién contra
altas temperaturas, la parte del brazo 33 que se en-
cuentra sobre la cinta de vidrio se encuentra encajada
dentro de un escudo refractario termoaislante 35. Las
tuberfas de alimentacidn 36 se encuentran conectadas a
fuentes de suministro de eléctricidad y medios para &b
sorber el calor, pro regla general, agua, de una manera
convencionals

El mecanismo retréctil de transporte 32 com
prende wn bastidor 3% fijado a un armazdn 23 y a la cg
ja 38 de la egtructura de bafio. E1l basgtidor comprende

un per de canales 39, vueltos hacia dentro, que se pro

longen en sentido horizontal y hacia fuera de la caja,

y los codales 40 asegurados al mismo para sujetar de -

forme rigida los extremos exteriores de los cangles.
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Debajo del bastidor 37 se encuentra instalade una pla
ca 41 por medio de los permés 42 que se prolongan a -
través de las abragaderas 43 fijedas a los canales 39.
Tas tuercas 44 que se encuenbtran sobre los permnos se -
pueden manipular para nivelar egte mecanismo gegln se
necesite. Tios canales de seguimiento o pista 45, con
separacibn paralela, se encuentran fijados a la parte
inferior de la placa 41, Los canales de carril 45 1llg
ven unosg pares de barras cruzadas 46 y 47, interconeg
+adas de maners pivotal en su punto de interseceidn -
48, De una manera mis parbticular, los extremos supe-
riores de lag berras 46 se encuentran fijos de manera
pivotante a un eje 49 que se extiende entre éllas y -
que llevan de forma fija los canales de carril 45. EL
eje 50 que se exbtiende a través de los extremos supe-
riores de las barras 47 tiene los rodillos 51 articu-
lados sobre lags mismas y adaptados para deslizarse den’
tro de los canales de carril 45, como mejor se ilus-
tra en lag figuras 32 y 48

La parte del brazo excéntrico 34 del motor -
de induccidn linesl 31 se encuentra transportada de -
forme sélida denfro de un par de manguitos separados
52 fijados a una placa inferior 53. Un segundo par de
canales de cerril 54, separados, se encuentra fijado -

a la placa inferior. Log extremos inferiores de las -
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barras cruzadss 47 se encuentran fijos de forma pivo-
tante a wn eje 55 que llevan los canales de carril 54,
y el eje 56 que se prolonga a través de los extremos -
inferiores de las barras 46 tiene los rodillos 57, -
arbiculados de forma giratoria sobre las mismas pera -
deslizarse en sentido longitudinal denbro de los cana-—
les de carril 54. Por consiguiente, resulta evidente -
que cuando se cambia la relacién angular entre las ba~
rras cruzades 46 y 47 por medio de su movimiento pivo-
tante alrededor de la conexidn 48, log rodillos 51 y -
57 pueden deslizarse a lo largo de los canales 45 y 54
regpectivamente, haciendo que el mecanismo de ‘ranspor
%o descienda o se sbra de la misma forma que un soporte
de tijera y, por consiguiente, se levante o descienda -
ol motor lineal 31. Segin se ilustra en la figura 38, -
el motor de induccidn lineal mentiene su postura origi
nal tanto cusndo sube como cuando baja, en otrag pala~
bras, no cambia su orientacidén angular dentro del pla-
no vertical en el que se nueve.

A tal fin, se ha previsto entre los pares de
barras separadas 46 ¥ 4%, wn mecanismo de accionamiento

extonsible tal como puede ser un cilindro de aire com~

primido 58 que se encuentra conectado a una varilla 59

1la cual se prolonga entre las barras 46. El véstago -

del pistén 60 del cilindro se conecta a una barra 61 -
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que se prolonga entre las barras 47. Este cilindro se
encuentra convenientemente provisto con wna fuente de
alimentacidn de aire de accionamiento de manera con-
vencional de forma que se pueda menejer y hacer fun-
bem cionar desde un lugar apropiado, ya gea en la sala de
control de la instalacidén para producir el vidrio flo
tante o en el mismo motor lineel., Con el fin de limi-
$ar la altura hasta la cual se puede levanter el motor
de forma que ol brazo 33 y el escudo aislente 35 no ~

10,- entren en contacto con la ‘tapa 35 de la estructura de -
bafio, se hen instalado elementos de tope 62 en la plg
ca superior 41 para acoplar a la placa inferior 53 -
cuendo el mecanismo se encuentra en su posicidn de com
pletamente elevado,

15,- Con el fin de colocar de forma adecuada en
gentido longitudinal la parte mévil del motor lineal
con relacién al borde de la cinta de vidrio 21, se -
ha instalado un tornillo de ajuste o regulacidn 63, -
Egte tornillo ge prolonga a travds del collarin ros-

20~ cado 64 fijado al brazo 34, y su extremo se encuentra
fijado, de forma giratoria, dentro de un cagquillo 65
unido a la placa inferior 53. Por consiguiente al ha
cer girar uma rueda 66 sobre el tornillo de ajuste,
el brazo 34 se puede hacer. avenzar o retroceder en -

25 4= movimiento lineal a través de los collarines 52 para
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nover el mobtor en relacidén con el mecanismo de trang
porte 32.

En la pared lateral superior 26 se ha pre—
vigto una abertura 67 (Figuras 28 y 52) para alojar
ani el brazo alargado 33 cuando el motor de induc-r
cidn lineal se hace gubir a gu posicibn estédtica o -

posicidn de almacenamiento. Cuando el motor se en-

" cuentra on su posicidn descendida, de funcionamiento

esta abertura, asi como la gbertura lateral alrededor
del brazo (28), se llenan de un naberiasl aislambe 68,
aplastable y de peso ligero, tal como puede ser un -
nmaterial Tibroso cerdmico de caolin a base de arcilla
pars cexrrar o precintar esencialmente la atmbsfera -
del bafio, de la atmbsfera exterior. Este material se
puede sencillamente aplastar o expulser fuera del -
recorrido o camino cuando se levante el motor lineal
de forma que tal elevacidn no sea necesario retrasar
la mientras que los materiales vefractarios de clerws
convencionales que normalmente se ubilizan pare apli-
caciones de esbanqueidad o precinbo, se tienen que re
tirar.

N_ 0 T A

En resumen, la presente solicitud recaers

sobre lag giguientes:
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18,~ Aparato pare producir vidrio flotante,
caracterizado porque comprendiendo un depdsito alar-
gado que contiene un baiio de metal fundido por encimae
del cual se hace flobtar el vidrio en forma de cinta,
we cdmers cerrada por encima de dicho depdsito que
comprende una estructura de tejado que franguea unas
paredes laterales opuestas, estando dichas paredes -
laterales opuestas separadas por encima de las paredes
correspondientes de dicho depbsito para definir una -~
abertura de acceso entre las mismas, y mecanismos de -
regulacibn que se extienden a través de dicha abertu-
ra de accego dentro de dicha cémara cerrada, teniendo
vn trensporte retrictil que suspende los mencioneados
mecanismos de regulacidn desde por encima por lo que
dichos mecenismos de regulacidén se pueden hacer subir
desde una posicidn bajada de funcionamiento, a lo lar
go del depdsito, hasta una posicidn elevada de almace
nemiento permitiendo el acceso sin obstdculos hasta
1la cdmare por debajo de los mismos, y medios que de-
finen une sbertura en la pared lateral que se comu-
nica con la correspondiente gbertura de acceso para.
recibir los mecanismos de regulacidn a medida que se
leventan hasta la mencionada posicibn elevada de al-

macenamiento.

28 ,~ Aparato para producir vidrio flotante,
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segin la reivindicacidn 12, caracterizado porque com

prende medios aplagtables gue precintan la abertura

de la pared lateral y la ebertura de acceso alrededor
de los mecanismos de regulacién, por lo gue los medios
o mecanismos de regulacidn se levantan por medio del -
transporte retrdctil sin tener que desmontar primero
los medios de estanqueidad o precintio.

38,~ Aparsto para producir vidrio flotante,
segin las reivindicaciones 12 § 22, caracterizado -
porque el transporte retrictil comprende un gato de —
tijera abatible y medios para cerrar y abrir el gato
para subir y bajar los mecanismos de regulacidn.

48 .~ Aparato para producit vidrio flotante,
gegln las reivindicaciones 12 a 32, caracterizado -
porque los mecanismos de regulacién comprenden un mo
%or de induccidn lineal que se prolonga o exbtiende -
hacia dentro sobre el margen de la cinta.

58 ,- Aparato para producir vidrio flotante,
segin la reivindicacidén 48, que ge caracterize poxque
1a parte del brazo del motor de induccién lineal fuera
de la cémara cerrada es excéntrico en sentido ascen-—
dente de la parte del brazo que se extiende dentro de
1la cdmers cerrads para proporcionar un acéeso adicio-
nal de altura por debajo del brazo y a lo largo del -

mencionado depésito.



- 20 -

62,~ Aparsbo para producir vidrio flotante,
seglin las reivindicaciones 42 § 58, caracterizados -
porque tiene medios aplastables por medio del brazo -
del motor de induccidn lineal que precinten la sber—
tura de la pared lateral y la abertura de acceso al-
rededor del brazo de forma que los medios de precinto
o estenqueidad se aplastan y se aparbtan cuendo el bra
zo se leventa de su posicidén de funcionamiento para -
pasar a la posicidn elevada de almacenaje.

%é.- Aparsto para producir vidrio flotante,
segln la reivindicacidn 62, caracterizado porque log
medios aplastables de precinto es un materisl aislan
te de peso ligero.

88 ,— Aparato para producir vidrio flotante,
segin la reivindicacién T2, caracterizado porque el
meterial aislante es un material fibroso cerdmico &
base de arcilla ceolfnica.

8,~ APARATO PARA PRODUCIR VIDRIO FLOLANILE,

Segin se describe en la presente memoria
descriptiva que consta de veinte hojas escritas a né-
quina por una sola de sus caras ¥ dibujos.

Mearid, 17 MAYD 1977

Francisco Javier Plaza

P. PI
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