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El pregente invenbo se refiere a un dispositivo
para la extrusidn continua de uns ho ja plana de material
plégbico caliente que puede ser utilizado, en particular,
para la glimentacidn de una insbalacién de calandrado.

Para la alimentacidén de lag insbtalaciones de
calendrado, eg conocido emplear una instalacidn de extru-
sidn equipada de una hilera plans que suministra la mate-
ria pléstica caliente a trabar en forma de una hoja o de
une banda. ILa productivided de tal linea est& limitada
por la cgpscidad de entrega de la hilerg plans que equi-
pa la ingbglacidn de extrusidn., Se sabe en efecto, que
para vencer las pérdidas de cerga en ung hilera plma es
preciso una ingtglacidn de exbtrusidn que sea capaz de =u-
ministrar la mebteria pléstica bajo una presidn elevada y
que tgles instalaciones tienen un candel o entrega limi-
tado que no corresponde & las posibilidaedes de produchi.
vided de las instelsciones de calandrado, Seris por tan-
to desesble poder explotar instalaciones de extrusidn
Con un caudal elevado a presidn reducids para elimentgr
las calandrigs,

Ademés, para poder gtrevesar la hilera plena,
el material plAstico debe ser generalmente llevado a una

temperstura superior a la necessria pars s trabemiento

ulterior por colendrado, lo que enbrafia, por una parte,
una pérdida imdtil de calorlas y, por otra parte, la pro-
duccidn de articulos colendrados que no presenten propie~
dades ideales.

Cualquier tentativa de aumentc del candsl en-
trefia neceserianente un crecimiento de la temperatura del

mgteriel tratado en la instalscidn de extrusidn y, por
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tanto, aumenta los riesg s de degrsdacidn de egbe mabte-
rial que es, generglmente, termosensible,

La solicitente ha encontrado ahora un dispo si-
tivo que conviene perfectamente pera le alimentecidn en
contimwo de una ingtalacién de cslandrado por medio de
un maberial pléstico celiente al que se le da forma de
ho ja plana que no pregsenta esbos inconvenientes y que per-
nite, en particular, sumentar sugbanciglmente la produc~
tividad de las ingtelaciones de celandrado conduciendo
gl miswo tiempo a obtener produclos acabados de mejor ca-
lided.

¥l presente invento se refiere a un dispo siti~
vo pera la extrusidn continua de una ho ja plena de mate-
rigl pléstico caliente, que comprende:

(1) una envuelte o envoltura cilindrica de re-
perticidn o distribucidn del maberial pléstico caliente,
que comprende una hendidurs ablerta delimitada por dos
genergtrices y gl menos un cznal de conduccidn del mabe-
rigl pléstico celiente a presidn,

(2) €l menos un bornillo dispuesto en el inte-
rior de la envoltura que asegura la reperbicidn del ma-
terial plhstico caliente en tode la longitud de la hendi-
dura, ¥y

(3) dos cilindros peralelos a la envolbura de
reparticidn, dispuestos a una y ofra parte de la hendi-~
dura y que giren en sentidos inversos uno con relacidn
al otro de manera que extraigen el magberial plésgtico ca~
liente de la envoltura.

Bl dispositivo conforme al invento susbtituye

a ung hilers plana usual y permite asf eliminer todos
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los inconvenientes que se deriven del empleo de este tipo
de equipo.
ElL dispositivo conforme gl invento puede ger

elimentado con maberial plésgtico cealiente e presidn, por

funcidén y, en perticular, por medic de extrusoras hidro-
dinfmicas o con uno o varios tornilles.

Segin un modo particular de realizscidn del in-
vento, el egquipo que asegura la plastificacidn del mabe-
rigl trabads por trabajo mechnico, y eventuelmente celen~
taniento, asf cowo =u puesta bajo presidn, no es solide-
rio del dispositivo conforme al invento. De preferen-
cis, se utilize una extrusora de tornillo que aliments
drectamente, por medio de une o varios cengles situados
gl fingl del tornillo, a la envoltura de reperticidn.

En este casp, sin embargo, las caracteristicas del o de
los tornillos de extrusidén son generalmente impuesgbas
por el consgtructor de la extrusora y, por este hecho, la
eleccidn egth limitada. #sdemfs, cualquier fluctuacidn
de la marcha del dispositive conforme gl invento reper-
cube en el funcionamiento de la extrusore lo que hace
la conduccidn de la linea relativemente delicada.

En consecuencia, la solicitanbe prefiere uti-
ligar otro modo de reglizacidn del invenbo segin el cusal
el meterisl hecho pléstico y celentedo previemente, es
puesto a presidn en el propio dispositivo. ¥n este cea-
2, 6 mejora ain més la regulerided de la extrusidn.

A egbe efecto, el dispositivo cémprende, ade-
més, al menos una envolturs de alimentacidn equipada de

gl menos un tornille de empuje accionado por un Conjun-
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to moto-veriador y acoplado directamente con un equipo
independiente de plastificacidn tal como por ejemplo un
con junto mélaxador—i’ilﬁrador que suministra a esta envol-
tura maberial plhstico celiente. Il umiario puede asl
clegir ms libremente las cearacterfsticas geonétricag
del o de los tornillos de enpuje e imponer ung velocidad
de rotacidn tal que el funcionzmiento del dispo sitivo
conforme al invento no tenga ninguna repercusidn sobre
las caracteristicas del equipo independiente de plasti-
ficgcidn, TLa forms general de la envolturs de sliment g-
cidn depende del mimero de tornillos que encierre; cuan-
do se utiliza un solo tornillo, es la de un cilindro de
base circulsar.

A fin de permibir un control térmico precis
del material pléstico caliente trabado en la envolbura
de alimenbtacidn, es ventajoso prever una circulacidn in-
terior de un fluido porbador de calor en 6l o los torni-
llos de empuje y acondicionar térmiceamente la propiea on-
voltura, por ejemplo, Con una circulacidn de un fluido
portador de calor o por resigbtencias eléctricas de calen-
temiento, FlL buen funcionamiento de esbos medios de
acondicionaniento térmico puede ser controlado por medio
de sondas térmicas como es préctica covriente,

El usueario puede en cousecuencia actuar sobre
numeroso s parfmetros (geouetria de los tornillos, velo~
cidad de rotacidn de los tornillos, accidn sobre los me~
dlos de acondicionamiento +érmico) y elegir asl las con-
diciones de funcionamiento idealesg,

. Lo misidn del o do los tornillos de empuje es

forzar ls entrsda del mabterial plastico caliente en 1s
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envoltura de reparticidn, a través del o de los camales
de conduccidn de los que esghs provigta la envoltura de
reparticidn,

La envoltura de reparticidén se presenta gene-
rzlmente en forma de un cilindro cuya seccidn-depende del
mimero de tornillos que countiene, provisto de una hendi-
dura delimitada por dos genersabtrices gue se extienden en
generzl a toda su longitud. La seccidn es circular cuan-
do la envolbtura no contiene mfs gue un slo tornilio,

La par’ée interior de esta envoltura esté equi-
pada con gl menos un tornillo de reparticidn accionado por
un conjunto moto-reductor y cuya funcidn es repartir el
materisl pléstico caliente a fodo lo largp de la hendi-
dura prevista en la envoltura. X1 perfil del tornillo de
reparticidn debe, por tanbo, esbar calculado de meanera
que se tenga una reparticidn homogénes del maberigl plés-
tico caliente en toda la longitud de la envoltura de re-
particidn.

Pueden presentarse diversos casns, segin el mi-
mero y la localizacidén del o de los cangleg de alimento-
cidn que introducen el material pléasbico calien‘ce. que pue-
den encontrarse en una de las extremidadeg de la envoltu-
ra de reparticidn, en-el centro de ésta, en las dos extre-
midades de la misma, etc.

Eg asl como, cuando no hay més que un olo Ca-
nal de conduccidn situado en la extremidad de la envolbu-
ra el o los tornillos de reparticidn no poseen més que un
sg0lo filebe, mientras que cuando no hay mas que un =lo
cenal de conduccidn situado en el cemtro de la envoltura

o cusndo hay dos situados en las dos extremidaedes, esbtén
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previstos dos filetes simétricos con relecidn al plemo
centrel en el o los tornillos.

La recogids del material pléstico caliente por
el 0o los tornillos de reparticidn no plantea ningin pro-
blema particuler cuando la instalacidn de puesta a pre-

sidn es de un =lo tornillo o esbé equipada con vearios

“tornillos que desembocan sobre uno convergente y en la

que, por tanto, el canal de conduccidn es Unico. Por el

contrario, cuando esta instalecidn estéd equipada con dos

tornillos que desembocan cada uno en uno convergenbte y
en la que hay, por tanto, dos cenales de conduccidn con-
tiguos, la geomebtria del filebte debe esber adaptada a la

digtribucidn uniforme de los dos flujos de glimentacidn.

De preferencie, el o los tornillos de reparbticidn estén

filebeados en toda la longitud de la hendidura abierta
en la envoltura de reparticidn.

Bl o los tornillos de reperticidn estén de pre-
ferencia acondicionados interiormente por un fiuido por-

tador de cglor., La envoltura de reparticidn puede, ven-

_tajosamente, esbar acondicionada térmicemente en varias

zonas por un fluido portador de calor o por resistencias
eléotricas, do menera que asesuren a la ho ja producida
una btemperatura constente en toda su anchura.

El wgberial pléstico caliente, uniformemente
repertido a lo large de la envoltura de reperticidn, sa~
le de esta Ultima por la hendidura después de ger hecho

pasar entre dos cilindros, en forma de una ho ja apta pe-

Tg alimentar directamente la instalacidn de calandrado o

cualguier otra instalacidn alinentada por una ho ja de me-

terigl pléstico caliente, tal como una instalacidn de
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termoconformacidn en continue o una ingbalacidn de ondu-

Jdacidn., Ta enclura de la hendidura no es critica; es ele-

gida en funcidn del materisl a tratar y del espesor degee-
do para la ho ja.

La ho ja plana de mabterial pléasbico cealiente que
gale por la hendidura pasa entre dos cilindros parslelos
a la envoltura de reparticidn, dispuestos a uns y otra
parte de lag hendidura y que rozen cada uno sobre la en-
Voltura de reparticidn, Esbos dos cilindros son puestos
en robacién en sentidos inversos vno con relacidn al obtro
bien por un moto-variador unico o bien por dos moto-varied
dores que arrasiran independientemente cada uno de los.
dos cilindros., De preferencia, los dos cilindros son del
misno difmetro.

La segunda variante de arrastre es preferida
por la slicitente pues ha compfobado que regulando inde-
pendientemente su velocidad de roteacidn de cada cilindre
se puede evitar cualqulier zona muerta o formadors de tor-
bellinos en ls zona de formacidn definitiva de la hendi-
dura. .Bn general, la diferencis de velocidad anguler de
los dos cilindros es inferior al 25% de la velocidad mé&s
elevada, y de preferencis inferior al 10%.

La separacidn entre esbos cilindros es, de pre~

.ferencia, regulable, de manera gue se pueda modificar &~

cilmente el espesor de la ho ja sumini strada.

Tos cilindros tienen en general un difmetro in-
ferior a la mayor dimensidn de la envoltura de reparti-
cidn y tienen, por tanto, una inercia térmica bastante
pequeiis. Su tempersabura es, por este heého, précticamen-

te lanel a la de 1a ho ja durante un funcionsamiento en ré-
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gimen. Se puede éin embargo prever un acondicionamiento
térmico de estos cilindros por ejemplo por una circule-
cidn de un fluido portador de calor.

Es ventajoso prever que esbos cilindros rocen

sobre rigidizadores de bronce que impiden su deformacidn

bajo la accidn del maberiagl bermopléastico suminisgbrado.

Los rigidizadores pueden ser reemplazados por cilindros
o por partes de cilindros montados sobre co jinetes a fin
de disminuir las fuerzas de rozemiento.

Fineglnente es preferible wtilizer cilindros de
pequetio difmetro a fin de hacer minima la dlgbancia entre
el digpo sitivo de extensidn y los primeros cilindros de
calandrado.

La estanqueidad de la envoltura de reparticién
egb b asegurada laberglmente por dos cogbados y en tods
la anchursg de su hendidura por el conbacto entre la fun-
da ¥ los cilindros y por el movimiento de arrastre del
neterial creado por egbogs cilindros.

Le pequeils presgidn impuesta &l maberial plés~
$ico caliente tratedo en el dispositivo conforme al ine
venbto por el hecho de lg presencis de tornillos de re-
particidn y de la movilidad de los labics que aseguran
la obbtencidn de la ho ja, no entreaffie més que una muy pe~
queiia elevacidn de tempersbura por cizslladura del ma-
terial, lo que permite preducir una ho ja a temperabura
relgbivemente baja y ello sin limitar el cemdal de la
ingtalacidn de gelificacidn.

¥l dispositivo conforme el invento estéd ademés
explicado mhs en detalle en la descripcidn si'guienté de

un ejemplo de realizacidn préctico. Queda sin embargp
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bien entendido que esta descripcidn dada a titulo pure-
mente ilusérativo no limite en nads el alcance del inven-
to .l '

En esgta descripcidn, ee harh referencisg a las
figuras de los dibujos adjuntos en las que: '

La figura 1 es una vigba en corbe y de perfil
de un digpositivo de alimentacidn conforme gl invento,

Le figure 2 eg una vista pamiél en elzado del
dispositivo de 1la figura 1 que hace gparecer el tornillo
de reparticidn,

La figura 3 es una vista en alzado del &i sposi-
tivo de la figura 1 que muéstra ciertoe detalles de res-
lizacidn. |

La figura 4 es unz vigha de perfil que deja spa~
recer el sistemg de regulacidn de los cilindros que cong-
tituyen ¢l Util de conformacidn en ho ja. v

Como gperece en las figuras, el dispo a‘tivo. com-
prende medios de puesta a presidn del maberigl pléstico
caliente representados parcislmente por la extremidszd de
la envoltura 1, que constituye el cangl de conduccidn ¥
el tornillo de pregidn 2, siendo esve tornmililo errastra~
do por un moto-veriador no representado.

EL maberial pléético caliente es suministreado
medlente un canegl de conduceidn convergenbte s la psarte
central 3 de una envoltura de reparticidn 4 (figura 3)
provista de canales 5 para la circulacidn de un flﬁic“o
portador de calor.

ia envoltura de reperbticidn ests doteda inte-
riormente de un tornillo de reparticidn 6 arrastrado por

un moto-veriador mo representado., ELl btornillo de reper-
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ticidn 6 esbl provisto de dos filebes 8 y 9 =imébricos

con relacidn al plano central. Finalmente la envoltura
de reparticidn 4 comprende ung hendidura 10 em toda m
longitud, ‘

La obtencidn de la ho ja plens del msberiel plés
tico es rezlizada por paso entre los dos cilindros para-
lelos 11 y 12 que giran en sentidos invers s uno con re-
lgcidn el otro y que son arrastrados, cada uno, por un
moto-variador no representado. Tos cilindros 11 y 12 on
mentenidos en conbacto con rozamiento contra toda ls lon-
gitud de la envoltura de reparticidn 4 por medio de los
rigidizadores 13 y 14. .

Como gparece mhs particularmente en la figure
4, Jog cilindros 11 y 12 est&n montados cada uno sobre
costedos 15 ¥ 16. Ios cosbados 15 pueden sufrir una 1i-
gera rotacidn gracias a la pregencia de excénbricas 17,
pudiendo esta rocecidn ser provocada y controlada por me-
dio de un perno 18 y ser blogueads en uns posicidn cuzl-
quiera por'medio del perno 19, Resulta de ello que ac-
tuando sobre el permo 18 se puede regulsr la seperacidn
entre los cilindros 11 y 12 y por btanto el espesor de la
ho ju plena de materizl bermoplistico suministrado.

Las flechas indicadas en las figuras 1 y 2 in~
dican el recorrido seguido por la m:e:teria pléstica en el
digpositivo de elimentacidn.

Bl dispositive descrito conviene perticularmen-
te parg la formacidn de ho jes planas a pertir de materis-
leg termoplasticos cuelesquiera. Conviens perticular-
ﬁen'be bien para los maberiales termoplésticos termo sen—

sibles, tales como las reginas a base de clorurc de vi-
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— RELVINDICACIONES -

Tos punto s de invencidn propia y nueva que seo
presenten para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién én Tepafia, por VEINTE afios, son los
gue ge recogen en lag reivindicagciones sigulientes:

&,- Dispositivo para la extrusidn continua de
una ho ja plana de meberial plésbico caliente, caracteri-
zedo porque comprende: unag envuelts o envoltura cilindri-
cg de reparticidn de la maberie pléstice caliente, que
comprende ung hendidura abierta delimitada por dos gene-
ragtrices y al memo s un cansl de conduccidn del maberigl
pléstico caliente a presidn; &l menos un tornillo dispuecse-
to en el inberior de la envoltura, que asegura la repar-
ticidn del materiel pléstico caliente en toda la longi-
tud de la hendidura, y dos cilindros peralelos a la en-
voltura de reparticidn, dispuestos a una y otra parte de
la hendidurs y que giran en gentidos inversos une con re~
lacidén al obtro de maneras que extraigan el msberial plés-
tico celiente de la envoliura.

' 28,- Dispositivo segin la reivindicecidn 18,
caracterizado porque el canal de conduccidn del maberisl
pléstico caliente a presidn desembocs, sguas grriba, en

una envoltura equipeada con el menos un tornille de empu~
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je.

32,~ Dispositivo segin una cualquieras de las
reivindicaciones 12 y 22 caracterizado porque la envoltu-
ra de reparticidén tiene la forms de un cilindro.

48,- Digpositivo segin una cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 3%, ceracterizado porque la envol-
tura de reparticidn estf equipada de un solo canal de con-
duccidn que desemboca en una de sus extremidades y de un
0lo tornillo provisto de un sollo filete.

58,~ Dispositivo segin una cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 38, caracterizado porque la envol-
tura de reparticidn est4 equipsada con un solo canzl de
conduccidn que degemboca en su centro y un slo tornillo
que posse dos filet‘és simétricos con relacidn al plano
central.

62,~ Digpositivo segin una cuelquiera de las
reivindicaciones 12 g 58, caracterigsdo porque cada uno
de los dos cilindros roza sobre la envoltura de reparti-
cidn. -

78,- Digpositivo segin ung cualquiers de las'
reivindicaciones 12 g 62, caracterizado ﬁorque los cilin-
dros. son arrasgbrados cada unoc por un mobo-~veriador,

88,- Dispositivo segin una cualquiera de las
reivindicaciones 1% a 78, ceracterizado porque la separe-
cidn entre los dos cilindros es regulsble,

98,- Digpositivo gegin une cualquiera de laa'
reivindicaciones 12 g 82, carscterizado porque los cilin-
drog estém equipados con rigidizadores,

- 108,~- DISPOSITIVO PARA LA EXTRUSION CONTINUA DE
UNA HOJA PLANA DE MAPERT AT PLASITICO CALIENTE,




v Tk 11 s er b S A it ot Wt e Brned St

15

25

RMB. %

1

Hoju nime 14‘ lp@ 4'7..

Tal y como se hag degerito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompatisn ¥
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce ho jag eseritas a

méquine por una sola cera.

Madrid, 16471577

de Elzaburu
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