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Bl 'inven’co se refiere a perfeccionamientos en las he-
rramientas ligederas pera forcer los extremos libres de un
plambre de stadurs, con una instslacién de svance pere el
blanbre de atladure, gufas de zlambre, que pueden abrirse y
perrarse a modo de tenazas, que forman, en estado cerrado,
in camino guisdor de alambre en forma de U, una cizalla pa-
ra cortar en largos el alambre, hecko mvensaly ¥y un cabeszal
impulseble de torsidn, que presentas canzles de alojamiento
bara log oextremos de alambre; que deban retorcerse, trans-—
curriendo el camino de avance del mlambre, en la posiciédn
de reposo del cebezal retorcedor, a través de uno de los
cenales de alojamiente del umismo ¥y por encima del cemine de
sufn de alambre en forme de U de las gufas de slanbre ce—
rradas, en forma de tenazas, en el otro canal de slojamien~
to del cabezel retrooeddr. Tales herremientas ligadoras son|
mtilizables pera los mds distintos fines y pueden utilizer
ge especlaelmente pars la sisdure de unidn de varilles de
armadure, cruzadas, para hormigdn de scero, mediante alame
bre {eatadure.

En ciertas eircunstancies, como es conocido, es ven
tajoso o ineluso neceszrio unir las varilles longitudine~
les y transverseles de rejas de srmaedura para bormigdn de
pcero en sus puntos de cruce, no de manera ususl Por SOlw
dudurs de resistencia eléctrlca, sino de otra maners, espo~
cialmente por atedura de unién con alewbre. Ante todo, 4s~-
to estd vigente en la utilizscidn de varillas de reje de

eceros aleados, con durezs nabtural que, por soldadura de
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resistencia eldctrica, adlo pueden unirse entre sf do modo
diffcil e insatisfactorio, especislmente cuandoc se trata
de varillses laminadas en ¢sllentes como verillas de ner-
vios con une caps de escoria. Como en ubtilizecién de la
téenloca de studura en contreposicidn s la soldadura se evi
ta cunlquier influencia sobre la calided del acere, las ra
Jjes do armadura atedas pueden usarse también pars casos de
solieitacidn dindmioa, por ejemplo, para las planchas de
bandas de rodedurs de puentes y finslmente tembién pueden
confeccionarse rejas atadas, cuawndo no esbd disponible nin
guna energfa 6léctrica suficiente pars ls soldadura de re~
sistencin, por ejsmplo, tawbidn directemente en el lugar
de la obre donde ante to8o entra en conslderacidn la con~
fecoidn de rejas atades de varilles especialmente gruesas
y de dimensiones especislmente grandes, Una herramienta
ligadora del tipe de construccidn indicedo en la introdue
cocidn se conoce por la memoris expositive alemena 1. 752,
554 v frente a herramientas atedorass del tipo de construw
ccidn conveido por la memoris de la patenfe de BE,UU.3.211.
187, en que dos vrbezales de torsidn, impulsables en sen—
tidos contraries, en cada cmeo, simultédnesmente y & pares,

retuercon los extremos de dos slambres de abtadura psre la

formacidn de un lazo entre si, presents las ventajas de

que la herramiente ¢s mfs sencille en su constitucidn y
tembidn nda £40il de manejer y porque sélo en un lado de
enda 1azo se forma upe trenze de slambre, gue fdcilmente

puede curvarse, de tol modo quey para eviter un peligro
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de lesionss, se aplica estrechamente.a las partes unldes
entre =f por el lazo. En la herremiente 1igadora, conocida
de 1la memoria de putente expositiva alemena 1.752.5%4, el
cabezal torcedor se forma por un anillo de apriete con una
oguedad tronco-c¢dnica ¥y un disco de spriete tronco-odnico
ajustado en &sta, que entre sl aprieten fijemente los dos
extremos del trozo de alambre de atadura ya curvedo en le
herramiente stadora en forme de U durante el proceso- de
rotorcimiento. El cobezal retorcedor descrito estd dispues
%0 en ello fuera y por encims de las gufas de slambre o
node de tensas.

Le disposicldén del cabezal retorcedor por encims de
las gufas de slambre & modo de tenagss, requiere ls utili~
zacidn de alembres iuneceseriamente largos para el pProce-
80 Ge abtedure, porque el zlanbre de atedurs, que enlaza
“por abajo las partes, que deben unirse, tiene gque conducirp
se por encims de los lugares de epoye de las gufes de elenm
bre a modo de tenspas hastas lleger arriba haste el cebezal
de retorcimiento, situado de modo slevado. Ista circunse
tangde produce un gran consumo de azlambre para cade pProce-
8o de atadura individusl. Ademds se requieren complicedas
gulas pars mentener el slambre de stadurs, por una parbe,
en el lerge camine de mvance bajo conirol y perz dejarle

de nuevo libre, por otre parte, on 61 instante correcto

cedor, reletivamente muy alejado de les partes s unir,tam

poco puede retorcer entre of completomente los dos extre~

paxe el proeese de ajsdura. Finslmente, ¢l cabezal retor-
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de las partes unldas.

wos de alambre sobresalientes apretades fijamente, de modo
gue en lg trenze de cedn lazo quedan (os extremos relativa
mente largos, no retorcidos, sobresalientes en forma de V,

que pueden producfr féeilmente leslones en 18 menipulacién

El invento ze ocupa, por tanto, del problema de cong-
titwir una herramlenta ligadora del tipo de construeccidn
indleado iniclalmente con simuliténea simplificacidn cons-
tructiva de tal modo que los alambres de atadurs se fuerceny
tanto, que tasl no queden salianﬁeg perjudicianles en las
trenzas de slombre. Bete problemn me resuelve segin el in
vento porque el cabezal retorcedor estd dispuesto en ol es
peoio entre las gufes de alembre, que pueden sbrirce y 08
rrarse a modo de tenszas y porque los caneles de alojamien
10 del ombezel retorcedor estédn constituldos en partes de
construceidn del miamo, oscilables haoia adentro, alrede-
dor de psrnos de apoyo,

Tel herrsmiente ligadora, a consscvencia de la posie
oidn del oobezel retorcedor irmedintemente en el aspacio
intermedio entre lars gufas de alambre, e modo de tsnezas,
sale edelante oon nlambres de atadura considerablemente
més cortos y ademds puede retorcer los extremos de slaombre
e causa de las partes Ge construccidn osoilebles bacia
adentre, que contienen los canales de alojamlentoc del slam
bre, también prdcticemente de un modo total entre sf para

formar una trenga.

Como se explicard todavie exsetomente en 1o que sigue

LS NS
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nediente ejemplos de ejecucidn, la herremienta de atsdura
puede instalarse psra el corte sutomdtico en largos del
alzmbre de atadura, para la confeccidn simulténea de dos
lazos de atadura y pare el disparo automético del proceso
de retorcimientio despué$ de la terminacidén. del avance del
alembre. Adomés, pueden encontrar empleo herramientas liga
doras de esbe tipo tambidn en mdguinas stadoras de rejas.

Bl invento se explicard exactamente shora en ejemplos
de ejecucidn, haciendo referencie a los dibujos. Muestrans

La fiz. 1, wna herramienta atadora, segin el invento,
en vigts anterior, parciaimente seccionade.

Iem fig.2, le parte inferior de osta herramienta on
vista latersl.

Tas figs, 3 ¥ 4, le parte inferior de otrz forma de
ejecucidn, tambidn en viste anterior, percialmente seccio-
nada, respedtivenente en vista lateral, la fig. 5, una sew
cocidn seglin 1z lfnea V-V en lo fig.3 por lm porte de ho-
rramienta inferior en la posicidn reletivae corrscta, res-
pecto a varillaes de armedura cruzadas.

En le herramiente ligndore, semin las figuras 1 ¥ 2,
en la parte superdior de una carcase de herremlentsa, desig
neda en general con 1, estéd dispuesto el motor propulser
2, ouyo 4rbol, que forme el drbol prineipel 3, la herra—
nienta estd constituida en 4 en un breve trozo a medo te-
lesedpico, de manere que el mismo, frembe al motor 2, pug
de ejeoutar un-corrimiento exil limitado.

Por un par 5, 6 de ruedas helicoidales, por el drbol




10

15

20

25

30

L

principal 3, por una parte, ge impuléa mun disco de trens-

porte 7, situedo fuera de le carcasa 1l ys por otra parts,

una rueds denteda 8 dispuesta en la carcesa L, estendo und
das embas con el mismo 4rbol 9 come la rueds helicoidal 6

de modo fijo & le rotmeidn, Bl disco de transporte 7 tiene
un contorno runurade y sirve, en coopseradidn cen un rodi-
1lo de compresidn 10, para el suministro de un alambra Qe

atadura D, qué recorrye un canal de gufs 1 hacia la parte

gotiva de 1l herramienta ligedora.

La rueda dentoda § engrans con una segunda ruede denw
tade 13 quey, conjuntomente con un dlsee de levas 15 esonw
cilaolmente del mismo temafio, estd dispuesta, de modo fijo
a la rotacidn, sobre un 4rbol 14 apoyado en la carcasa l.
Bl rodillo tanteador 16 del disco de levas 15, estd dig-
puesto en una palenga 17 que, conjuntemente con une segune
da polanca 19 dispuesta fuers de Iz carcssa 1, estd scufige
do sobre su drbol ocomin 18. El exiremo Iibre de la palanca
19 estd unido por medio de una horquilla artionlademente
con uns pleza deslimante 23 esencialmenxe-en forma de T,
que estd guisde deslizeblemente & un lade fuera de la cere
cass 1 en la direcoidn axil del érbol 3 y se solicitae por
un maelle 22 en tal sentido que el rodilleo tentemdor 16 se
comprime contra el contorno del disco de levas 15,

En dos srbiculaciones 24 f£ijedas & la cercesae 1, para
cadz alambre de mtadura estdn srticuladas dos gufss de algn
bre, constituldas como pmlancas de dos brazos, gque pueden

abrirse y cerrvarse a modo de tensas 25g, 25b. Los brazos
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| esté prevista une tobera guladors 30, mientras que en el

inferiores de las gufas de alambre 253, 25b, que estén our
vadas en forme de semicirculo y presentan en sue superfi-
cies internas gavgentes huecas 278, 2Tb en forme de U, ali-
neadas entre si, para la recepoidn de sectores @Gel alambre
de atadure D eporimdo. los bhrazos superiores de las gufas
de slambre 25z, 25h, en sus extremos estin unidos mediante
barras de traccidn 26 articulsdamente con Yo pleze desli-

zante 23. En el brazo inferior de la gula de alembre 25a,

brego inferior de la gufa de alembre 25h, en el lugar co-
rrespondiente estd dispuests una plezz de tope 31. La to-
bere gufadora 30 y le pieza de tope 31, como puede obser<

varse cléramente en la fig. 1, estén situedas irmedistemen|

te debajo de les articulaclones 24. Entre los brazos infe-
riores curvadas s modo de tenazas, de las gufes de alambre
2%g, 25b, estéd dispuesto un osbezal retorcedor, designado
en general con 28. Bl csbezsl retorcedor 2§ estd situado
de modo fijo a le rotucidn sobre un 4rbol 32, que o8 ocd=
plable con el drbol principal 3 por medio de un embrague
de fricoidn 33. Este embrague de friceidn puede meterse
hacia dentro por una prominencia 20 en la y= mencionude
palenca 17.

A ceda slambre de stadurs D, en el cebezel retorcedor
le setdn coordinades dos canales de alojamiento 34, 34b,
que eptdn constitufdos en partes de construccién 36 osci-
lables hacia dentro alrvededor de pernes de cojinete 35.

Estes partes de construccidn 36 en esoncia tambidén estén
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constituidas como pelancas de dos brazos, en lo que los brg
zo8 de palance inferiores contienen loe canales de sloja-
mieuto 34a, 34b y los brazos de palanca superiores 43 000w
peran con la tohere gufadora 30, respectiavemte con la ple-~
sa de tope 31 de las gufas de alambre 25z, 25b de tal modo
que en la posioidn cerrada, ilustrsds en la fig, 1, de la
herremiente ligedors, ¢l canal de elojamiento 34a, eeté all
needo an sl lado de entrads con la tobera guladora 30 y, en
el lado de salida, con la gargents nueca 27a de 1m gula de
nlambre 258 ¥y el canal de alojamiento 34b estéddlineado en
el lado de enfrada con la gergenta huweca 2Th de la gufa de
alambre 25by ¥ en el lado de salidae se recubre por la pleza
de tope 31,
En la fig.l, puede observerse todavie que la gula de
alambre 253 por encims del punto de articulacidn de la be~
rre de trocoidn 26 presente une prominencie 384 que aprie-
te contra une ballesta 39 que, & su vez, estd sujeta g un
bragzo de une pelence 40 de dos brezos. En el olro bregzo ds
lo palanca de dos brazos 40, estd dispuesto el ya mencdonse
do rodillo de compresidn 10, que coopers con el disco de
transporte 7 pera correr el slambre de atadurs D en wn tu-
bo.guiader 42. Este tubo guiador 42, de manera neo iluatradq
ectd apoyado de modo oscilable, de memera gue puede seguir
log movimlentos de la tobera guiadora 30 sin dsiar el alam
bre de ataduwra D.

Pundeftentelmente, son posibles dos difersnies ejeou-

ciones, igunles en su funclonemiento, perp edlo diferentes




10

15

20

25

30

G

4

en detelle de la herramienta ugacibz;&. Segdn les Plguras
1y 2, estén coordinades a casdae punto de cruce de varillas
a unir, custro gufas de aslambre cooperantes & pares 25a,
25;}3. Y 25¢, 254 de tal mode, que en oada punto de oruce de
varillas simulténesmente se suministren dos olambres de atgﬁ
dure D y se ourven pasra formey lazos en forma de U, formén-
dose los dos lazos & ambos lados de une de ambas varillas
a vnir T ¥ Gy por ejemplo, de la verilla L, en plonos que
estén situados normelmente o la segunde de las dos varillag
g unir, es declr, por ojemplo, Q.

Ia segunde sjecucidn de le herramients }ligadoras, see~
gin el invento, se ilustrs esquemdticamente en les figuras
3y 4 ¥ 5. Aqul estén coordenadas a cade punto de cruce de
varillas sdlemente 2 gufas de slambre 25a, 2%b y en ceda
punte de cruce de varilles se forma sdleamente un lazo de
alambre, cuyo plano, segin la fig. 5, forme interseccidn
en smbas varilles L y Q cruzadas y a8 unir entre s en un
fngulo respective de 45¢c,

Tl modo de funcloniémiento de la herremienta ligadora
es el sigulente:r Se perte de la suposioldn que les gufas
de alambre 25a, 25b y eventualmente 25¢, 253 de la herra~
miente atadora, como ilustra las figuras 1 y 3, estén ce~
rradas y rodeen a las dos varilles, que deben reunirse I y
Q. Tan promto se pone en aoccidn el motor 2, el mismo impul
sa & través del 4rbol principal 3 ¥y de les rnedas helicole
deles 5 y 6, el disco de transporte 7. La prominencia 38

de la gufa de slambre 25z mantlene tensado el muelle de
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ballesta 39 de modo gue el rodillo de compresién 10 por la
palence de 2 brazos 40 se presions conﬁya el alembrs D,
Por lo tento, el alambre D se corre entié el disco de trqu
porte 7 y el rodillo de compresidn 10 en el tubo guindor
42 y ademds en la iobera gulsdora 30 y en el cansl alpje~w
dor 34s de le parte de construccidn derecha 36. A su sali-
da desde el cenml 34z llege ol alambre D a las garganias
huecas en forma de Uy 27@y 27b haste las superficies inter
nes de las gufas de slombre 258, 251, & las que tiene que
semiir, formendo un lazo en forma de U hasta que el extro-
mo del slembre llegue al canal de slojemiente 34b de la
parte de construccidn izquierda 36 y detrds de dsta tropie
¢e contra la pleze de tope 31,

Despuéds de que, por una parte, se retengs f£ijamente
el extremo del slambre por la pleza de tope 31 y, por otra
parte, el alenbre ¢sté guiado permenentemente alejdndose
del lugar, en que entre ¢l disco de transporie 7 y el ro=-
dillo de compresidn 31 sobre el mismo me ejerce una Ffuerza
de propulsidn, de modo que no pueds desviarse lateralments
comienze e reshbalar en el slombore el disco de transporte
Te E1 dimoo dé transporte 7 y con ol mismo las ruedes den
tedus 8 ¥ 13 y ol disco de levas 15, gilran en a¢lle ulie—
riormenﬁe hasts que el rodillo tanteador 16, que se encon
treba haste ahora en la parte aplansde 158 del disco de
leves 15, corra subiendo sobre la plessze periférice cireu-‘
lor del disco de levas. En esbte instante se hacen omcilar

las pelancas 17 y 19 en ol sentido de le marcha de las
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agujas del reloj, ¥ la pieza deslizante.23 asl como las ba
rrag de traceidn 26, comienzan a moverse hecis sbajo, come
primiéndose y tensdndose ¢l muelle 22 y abriéndose las
gulas de alambre 25z, 25b bajo la oscilacidn, a modo de te-
nege, alrededor de les articuleciones 24,

‘En este movimiento de aperturg, por el gque las gufas
de alombre 2Ba, 250 se os¢ilan & la posicidn rayada ge le
fig.l, =6 hace oscilar haciae la derecha la tobera guiledora
30 frente al canal 34g, en la parte de construccidén dere-
cha 36, A cousa de 1los brazos de palance 43 de las pertes
de vonstruceidn 36, que ge aplican contre el cuerpo central
maeizo del csbezal vetoresdor 28, el canal 34a no puede sew
gulr el movimiento de la tobera guladora 30 y, por lo ten~
tey el alambre es cortado en le superficie d¢ contacto en—
tre la tobera guledora 30 y el canal 34a.

Al mismo tiempo, luo prominencia 38 de la gufa de alen
bre 258 por el movimiento de oscllmeidn de esta gufe de
alambre, se desvia hacie el interior, por lo que se desien-
sa la ballesta 39, El rodillo de compresién 10, por lo tan
t0y ya no ejerce ningune presidn sobre el alambre de slow
dura D por lo que cae hests 0 la fuerza de fricceldn entre
el slanbre de stadura D y el diseo de transporte 7. F1 dis-
¢o Qe transporte, que signe girando, por lo tanto, ya no
puede ejercer sobre el alambre de atadura D ninguna fuerss
e avance.

las partes inferiores = modo de tenszas, de las gulas

de alembre 253, 25b, se mueven expansionindose tento que el
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lazo de alambre de abadura, curvado en forma de U, situado
entre los dos caneles de alojemiento 34z, 34b, sale totalw
mente fuera de las gorgentes huecas 27z, 2Th en las super-
ficles internas de las gufas de alambre 253, 25h. Por este
wovimliento de aperture se libersn simulidneamente también
los brazoe de palencw 43 de la tobers guiadora 30 respeg-
tivemente de la pleza de tope 3k, de mode que las partes de
construccidn 36 pueden oscilar haeis dentro libremente al-
redodor de los pernos ds apoyc 35 en el sentido de una apg&
sximacidn de ous aberturas de ocanel infericras.

En el movimiento de oscilacidn de smbas palancas 17 ¥
19 en el sentldo de le marcha de las agujas del reloj, he=
gla el finel de este wovimiento, la prominencie 20 de la
polanca 17 entra en contacto con la psrie superlor del em-
brogue 33, por lo que so comprimen wnas conire ctras los
dos disos de embrague. Por ello, el cabezal retorcedor 28
se pone en rotaeidn y los dos extremos de alambre de ate-
dura, sobresallentes por encima de las vearillass L, Q, su-
jetos en los canales de alojamiento 34z, 34b de les partes
de construccidn 36, se retuercen entre sf, reunidndose y
cerrdndose respectivamente el lazo, raspeétiVamanté los
1gzés de slambre, originalmente en forma de U, waturadeamen
te slredsdor de las dos verillss L y Q.

Ten pronte los extremos de los slambres de atadure,
gue desconsan en los canales de alojemiento do las partes
de construccidn 36, a concocuencis. de 1la toreidn, se han

extraldo desde ostos cunnles, se detlene el motor 2 y la
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nerramienta ligadora, como todavie estédn- ebiertas las suies

éa plambre 2%g, 25b, puede levaniarse desde el punto de
ce de las varillas.

En tawto que le herromiente ligadors esté constituida
como simple herramiente menual se efeotds la conexidn y deg
conexidn del motor 2 por el operaric de servicio, & mano,
pero i la herramienta forms une perte componente de una
méquina ligadora, entonces el motor, que puede ser un notor
eléctrioco o hidrdulico, se conmuts por la médguine directa-
mente el compds de la misma.

Ten pronto la herramienta atedora en el sigulente pun
t0 de oruce fe varillas de nueve se ha llevado 2 le posi-
cidn de trebvajo, se conecta de nueve el motor 2. Por ello,
se ponen en movimiento todas las partes de nuevo tambidn
en el cabezal retorcedor 28, El cabezal rotorcedor 28 cow
rre hasta que el rodillo fanteador 16 llegue de nuevo so=-
bre la parte aplanada del disco de leves 15, por 10 que
les palancas X7 y 19 comienzen a oseilar shore en el senti
do contraric & la marcha de las agnjas del reloj alrededor
del 4rbol 18.

Por ello, primeramente se suprime la presidn de la
prominencia 20 sobre el embrague 33, de modo que se dotie-
ne el ocabezal retorcedor. Un meceniamo de retencidn, de
construcoién conocida, que no estd ilustredo, cutia de que
@), cabezal retorcedor 28 quede persde en una posieidn tal,
que puedan cerrarse les gufas de alambre 25g, 25b y pueda

suministraree ein molestias el alambre de siedure D de nue
VO




10

15

20

25

30

~14

‘| $ipo reciédn deserito tembidn pueden utilizerse en ndquinas

Poco antes de la terminecidn del wovimiento de clerre
de las gufas de alambre 258, 25b se tensu de muevo la ba-
lleste 39 y el rodillo compresor 10 se aprieis de nuevo con
tre el alaubre de atadura D, por lo que en el nuevo sitio
de ligamento se sumbnistra oira vez un sector de nlambre de
atadurs,

El elelo ya descrito comienzs por ella de nueve,

Pera meyor completemiento debe menclonarse gus, en
une ejecuoidn de 1a herramienta ligadors segln las figuras
1y 2, en que el punto de cruce de las varillss se lige con
2 alembres de ebadurs, el dlscoe de Hransporte 7, lo miomo
que el rodillo de compresién 10 y los fubos guladores 42
tienen que estar previstes en doble ejetucidn s ambos le-
dos de la corcass 1.

Como ye se ha mencionado, herramientas ligsdoras del

etadoras de rejesy en lo que un ndmero mdliiple correspon—
dlente de herremientes ligedoras se dispone en uns fila, a
pemejanze de log elestrodos de soldadura en una méquina sol
daudora de rejas.
0=0=0=0=0=Qm0*0~0=0=0~0=0
QO Qw QO Om0

o




10

18

20

28

-015-

El Presente registro consta de las siguientes rei~
vindieacioness

l.~ Perfeccionamientos en las herremientas ligedoras
pere torcer los extremos libres de¢ un slambre de stadura,
especialmente pera unir, por stadura, varillas de armadura
cruzadas, pars hormigén de acercs con une instalacidén de
gvance para el alambre de stedurs, gufes de alambre, que
pueden abrirse y cerrarse a modo de tenazas, que en estado
corrado, formen un camino de gufs de alambre en forma de U,
una ¢izallse, para cortar a largos, el alambre, hecho avan-—
ger, y un casbezal retorcedor propulssble, gue presenta oa-
nales de alojamlento para los extremos de alambre a retor-
cer, en lo que el camino de evance del elambre, en la posi
cidn de reposo del cabezal retorcedor transcurre a través
de uno de los caneles de alojumiento del mismo y & través
del camino de gufa de alambre en forma de U de lus gulas
de alambre cerradas a modo de {enezas en el otro cansl de

alojsmiento del cabezel retorcedor, caractsrizados porque

¢l ocshezal retorcedor astd dispuesto en el espacio entre
las gufss de alambre, que pueden abrirse y cerrarse a modo |
de tenazas y porque los canales de alojamiento del cabezal
retoreedor estdn constitufdos en partes de construceidn
del mismo, oscilaebles heois sdentro, alrededor de pernos
de apoyoc.

2,~ Perfeccionamientos segin lo reivindiceoidn 1, ce~
racterizados porque la parte de construccidn oscileble,que
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-oabega retorcedorn de dos pares de camales de nlojamiento

contiene uno de los cenales de alcjamieﬁﬁo, forma wns viga
de clzalla y una de les gufos de alambre o modo de tenaza,
veoina de esta parte de construscidn, constitufde on una
plesa ocomo tohera guladora, cuyo canal gulsdor, estando ce
rradss les gufes de alambre, esté alinesds con sl mencione
do cannl guiador de alambre, forme la otrs viga de cizalla
de la cizalla, que sirve para cortar a laorgos el alambre
de gtadura,.

3.~ Perfoccionamientos segin las reivindicaciones 1
6 £, carpcterizados porque la instalacidn ds avance para
¢l slambre de ataduras es acoplable por el movimiento de
cierre de las gufas de mlombre, & modo de tenssas, y es
dasacoplable por su movimiento de apertura,

4 ~Parfocolonamiontos seglin le wreivindicacidn 3, ca~
racterizados porque la instalecidn de avance presents wm
diseo de transporte, propulsedo medlsnte motor y un rodi-
1lo de compresidn, en lo que une de las gulss de alambre,
a modo de tenaze, en su posic¢idn de olerre, tense una baw-
llestn, que spriets el rodillo de compresidn contra el dis
co de trensporte,

5.~ Perfecclonamientos segin una de las reivindicaw
ciones 1 a 44 oerscterizedos porque le herramienta presenw
ta dos gufas do mlembre a modo de tenmszas con conminos de
gule do alenbre paralelos y dos instaleciones de avance

coordinades fiers sluwbre de atadura, estendo provistas la

de slaumbre.
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6+~ Porfeccionamientos en las llj._erramientas ligedoras

para torger los extremos libres de un alambre de atadure.

Segin se describe y reivindice en esta nemoria dos~
exriptiva.

Se detalle e ilustrs con los dibujos gue se acompafian

Y cuya memoria descriptive consta de 1T hoJjes de taz-

1o, foliadas y escritas a mdquina por una sola de sus ca-

ras. ik W an

Madridy




EVG ENTWICKLUNGS-U, VERWERTUNGS- D0S HOJAS. HOJA 18,
GESELLSCHAFT m.b.H.

FIG. 1




HOJA 22,

DO0S HODJAS.
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