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Esta solicitud se refiere a una mdquina automitica
para fabricar portamechas para lamparillas de cera, describié

dose también en la memoria el método segin el cual opera di-

‘|eha mdquina.

De acuerdo con el presente invento, el método me-
jorado para la fabricacidén de portamechas de la clase men-
cionada, comprende las operacioncs de: alimentar una tira
continua de chapa metdlica, eliminar material por troguela=-
do de partes seleccionadas de uno de los mirgenes de la mis=-
ma, con objeto de realizar en dicho margen una especie de
almenado con dientes de pequefia altura y, simultdneamente,’
realizar pares de orificios de pequefio didmetro en posicio-
nes predeterminadas a lo largo de dicha tira, encontridndose
los orificios de un mismo par espaciados entre si en direc-
éién transversal a la tira; realizar en la otra parte margi-
nal de dicha tira una multiplicidad de incisiones que defi-
nen lenglietas de longitud casi igual a la mitad de la anchu~
ra de la tira y dirigidas perpendicularmente a la direccidn
de alimentacidén de. la misma, corriendo una de cada cuatro
incisiones de la mencionada multiplicidad de las mismas a
todo lo ancho de la tira, de manera que se definan pequefias
piezas de partida de portamechas unidas entre si solamente
por diminutos puentes de material que salvan dichas incisio~
nes mds largas; someter cada pieza de partida por separado
a un doblado aproximadamente en &dngulo recto de sus lenglie-
tas con respecto al plano de dicha tira, y a una operacidn
de curvado de la pieza de partida con el fin de definir una
pieza acanalada, alargada; completar el curvado de la pileza

de partida acanalada hasta conseguir un cuerpo tubular con

una pluralidad de lenglietas circunferencialmente espaciadas

1=

en uno de sus extremos, dispuestas axialmente vy en oposgicidn
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entre si y con dos dientes de almenado en su otro extremo,
como prolongaciones del cuerpo tubular de dicha pieza, for-
zar simultineamente dicha pluralidad de lenglietas que sobre

salen radialmente para llevarlas a un mismo plano, perpen-

y someter los dos dientes mds cortos a una operacidn de de-
formacidn para darles una configuracidn arqueada, con sus
partes céncavas enfrentadas. | '

De acuerdo con otro aspecto del invento, el méto-
do de fabricacibén de portamechas se caracteriza porque cada
una de las incisiones o cbrtes de mayor longitud, que divi-
den la tira metilica en piezas elementales de portamecha,
se realizan d¢é manera que coincidan con el punto medio del
pequefio segmento recto comprendido entre dos dientes espa-
ciados de dicha parte marginal almenada.

De acuerdo con'otro aspecto del invento, en esta
memoria se describe una mdquina automdtica para la puesta

en prictica del método antes descrito.

te con fines ilustrativos una realizacién préctica de la ma
quina para realizar el procedimiento de acuerdc con el in-

vento:

La figura 1 es una vista en perspectiva de dicha
méguina; |

Ta figura 2 es una vista diagramdtica de la maqui,
na de la figura 1; ¥

Ia figura % es una representacién de una tira me-
t4lica tal como la emplea&a en el método de acuerdo con’ el
invento, con las pieias elementsles de portamechas marcadas

en parte de iz misma.

dicular al eje geométrico del cuerpo tubular de dicha piezaj

En los dibujos, en los que se representa uUnicamein

1
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Haciendo referencia shora a la figﬁra 1 de los 4i
bujos adjuntos, en ella se muestra, con 1, un rollo de ali-
mentzacidén de banda metdlica soportado en un carrete 2, que
glra oen torno a un eje 3 fijo y solidario, wediante brazos
de soporte 4, 4' y 4%, de una mesa M sobre la éue eatd dis
puesta la mdquina para poner en prdctica el procedimiento
de acuerdo con el invento.

La banda metdlica 5, cuyo ancho es exsctamente
igual a la longitud de cads una de las pieszas elemeﬁtales
desarrolladas que han de fabricarse, es éuministrada a la
mdquina desde un puesto de alimentacidn 6, desde donde es
hecha pasar a través de puestos de traﬁamiento sucesivos 7,
8 y 9, cada uno de los cuales posee Utiles accionados.a par
tir de un 4rbol de levas 10 gue es impulsado & su vez desds
un motor eléctrico 12 montado bajo la mesa M, completdndose
el tratamiento de la banda metdlica en cada uno de log pueg
tos merced a la accidn de diversos utiles de trabajo accio-
nados a partir de un sistema mecdnico o neumdtico 11 y vi-
niendo controlado todo el conjunto por un panel de mando 12

TLa mdguina automdtica para 1a‘fabricacidn de por-
tamechas paras lamparillas de cera de acuerdo con el invento
se caracteriza porque comprende medios 6 de alimentacidn de
una banda o tira continva de chapa metdlica 5, cuycs medios
estdn constitvidos por dos rodillos 13, 14, (véase figura
2), destinados a hacer avanzar la tira 5 desde el carrcte 1
de suministro hasta un primer puesto de tragtamiento 7, en
el que estdan previstos unos medics 15 destinados a realizar
un primer troguelade de una parte marginal de dicha tire
con el fin de definir en ells un almenado (ver figura 3) cu

yo almenado estd constituido por dientes 16, de pequefia lon

i
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gitud y para realizar en dicha tira una pluralidad de par-
tes de orificios 17, separados entre si, estando los orifi-
cios de cada par separados entre si en direccidn perpendi-
cular a la longitud de dicha tira 5. i

Desde el primer puesto de tratamiento 7, la tira
un segundo puesto de tratamientol,

metédlica 5 es alimentada a

designado con 8 en la figura 1, ¥ que'incluye una plurali-

1

dad de cuchillas de corte 18, destinadas a rcalizar una plu
ralidad correspondiente de incisiones equiespaciadas en 1@
btra parte marginal de dicha tira y a todo 1o‘largo de ellal,
siendo la Ultima de dichas cuchillas en la direccidn de -

avance de la tira (por ejemplo la 18' en la figura 2), de

longitud suficiente para cortar dicha tira de lado a lado,

a excepcidn hecha de un diminuto puente designado con 19 en
la figura 3, que une las piezas elementales E asi obtenidasi
La tira metdlica asi tratada, es hecha pasar a un tercer -
puesto de trebajo de la méquina, designado en general con

el ntmero 9 en la figura 1, y comnstituido por un rotor 20

soportado a rotacibn mediante un eje 20" en ménsulas solida
rias del bastidor dé la miquina y cuya periferia presepta
una piuralidad de canales de seccién semicilindrica 21, en
cuyo puesto, las lenglietas més'largas L realizadas-por Cor=-
te mediante dichas cuchillas 18, 18' en el puesto anterior
en uno de los extremos de cada pieza elemental E, son do-
blgdas para llevarlas, aproximadamente, a un plano perpen-
dicular al de cada pieza elemental y, en consecuencia, al |
de dicha tira metdlica 5 alimentada a la miquina.  En este
puesto 9 de tratamiento estdn previstos mediocs empujadores
22, destinadcs a empujar cada una de dichas piezas elementad

les E de portamecha al interior de cada canal 21 con el fin
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de configurar cade pieza elemental B curvindolae transversal
mente a2 su longitud; tombién en este puesto de trabajo 9 es
t4n previstos unos medios 23, para llevar a contacto mutuo
1os bordes libres de cada pieza elemental T acanalada asi
obtenida, para darle foruwe tubular (mediante la reunidn de
12 matriz 24 con la periferia del rotor 20).

En este puesto de conformacidén 9 de la mdquina ed
tén previstos medios (no representados) pare empujar simul-
tdneamente dicha pluralidad de lengiietas mds largas, llevdr
dolas a un plano perpendicular al eje goométrico de dicho
cuerpo tubular, asi como medios para aplicarse a leos dos
dientes mds cortos 16 existentes en el otro extremo del
cuerpo tubular de cada pieza elemental B, cuyos medios de
aplicacién estdn constituidos por un cuerpo aproxinadaments
esférico, destinado a quedar colocado entre dichos dos dien

tes mis cortos de cada pieze T y a servir de macho para coy

|

formar, en torno a 61, dichos dos dientes hasta darles una
configuracidén arqueada, y wedios para expulsar de dicha mds
quina los portamechas asi fabricados,
Tos mecanismos de troguelado 15, de corte 18, de embuti
cidn 22 y de conformacidén 23, 24 del cuerpo tubular cerrads
son accionados en la mdquina de acuerdo con el invento a
partir de un drbol de levas comin 10, impulsado por el mo-
tor eldéetrico 13, siendo activados mecdnica o neumdticamente
los medios para empujar las lenglietas mds largas L de cada
pieza elemental E de portamecha, con objefo de llevarlas a

un plano perpendicular a la bands 5, asi como los medios pay

ra arquear los dientes 16 mds cortos de dichas piezas elemen
tales, en direcciones perpendiculares a los centos de dicha

tira metdlica 5. Bn adicho eje de levas 10 estén previstos

o

T

i
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los mecanismos de accidn de leva necesarios para activar a
todos y cada uno de los Gtiles de los puestos de troguelado,’
corte, embuticidn y conformacidén antes sefialados,
aunque en lo que antecede se ha descrito a

ilustrado una realizacidn preferida de la miquina para poner
en prictica el procedimiento de acuerdo con ¢l invento, los
expertos en la técnica comprenderdn que en dicha realizacidn
pueden llevarse a cabo numerosas modificaciones sin apartar-

se por ello del espiritu ni del alcance del invento,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propla y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se XecoO-
gen en las reivindicaciones siguientes: .

12,- Una miquina automdtica para la fabrica-
cién de portamechas péra }amparillas de cera, caracterizada
porque comprende: medios para alimentar una tira contihua de
chapa metdlica; medios para realizar un primer ﬁroquelado de
una parte marginal de dicha tira con el fin de definir en
ella un almenado constitufdo por dientes de pequeiia longitud
vy para realizar en dicha tira una pluralidad de pares de oXri-

ficios separados entre si, estando los orificios de cada par
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espaciados entre si{ en una direccidn perpendicular a la lon-
gitud de dicha tira; una pluralidad de cuchillas de corte
destinadaé a realizar una pluralidad corre;pondiente de in-
cisiones equiespaciadas en la otra parte mérginal de dicha
tira y a todo lo largo de ello, siendo la (ltima de dichas

cuchillas (en la direccidén de avance de la tira) de longi-

tud suficiente para cortar dicha tira de lado a lado a ex-

cepcién hecha de un diminuto puente que une las piezas ele-

‘mentales asi obtenidas, medios para doblar la pluralidad de

lenglietas mds largas recalizadas por dichas cuchillas en uno
de los extremos de cada pieza elemental, para llevarlas,
aproximadamente, a un plano perpendicular al de dicha pieza
elemental; medios empujadores, destinados a empujar cada ung
de dichas piezas elementales de portamecha al interior de un
canal con el fin de configurar cada pieza elemental curvén-
dola transversalmente a su longitud; medios para llevar a
contacto mutuo los bordes libres de la pieza elemental aca-
nalada asi obtenida, d4dndole forma tubular; medios previs=
tos para empujar simultédneamente dicha pluralidad de lenglie-
tas mids largas, llevAndolas exactamente ; un plano perpendi-

cular al eje geométrico de dicho cuerpo tubular; medios pa-

'ra aplicarse a los dientes mds cortos existentes en el otro

extremo éel cuerpo tubular de cada picza elemental cuyos me-
dios de aplicacidn estdn constituf{dos por un cuerpo aproxi-
madamente esférico destinado a quedar'colocado entre dichos
dos dientes mds cortos v a servir de macho para conformar,
en torno a é1, dichos dos dientes hasta darles una configu-
racidén arqueada; medios para expulsar de'dicha miquina los
portamechas asi fabricados; y medios para introducir unas

mechas en estos portamechas.




10

15

20

25

Hojn nam. 9 . ' 06057_

28,~ Una mdquina segin la reivindicacidn 12,
caracterizada porque sus mecanismos de troquelado, corte,
embutido y conformacién del cuerpo tubular cerrado, son ac-
cionados a partir de un &rbol de levas comin, impulsado a
su vez por un motor eléctrico, y porque los medios para em-
pujar las lenglictas mds largas de cada pieza elemental de
portamecha con objeto ae llevarlas a un plano perpendicular
a la misma, y los medios para arquear los dientes mis cor-
tos de dichas piezas elementales, actan en direcciones per-
pendiculares a loé cantos de dicha tira metdlica,

38,~ Una méquina automdtica para la fabrica-
cidn de portamechas para lamparillas de cera,

Tal y como se ha. descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafilan y pa—
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

a miaguina por una sola cara,
MADRID, 13 L0 1577°

P.a.

Fernendo de Elzabur
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