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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

1 . Un aré rascador de aceite de una sola pieza para ém'
bolo de motor de combustién interna estd adaptado para situar
se en el interior de un surco-periférico formado en el émbolo.
El aro tiene generalmente una-seccidn transversal en forma de

5 U definida por un par de paredes laterales opuestas que sobre
salen hacia el interior del aro a partir de una pared periféri
‘ca central del mismo. Un par de rebordes rascadoies sobresalen
hacia el exterior del aro a partir de la cara externa de la pa
red periférica. Unos elementos flexibles estén cortados en la

10 pared periférica y sobresalen entre las paredes laterales hacia
el interior del aro a una distancia suficiente de los bordes .
de las paredes laterales para que los elementos flexibles se
acoélen con la pared posteribr del surco formado en el é&mbolo
y en el interior del cual estd situado el aro. La accibn elés

15 -tica de los elementos flexibles orienta el aro de émbolo hacia
el exterior del surco de tal manera que los bordes rascadores
se acoplen con las paredes dbl‘ciliﬁdro fascéndolas.

ANTECEDENTES DEL INVENTO

El'pfesente invento se refiere a aros de émbolo para

20 motores de combustidn interna; y en particular a aros rascado
res de aceite. Mds especificamente, el presente invento se re
fiere a un aro rascador de aceite de una sola pieza que esté
aaaptédo para situafse en el interior de un surco periférico
formado en el émbolo de un motor de combustidn interna. El aro

25 rascador de aceite segﬁntel invento, como todos los aros réscg
dores de aceite en general, estd provisto de uno o varios re
bordes rascadores gue sirven para acoplarse con la pared del
cilindro rascédndola para controlar la distribucibn del aceite
en ella. -

30 En general estos aros rascadores de aceite estén
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constituidos por aros hendidos de forma anular generalmente cir
cular. En la técnica anterior,rse representan algunos arcs con
seccibn transversal generalmente en forma de U que estén dota
dos de rebordes rascadores en su cara periférica externa y de

unas paredes laterales que sobresalen hacia el interior del aro

y entre las cuales o contra las cuales estédn dispuestos los

brazos salientes de un muelle de expansidn que sirve para sumi
nistrar la fuerza de orientacifén hacia el exterior necesaria
para el funcionamiento adecuado del aro. El aro en forma de U
y el muelle de expansibn constitﬁyen componentes separados de
un conjunto de dos elementos.

Un éonjunto de dos elementos de este tipo se represen
ta, por ejemplo en la Patente de los Estados Pnidos nlimero
3.606.359} con;edida al cesionarioc de la presente solicitud,

y se ilustra en la figura 4 de la misma.
En ia técnica anterior se representan igualmente con

juntos de aros rascadores de aceite de tres componentes. Uno

de ellos se representa en la figura 5 de la patente mencionada

- m&s arriba nfmero 3.606,359. En este tipo de disposicién de la

técnica anterior, dos aros anulares hendidos en forma de rieles
circulares planos estén acoplaéos con un aro de expansibn gene
ralmente en forma de U que estd acoplado con los aros en forma
de rieles y los empuja hacia el exterior del surco de tal mane
ra Que se acoplen con el cilindro para poder rascarlo.

Es igualmente conocido el utilizar un muelle de ex
pansién que estd provisto pér si mismo de un borde que sirve
como reborde rascador contra lé pared dgl cilindro, asi como
para acoplar un aro en forma de riel en posicidn de acoplamien
to con la pared del cilindro con el objeto de rascarlo. Esta

disposicibén de ilustra en la patente de¢ los Estados Unidos n°
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"3.628.800, igualmente cedida al concesionario de larpresente

solicitud de patente.

Numerosos otros dispositivos de }a técnica anterior
constituidos por aros rascadores de aceite de dos y tres pie
zas se representan, por ejemplo, en las patentes de los Esta
dos Unidos nfimeros 2.635.022, 2.744.803 (cedidas al concesio
nario de la presente solicitiud de patente}, 3.146.096 Yy
3.384.383.

De manera dgeneral, los conjuntos de aros rascadores
de aceite de dos elementos se utilizan en motores de gasolina
de potencia media y en motores diesel para camiones. En el am
biente duro a ' alta temperatqra de estos motores, los conjuntos
de tres elementos son‘propensos a adherirse conjuntamente.en
razbn de los residuos en forma de barniz prod;c;dos por la com
bustidén del carburante y de los lubricantes, que tiende a desa
linear los componentes y da lugar a un rendimiento defectuoso.

"Los conjuﬁtos de aros- rascadores de aceite de tres

componentes se emplean normalmente en motores de gasolina para

- vehiculos de turismo, en los cuales las condiciones mds seve

ras reducen el problema de la-adherencia.

En el otro extremo dé la potencia de los motores, los
motores de gasolina de potencia reducida_que se utiliza por
eﬁgmplo en los quitanieves, los cortacésped accionados por mo
tores de gasolina, etc, son lgualmente propensos al problema
de la adherencia que da lugar a un defecto de alineacibn de
los componentes.

Estos aros constitui&os por un conjunto de componen
tes mGltiples presentan un clerto nlmero de problemas. Uno de
ellos estd constituido por las dificultades de fabricacibn que

se encuentran para ensamblar los varios componentes del aro en

e e S - - e e
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posiciones de alineaéién y de acoplamiento mutuo adecuadas den
tro del surco del émbolo. A esfe respecto es evidente la Qentg
ja que presenta ﬁn conjunto de una'sola pieza o conjuntorunitg'
rio. Se estima que el conjunto de aro rascador de aceite de

una sola pieza seglin el invento se utilizar§ de manera muy ven

tajosa en motores de gasolina de potencia reducida, tales como

los que se emplean én cortacésped, quitanieves, accionados por

-motor, aunque su utilizacidén no se limite a estas aplicaciones.

Un segundo problema que se plantea con los conjuntos
de aro constituidos por compunentes maltipies cousiste en Yue,
durante el funcionamiento del motor, puede desaparecer la ali
neacidn y el acoplamiento adecuado de los componentes los unos
con los otros. Por ejemplo, debido a las fuerzas que se produ
cen durante el funcionamiento Yy que da lugar a la aplicacién

de elevadas fuerzas de inercia al conjunto de aro y a un desgas

te de las piezas, existe una tendencia a que los aros en forma

de riel se inclinen con relacidn a su posicibn correcta o se
desplacen de otro modo de tal manera que no pueden realizar
eficazmente su accidn de rascado del aceite.

!

Finalmente, se observard que una secuencia de fabri
cacién que admite la fabricacién de lo gue puede llamarse un
“conjunto" de aro rascador de aéeite de una sola pieza, presen
ta las ventajas de fabricacién con relacibén a la fabricacién,
el almacenado y el montaje dé piezas separadas.

Por consiguiente, un objeto del invento consiste en
proporcionar un aro rascador de aceite unitario, es decir de
una sola pieza, que estd .dotado de uno o varios rebordes rasca
dores y dispositivos de orientacidn y puede por tanto llamarse

conjunto unitario de aro rascador de aceite,

Otro objeto del invento consiste en proporcionar un’

A r—

i
g e wera e T



10

15

20

25

30

. aro rascador de aceite que se fabrica econdmicamente y que pre

senta caracterfsticas de rigidez y precisi6n dimensional que
le dotan de un excelente rendimiento para rascar el aceite.

Se conocen aros de compresién para émbolo hechos de

‘una sola pieza, pero no aros rascadores de aceite, que tienen

esparragos flexibles integrados cortados en ellos. Por ejemplo,
en la patente derlos Estados Unidos n° 1.288.085]publicada el
17 de Diciembre de 1918 se representa un aro de &mbolo R en el
cual estén troqueladas unas lengﬁetas 2 "dotadas de un cierto
grado de elasticidad ihherente". Estas lenglietas estén adapta
das para entrgr en contacto con la pared inferior del suréo
con el objeto de empujar hacia el exterior el aro R.

De manera similar, la patente de los Estados Unidos
n® 2.311.557 dél 16 de Febrero de 1943, a nombre de William S,
Mason utilizé un dispositivo integrado eléséico radialmente
para empujar la periferia del aro contra ;a pared del cilindro.
En este caso se han previstéxun;s espérragos elésticos 11 Que
sobresalen hacia el interior del aro de cémpresién para aplicar
io-contra la pared del cilindro. |

De acuerdo con el péésente invento, se-proporciona
un aro rascador de aceite para'émbolo, de construccidn general
mente anular que tiene una péred periférica o intermedia, a
partir de la cara externa de la cual sobresalen por lo menos
uno, y preferentemente dos rebordes rascadores, y a partir de
la cual estén recortadosrung multiplicidad de elementos eldsti
cos que sobresalen hacia el interior del aro a partir de la
cara interna de la pared periférica del mismc a una distancia
suficiente para entrar en contacto con la pared de fondo del

surco en el cual estd situado el aro con el objeto de orientar

el aro hacia el exterior en un grado suficiente para poner en
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coﬁtacto el rebgrde 6 los rebordes rascadores con la pared del
cilindro. Esto quiere decir que los elementos elédsticos o por
1o menos una porcidn de los mismos definen la porcién radial
mente mds interna del aro. Cuando se utilizan dos rebordes rag
cadores &stos se separan axialmente el uno del btrb'y preferen
temente tienen caras rascadoras planas.

De acuerdo con un aspecto del presente)invento se
proporciona un conjunto de aro anular rascador de aceite de una
sola piezé con una seccibn transversal generalmente en forma de
U definida por una pared periférica a partir de la cual se ex
tienden dos paredes laterales radlalmente hacia el interior
del aro, y que tiene por lo menos uno y preferentemente dos re
bordés rascadores.que sobresalen radialmente hacia el exterior
de la péred periférica, una multiplicidad de elemerps elésﬁicos
cortados en la pared periférica y que se extienden a partir de
su cara interna mds radialmente hacia el interior del aro que
las periferias mas internas de las paredes laterales, de tal
manera que los elementos flexibles puedan entrar en -contacto
con la pared de fondo del éurco en un grado suficiente para
que la fuerza de compresidén que actfia radialmente hacia el in
terior y que se aplica al aro encorve los elementos eldsticos
suficientemente para orientar los rebordes de rascado radial
mente hacia el extefior.

De acuerdo con otro aspecto del invento, el conjunto
uqitario de aro rascador.de aceite, es decir el aro rascador
de aceite de una sola pieza estd provisto de una multiplicidad
de orificios formados en su pared periférica para dar pasoc a
los residuos. De acuerdo con un modo de realizacidn preferido,
los orifiqios destinados a dar paso a los resiéuos estédn forma

dos por los cortes que permiten la formacién de los elementos.
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‘eldsticos integrados.

_El aro rascador de aceite segfin el invento estd adagr
tado para si;uarse en el .interior de un surco periférico forma
do en un émbolo situado en el cilindro de &mbolo de modo que
los elementos eldsticos del aro orienten &ste de tal ﬁanera
que sus bordes rascadores entren en contacto con la pared del
cilindro.

El invento podr& entenderse mds claramente leyendo
la siguiente descripcidn detallada de unos modos de realizacidn
preferidos del mismo y haciendo feferencia a los dibujos que
forman parte de ella y en los cuales:

la figura 1 es una vista parcial en alzado de la paxr
te superior del émbolb de un motor de combustidn interna,rtg
niendo el émbolo unos surcos periféricos form;d?s en €1 y en
el interior de los cuales estdn dispuestos unos aros de é&mbolo
constituidos pbr un conjunto de aro rascador de aceite de una
sola pieza segfin el invento; ™

la figura 2 es una vista en seccibn, ampliada, toma

. da-a lo largo de la linea 2~2 de la figura 1;

la figura 3 es una vista en perspectiva de un aro
rascador de aceite de una solafpieza de acuerdo con el invento;
la figura 4 es una parte ampliada de la figura 2;

la figura 5 es una vista en seccién tomada a lo lar

go de la lfnea 5-5 de la figura 1;

la figura 6 es una vista en seccibn transversal si
milar a la figura 4 pero gue representa solamente el aro (no
comprimido) en un modo de realizacién en el cual estd dotado
de un recubrimiento duro; '

la figura 7 es una vista lateral esquemdtica de un

equipo de laminacibn y de troquelado de- metal que puede ser
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utilizado para fabricar el aro. segfin el invento;

la figura 7A es una vista-ampliada que representa 1a_
porcibn de la figura 7 que estd rodeada por un circulo;

la figura 8 es una vista en perspectiva de una parte
de una tira metédlica ut;lizable para fabricar un aro de émbolo
de acuerdo con él ipvento; v

la figufa 9 es una vista en perspectivé de la tira me
t&lica de la figura 8 laminada y troquelada, gue representa el
estado de la tira en una secuencia de operaciones de fabrica
cibn de los elementos elésticos y de los orificios destinados
a dar paso a los residuos.

Haciendo ;eferencia a las figuras 1 y 2, 'se represen
ta béjo'la forma de una vista parcial, un émbolo 10 en el cual
estd formada una multiplicidad de surcos periféricos 12, 14y
16 destinados a recibir los aros y que se extienden circunferen
cialmente alrededor del &mbolo 10. El &mbolo 10 tiene una super

ficie periférica 11 y una superficie superior 13. El surco de

. aro 16 lleva situado en &l un aro rascador de aceite 18 de acuer

do con el invento. Los aros de compresién corrientes 20 y 22
estén dispuestos, respectivamente, en los surcos circunferen
ciales 12 y 14. El émbolo 10 estd situado en el interior de un
cilindro 24 de un motor de combustién interna estando el cilin
dro 24 provisto de una pared de ciiindro 26.

. \ Un conducto de drenaje 28 est& conectado con el sur
co de aro 16 de una manefa bien conocida en esta técnica. Se’
haréd ahora referencia a la figura 4 que constituye una vista
ampliada del aro rascador'de aceite 18 dispuesto. en el inte
rior del surco de aro 16 de la figura 2, estando el aro 18 re
presentado en esta figura, en seccifn, a lo largo de las 11

neas indicadas por 4-4 en la figura 3. El surco de aro 16 estd
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definido por un; paréd superior 30 y una pared inferior 32 mien
tras que parte inferior, es decir la porcidén radialmente més
interna del surco 16 estd definida por la pared de fondo 34.

El conducto de drenaje 28 estd situado en una parte de la pared
de fogdo 34 como se ve mis claramente en la figura 4. Las pare
des 30, 32 se extienden radialmente hacia el interiof de la su
perficie periférica 11 del émbolo 10, y se cortan axialmente
con la pared inferior 34 dispuesta axialmente.

Haciendo ahora referencia a las figuras 3, 4 y 5, el
aro rascador de aceite se representa genéralmente por 18 y tie
ne,réeneralmente, una forma de anillo circular hendido por un
radio R y ﬁna altura axial H, y su seccibn transversal (figura
4) presenta, generalnmente, la forma de una U. Un par de paredes
laterales opuestas 36a, 37b, sobresalen.radialmente hacia el
interior del aro 18 (hacia el centro de &ste) a partir de, res
pectivamente, las porciones axialmente extremas, es decir las
porciones axialmente més alté'y‘m&s Saja de la pared periférica

o cilindrica 38. Las paredes laterales 36a, 36b &e terminan en

‘unos bordes de pared lateral orientados radialmente hacia el

interior 37a, 37bh, que defineﬁ las periferias radialmente mis
internas de las paredes laterales 36a, 36b. Una multiplicidad
de elementos eldsticos 40 sobresalen radialmente hacia el intg.
rior del aro, estando los elementos eldsticos 40 distribuidos
uniformemente a lo 1afgo de la circunferencia del aro 18. En el
modo de realizaciédn de las figuras 3, 4, 5 se observara éue

log elementos eldsticos 40 estdn constituidos por parejas con
porciones de contacto ensanchadas y enfrentadas. Se ve que ca
da elemento eldstico 40 tiene una forma de especie de paleta
provista de un vdstago 42 y de un pie 44 axialmente mis ancho

(con respecto al aro 18).
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Eﬁ las figuras 4 y 5, se representa el aro 18 en su
sitio en .el interior del surco.lG, estando los elementos elés
ticos 40 encorvados radialmente hacia el exterior a partir de
su posicibén libre por medio de la accibn de compresibn que se
ejerce entre la pared de fondo 34 del surco 16 y la éared 26
del cilindro 24.

_La figura 6 representa en seccidn ﬁranéVersal un mo
do de realizacibn de aro rascador 18 cementado. Por lo demés,
el aro 18 de la figura 6 es idéntico al aro 18 de las figuras
3, 4 y 5y los elementos correspbndientes llevan nGmeros de

referencia idénticos a los del modo de réalizacidén de las figu

-ras 3, 4 vy 5. Sin embargo, la figura 6 representa el aro cemen

tado 18 en su estado no comprimido que presenta cuando no esté

instalado en su sitio. La figura 3 representa el modo de reali

. zacibn del aro .18 .no cementado,heﬁ el mismo estado. Las figu

ras 4 y 6 representan el aro 18 no cementado en su estado de
compresién después de haber :sido instalado.
~--Comparando- las figuras—4-y-6, se observari que en la

figura 4 los elementos elisticos 40 estdn doblados radialmente

hacia el exterior a partir de la posicién que ocupan en su es

tado libre, y que estén compriﬁidos entre la pared de fondo 34
y la pared 26 del cilindro 24. En la figura 4, se observard

que los elementos elésticos 40 han sido doblados radialmente

-hacia el exterior con respecto al aro en un punto en el cual

el pie 44 de los elementos eldsticos 40 estd casi alineado axial

mente con los bordes 37a, B?b de las paredes laterales. La fi
gura 6 indica qﬁe en su estado‘libre, 195 elementos elésticos
40 sobresalen radialmente hacia el interior del aro a una dig
tancia considerable radialmente hacia el interior de los bor

des 37a, 37b de las paredes laterales. *
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En su estado libre que se representa en la.figura 3,
los elementos eldsticos 40, o ﬁor lo menos sus pies 44, sé eg"
tienden naturalmente también radialmente hacia el interiér de
los bordes 37a,_37b de las paredes'laterales.

Tanto en la figura 4 como en la figura 6, los boxdes
37a, 37b de las paredes laterales coinciden radialmente, es de
cir que.ambos estdn ‘situados en la misma superficie cilindricé.

De la misma manera, las caras rascadoras 48a, 48b coinciden ra

‘dialmente la una con la otra. Las paredes laterales 36a, 36b y

por tanto los bordes 37a, 37b de las paredes laterales, asi cQ

mo los bordes rascadores 46a, 46b se extienden todos alrededor

de la tqtalidad'de la circunferencia del aro.

+ . Una multiplicidad de orificios 41 destinados a dar

paso a los residuos estén situados a lo largo de la circunfe

-

‘rencia del aro 18. En el modo de realizacidn. ilustrado, los

elementos elésticos 40 estén cortados en aguellas partes de la
pared periférica 38 a partir.de-las cuales estdn formados los
orificioé 41 destinados a dar paso a los residuos. Com§ lo en
tenderén los peritos en la tégnica de fabricacibn de aros de
émbolo, los orificios 41 destinados a los.residuos dejan pasar
el aceite, los residuos carbonizados, etc, y los conducen a
unos drenajes 28, |

Un par de rebordes rascadores 46a, 46b sobresalen a
parfir de la pared periféricé 38 radialmente hacia el exterior
del aro rascador de aceite 18. Los rebordes rascadores 46a,
46b tienen, respectiamente, una cara rascadora plana 48a, 48b
orientada radialmente hacia el exterioxr del aro 18 y que se ex
tiende circunferencialmente alrededor dé toda la periferia del

aro 18,

La figura 6 representa un modo de realizacién del

Cat i T O T TR T T QT ccaeonvin g Sl Eaop M S s i Samabi R
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"aro segfin el invento, en el cual ambos rebordes rascadores 46a,

46b esté&n recubiertos respecti&amente por un depbsito de mate
rial duro resistente al desgéste 50a, 50b. Los revestimientos
duros resistentes al desgaste Sba, 50b aumentan la resistencia
al desgaste de las superficies rascadoras 48a, 48b contra la
pared del cilindro (26) y pueden estar constituidos por cual
quier material de revestimiento duro, tal comorcfomo, molibde
no o aleaciones de molibdeno, para mencionar solamente algunos
materiales que puedeﬁ ser empleados. Los revestimientos pueden
aplicarse mediante depdsito a paftir de un bafio quimico, por

ejemplo cromo electro-depositado, o mediante procedimiento con

‘plasma o pistola de pulverizacifn, o cualquier otro dispositivo

adecuado. En razép del modo de aplicacibn de }os revestimientos
duroé resistentes al desgaste 50a, 50b, estos revestimientos

se extienden generalmente eh sentiao radial hacia el interior
mé&s alls de laé superficies rascadoras 48a, 48b en los rebordes
46a, 46b. Se entenderd que no se necesitan siempre emplear es

tos materiales de recubrimiento duros y que el aro rascador de

- dceite segfin el invento puéde realizarse sin ellos.

El aro rascador de aceite 18 para émbolo puede reali
zarse ventajosamente a partir ée una sola tira de metal, por
ejemplo un material de acero plano, en forma general de cinta,
tal como el que se representa en la figura 8. Un material pre
ferido es el acero 1090 el cual es suficientemente duro para
que, por lo menos en el caso de motores de potencia reducida,
tales como los motores de gaéolina empleados en cortacésped,
guitanieves y véhiculos ligeroé, no sea pecesario dotarrlas ca
ras rascadoras planas 48a, 48b de revestimientos duros resis
tentes al desgaste. Naturalmente, para fabricar los aros segfin

el invento, pueden utilizarse otros matériales entre los que
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o cualquier otro metal o material adecuado. Cuando se utiliza

" est&n incluidos el acero al carbono 1050 o cualquier otro acero

acero al carbono 1050, se somete ventajosamente a una operacién -

de recocido para aumentar su dﬁctilidad.

Haciendo referencia a la figura 8, se'representa en
ella una vista en perspectiva y en corte de una parte de tira
metdlica 54. La tira 54 es géneralmente plana y éﬁ forma de

cinta y est8 provista de una primera y segunda superficies

principales 56a, 56b y de unos primero y segundo bordes, respec

.tivamente, 58a, 58b, Las lineas de puntos A, B de la figura 8

indican una porcidn centrﬁl elegida754b éue se extiende longi
tudinalmente 9 unas porciones de borde adyacentes 54a, 54a’'.
Las borciones de borde 54a, 54a' son de igualpanchura y repre
sentan aquella parte de.la tira 54 que es replegada por una
operacibn de laminacidn adecuada péra formar las paredes late
rales 36a, 36b; La parte central 54b de la tira 54 es aquella
parte de la tira a partir de°la’cual se forman los rebordes

rascadores 46a, 46b y a partir de la cual se forma la pared pe

. riférica 38. T

.Tanto cuando estén provistos de un revestimiento du

ro como cuando no lo estdn, los rebordes rascadores 46a, 46b

se forman ventajosamente mediante plegade, por ejemplo doblan

do una sola tira de material de modo que las partés plegadas
se cierren sobre si mismas como se indica por las lineas de do
blez 52a, 52b en las figﬁras 4ye6.

Las dimensiones répresentadas en la figura 8 no son
necesariamente é escala y variarén en funcién de la configura
cién de seccibn transversal particular del aro que se desea fa

bricar,

El aro rascador 18 est& hecho’ preferentemente por me

e v - o

oLt
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dio de una operacibn de laminacidén, en la cual se utiliza una
serie de puestos de laminacidn 60,_62, 64 de los cuales se re
presentan tan solo tres en la figu;é 7. Cada puesto de lamina
cibn contiene un conjunto de cilindros opuestos, dispuestos

vertical y/o horizontalmentg, cuyo perfil define un'espacio de

trabajo del metal entre ellos en la regidn de confluencia tan

~gencial de los ciiindros opuestos. Cada puesto de laminacién

esté constituido esencialmente por un par de montantes vertica

-les opuestos 60a y 60b, 62a y 62b y 64a y 64b. Los montantes

60a, 62a y 64a que se 1lustran en el fondo de la figura 7, han

gido parcialmente abiertos para representar mis claramente los

- cillindros perfilados asociados respectivamente, 60c, 62c y 64c.

La tira 54 se desgnrrolla de una bobina 55 de material en for
ma dé ti;é en. la direccibén ilustrada por las flechas S5 en la fi
gura 7. Losrcilindros’GOC, 62c y 64c giran en las direcciones
indicadas por las pequeflas flechas curvas en la figura 7.

La tira met&lica 54 se deforma progresivamente mien

. tras-atraviesa la secuencia de espacilos de trabajo del metal

entre los cilindros perfilados. La tira met8lica 54 es plégada
con una configuracibén en forma de U, con el objeto de definir
las paredes laterales y la pared periférica central, y se for
man uno o varios pliegues en la pared periférica para definir
los rebordes rascadores 46a, 46b. Los pliegues se cierran con
ﬁuntémente alrededor de las lineas de doblez 52a, 52b (fig.4).

Después de salir del Gltimo puesto de laminacién 64
la tira metélica 54 ha sido formada y plegada para constituir
una tira‘54.l con seccibn transversal en forma de U, seglin se
ilustra en la figura 9. Desplaz&ndose en la direccidn indicada
por las flechas S, la tira 54.1 pasa a un troquel 66 en el

cual una serie de trbqueles y matrices 68a, 68b efectfian una se
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rie de operaciéhes de trogquelado y de doblado.

Inicialmente, unas muescas aparejadas en fbrma de U
70 se cortan en la pared perifériéa 38. Después de esta opera
cibn se realizan unos cortes poco profundos 71 en forma de U
para separar o troquelar unas piezas generalmente rectangula
res de la pared periférica 30 las cuales son de ;ongitud infe
rior a los cortes 70 éara definir el vdstago 42 y el pie 44
de cada élemento elé@stico 40. Durante la misma operacidén o en
una operacidn siguiente, los elementos el&sticos 40 son desvia
dos hacia.abajo como puede verse en la figura 7, con el objeto
de defo;mar permanentemente los elementos eldsticos 40 situ&g.
dolos a uﬁa distancia suficientemente alejada hacia abajo para
que por lo menos una parte del pie 44 de estos elementos se ex
tienda debajo de los bordes 37a, 37b de las paredes laterales
364, 36b. V8ase también figura 7A. De este modo se forman los
orificios 41 destinados a dar paso a los residuos. El material -
elegido para la tira 54, y &€l método.de laminacidn, troquelado

y tratamiento térmico de esta tira hacen que los elementos

"eldsticos 40 cortados en la pared periférica 38 realicen una

accién de muelle eldstico fuerte que se opone a la deformacién
hacia atr8s de los elementos flexibles 40 hacia su posicibn
original como parte de la pared periférica 38. El segmento lami
nado y troquelado de la tira con seccibn transversal en forma
dé U{se indica por 54.2 en las figuras 7 y 9.

La tira troquelada perfilada que sale del troquel 66
puéde, a continuacidén, ser enrollada, tratada térmicamenteren
caso de necesidad, y la bobina de tira puede ser cortada longi
tudinalmente para formar una multiplicidad de aros rascadores

18 hendidos.

Aunque es preferible fabricar el aro mediante lamina
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cibn a partir de una tira de metal, se observard gue no es pre
ciso utilizar este prbcedimiento, ya que el aro rascador seg(n
el invento puede hacerse de cualquier manera adecuada.

Durante su utilizaciéﬁ, como se ve més claramente
examinand6 las figuras 1, 2 y 4, el aro hendido 18 se sitfia
alrededof de un émbolo 10 colocédndolo en el inte;ior de un
surco periférico 16 formado en el &mbolo. El pie 44 entra en

contacto con la pared inferior 34 del surco de aro 16 y los

- tamafios respectivos del aro y del surco de émbolo 16 se eligen

de modo que cuando el &mbolo estd adaptado en el interior de
‘su cilinaro, el acoplamiento de las caras rascadoras planas
46a, 46b con la pared 26 del cilindro, comprimen el elemento
eldstico 40 dgbigp al acoplamiento del pie 4% contra la pared
de fondo'34 del surco 16. La orieptacién elastica del elemento
de muelle 40 empuja el aro 18 hacia el exterior para mantener
las caras rascadoras planas 46a, 46b en posicidn de acoplamien
to con las paredes cilfindricas 26.

Como puede verse en la figura 4, los pliegues a par
tir de los cuales estdn hechos los rebordes 46a, 46b se cierran
sobre sf mismos sustancialmente en toda su longitud para for
mar rebordes de capas mfiltiples 46a, 46b, generalmente rigidos
y resistentes. La expresién "capas miltiples" significa que el

eépesor total del aro (medido en el sentido vertical en la fi

gura 4) estd constituido efectivamente por una doble capa de

tira original 54 por lo henos en una parte de la profundidad
a la cual los rebordes rascadores 46a, 46b se extienden a par
tir de ia pared perifériéa 38,

El grado de compresién del elemento elistico 40 es
suficiente para que incluso después de que las caraé rascadoras

planas 48a, 48b han sido desgastadas, los elementos flexibles
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1 40 proporcionan una fuerza de orientacidn hacia el exterior su
ficiente para mantener las caras rascadoras desgastadas 48a,
48b en contacto de rascado eficaz con la pared 26 del cilindro.
Como se representa més claramenté en la figura 3, el aro réscg

5 dof de aceite 18 del invento es generalmenté de ‘forma circular.
Los especilalistas en la materia observarén que en su estadb 1i

~bre-que se representa en la figura 3, el aro 18 estd constitui
do realmente por un circulo y que, cuando estd comprimido por

"la pared del cilindro 26 en el interior del surcé 16, este aro

10 presenta una configuraéién circular m&s perfecta con la corres
pondiente compresibén del aro que hace que el estrecho interva

. lo 44 ( figura 3 ) presenté una dimensién mis pequefia 44' o in
cluso se cierre (figuras 1 y 5).

>

El material eliminado en un punto adyacente al vésta

—-15 - -go 42, y-el material que forma el-vdstago 42 y el pie 44, debi

.do a que estos dos filtimos elementos han sido doblados fuera.
del plano de la pared periféiicé 38 Ebnstituyen un orificio 41
" T"destinado a dar paso a los residuos u orificic de’drenaje el
,cuai,kcomo lo,obéérvarén los expertos en la materia,»perﬁite el
20 paso de:residuos, aceite, etc; a través del aro 18 y del conduc
to 28 formado en el &mbolo 10 para dar paso a los residuos.
Como se ve examilnando las figuras 9 y 4 conjuntamen
téf los elementos flexibles 40 estén provistos de un pie 44 cu
&a ahchura axial (con relacidn al aro 18 y medida verticalmen
25 te en la figura 4) corrésponde esencialmente a la énchura akial
de la pared periférica 38 que estd dispuesta axialmente entre
los rebordes rascadores 46a, 46b y a una cilerta distancia de
ellos. Esto quiere decir que una parte, por lo menos, del ele

mento eldstico 40, por ejemplo el pie 44, prescnta una anchura

30 axial tan importante como sea posible sin cortar el material
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_ de los rebordes rascadores 46a, 46b. En las reivindicaciones

se hace referencia a esta caracteristica gque consiste en hacer
una parte de los elementos elésticos axialmente de la misma an
chura que la pared periférica éntre los rebordes rascadores.
Se obtiene asf un contacto ancho mis estable del pié 44 de los
elementos eldsticos 40 con la pared de fondo dél_surco 16 y se
obtiene ademis un orificio 4i destinado a dar paéo a los resi
duos relativamente amplio, por lo menos a lo largo de su porcidn
que se extiende conjuntamente con el pie 44, La eficacia del
orificio 41 destinado a dar paso a los residuos es mejorada
igualmente cortando el véstago 42 del elémenﬁo eléstico 40 de
modo que sea éxialmente m4s estrecho que el pie 44 ayudando a
crea; un espaciohpara los residuos que atraviesan los orificios
41 de evacuacifn de residuos. i .

Como se ve m&s claramente en la figura 5, los elemen
tos eldsticos 40 estdn preferentemente doblados alrededor de
un primer'eje axial r, para orientar el elemento eldstico 40
radialmente hacia el interior del aro 18, y esté&n igualmente
dobladbs alrededor de un seéundo eje axial r, en una direccidn
orientada radialmente hacia el exterior, de modo que por lo
menos una parte del pie 44 esté orientado de modo que se apli
que mis tangencialmente, o tangenclalmente,sobre la pared de
fondo 34 del surco 16 destinado a recibir el aro. Esta opera
cién confiere a los elementos eldsticos 40 una forma general
de S. |

Por tanto, el elemento eldstico 40 se dobla preferen
temente a partir de la pared periférica.38 por lo menos en dos
emplazamientos distintos. El primer doblez se efectfia alrede
dor de un eje indicado por r; que es preferentemente paralelo

al eje longitudinal, es decir al eje vértical del aro 18. Este
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doblez presente:una curvatura cuyo lado cbncavo estd situado
en la misma direccién que la curvatura cdncava del aro 18. Un
segundo doblez se efectla alrédedor de .un eje indicado por r,
el cual es igualmente generalmente paralelo a la aireccién
axial del --aro 18. La curvatura cbncava de este doblez estd
orientada en la direccibn opuesta respecto al iadio cbncavo de
curvatura del aro 18. Esto quie;e dedir que el lédo cbncavo de
la curvatura alrededor de ry esté orientado radialmente hacia
el interiar del aro 18 y que el lado cbncavo de la curvatura
r, esté orientado radialmente hacia el exterior del aro 18. El
eje de doblez ry estd mis proximo a la pared periférica 38 que
el eje de doblez Xo. Esto ‘quiere decir qué el eje ry estd si
tﬁad; en la base del véstago 42 o adyacente a, &sta, es decir
en aquella parte del vdstago 42 que estf situada en la pared
periférica 38 o adyacente a ésta. El eje rziésté preferentemen
te situado en la extremidad opuesta respecto a la base del vas
tago 42 y pfeferentemente eﬁxlé parfe del.elemento eléstico 40
o} édyacente a 8sta, donde el vistago 42 se une con el pie 44,
El invento ha sido descrito detalladamente haciendo
referencia a unos modos de reélizacién particulares preferidos
del mismo. Sin embargo, leyendo y entendiendo lo que antecede,
los peritos en la materia podré&n idear numerosas variaciones y
médificaeiones a esfos modos de realizacibn preferidos. Se en
tiende que todas aquellas modificaciones y variaciones estédn
incluidas en el alcance ée las reivindicaciones adjuntas.'
Aunque en la descripcién anterior la pared 38 ha si
do designada por la expresibn "pared periférica 38", se obser
vard que esta parte de lado estd situada entre las paredes la
terales 36a y 36b y, por tanto, podria identificarse igualmen

te por la expresi6n pared intermedia 38,
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En resumen, la presente patente de invencidn que se
solicita,deberé recaer en las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Aro rascador de aceite de una sola pieza para
émbolo, destinado a situarse en un surco de un émbolo que se
desplaza en una cémara de cilindro de un motor de combustidn
interna, estando dicho aro rascador de aceité pafa émbolo cons
tituido por una tira de acero, que presenta una forma anular
hendida, y que tiene una configuracibn de seccidn transversal
gencralmente en forma de U, inciuyendo dicha tira un par de pa
redes laterales-(36a, 36b) y una porcifn de pared intermedia
(38) que forman un canal gue se abre hacia el interior, tenien
do dicho aro en su periferia externa una superficie cilindrica
(48a} 48b) deséinada a acoplarse para rascar el aceite con di
cha cémara de cilindro, con el objeto de controlar el espesor
de la pelicula de aceite formada en la pared del cilindro, es
tando dicha superficie cilindrica situada en el vértice de unas
primera y segunda porciones de dicha tira, que convergen y gue
estdn orientadas radialmente hacia el exterior, extendiéndose
a partir de dicha porcién'de pared intermedia y formando un re
borde rascador de aceite, teniéndo dichas primera y segunda
porciones convergentes unas superficies epfrentadas que estén
en contacto (en 52a, 52b) por lo menos en una parte de la ex
tensifén radial de dichas primera y segunda porciones, exten
diéndose dichas porciones de pared lateral radialmente hacia
el interior con relacibn a dicha pared intermedia, termindndo
se cada una de dichas paredes iaterales en unos rebordes de pa
red lateral respectivos que estén orientados radialmente hacia
el interior (37a, 37b) y caracterizado porque dicha tira de

acero tiene una multiplicidad de elememtos elédsticos flexibles
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(40) dispuestos alrededor de la circunferencia de dicho aro y
desplazados radialmente hacia el interior a partir de la’ super.
ficie de dicha pared intermedia;.extendiéndose los elementos
elédsticos (46) fadialmente hacia el interior de los bordes de
pared lateral (37a, 37b) para entrar en contécto.céﬁ el fondo
del surco formado en dicho émbolo.

2. Afo seglin la reivindicacién 1, eﬁ el cual un

par de rebordes rascadores (46a, 46b) esté&n formados en la pa

“'red intermedia y estén separados axialmente el uno del otro,

y caracterizado porque ios elementos eldsticos (40) se extien

den a partir de la porcibn de pared intermedia entre los rebor

- des rascadores (46a, 46b) y una multiplicidad de orificios (41)

destina&os a dar paso a los residuos esté&n formados en la pared
intermedia (38) entre los bordes rascadores (46a, 46b).

3. Aro ségﬁn la reivindicacién é, caracterizado
ademds porque los elementos elésticos (40) estén cortados en

la pared_intérmedia y los orificios destinados a dar paso a los

- residuos se forman, por 1o menos en parte, a partir de aquellas

partes de la pared intermedia, a partir de las cuales se cor

tan los elementos elésticos (40).

4, Aro seglin la reivindicacién 2, caracterizado

~ ademds porque por lo menos una porcidn (44) de los elementos

elésticos (40) tiene una anchura axial igual a la anchura de
la pared intermedia (38) entre los rebordes rascadores.

5. Aro segﬁnzla reivindicacién 4, caracterizado;
ademds porque cada elemento eldstico (40) tiene una porcidn Qe
véastago (42) que se extieﬁde a partir de la pared intermedia
(38) y una porcién de pie (44) en la extremidad alejada del
elemento eldstico, teniendo la porcién de pie (44) una anchura

igual a la anchura de la pared intermedia (38) entre los reboxr
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. des rascadores.

6. Aro segfin la reivindicacién 1, caracterizado
ademds Porque los elementos elﬁsticos tienen una forma de S de
finida por un primer doblez adyacente a la pared intermedia y
que estd formado alrededor de ﬁn eje dispuesto éxialmente Yy pre
senta una curvatura céncava orientada radialmente hacia el in
terior del aro, y un segundo doblez situado a diétancia de la
pared intermedia y que estd formado alrededor de un eje dispues
to axialmente, y gque tiene una curvatura cbncava orientada ra:
dialmente hacia el exterior del aro.

7. Aro segﬁn.la reivindicacidén 2, en combinacidn
con un émbolo (10) situado en el interior de un cilindro (24)
de un motor de,combustifn interna, teniendo el émbolo un sur
co periférico (16} formado en su périferia y que incluye una
pared de fondo (34) que se extiende axialmen&e con relacidn al
aro, estagdorel aro situado en el surco de modo que el reborde
rascador esté en contacto con el cilindro, caracterizado por

que los elementos eldsticos (40) se apoyah sohre la pared de

" fondo (34) del surco y porque el aro es empujado en una direc

cibn orientada radialmente hacia el exterior por'la compresidn
de unos elementos eldsticos sifuados en la pared de fondo del
surco y el cilindro, con lo cual los elementos elésticos orien
tén el aro hacia el exterior del surco, de.tal manera que los
rehordes rascadores sobresalgan radialmente hacia el exterior
mis alld de la periferia del émbolo y se mantienen acoplados
con ¢l cilindro.

8. 8e reivindica por Ulbtimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Pabente de Invencidén que se solicita por:

ARO RASCADOR DE ACEITE DE UNA SOLA PIEZA PARA EMBOILO.
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modo conforme queda descrito y reivindicado en la pre’

sente memoria descriptivae, que consta de venticuatro piginas
mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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